Hochleistungsreibahle HNC Speed VA heschichtet mit IK

*Bei Bohrungstiefen iiber 2xD Schnittwerte anpassen

Werkst D <4 <6 <8 <10 <12 <16 <20
off
AufmaBl 01 0,1-02 01-02 01-02 02-03 02-03 02-03
M Rostfreie Stéhle<800 ve/f 30 01 35 015 40 0,18 40 03 4 04 40 06 40 08
N/VE 2389 239 1858 2719 1592 287 1274 382 1062 425 796 418 637 510
<1200 VC/f 20 01 25 0,12 30 0,15 30 025 30 035 30 05 30 06
N/VE 1592 159 1327 159 1194 179 955 239 7% 2719 597 299 478 281




