Hochleistungsreibahle HNC-Plus Speed

* Bei Bohrungstiefen Uber 2xD Schnittwerte anpassen

Werkstoff [ o 4 6 10 12 16 20
AufmaB 01 01 01 0102 02 02 02
veh | 180 06 180 12 180 12 180 12 180 12 180 15 180 18
NV | 14331 | 8599 9554 11465 | 7166 8599 5732 6879 a1 5732 3583 5374 2866 5159
ver | 180 06 180 12 180 12 180 12 180 12 180 15 180 18
NV | 14331 | 8599 9554 11465 | 7166 8599 5732 6879 a1 5732 3583 5374 2866 5159
veh | 150 04 150 1 150 1 150 1 150 1 150 12 150 15
NVE | 11943 | a7mT 7962 7962 5971 5971 am a1 3981 3981 2986 3583 2389 3583
veh | 140 03 140 08 140 08 140 08 140 08 140 1 140 12
veh | 11146 | 331 131 5945 5573 4159 4459 3567 3n5 212 2187 2181 229 2%T5
ver [ 100 05 100 12 100 12 100 12 100 15 100 18 100 18
NVE | 7962 3981 5308 6369 3981 a1 3185 3822 2654 3981 1990 3583 1592 2866
ver | 100 05 100 12 100 12 100 12 100 15 100 18 100 18
NVE | 7962 3981 5308 6369 3981 am 3185 3822 2654 3981 1990 3583 1592 2866
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