
 HM-Produkte/Trägerwerkzeuge
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Art.-Nr. VE KS

Werkstoff D Z fz ap n=15000U/min n=25000U/min n=35000U/min

vf (mm/min) vf (mm/min) vf (mm/min)

VHM Graphit 0,4 2 0,004 0,05 120 200 280

0,5 2 0,005 0,05 150 250 350

0,5 2 0,005 0,05 150 250 350

0,5 2 0,005 0,05 150 250 350

0,6 2 0,006 0,06 180 300 420

0,7 2 0,007 0,06 210 350 490

0,8 2 0,008 0,08 240 400 560

0,8 2 0,008 0,08 240 400 560

0,8 2 0,008 0,08 240 400 560

0,9 2 0,01 0,1 300 500 700

1 2 0,011 0,1 330 550 770

1 2 0,011 0,1 330 550 770

1 2 0,011 0,1 330 550 770

1 2 0,01 0,1 300 500 700

1,2 2 0,013 0,13 390 650 910

1,2 2 0,013 0,13 390 650 910

1,4 2 0,014 0,13 420 700 980

1,4 2 0,014 0,13 420 700 980

1,5 2 0,015 0,15 450 750 1050

1,5 2 0,015 0,15 450 750 1050

1,5 2 0,014 0,15 420 700 980

1,8 2 0,019 0,2 570 750 1330

1,8 2 0,019 0,2 570 750 1330

2 2 0,02 0,2 600 1000 1400

2 2 0,02 0,2 600 1000 1400

2 2 0,02 0,2 600 1000 1400

2,5 2 0,027 0,27 810 1350 1890

VHM-Micro-Fräser, Diamant-beschichtet, Z2
ae=0,15xD


