
8814 CharGuard

Vliesfütterung

Neoprenspray

BESCHREIBUNG

• Vollbeschichtung

• "Slip-on"-Stulpenhandschuh

• Texturierte Oberfläche

• Unbehandelt

• Geschnitten und genäht

• Für die Handhabung von Nahrungsmitteln zugelassen

VORTEILE

• Ein komfortabler, geschmeidiger Handschuh mit wirksamem

Schutz gegen Abrieb und sehr gutem Griff

• Schützt gegen hohe Temperaturen

• Undurchlässig, für Arbeiten in feuchter oder öliger Umgebung

• Einfaches An- und Ausziehen

• Oberfläche bietet bessere Griffigkeit

• Minimales Allergierisiko

• Gut geschütztes Handgelenk

• Spezialfarbe für Schmutzarbeiten

LIEFERBARE GRÖßEN

7 • 8 • 9 • 10
LÄNGE

Je nach Größe, in mm (flach liegend) 355
VERPACKUNG

Paar pro Beutel/Karton 12
FARBE TRÄGERGEWEBE/BESCHICHTUNG

Schwarz

VERWENDUNGSHINWEISE

• Vor Licht und Feuchtigkeit geschützt lagern.

• Reinigen: Die Handschuhe können bei max. 40 - 60 °C gewaschen werden.

Allerdings ist der Kunde oder die Wäscherei für die Leistung der Handschuhe

nach dem Waschen verantwortlich. Best kann dafür nicht haftbar gemacht

werden.

• Handschuhe nicht tragen, wenn die Gefahr des Hängenbleibens an sich

bewegenden Maschinenteilen besteht.

• Die Handschuhe dürfen nicht mit einer offenen Flamme in Berührung kommen.

• Potentielle Allergene: Carbamat
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BEI FOLGENDEN RISIKEN EMPFOHLEN:

Griffsicherheit

Schutz gegen Wärme

FÜR FOLGENDE BEREICHE EMPFOHLEN:FÜR FOLGENDE BEREICHE EMPFOHLEN:

AutomobilbauAutomobilbau

LebensmittelLebensmittel
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SHOWA BEST GLOVE

Tour Franklin - La Défense 8 - 92042 Paris La Défense Cedex - France

Tel. +33 (0)1 55 62 14 20 - Fax +33 (0)1 55 62 14 29

info@showabestglove.eu - www.showabestglove.eu

Die Beschreibungen, Eigenschaften, Anwendungsbereiche und Fotos dienen der Information und stellen keine

vertragliche Verpflichtung dar. Der Hersteller behält sich das Recht vor, alle ihm notwendig erscheinenden Änderungen

vorzunehmen.

89/686/CEE

Cat.II EN 388 - 2003

3232

ABRIEB

0 1 2 3 4 

WEITERREIßKRAFT

0 1 2 3 4 

SCHNITT

0 1 2 3 4 5 

DURCHSTICHKRAFT

0 1 2 3 4 

EN 407 - 2004

X2XXXX

BRENNVERHALTEN

X 1 2 3 4 

KONVEKTIVE HITZE

X 1 2 3 4 

KLEINE SPRITZER GESCHMOLZENEN METALLS

X 1 2 3 4 

KONTAKTHITZE

0 1 2 3 4 

STRAHLUNGSHITZE

X 1 2 3 4 

GROßE SPRITZER GESCHMOLZENEN METALLS

X 1 2 3 4 

          


