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VHM-Torus-Schaftfraser Z4 mit ER, beschichtet

Geeignet bis ae max=0,5xD, die angegebenen Schnittdaten gelten fir
ap=0,5xD und ae=0,3xD

Bei hoherem ae oder ap mlssen die Schnittdaten entsprechend reduziert
werden!

Art.-Nr. KS
Werkstoff Dz 4 7] 5 7] 6 7] 8 7] 10 7] 12 7] 16 7] 2 7]
ez 210 0023 | 210 0029 | 210 0036 | 210 0045 | 210 0059 [ 210 0072 [ 210 008 | 210 01
[ 16700 | 1520 | 13369 | 1551 | 11150 | 1600 | 8360 | 1504 | 6630 | 1576 5570 | 1600 4180 1440 | 3344 1336
VC/fz 170 0023 [ 170 0021 | 170 0032 [ 170 0045 | 170 0054 | 170 0068 | 170 0081 | 170 0,095
NVE 13535 | 1244 | 10823 | 1169 | 9023 | 1152 | 6770 | 1216 | 5410 | 1168 4510 | 1220 3380 109 | 2700 1020
VC/iz 140 0018 | 140 0023 | 140 0027 | 140 0036 | 140 0045 | 140 0,05 140 0054 | 140 0,072
NVt 11150 | 800 8913 | 820 7430 | 800 5570 | 800 4460 | 800 35 | 740 2786 600 | 2230 640
VC/fz 100 0018 | 100 0023 | 100 0027 | 100 003 | 100 0045 | 100 0,05 100 0054 | 100 0072
NIV 190 | 572 6366 | 586 5307 | 572 3980 | 572 3184 | 572 %54 | 528 1990 32 1592 456
M Rostireie Stahle <800 VC/iz 140 002 | 140 003 | 140 0035 | 140 004 | 140 0045 | 140 006 140 0075 | 140 0,09
NVt 11146 | 892 8917 | 1070 | 7431 | 1040 | 5573 | 8w 4459 | 803 35 | 892 2181 836 229 803
VC/fz 115 0023 | 115 0021 | 115 0032 | 115 003 | 115 0054 | 115 0058 | 115 0072 | 115 0,09
NIV 9156 | 840 B | 191 6104 | 780 4580 | 656 3660 | 792 3050 | 720 2% 660 1830 660
VC/fz 115 0023 | 115 0027 | 115 0032 | 115 003 | 115 0054 | 115 0059 | 115 0072|115 0,09
NV 915 | 840 B2 | 191 6104 | 780 4580 | 656 3660 | 792 3050 | 720 29 660 1830 660
Ve/iz 500 004 | 500 005 | 500 006 | 500 007 | 500 0,08 500 01 500 012 | 500 0,15
NIVE 39809 | 6369 | 31847 | 6369 | 26539 | 6369 | 19904 | 5573 | 15924 | 5096 13270 | 5308 9952 4| 192 am
VC/fz 430 003 [ 430 004 | 430 005 | 430 006 | 430 0,07 430 008 430 0095 | 430 011
NNV 34235 | 4108 | 27389 | 4382 | 22824 | 4565 | 17118 | 4108 | 13694 | 3834 11412 | 3652 8559 3252 | 6847 3013
VC/iz 250 003 [ 250 004 | 250 005 | 250 006 | 250 0,07 250 008 250 0095 | 250 011
NIVt 19904 | 2389 | 15024 | 2548 | 13270 | 2654 | 9952 | 2389 | 7962 | 2229 6635 | 2123 4976 1891 | 3981 1752
VC/fz Empfehlung “SPEEDCUT Blauring”
NIV
VC/fz
NNVE
ve/tz 120 [083 [120 [o004 [120 [o005 [120 [oos [120 [o007 [120 [o009 [120 [om [120 [0
NVE 9550 | 1146 | 7643 | 1223 | 6369 | 1274 | 4777 | 1146 | 3822 | 1070 | 3185 | 1146 | 2389 | 1051 | 1911 | 1070
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