°
Tulejki wiertarskie cylindryczne DIN 179, forma B
Opis artykutu/ilustracje produktu
Opis
Materiat:
Stal do zastosowan specjalnych.
Wersja:
utwardzona do 740 +80 HV 10 i szlifowana
Wskazowka:
Przy $rednicy D1 powyzej 15 mm stopnie wynoszg 0,5 mm.
Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: otwdr zaokraglony na jednym koncu
Form B: otwor zaokraglony na obu koncach
1) Fazowanie lub podtoczenie centrujgce
Rysunki
Przeglad artykutow
D1 D2 L1 Typ produktu R T
0d0,4d0 0,8 3 6 krotki 1 0,01
0d 0,9do 1,0 3 6/9 krétki/srednie 1 0,01
od1,1do1,8 4 6/9 krétki/$rednie 1 0,01
od 1,9do 2,6 5 6/9 krétki/srednie 1 0,01
od 2,7 do 3,3 6 8/12/16 krétki/srednie/dtugi 1 0,01
od 3,4 do 4,0 7 8/12/16 krétki/$rednie/dtugi 1 0,01
od 4,1do 5,0 8 8/12/16 krétki/$rednie/diugi 1 0,01
0d 5,1d0 6,0 10 10/16/20 krétki/$rednie/diugi 1,5 0,02
0d 6,1 do 8,0 12 10/16/20 krétki/$rednie/diugi 1,5 0,02
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Tulejki wiertarskie cylindryczne DIN 179, forma B
Przeglad artykutow
D1 D2 L1 Typ produktu R T
od 8,1 do 10,0 15 12/20/25 krétki/srednie/dtugi 2 0,02
od 10,1do 12,0 18 12/20/25 krétki/Srednie/dtugi 2 0,02
od 12,1 do 15,0 22 16/28/36 krétki/srednie/dtugi 2 0,02
od 15,5do 18,0 26 16/28/36 krétki/srednie/dtugi 2 0,02
od 18,5 do 22,0 30 20/36/45 krétki/srednie/dtugi 3 0,02
od 22,5 do 26,0 35 20/36/45 krétki/srednie/dtugi 3 0,02
od 26,5 do 30,0 42 25/45/56 krétki/srednie/dtugi 3 0,02
od 30,5 do 35,0 48 25/45/56 krétki/srednie/dtugi 3 0,04
od 35,5 do 42,0 55 30/56/67 krétki/srednie/dtugi 3,5 0,04
od 42,5 do 48,0 62 30/56/67 krétki/srednie/dtugi 35 0,04
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