REMS Magnum i«

Robuste, kompakte Hochleistungsmaschine zum
Gewindeschneiden, Abschneiden, Entgraten, Nippel-
schneiden, Rollnuten. Fiir Installation, Metallhandwerk,
Industrie. Fur Baustelle und Werkstatt.

Rohrgewinde (Y16) V2 - 4", 16 —63 mm
Bolzengewinde (6) 18-60mm, ¥2-2"

Gewindearten siehe Seite 40.

Nuten von Rohren mit
REMS Rollnutvorrichtung DN 25-300
1-12"

REMS Magnum - die Supermaschine bis 4".
Hervorragend runde und saubere Gewinde bis 4"
durch 6 Schneidbacken.

Arbeitsprinzip

Drehendes Material — stehende Werkzeuge.

Bauweise

Robuste, kompakte, baustellengerechte Konstruktion. Glinstige MaRe,
glinstiges Gewicht, z.B. REMS Magnum 4000 L-T nur 81 kg. GrofBer Arbeits-
und Spdneraum. Werkzeugablage.

2 Ausfiihrungen:

- Leichte Ausfiihrung L-T mit abnehmbarer, groBer Olwanne und Spaneschale.
- Ausfiihrung T mit integrierter, noch gréBerer Olwanne und Spéneschale.

Fiir Werkbank. Untergestell, fahr- und klappbares Untergestell oder fahrbares
Untergestell mit Materialablage, als Zubehor, fiir einfachen Transport, optimale
Arbeitshéhe und stabilen Stand.

Antrieb )
Enorm kraftvoll und schnell. Vollig wartungsfreies, in geschlossenem Olbad
laufendes Getriebe.

3 leistungsstarke Motoren zur Wahl:

- Durchzugstarker Universalmotor, 17700W,
Uberlastschutz. Spindeldrehzahl 23 min-'.

- Polumschaltbarer Kondensatormotor, 2100W,
Uberlastschutz. 2 Spindeldrehzahlen 20 und 10 min',
auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf.

- Polumschaltbarer Drehstrommotor, 2000W,
Uberlastschutz. 2 Spindeldrehzahlen 20 und 10 min',
auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf.

Arbeitsgerechter SicherheitsfuBBschalter mit Not-Aus, 2-stufig,
deshalb wahrend des Arbeitens mit vollem Korpergewicht belastbar.

Spannfutter

Bewdhrtes Schnellspann-Schlagfutter, selbstverstarkend. Kein Durchrutschen
des Rohres. GroBer Abstand zwischen Spannfutter und Zentrierfutter gewahr-
leistet sicheres Spannen langer Rohre. Hinteres Zentrierfutter zum Ausrichten
des Materials. Zum Spannen von Rohren < @ %2" und Bolzen < @ 18 mm sind
Klemmbhiilsen lieferbar.

Automatische Schmierkiihlung

Robuste, bewahrte Schmierstoffpumpe mit hoher Forderleistung. Optimierte,
multilaterale Schneidstoffzufuhr durch den Gewindeschneidkopf direkt auf
die Schnittstelle gewahrleistet saubere Gewinde und hohere Standzeit von
Schneidbacken, Getriebe und Motor.

Universal-Automatik-Schneidkopf

Nur je ein Universal-Automatik-Schneidkopf von 16—2" und von 2% - 4" fir
samtliche Gewinde, auch Langgewinde; automatisch 6ffnend mit Gewindeldngen-
Automatik fiir kegelige Gewinde. 6 Schneidbacken 2%z -4" bewirken glinstige
Verteilung der Schnittkraft auf das Rohr, dadurch runde und saubere Gewinde.
Schnelles, einfaches Einstellen der GewindegroBe. Ubersichtliche Gewinde-
grofen-Skala. Einfacher und schneller Wechsel der Schneidbacken durch Rast-
positionierung im Schneidbackenhalter.

Schneidbacken

Die bewdhrten, unverwiistlichen REMS Qualitats-Schneidbacken mit optimaler
Schneidengeometrie garantieren superleichtes Anschneiden, leichtes Gewinde-
schneiden und saubere Gewinde. Aus zdhhartem, besonders gehdrtetem Spezial-
stahl fir extrem lange Lebensdauer.

Rohrabschneider

Selbstzentrierend. Stabiler Biigel aus geschmiedetem Stahl. Ergonomischer, brei-
ter Handgriff fir kraftvolles Zustellen der Spindel. Spezialgehartetes Schneidrad
aus bewdhrtem, zdhhartem REMS Schneidbackenstahl sichert lange Standzeit.

Rohrinnenentgrater

Stabile, leicht zu bedienende Entgratvorrichtung mit variabler Entgratposition.
Spezialgehartete und speziell ausgebildete Entgratklinge garantiert leichtes
Entgraten und extrem lange Standzeit. 2-schneidig fiir optimalen Spanfluss
insbesondere bei kleinen RohrgréBen.

Werkzeugsiatze

Fir 2%2-4" und fur ¥2—2" je 1 kompletter, fiir den jeweiligen Schneidbereich
angepasster Werkzeugsatz mit Universal-Automatik-Schneidkopf, Rohr-
abschneider, Rohrinnenentgrateinrichtung, Andriickhebel, Schneidbacken.
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Gewindeschneidmaschine

Deutsches Qualitatsprodukt

3 leistungsstarke Motoren zur Wahl.




REMS Magnum s«

Gewindeschneidstoffe

REMS Sanitol und REMS Spezial (Seite 49). Speziell zum Gewindeschneiden
entwickelt. Deshalb besonders hohe Schmier- und Kiihlwirkung. Unbedingt
erforderlich fiir saubere Gewinde und langere Lebensdauer von Schneidbacken,
Werkzeugen und Maschinen.

Nippelschneiden
Rationell mit den automatisch innenspannenden REMS Nippelfix 2-4" oder mit
den manuell innenspannenden REMS Nippelspannern % —2" (Seite 48).

REMS Rollnutvorrichtung

Robuste, kompakte Rollnutvorrichtung mit 6lhydraulischem Vorschub zum Nuten
von Rohren fiir Rohrkupplungssysteme DN 25-300, 1-12" (Seite 50).

Lieferumfang

REMS Magnum. Gewindeschneidmaschine fiir Rohrgewinde (V16) V2 - 4",
16-63mm, Bolzengewinde (6) 18-60mm, %2-2". Mit wartungsfreiem Getriebe,
SicherheitsfuBschalter mit Not-Aus, bewahrtem, selbstverstarkendem Schnell-
spann-Schlagfutter, hinterem Zentrierfutter, automatischer Schmierkiihlung.
Mit Werkzeugsatzen "1¢—2" und/oder 2%z - 4", jeweils bestehend aus Universal-
Automatik-Schneidkopf flir samtliche Gewinde, auch Langgewinde, automatisch
offnend, mit Gewindeldangen-Automatik fir kegelige Gewinde, Schneidbacken
fir Rohrgewinde kegelig 1ISO 7-1, EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R rechts, Rohr-
abschneider, Rohrinnenentgrateinrichtung, Andriickhebel. Werkzeugablage.

3 Motoren zur Wahl. Leichte Ausfiihrung L-T mit abnehmbarer, grofer Olwanne
und Spaneschale, Ausfiihrung T mit integrierter, noch gréBerer Olwanne

und Spaneschale. Fiir Werkbank, Untergestell, fahr- und klappbares Untergestell
oder fahrbares Untergestell mit Materialablage. Im Karton.

Bezeichnung = Ausfiihrung/Ausriistung Art.-Nr.
4000 L-T Universalmotor 230V,

50-60Hz, 1700 W. 23 min™.

Ausriistung R 2-2 380447R220

Ausriistung R 22-4 380441R220

AusriistungR 2-4 380444R220
4010 L-T Polumschaltbarer Kondensatormotor

230V, 50Hz, 2100 W. 20/10 min™',

auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf.

Ausriistung R 2-2 380448R220

Ausriistung R 2Y2-4 380442R220

AusriistungR V2-4 380445R220
4020 L-T Polumschaltbarer Drehstrommotor

400V, 50Hz, 2000W. 20/10min™",

auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf

Ausriistung R 2'2-4 380443R380

AusriistungR V2-4 380446R380
4000 T Universalmotor 230V,

50-60Hz, 1700W. 23 min™.

Ausriistung R 22-4 380426R220

AusriistungR 2-4 380429R220
4010 T* Polumschaltbarer Kondensatormotor

230V, 50Hz, 2100 W. 20/10 min™',

auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf.

Ausriistung R 22-4 380427R220

AusriistungR 2-4 380430R220
4020 T Polumschaltbarer Drehstrommotor

400V, 50Hz, 2000W. 20/10min™,

auch unter Volllast. Sehr leiser Lauf.

Ausriistung R 22-4 380428R380

AusriistungR 2-4 380431R380

Andere Netzspannungen auf Anfrage.
* Ausfiihrungen T mit REMS Rollnutvorrichtung zum Rollnuten nur bis DN 200, 8"
einsetzbar.

Zubehor

Bezeichnung Art.-Nr.
Untergestell 344105R
Untergestell, fahrbar, mit Materialablage 344100R
Untergestell, fahr- und klappbar 344150R
Schneidbacken siehe Seite 40.

Werkzeugsatz R ¥2-2" komplett, mit Universal-Auto-
matik-Schneidkopf 16—2", mit Schneidbacken fiir Rohr-

gewinde kegelig 1SO 7-1, EN 10226 (DIN 2999, BSPT)

R ¥2=% und R 1-2 rechts, Rohrabschneider, Rohrinnen-
entgrateinrichtung, Andriickhebel 340100RR
Universal-Automatik-Schneidkopf 16—2" u.a. 341000RR
Universal-Automatik-Schneidkopf 2%z - 4" 381000R
Umsteuerventil zur Umkehr der Durchflussrichtung

der Kiihlschmierpumpe zum Schneiden von Links-

gewinden mit REMS Magnum 2010, 2020, 3010, 3020,

4010, 4020 342080RX
REMS Schneidrad St s -4",s 8 341614R
REMS Schneidrad St 1-4", s 12 381622R
Gewindeschneidstoffe siehe Seite 49.

Nippelhalter siehe Seite 48.

REMS Herkules, Materialauflagen, siehe Seite 107.

REMS Rollnutvorrichtung

zum Nuten von Rohren, siehe Seite 50. 347000R

Gewindeschneidmaschine

Ausfiihrung T

Untergestell, fahrbar, mit
Materialablage (Zubehdr)

Ausfiihrung L-T

Untergestell
(Zubehér)

Untergestell, fahr- und

klappbar (Zubehdr)




