KEGEL- UND ENTGRATSENKER
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ﬂ Drehzahlirichtwerte fiir Kegel- und Entgratsenker

Material: unlegierter unlegierter legierter Gul- Gul- CuZn- CuZn- Aluminium- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahl eisen eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis Uber bis bis Uber bis
700 N/mm? 700 N/mm?2 1000 N/mm?2 250 N/mm? 250 N/mm? sprode z&h 11% Si
Ve =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Kihl- Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Schneid- Wasser Druckluft
schmierstoff spray spray spray spray
@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
43 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
53 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
134 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
150 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 258 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Senkungen nach DIN 74 fiir Senkschrauben nach DIN

Form AF

nach DIN 74

Form BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN7513 F. u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 (1SO 10642)

148 @




ﬂ Drehzahlrichtwerte fiir VHM Senker

Material: unlegierter unlegierter legierter Gul- Gul- Cuzn- CuZn- Aluminium- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahl eisen eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis ber bis bis Uber bis
700 N/mm? 700 N/mm?2 1200 N/mm?2 250 N/mm? 250 N/mm? sprode zah 11% Si
Ve =m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

@ mm U/min f  U/min  f Umin f Umin f Umin f Umin f Umn f Umin f Umin f Umin f

6.3 758 0,70 606 0,10 404 0710 606 015 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13

83 575 015 460 015 307 015 460 020 384 020 959 0716 575 0716 767 016 767 0,18 384 0,18
10,4 459 0,15 367 015 245 015 367 020 306 020 765 0,16 459 016 612 0,16 612 020 306 0720
12,4 385 020 308 020 205 020 308 025 257 025 642 020 385 020 513 020 513 020 257 020
16,5 289 020 231 020 154 020 231 025 193 025 482 022 289 022 386 022 386 025 193 025
20,5 233 10,25 | 186 | 0,25 | 124 | 0,25 | 1861|030 | 155 | 0,300 S88NN025NE26 SN0 RcI NN 0? CRNSIRINR02 585 50110,25
250 191 030 153 030 102 030 153 030 127 030 318 025 191 025 255 025 255 030 127 030
31,0 154 035 123 035 82 035 123 035 103 035 257 030 154 030 205 030 205 035 103 035

fin mm/U = Vorschub je Umdrehung

Senkungen nach DIN 74 Blatt 2

> d2 -

Senkungen der Form H 2 [ U l
fur Zylinderschrauben nach DIN 84 und DIN 7984
flr Gewinde-Schneidschrauben nach DIN 7513, Form B V

fir Gewindefurchende Schrauben DIN 7500, Form B

Senkungen der Form J
fur Zylinderschrauben nach DIN 6912

L

Senkungen der Form K
fur Zylinderschrauben nach DIN 912

£
|

Fur d1 fein d1 mittel d1 d2 t t t Toleranz
Gewinde H12 H13 Kernloch H13 Form H Form J Form K flrt
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 32 34 2,5 6,0 24 i 34 0+0,1
M 4 43 4,5 33 8,0 32 34 4.6 0+04
M 5 518 55 42 10,0 40 42 5,7 0+04
M 6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4.8 6,8 0+04
M 8 84 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0+04
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0+04
M 12 13,0 185 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0+04
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0+04
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,9 0+04
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0+04
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 189 21,5 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0+04
Form A fiir:

- Senkschrauben nach DIN 963 und DIN 965

- Linsensenkschrauben nach DIN 964 / DIN 966

- Gewindeschneidschrauben Form F / G DIN 7513 und Form D / E DIN 7516
- Gewindefurchende Schrauben Form K, L, M und N nach DIN 7500

- Senkholzschrauben nach DIN 97 / DIN 7997

- Linsensenkholzschrauben nach DIN 95 / DIN 7997

Form B fiir:
- Innensechskant- Senkschrauben DIN 7991
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