Trzpienie rozprezne do matych otworow

Opis artykutu/ilustracje produktu

Rysunki
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SW1 4,

Opis

Materiatk:
Stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Z potyskiem.

Wskazowka:

Trzpienie rozprezne stosowane sg w matych otworach (przelotowych) do
pozycjonowania i mocowania przedmiotéw obrabianych. Mocowanie nastepuje
recznie, od gory, za pomoca klucza imbusowego. Moga réwniez by¢ zeszlifowane
przez klienta do zgdanej Srednicy. Otwdr ustalajacy elementu obrabianego powinien
mie¢ tolerancje H7.

D min. = najmniejsza dopuszczalna Srednica, do jakiej mozna zeszlifowaé "D".

- do zastosowania w otworach od @5 do #12,5 mm

- kompaktowa konstrukcja, mata przestrzer montazowa

- prostota uzycia

- dowolna pozycja montazowa

- mozliwe r6zne warianty zabudowy

- ochrona powierzchni przedmiotu obrabianego dzigki dociskowi powierzchniowemu
- mozliwos$¢ indywidualnego dopasowania do Srednicy

Montaz:

W razie potrzeby $rednice D mozna dopasowa¢ do wymaganej Srednicy
zamocowania. W takim przypadku trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,2 mm (droga
zaciskania) powyzej Srednicy w stanie spoczynku. Nastepnie zeszlifowac trzpien do
Srednicy wewnetrznej przedmiotu obrabianego.
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Trzpienie rozprezne do matych otworow

Przeglad artykutow

Trzpienie rozprezne do matych otwordw
Nr Zaméwienia D D DI D2 D3 D4 H HI L L1 SwWi sw2 T Maks. moment maks. sita

min. dokrecania zacisku
Nm kN

K1293.105060 6 5 10 6 M6 M3 8 25 10 6 6 2 6 0,9 0,19
K1293.106080 8 6 10 6 M6 M3 10 25 10 6 6 25 6 2,4 0,34
K1293.108100 10 8 12 8 M8 M4 12 3 12 8 8 3 7 4.4 0,62
K1293.110125 125 10 12 8 M8 M4 15 3 12 8 8 4 7 8,1 0,62
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