Vakuum-Erzeuger Inline

Serie ZU

Platzsparender Vakuum-Erzeuger, der axial zum
Leitungssystem eingebaut werden kann

| Vakuum-
Zubehor

- ¥~/ % Gehéuse EXH  piffusor
Diisen-g: 0.5, 0.7 e [P E""“
Typ S: Hohes Vakuum g :

Typ L: Grosse Durchflusskapazitat | <= Steckverbindung,

M Vakuum- und Versorgungsanschluss sind fiir leichteres
Anschliessen der Leitungen in-line angeordnet
B Geringes Gewicht durch Verwendung eines Kunststoff-
Gehéauses
Dusen-g 0.5: 6.5g
0.7:7.0g
B Weisse Farbe passend zu vielen Betriebsumgebungen
M Eingebaute Steckverbindungen (fir kupferfreie Anwendungen
geeignet)
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Serie ZU

/A\Sicherheitshinweise

| Installation | & Handhabung von Steckverbindungen

A Achtung

Stellen Sie sicher, dass dem Gehause des Vakuum-
Erzeugers keine iibermassigen Lasten oder
Drehmomente durch die Leitungsanschliisse
zugefiihrt werden.

A\ Achtung

Anbringen und Abziehen von Schlauchen mit
Steckverbindung

' 1) Anbringen des Schlauches

i (D Schneiden Sie den Schlauch rechtwinklig ab und achten

| Sie darauf, dass dieser keine Schnitte an der Aussenseite
aufweist.

Verwenden Sie einen Schlauchschneider TK-1, 2, oder 3

| und keine Drahtzangen, Kneifzangen oder Scheren, weil
Fiir Sicherheitshinweise hinsichtlich der Anpassung diese zu unregelméssigen Schnitten flhren oder dadurch
des Vakuum-Erzeugers an das Vakuumsystem der Schlauch abgeflacht werden kénnten. Dadurch kann
beachten Sie bitte die technischen Daten. : der Schlauch nicht richtig angeschlossen werden, oder er

] Anpassung des Vakuum-Erzeugers an das Vakuumsystem \

A Achtung

kdénnte sich nach dem Anschliessen I6sen, was zu
Leckagen fihrt. Schneiden Sie den Schlauch mit aus-
reichender Lange ab.

(2 Fihren Sie den Schlauch bis zum Anschlag ein.

(3 Ziehen Sie nach dem Einfiihren leicht an dem Schlauch, um
sich zu vergewissern, dass dieser sicher sitzt. Wenn der
Schlauch nicht bis zum Anschlag eingefiihrt wird, kann er
sich I6sen oder Leckagen verursachen.

2) Abziehen des Schlauchs

(D Driicken Sie den Druckring vollsténdig ein.

(2) Halten Sie den Druckring gedriickt und ziehen Sie den
Schlauch heraus. Wenn der Druckring nicht vollstédndig
eingedriickt wird, verkeilt sich dieser, wodurch ein
Abziehen des Schlauchs erschwert wird.

(3 Der entfernte Schlauch kann nach Abschneiden des vorher
eingeklemmten Teils wiederverwendet werden.

Wenn der Schlauch wiederverwendet wird, ohne dass der
vorher eingeklemmte Teil abgeschnitten wurde, kénnen
Leckagen auftreten oder der Schlauch kénnte sich nicht
mehr abziehen lassen.
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Vakuum-Erzeuger Inline

Serie ZU

Bestellschlussel
\\\ )\
ZX
\ l Max. Vakuum
)/ \\\\ S -85kPa
ZUo050 L -48kPa
¢ Diisen-o
05 0.5mm
Schaltkreis 07 0.7mm
EXE
Technische Daten
v P Medium Druckluft
Max. Betriebsdruck 0.7MPa —
Standardversorgungsdruck 0.45MPa ZCU
Betriebstemperaturbereich 5 bis 60°C
Verwendbarer Schlauch-Aussen-g SUP-Anschluss: @6 VAC-Anschluss: g6 Cyv
Vakuum-
Zubehor
Modell
Aus- Modell Diisen-o Max. Vakuum®  |Max. Ansaugleistung | Luftverbrauch |Gewicht
fihrung (mm) (kPa) (/min) (2/min) (@)
Hohes | ZU05S 0.5 -85 7 9.5 6.5
Vakuum | Zyo7S | 0.7 -85 12 19.0 7.0
Grosse | ZUO5L 0.5 -48 12 9.5 6.5
Durchfluss-
kapazitat | ZUO7L 0.7 -48 21 19.0 7.0
CEingangsdruck: 0.45MPa
Konstruktion Abmessungen
ZU05S/ZU05L
EXH 59
Gehause Diffusor
f =f I f H]
T o B
SUP = = = \JAC
ZU07S/ZU07L
66
Steckverbindung Steckverbindung | -mm {
£ Steckverbindung =" © 1 g
[sV)
s W T T i
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Serie ZU

Entliftungs-/Durchfluss-Kennlinien Durchfluss-Kennlinien: bei 0.45MPa
ZU05S Max. Vakuum: -85kPa ZUO05L Max. Vakuum: —48kPa
Entliiftung Durchfluss Entliiftung Durchfluss
-93 l l — R -93 -93 l l l -93
r [Vakyum / Cx Luftverbrauch g
-0 7T <% -80 -80 . 7 £z -80
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& 67 . 10EE|| 5 o7 - 67 AT 10 EE| | 567
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= -53 7 o = -53 < 53 v SZ| | < -58
e W L 11 25|t \ E i 25l e N
2 -40 >4 B3| |2 40 2 40 - B3| |2 40 ]
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L »E pd / Vakuum S \
c 3 1 c 3 N
13—/ < -13 18 [/ < -13 N
0 0.1 02 03 04 0506 0 0 2 4 6 8 0 01 0203 0.4 0506 ° 0 2 4 6 81012
Eingangsdruck (MPa) Ansaugleistung N (£/min) Eingangsdruck (MPa) Ansaugleistung N (£/min)
ZU07S Max. Vakuum: —85kPa ZUO7L Max. Vakuum: —48kPa
Entliiftung Durchfluss Entliiftung Durchfluss
3 1 93 93 [ [ ] -93
Vakuum / EE \ L Luftverbrauch EEE
80 T %z - 80 % S ZZ|| -0
'// E ‘E’ \ r Ansaugleistung 7"— E‘E
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3 / 2303 3 / 58113 0 I\
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S " 10 28| |2 = T / i 5 28| |3
dzd (S} = L7 A o5 |~
=27 v v g 2> =27 27 7 g > =27
S Ansaugleistung @ L5 \ L ///' / Vakuum g %
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4 L/ \\
0 01 0203 04 0506 0 0 4 8 12 14 0 01 0203 04 0506 ° 0 5 10 15 20 25
Eingangsdruck (MPa) Ansaugleistung N(0/min) Eingangsdruck (MPa) Ansaugleistung N (¢/min)
Lesen des Diagramms
Pmax Die Durchfluss-Kennlinien werden in Vakuumdruck des Vakuumerzeugers und Ansaugleistung
ausgedriickt. Anderungen in der Ansaugleistung bewirken Anderungen im Vakuum.
Normalerweise entspricht dieses Verhaltnis der Standard-Verwendung des Vakuum-Erzeugers.
P, In der Grafik gibt Pmax das max.Vakuum und Qmax die max. Ansaugleistung an. Die Werte sind
entsprechend der katalogisierten Verwendung sperzifiziert. Anderungen des Vakuums werden in
nachstehender Reihenfolge ausgedriickt.
(DWenn die Ansaugleistung 0 betrégt, ist das Vakuum auf dem Hoéchstwert (Pmax).
@Wird der Ansauganschluss schrittweise geoffnet, kann Luft durchstrédmen (Leckage), die
g Ansaugleistung nimmt zu, wahrend das Vakuum abnimmt (Bedingung P1 und Q1).
§ (3Wenn der Ansauganschluss weiter gedffnet wird, erreicht die Ansaugleistung ihren Héchstwert
(Qmax), aber das Vakuum geht gegen 0 (atmospharischer Druck).
Wenn der Vakuumanschluss (Vakuumleitung) keine Leckage aufweist, ist das Vakuum auf dem
Q1 Qmax Hoéchstwert. Das Vakuum nimmt mit zunehmender Leckage ab. Wenn der Leckagewert der max.
Ansaugleistung Ansaugleistung entspricht, geht das Vakuum gegen 0. Wenn durchldssige oder pordse
Werkstlicke angesaugt werden sollen, beachten Sie bitte, dass kein hohes Vakuum erreicht wird.
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