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ACHTUNG!

Die Bedienungsanleitung ist sorgfaltig zu lesen.

Elektrische Gerite diirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden.
Das Gerat entspricht der CE-Erklarung.

Ganzkorperschutzkleidung ist zu verwenden.

Achtung! Schutzhandschuhe tragen.

Es sind Schutzbrillen zu verwenden.

Es sind die Schutzschuhe zu verwenden.

Achtung! HeiBe Oberfliche - Risiko der Verbrennung

Achtung! Brand- oder Explosionsrisiko

Warnung! Schadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr! Gase und Dampfe kénnen gefahrlich fiir die
Gesundheit sein. Beim Schweien werden Schweifigase und -dampfe freigesetzt. Einatmen dieser
Substanzen kann die Gesundheit gefahrden.

Die SchweiBmaske ist mit einem Schutzfilter zu verwenden.

Warnung! Schadliche Strahlung des Schweibogens.

Die Bilder in der vorliegenden Anleitung sind Ubersichtsbilder und kdnnen in
Bezug auf einzelne Details von dem tatsichlichen Aussehen abweichen.

Die urspriingliche Bedienungsanleitung ist die deutschsprachige Fassung. Sonstige Sprachfassungen
sind Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.

SICHERHEITSWARNUNGEN
Lesen und verstehen Sie vor dem Gebrauch alle Punkte dieser Anleitungen!

Ernsthafte Verletzungen konnen passieren, wenn der Nutzer die Warnhinweise
und Benutzeranleitung nicht liest und beachtet.

Automatische SchweiBhelme wurden entworfen, um das Gesicht und die Augen vor Funken, Sprit-
zern und schadigender Strahlung unter normalen SchweiBkonditionen zu schiitzen. Der selbstver-
dunkelnde Filter verandert sich automatisch von einem hellen zu einem dunklen Zustand, wenn

der SchweiBvorgang beginnt, und schaltet automatisch zu einem hellen Zustand zuriick, wenn der
SchweiBvorgang beendet wird. Der automatische SchweiBhelm kommt gebrauchsfertig bei Ihnen
an, ohne dass jegliche weitere Installationen nétig sind. Das einzige, was Sie justieren miissen, ist die
Kopfhalterung.

Warnung
. Dieser automatische SchweiBhelm ist fiir Laserschweien und AutogenschweiBen /
Schneidprozesse nicht geeignet.

2. Sollte der SchweiBhelm sich nicht automatisch verdunkeln, wenn ein Lichtbogen
geziindet wird, horen Sie sofort auf zu Schweien und kontaktieren Sie den Service des
Vertriebs.

3.  Dieser SchweiBhelm schiitzt nicht vor ernsthaften Einschlaggefahren, einschlieBlich
Schleifscheiben.

4.  Dieser SchweiBhelm schiitzt nicht vor explodierenden Teilen oder atzenden Fliissigkeiten.

5. Offnen oder manipulieren Sie niemals den selbstverdunkelnden Filter.
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6.  Bitte nehmen Sie keine eignen Modifikationen am Sichtschirm oder SchweiBhelm vor, die nicht in TECHNISCHES DATENBLATT
dieser Anleitung beschrieben sind. Benutzen Sie keine Ersatzteile, die nicht in dieser Anleitung Produktname SchweiBhelm
benannt sind. Eigene Modifikationen, die am Sichtschirm oder Helm vorgenommen werden, lassen
die Garantie verwirken und der Benutzer riskiert die Gefahr, sich selber zu verletzen. Model Operator ;“b Blaster Eag'e Egg“a"er Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metala-
ero ye tor
7.  Legen Sie diesen Schweihelm niemals auf eine heife Fliche.
ArtNr. 2980 2981 | 2982 | 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989
8.  Tauchen Sie den Sichtschirm nicht unter Wasser.
Optische Klasse 1211 111
9. Benutzen Sie keine Ldsungsmittel am Sichtschirm oder am Helm.
. s - . N GréBe d
10. Bitte beachten Sie die Herstellerangaben beziiglich des Temperaturbereiches wahrend der Nutzung F“rt:rlfas:;te 110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm
(s.Technische Details).
. . Aktives Sichtfeld 95 36 | 98 55 100 65
1. Lagerungstemperatur des Helms liegt bei -20°C - +70°C. ves Sente mm > 7 mm mm X 2> mm mm > > mm
. . . . . R . Erhohte Helligkeit 4 3
12.  Bitte schitzen Sie den Sichtschirm vor Flissigkeiten und Schmutz.
. . - Reduzierce 4/9-13 4/4-8/9-13
13.  Reinigen Sie die Oberfliche des Schweihelms regelmaBig, nutzen Sie dafiir ein fusselfreies Tuch und Helligkeit ) e
keine starken Reinigungslosungen. Halten Sie die Sensoren und Solarzellen immer sauber.
Umschaltzeit 1/25000 s 1/30000 s
14.  Wechseln Sie die Frontscheibe des Schweihelms, wenn diese gebrochen, zerkratzt oder beschadigt Rerelurs 4
. egelung der
Ist. Empfindlichkeit 0.25-08 5
I15. Versuchen Sie niemals das Gehduse des SchweiBhelms zu &ffnen.
16.  Es kann sein, dass verarbeitete Materialen im SchweiBhelm beim Trager allergische Reaktionen
hervorrufen Versorgungsquelle Photozelle Photozelle Photozelle
: + 2 x Batterie CR2450 + Batterie CR2450
17. DieVerwendung von zu dunklen Filtern kann sich auch schadlich auswirken, da sich der SchweiBer
der Strahlungsquelle nahern und die schidlichen Gase einatmen muss. Betriebstemperatur T10°C do +55°C
18. Beim Betrieb im Freien und starker, natiirlichen Beleuchtung, ist die Verwendung des Schutzfilters,
.. . o Lagerungstemperatur -20°C do +70°C
dessen Schutzgrad um | Stufe hoher ist, moglich.
19. Bei der Nutzung kénnen weitere Gefahren auftreten, die von Bedeutung, jedoch schwer zu
beurteilen, sein konnen. Darunter fallen zum Beispiel: GEBRAUCHSANWEISUNG
. Stellung des Nutzers im Verhaltnis zum Strahl oder Bogen: Abhangig davon, ob sich der Schweifer
liber den geschweiBten Gegenstand beugt oder seine Hinde ausstreckt, kann ein Austausch des ACHTUNG! Vergewissern Sie sich, dass Sie die Sicherheitsanweisungen gelesen und
Filters um eine Stufe erforderlich sein. verstanden haben, bevor Sie den Helm zum SchweiB3en benutzen.
. Lokale Beleuchtung . Der Helm kommt fertig zusammengebaut bei lhnen an;aber bevor er benutzt werden kann, muss er
. so eingestellt werden, dass er dem Trager richtig passt und seinen Bediirfnissen entspricht.
. Menschliche Faktoren
20. Fiir alle Schiden bei nicht ordnungsgemiBer Verwendung haftet allein der Abb. |:
Betreiber.
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EINSTELLUNG DER SCHWEIBMASKEN-BEFESTIGUNG

Die gesamte Befestigung lasst sich mit dem Drehknopf im hinteren Bereich erweitern oder kiirzen

(siehe Position 3 in der Abb. 1). Die Justierung der Einstellungen ist wahrend des Tragens der Maske moglich
und sollte bis zur Erreichung der idealen Stellung durchgefiihrt werden. Sollte die Befestigung der Maske zu
hoch oder zu tief sein, lasst sie sich nach Bedarf einstellen. Dazu muss das Ende der Befestigung aus dem
Verschluss herausgenommen werden. Beide Endstiicke miissen gelockert werden, damit der Umfang ver-
groBert wird. Um den Umfang wiederum zu verkleinern, sind beide Endstiicke zu spannen.AnschlieBend
ist der Pinnlock im Bereich der nichsten Offnung zu befestigen (vgl. Stellung | in der Abb. I).

Soll die Entfernung zwischen dem Gesicht des Nutzers und der Filterkassette eingestellt werden, sind die
Halterungen “2* abzuziehen und auf die richtige Entfernung auf beiden Seiten der Maske einzustellen.

Die Justierung des Bandes ist wahrend des Tragens der Maske, durch mehrmaliges Heben und Senken, zu
berpriifen. Bewegt sich das Band beim Heben und Senken der Maske, muss es erneut eingestellt werden,
bis die optimale Position der Maske erreicht ist. Die Regelung des Neigungswinkels erfolgt durch die ent-
sprechende Einstellung der mit ,,4“ gekennzeichneten Verschliisse: Zum Lockern des Verschlusses (Pinnlock)
ist er rauszuziehen bis er die Offnung verldsst. AnschlieBend muss der Verschluss, um den entsprechenden
Winkelwert verschoben und wieder befestigt werden. Die Anpassung des Neigungswinkels muss auf beiden
Seiten der Maske erfolgen.

PARAMETERREGELUNG

A.  AUSWAHL DESVERDUNKELUNGSGRADES
Es ist der entsprechende, an den SchweiBvorgang angepasste, Lichtschutzgrad auszuwahlen. Die
Angaben dazu finden Sie in der Tabelle ,,Tabelle der Verdunkelungsgrade*. Der passende
Lichtschutzgrad kann an einem an der Maske befindlichen Drehknopf eingestellt werden.

B. AUSWAHL DERVERZOGERUNGSZEIT
Nach dem Abschluss der SchweiBarbeiten wechselt die Farbe der Scheibe, unter Einhaltung
der vorher eingestellten Verzégerungszeit, schnell von dunkel auf hell. Dadurch ist die Licht
strahlung gleichmaBig. Die Verzogerungszeit/Riicklaufzeit ldsst sich mit dem ,,Delay”-Schalter
einstellen: ,,Short” (kurze Verzégerungszeit ~0,3-0,5 s) / ,,Med.”
(Mittlere Verzogerungszeit ~0,4-0,6- s) / ,,Long” (lange Verzégerungszeit~0,6-0,9 s).

C.  AUSWAHL DER LICHTEMPFINDLICHKEIT
Die Lichtempfindlichkeit lasst sich stufenlos unter Verwendung eines Drehknopfes zwischen
,»Hi” (hoher Wert) oder ,,Lo” (Niedriger Wert) einstellen. Die ,,Hi” (hoher Wert) ist eine
Standardeinstellung fiir den taglichen Gebrauch. Sollten sich ibermaBig starkes Licht oder
andere SchweiBgerite in der Nahe auf die Maske auswirken, ist die Lichtempfindlichkeit zu
reduzieren.

D. AUSWAHL DER ,,GRIND”-OPTION
Befindet sich der Schalter in der ,,GRIND”-Stellung, dann ist der Lichtschutz ausgeschaltet.
Dies ermoglicht eine genaue Betrachtung und Bearbeitung der SchweiBstelle. Der Kopf wird
durch die Maske geschiitzt.Vor dem erneuten Schweien muss man sich vergewissern, dass die
Lichtschutzfunktionen erneut eingeschaltet werden.

2. EINSTELLUNG DESVERDUNKELUNGSGRADES /DER VERZOGERUNGSZEIT/DER LICHTEMP-
FINDLICHKEIT/DER ,,GRIND”-OPTION FUR DIE JEWEILIGEN MODELLE DER SCHWEIBMASKEN

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

l. Betriebsschalter ,,Grind” (,,Schleifen” — Schutz ausgeschaltet) / ,,Weld”
(,»SchweiBen — Schutz eingeschaltet)

2. Drehknopf zur Einstellung der Lichtempfindlichkeit (,,Sensitivity”)
Drehknopf zur Einstellung des Verdunkelungsgrades (,,Shade”)

4.  Verzogerungszeitschalter ,Short” (kurze Verzogerungszeit) / ,Med.” (Mittlere Verzogerungszeit) /
»Long” (lange Verzogerungszeit)

5. Befestigung der Kassette vom Filter mit Selbstverdunklung

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I.  Betriebsschalter ,,Grind” (,,Schleifen” — Schutz ausgeschaltet) / ,,Weld”
(,»SchweiBen — Schutz eingeschaltet)

2. Drehknopf zur Einstellung der Lichtempfindlichkeit (,,Sensitivity”)
3. Drehknopf zur Einstellung des Verdunkelungsgrades (,,DIN9-13”)

6 Rev.07.11.2016
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Verzdgerungszeitschalter ,,Delay time”: ,,Short” (kurze Verzdgerungszeit) /
,Middle” (mittlere Verzégerungszeit) / ,,Long” (lange Verzdgerungszeit)

TEST — Priiftaste der Batterie

BATTERY - Ladestand-Anzeige der Batterie
Position des Lichtempfindlichkeitssensors
Position der Batterie zum Verdunkelungssensor

Befestigung der Kassette vom Filter mit Selbstverdunklung

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic

I.  Betriebsschalter ,,Grind” (,,Schleifen” — Schutz ausgeschaltet) / ,,4-8” (,,SchweiBen” — Schutz einge-
schaltet —Verdunkelungsgrad im Bereich 4-8) / ,,9-13”
(,,SchweiBen” — Schutz eingeschaltet —Verdunkelungsgrad im Bereich 9-13)

2. Drehknopf zur Einstellung des Verdunkelungsgrades (,,Shade”)
3. Drehknopf zur Einstellung der Lichtempfindlichkeit (,,Sensitivity”)

»

Verzogerungszeitschalter ,,Delay time™: ,,Short” (kurze Verzogerungszeit) /
»Med” (mittlere Verzogerungszeit) / ,,Long” (lange Verzogerungszeit)
TEST — Priiftaste der Batterie

BATTERY - Ladestand-Anzeige der Batterie

Position des Batterie

©® N o u

Befestigung der Kassette vom Filter mit Selbstverdunklung

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

I. Betriebsschalter
,,Grind” (,,Schleifen” — Schutz ausgeschaltet) /
,4-8" (,,SchweiBen” — Schutz eingeschaltet — "| weLowG GrOUR
Verdunkelungsgrad im Bereich 4-8) /
,»,9-13” (,,SchweiBen” — Schutz eingeschaltet —
Verdunkelungsgrad im Bereich 9-13)

2. Drehknopf zur Einstellung des
Verdunkelungsgrades (,,Shade”)

3. Drehknopf zur Einstellung der
Lichtempfindlichkeit (,,Sensitivity”)

4.  Verzogerungszeitschalter ,,Delay time”: I s
. K P
»Short” (kurze Verzogerungszeit) /
,»,Long” (lange Verzogerungszeit)

TEST — Priftaste der Batterie SHADE
BATTERY - Ladestand-Anzeige der Batterie

5
6
7.  Position der Batterie
8

18y

Befestigung der Kassette vom Filter mit Selbstverdunklung

WARTUNG

Austausch der AuBenglasscheibe:

Die AuBenglasscheibe ist auszutauschen, wenn sie beschadigt ist (mit Rissen, Briichen, Anhaftungen,
Lochern etc.). Um die AuBenglasscheibe auszutauschen, muss die gesamte Einsatzabdeckung entfernt
werden. Die Verschliisse miissen gelockert werden. Dabei muss man darauf achten, dass die Leitungen zur
Verbindung des Filtereinsatzes mit den Regelungstasten- und Drehknopfen nicht beschidigt werden.
AnschlieBend ist die AuBenglasscheibe zu entfernen und an ihrer Stelle eine neue Scheibe einzubauen.
Austausch der inneren Glasscheibe: Die innere Glasscheibe ist auszutauschen, wenn sie beschadigt ist
(mit Rissen, Briichen, Anhaftungen, Lochern etc.) Damit die innere Glasscheibe ausgetauscht werden kann,
missen die Befestigungen auf beiden Seiten der Abdeckung gelockert werden.AnschlieBend ist eine neue
Scheibe einzubauen.

Betrifft Gerate: 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface|
2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator:

Rev.07.11.2016
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Batteriepriifung: Nach dem Driicken der TEST-Taste sollte Filter dunkel werden. Die Ladestand-Anzeige der
Batterie sollte rot aufleuchten. Leuchtet die Anzeige nicht auf oder ist das Licht sehr schwach muss man
die verschmutzten Filterkassetten austauschen (Position der Batterie wurde in der vorliegenden Anleitung
angegeben). Leuchtet die Anzeige auf dem Filter jedoch nicht dunkler, bedeutet das, dass ein Problem mit
dem Filter aufgetreten ist und er auBer Betrieb zu nehmen ist.

LISTE DER BAUTEILE

SchweiBmaske
Befestigungsmuttern

Aufsatz gegen SchweiBbildung
Linkes Band

Rechtes Band

Vorderes Band

Hinteres, elastisches Band

© N AW —

Linker Regelungsring zur Einstellung des Neigungswinkels
9.  Linke Bandbefestigung

10. Regelung der Bandlange

1. Rechte Bandbefestigung

12. Rechter Regelungsring zur Einstellung des Neigungswinkels
13.  Schrauben zur Befestigung des Bandes an der Maske

TABELLE DES VERDUNKELUNGSGRADES

Vorgang Stromstarke A

|,s| 3 | |o| |5|3o|4o|sol70||oc||zs||sc||7s|zuolzzs|zsol3co|350|400|4so|500|soo
Umihiillte Elektroden 8 | 9 10 [l | 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 1l | 12 | 13 14
TIG 8 9 10 1l | 12 13
MIG Schwermetalle 9 10 1" | 12 13 | 14
MIG Leichtlegierungen 10 " 12 13 14
Fugenhobeln 10 il | 12 13 | 14 | 15
Plasmaschneiden 9 10 | 1" 12 13
Mikroplasmaschneiden 4 | 5 | 3 | 7 | 8 | 9 10 1" 12

15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

HINWEIS! Der Begriff Schwermetalle betrifft Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen etc.

Gem. der europdischen Norm EN 379:2003+A1:2009

REINIGUNG

. Wischen Sie den Helm mit einem weichen Tuch ab.

. Saubern Sie die Oberflichen der Kartusche regelmaBig. Benutzen Sie keine scharfen Reinigungsmittel.

. Reinigen Sie den Helm mit Neutralseife und lauwarmem Wasser.

. Verwenden Sie keine starken Reinigungslosungen.

. Verwenden Sie zur Reinigung der Filter oder anderer Teile des Helms keine Losungsmittel.

. Halten Sie die Sensoren und Solarzelle stets mit einem sauberen, fusselfreien Tuch rein.

. Austauschen der duBeren und inneren Vorsatzscheibe, wenn sie beschadigt
(Risse, Kratzer,Verschmutzung oder Unebenheiten) ist.

. Reinigung des Filters mit einem sauberen, fusselfreiem Tuch oder Baumwolllappen.

. Vorsatzscheiben und Filter unter keinen Umstinden in Wasser oder eine Andere-Fliissigkeiten
eintauchen.

. Niemals Reinigungsmittel verwenden, die Putzkdrper, Losungsmittel oder Ol enthalten.

FEHLERBEHEBUNG

Allgemeine Problem- und AbhilfemaBnahmen:

. Irregulares Verdunkeln oder Dimmen
Das Kopfband wurde uneben eingestellt und es besteht eine ungleichmaBige Entfernung von den
Augen zum Sichtschirm (Stellen Sie das Kopfband neu ein, und passen Sie die Entfernung von
Sichtschirm zu den Augen an)

. Der automatisch verdunkelnde Sichtschirm flackert oder verdunkelt sich nicht
|.Vorsatzscheibe ist beschidigt oder verschmutzt (reinigen oder tauschen Sie die Scheibe aus)
2. Sensoren sind verschmutzt (reinigen Sie die Oberfliche der Sensoren)

. Langsame Resonanz
Der Temperaturbereich ist zu niedrig

. Schlechte Sicht
1. Schutzscheibe auBen oder innen ist verdreckt (tauschen Sie diese aus)
2. Es bestehen unzureichende Lichtverhiltnisse
3. Dunkelheitsgrad ist zu dunkel eingestellt (stellen Sie den Dunkelheitsgrad um)

10 Rev.07.11.2016
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. SchweiBhelm rutscht
Kopfband nicht richtig eingestellt (Kopfband erneut einstellen)

REGELMASSIGE PRUFUNG DER MASCHINE STAMOS | WELDING CROUP

Priifen Sie regelmaBig, ob Elemente der Maschine Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein,
darf die Maschine nicht mehr benutzt werden.Wenden Sie sich umgehend an lhren Verkaufer, um
Nachbesserungen vorzunehmen.

Was tun im Problemfall?

Kontaktieren Sie Ihren Verkaufer und bereiten Sie folgende Angaben vor:

* Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem Typenschild)
* ggf. ein Foto des defekten Teils

* lhr Servicemitarbeiter kann besser eingrenzen worin das Problem besteht, wenn Sie es so prazise wie U S E R M A N U A L
moglich beschreiben. Je detaillierter lhre Angaben sind, umso schneller kann Ihnen geholfen werden!

ACHTUNG: Offnen Sie die Maschine niemals ohne Riicksprache mit dem Kundenservice.
Dies kann lhren Gewihrleistungsanspruch beeintrachtigen!

ANLEITUNG ZUR SICHEREN ENTFERNUNG DER BATTERIEN
In den SchweiBBmasken 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Poker-

face | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator sind Lithium-Batterien CR 2450 verbaut. Die w E L D I N G H E L M E T
Entfernung der Batterie ist nach dem Verschieben der Befestigungen moglich.

Die gebrauchten Batterien sind der fiir ihre Entsorgung zustindigen Stelle zu iibergeben.

PRODUCT NAME: Welding Helmet

MODEL: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye | Firestarter 500 |
Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator

MANUFACTURER NAME: emaks spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp.k.

MANUFACTURER ADDRESS: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra
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7. Never place this helmet and the auto-darkening filter on a hot surface.
@ The operation manual must be read carefully. Don‘t immerse the filter in water.
E Never dispose of electrical equipment together with household waste. 9. Don't use any solvents on the filter screen or helmet components.
. . . 10. Please pay attention to the manufacturer’s indications concerning the temperature range to be res-
C€  This machine conforms to CE declarations. pay atten . : & P &
pected while using the helmet (see technical details)
@ st ] el i e s I'l. Storing temperature: -20°C - +70°C .The helmet should be stored in dry, cool and dark area when
@ Attention! Wear protective gloves. not using it for a long time.
@ Safety goggles must be worn. 12.  Protect filter from contact with liquid and dirt.
. 13. Clean the filter surface regularly; don‘t use strong cleaning solutions. Always keep the sensors and
@ Protective footwear must be worn. . 8 AY . g g 4 P
solar cells clean using a clean lint-free tissue.
ion!
Attention! Hot surface may cause burns. 14.  Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover lens.
- . .
& Attention! Risk of fire or explosion. I5. Never try to open the filter cartridge.
Attention! Harmful fumes, danger of poisoning. Gases and vapours may be hazardous to health. 16. The materials which may come into contact with the skin can cause allergic reactions in some cir-
Welding gases and vapours are released during welding. Inhalation of these substances may be cumstances.
hazardous to health.
I7.  Using filters with a too high protection degree (too dark) may be harmful, as it forces the operator to
@ The welding mask should be used with a protective filter. get too close to the radiation source and inhale harmful gases.
A Warning! Harmful radiation of the welding arc. 18. During work outdoors with strong natural light, it is possible to use a protective filter with protec-
tion degree higher by one.
A\ Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details 19. During operation, other significant factors may also occur, yet it is difficult to assess their impact. They
rease  May differ from the actual product. The original operation manual is in German. Other include in particular:
NOTE' language versions are translations from German. X . . . .
. The operator’s position relative to the ray or the arc. For instance, depending on whether the
CAUTIQNS . operator leans over the workpiece or stretches their hands, it may be necessary to change the
Before using the helmet for welding, ensure that you have read and understood the safety filter degree at least by one.
instructions!
. Local lighting
Severe personal injury could occur if the user fails to follow the warnings men- . Human factor
tioned above, and/or fails to follow the operating instructions. . . .
. . . 20. The user is responsible for any damage resulting from a non-conform use of the
Auto-darkening welding helmets are designed to protect the eyes and face from sparks, spatter device!
and harmful radiation under normal welding conditions. Auto-darkening filters automatically change )
from a light state to a dark state when an arc is struck, and then return to the light state when the
welding stops.The auto-darkening welding helmet comes ready for use.The only thing you need to
do before you are welding is to adjust the position of the headband.
Warning
I. This auto-darkening welding helmet is not for laser welding and oxyacetylene welding / cutting
processes.
2. Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact your
customer service or your dealer.
3. This auto-darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards, including
grinding discs.
4.  This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.
5. Never open or tamper with the auto-darkening filter.
6.  Don‘t make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual.
Don‘t use replacement parts any other than those specified in this manual. Unauthorized
modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the
risk of personal injury.
14 Rev.07.11.2016 Rev.07.11.2016 |5
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name Welding helmet

Model Operator | Sub Blaster | Eagle | Firestarter | Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
Zero Eye 500

Avrticle no. 2980 2981 2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989

Optical class 1211 1l

Filter cartridge size 110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm

Active field of view 95 mm x 36 mm | 98 mm x 55 mm 100 mm x 65 mm

Bright mode 4 3

Shade mode 4/9-13 4/4-8/9-13

Switching time 1/25000 s | 1/30000 s

Delay time

(dark to light) 0,25-0,8 s

Power supply Photoelement Photoelement Photoelement
+ 2 x CR2450 battery + CR2450 battery

Working

- 10°C to +55°C
temperature

Storage -20°C to +70°C

temperature

INSTRUCTIONS
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and
understood the safety instructions.

. The auto-darkening welding helmets comes ready for use.The only thing you need to do before wel-
ding is to adjust the position of the headband and to select the correct shading factor for your work.

WELDING MASK BAND MOUNTING ADJUSTMENT

The entire circumference of the band can be adjusted using the knob at the back of the band (see setting
“3” in figure |). It is possible to make the adjustment while wearing the mask, by changing the circumfe-
rence as necessary.lf the headband is too high or too low, it can be adjusted as necessary. In order to do
so, loosen the end of the band by removing the clasp from the hole and loosen both ends to increase the
circumference, or pull them together to decrease the circumference; next, snap the clasp using the next
hole (see setting “1” in figure 1) Should it be necessary to adjust the distance between the operator’s face
and the filter cartridge, pull back the clamp of holder “2” and set appropriate distance for both sides of
the mask.Check if the mask fits while wearing it, by lifting and lowering the mask several times. If the band
moves when the mask is raised or lowered, it should be readjusted until the band is settled properly.
*The angle of inclination is adjusted by setting the latches “4” — unlock the latch by pulling it back (until
the latch leaves the hole), then move it by the necessary angle and lock the latch.The adjustment is to be
carried out for both sides of the mask.

PARAMETER ADJUSTMENT

A.SELECTION OF SHADING DEGREE
Choose the appropriate degree of light protection, as required by the welding process. Before adjus
ting, refer to table ,,shading degree table”. Use the knob located on the mask to select the appropria
te light protection level.

B. DELAY TIME SELECTION
After finishing welding, the colour of the glass will change automatically from dark to bright, after the
preset delay time, in order to level the afterglow.The delay time/return time can be set using the
,»Delay” switch:,,Short” (short delay ~0,3-0,5 s) /,,Med.” (medium delay ~0,4-0,6- s)
/ ,Long” (long delay ~0,6-0,9 s).

C.PHOTOSENSITIVITY SELECTION
Photosensitivity can be set smoothly using the knob, between level “Hi (high) or “Lo” (low).The ,,Hi”
setting is standard, intended for everyday use. If the mask is exposed to excessive light or another
welding machine located nearby, the photosensitivity should be reduced.

D.“GRIND” OPTION SELECTION
If the switch is set to ,,GRIND?”, protection from light is disabled. This allows the user to carefully
examine and process the welding place — the mask protects the head. Before resuming welding, make
sure the light protection functions have been enabled again.

Fig. 1:
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SETTING THE SHADING LEVEL/DELAY TIME/PHOTOSENSITIVITY/”GRIND” OPTION FOR INDIVIDU-
AL MODELS OF WELDING MASKS

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

1. Operation mode switch ,,Grind” (,,grinding”— protection off)/”Weld” (“welding” — protection on)
Photosensitivity adjustment knob (,,Sensitivity”)
Shading level adjustment knob (*‘Shade”)

Delay time switch:,,Short” (short delay time) / ,,Med.” (medium delay time) / ,,Long” (long delay time)

vk W

Auto-darkening filter clips (fixing elements)

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I.  Operation mode switch ,,Grind” (,,grinding”— protection off)/”Weld” (“welding” — protection on)
2. Photosensitivity adjustment knob (,,Sensitivity”)
3. Shading level adjustment knob (“DIN9-13")

4.  Delay time switch ,,Delay time”:,,Short” (short delay time) / ,,Middle” (medium delay time) / ,,Long”

(long delay time)

TEST — battery test button
BATTERY — battery level indicator
Light sensor battery compartment

Shade sensor battery compartment

0 ® N o U

Auto-Darkening filter clips (fixing elements)

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic
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. Operation mode switch ,,Grind” (,,grinding” — protection off) / ,,4-8” (,,welding” — protection on —
shading degree adjustable in the range of 4-8) / ,,9-13” (,,welding” —protection on — shading degree
adjustable in the range of 9-13)

2. Shading level adjustment knob (“‘Shade”)

3. Photosensitivity adjustment knob (,,Sensitivity”)

»

Delay time switch ,,Delay”:,,Short” (short delay time) / ,,Middle” (medium delay time) /
,Long” (long delay time)

5. TEST — battery test button

6.  BATTERY - battery level indicator
7.  Battery compartment
8

Auto-darkening filter clips (fixing elements)

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

I.  Operation mode switch ,MODE”
(»»grinding” — protection off) / ,,4-8”
(,»welding” — protection on — shading degree
adjustable in the range of 4-8) /,,9-13”
(»welding” —protection on — shading degree
adjustable in the range of 9-13)

2. Shading level adjustment knob (“Shade”)

3. Photosensitivity adjustment knob (,,Sensitivity”)

4.  Delay time switch ,,Delay”:*“Short” (short delay
time) / ,,Long” (long delay time)
5. TEST - battery test button - ASINES 528,
1055) _y1¢s) CeE — -
6.  BATTERY — battery level indicator o L7 TN S U A
12} S sy | | [ 1
- &,
7.  Battery compartment s = 2 PDewar™ sEnsmvity
8.  Auto-darkening filter clips (fixing elements)
MAINTENANCE

External glass replacement

The external glass must be replaced if it's damaged (cracked, scratched, dirty, punctured, etc.)

In order to replace the glass, remove the entire shield cartridge, releasing it from the latches — doing so, be
careful not to damage the wires connecting the filter pack with the adjustment knobs and buttons on the
mask. Next, remove the external glass and replace it with a new one.

Internal glass replacement:

The internal glass must be replaced if it’s damaged (cracked, scratched, dirty, punctured, etc.)

In order to replace the internal glass, unlatch it from the clamps located on the sides of the shield cartridge
and insert a new glass.

Battery testing: Applies to models 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend|
2986 Pokerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator:

after pressing the ,,TEST” button, the filter should go dark and the battery level indicator should glow

red. If the indicator does not glow, or the light is very weak, it is necessary to replace the filter cartridge

batteries (the battery compartment is specified in this manual). If the indicator glows, but the filter fails to
darken, it means there is a problem with the auto-shading filter, which should no longer be used.

LIST OF PARTS

9 10 -
i S Tl
: 12 -
13

welding mask

rear flexible band

I

2. fixing nuts

3. sweat protector
4. left band

5. right band

6.  front band

7.

8.

left inclination angle adjustment ring
9.  left band fastening

10. band length adjustment

I'l.  right band fastening

12.  right inclination angle adjustment ring
13.  screws fixing the band to the mask

20 Rev.07.11.2016

Rev.07.11.2016 21



EN]

SHADING DEGREE TABLE

Process CurrentA
|,s|s||o||5|3o|4o|so|70||on||zs|lscl|7s|zoc|zzs|zso|3oo|350|400|450|500|soo
Shielded electrodes 8 | 9 10 1 | 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 1l | 12 | 13 14
TIG 8 9 10 " | 12 13
Heavy metal MIG 9 10 il | 12 13 | 14
Light alloy MIG 10 " 12 13 14
Arc-air gouging 10 1 | 12 13 | 14 | 15
Plasma beam cutting 9 10 | " 12 13
s;;?nzlasma are 4 5 6 7 8 9 10 1" 12
15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 25 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

CAUTION:The term “heavy metals” applies to steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

As per European Standard EN 379:2003+A1:2009

CLEANING

. Clean the helmet by wiping with a soft cloth.

. Clean the cartridge surfaces regularly. Do not use strong cleaning solutions
. Clean the helmet with neutral soap and lukewarm water

. Do not use any strong cleaning liquids

. Do not use any solvents to clean the helmet and the filter

. Keep the sensors and the solar cells clean with a clean lint-free cloth

. Exchange the inner and extern lenses if they are damaged (cracked, scratched, soiled or pitted)
. Clean the filter with a clean lint-free cloth or with a cotton cloth

. Do not immerse the lenses or the filter in water or any other liquid

. Do not use cleaning liquids containing abrasive particles, solvents or oils
TROUBLESHOOTING

Common problems and remedies

. Irregular Darkening or Dimming
Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the filter lens
(reset the headband to reduce the difference to the filter)

. Auto-darkening filter does not darken or flicker
|. Front cover lens is soiled or damaged (change the cover lens)
2. Sensors are soiled (clean the sensors surface)

. Slow response
Operating temperature is too low

. Poor vision
|.Front / inside cover lens and / or the filter is soiled (change lens)
2.There is insufficient ambient light
3. Shade number is incorrectly set (reset the shade number)
. Welding helmet slips
Headband is not properly adjusted (readjust the headband).

REGULAR CONTROL OF DEVICE

Check the machine regularly for signs of damage. If the machine is damaged, please stop using it immediate-
ly and contact your customer service to solve the problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the machine).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give a

detailed and precise description of the matter. The more detailed your information, the better
customer service will be able to solve your problem rapidly and efficiently!

CAUTION: Never open the machine without the authorization of your customer service. This can lead
to a loss of warranty!

SAFE BATTERY REMOVAL INSTRUCTION

Welding masks 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface

| 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator are fitted with lithium batteries CR 2450.

To remove the battery, remove the battery fitting elements. Empty batteries are to be forwarded to an
entity responsible for disposal of this sort of waste.
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Nalezy zapoznac¢ sig z instrukcja obstugi.

@

Nie wolno wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego.

STAMOS | WELDING GROUP

N
m

Urzadzenie jest zgodne z deklaracja CE.

Nalezy stosowac odziez ochronna zabezpieczajaca cate ciato.
Uwaga! Zat6z rekawice ochronne.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Stosuj obuwie ochronne.

I N S T R U K C J A Uwaga! Goraca powierzchnia moze spowodowac oparzenia.
Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia. Podczas procesu spawania wydobywaja sig gazy i opary spawalnicze.Wdychanie tych
substancji moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nalezy stosowac maske spawalnicza z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

MASKA SPAWALNICZA

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego.

llustracje w niniejszej instrukcji obstugi maja charakter pogladowy i w niektérych
szczegotach moga rozni¢ sie od rzeczywistego wygladu urzadzenia. Instrukcja
oryginalna jest niemiecka wersja instrukcji. Pozostate wersje jezykowe sa tlumaczeniami z jezyka
niemieckiego.

i> O B bHROD

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
nalezy zapoznac sig przed uzyciem maski spawalniczej.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maski nalezy zapoznac sie doktadnie ze wska-
zéwkami bezpieczenstwa.

Automatyczne maski spawalnicze zostaty skonstruowane w celu ochrony twarzy i wzroku przed
dziataniem odpryskow spawalniczych, iskier oraz szkodliwego promieniowania w normalnych
warunkach spawania. Filtr samo zaciemniajacy przechodzi ze stanu jasnego do ciemnego z chwilg
rozpoczecia procesu spawania. Po zakonczeniu spawania maska przetacza sie w stan przezroczysty.
NAZWA PRODUKTU: Maska Spawalnicza Maska spawalnicza dostarczana jest w stanie gotowym do eksploatacji bez koniecznosci dodat-
MODEL PRODUKTU: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye | Firestarter 500 | kowych instalacji. Regulacji podlega jedynie uchwyt gtowy oraz stopien zaciemnienia w zaleznosci od

Legend | l?okerface | ?arbonlc | Bla‘ckO.NE |1M.eralator wykonywanej pracy.
NAZWA PRODUCENTA: emaks spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp.k.
ADRES PRODUCENTA: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra uwaga:

. Automatyczna maska spawalnicza nie nadaje si¢ do zastosowania podczas spawania laserem
oraz spawania gazowego / cigcia gazowego.

2. Jezeli maska spawalnicza nie zaciemni automatycznie tuku elektrycznego po jego zainicjowaniu,
to nalezy natychmiast przerwac spawanie i skontaktowac sig z serwisem producenta.

3. Maska nie chroni przed zagrozeniem uderzenia, rowniez ze strony odpryskow tarcz Sciernych.
4. Maska nie chroni przed skutkami eksplozji lub dziatania srodkéw zracych.

5. Nie wolno otwiera¢ ani manipulowac¢ przy filtrach samo zaciemniajacych.

Rev.07.11.2016 25
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6. Nie wolno dokonywa¢ zmian/modyfikacji maski spawalniczej, ktore nie zostaty opisane w instrukcji DANE TECHNICZNE

obstugi. Nie wolno stosowac czesci zamiennych, ktoérych nie zawiera niniejsza instrukeja ?bsfugi. Nazwa produkeu Maska spawalnicza

Zmiany/modyfikacje maski spawalniczej niezgodne z instrukcja obstugi moga doprowadzi¢ do utraty

gwarancji i spowodowac zagrozenia dla zdrowia lub zycia lub tez spowodowac inne straty. Model Operator ;“b Blaster E“S'e Egg“a"er Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator

ero ye
7.  Prosze nigdy nie odktada¢ maski na goraca powierzchnie.
Nrart. 2980 2981 | 2982 | 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989
8.  Nie wolno zanurza¢ maski w wodzie.
Klasa optyczna 1211 11l
9. Nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikéw do mycia okienka lub catej maski spawalniczej. -
. P . .. . . Rozmiar kasety 110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm

10. Nalezy stosowac sie do wskazéwek producenta w kwestii zakresu temperatur podczas uzytkowania filtra

(patrz dane techniczne). e |

5 , . ° o _;ywr?e pole 95 mm x 36 mm 98 mm x 55 mm 100 mm x 65 mm

I1.  Maske mozna skladowac w zakresie temperatur od -20C° do +70C°. Widzenia
12.  Maskg nalezy chroni¢ przed dziataniem cieczy i zabrudzeniem. Tryb rozjasniony 4 3
13.  Powierzchnig przednia maski spawalniczej nalezy regularnie czyscic¢. Nalezy przy tym stosowaé szmat- Tryb przyciemniony 4/9-13 4/4-8/9-13

ki bezwlosowe i nie wolno stosowac¢ rozpuszczalnikéw. Czujniki oraz elementy Swiattoczute musza

by¢ zawsze czyste. Czas przefaczenia 1125000 s 1/30000 s
14.  Nalezy wymieni¢ przednia ptytke maski, jezeli jest peknigta, podrapana lub uszkodzona w inny sposéb. Ustawienia czasu

. . , . zwioki przejscia w 0,25-0,8 s

15.  Nie wolno otwierac zespotu przestony maski. tryb ,rozjasniony”
16. Zastosowane materiaty w masce spawalniczej moga wywota¢ reakcje alergiczna u uzytkownika.
17.  Stosowanie filtrow o zbyt wysokim stopniu ochrony (zbyt ciemnych) moze by¢ szkodliwe, gdyz Zrodio zasilania Fotoogniwo +F;ts°zft’g|;';:‘$ii Fotoogniwo

zmusza operatora do zbytniego przyblizania sig¢ do zrédta promieniowania i wdychania szkodliwych Iicowych‘CR?ASO + bateria litowa CR2450

gazow.

. A L. . ™ . . Temperatura pracy - 10°C do +55°C

18. Podczas pracy na wolnym powietrzu przy silnym naturalnym oswietleniu, mozliwe jest stosowanie

filtra ochronnego o stopniu ochrony wyzszym o jeden. ST::::::V::;T -20°C do +70°C
19.  Podczas pracy moga zaistniec inne czynniki majace rowniez istotne znaczenie — trudno jest jednak

ocenic ich wptyw. Sa nimi w szczegdlnosci: INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
. Ustawienie operatora wzgledem promienia lub tuku. Na przyktad w zaleznosci od tego czy operator

pochyla sig nad przedmiotem spawanym, czy przyjmuje pozycie z wyciagnigtymi rekoma, moze by¢ UWAGA ! Przed l"ozpocz‘eﬂen’? uzyt’kowanla maski nalezy zapoznac sie doktadnie ze

konieczna zmiana co najmniej o jedno oznaczenie filtru. wskazéwkami bezpieczenstwa.
* Lokalne oswietlenie. . Maska dostarczana jest w stanie ztozonym, ale przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy ja
. Czynnik ludzki. wyregulowac zgodnie z wymaganiami procesu oraz potrzeba uzytkownika.
20. Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate w wyniku uzytkowania

niezgodnego z przeznaczeniem ponosi uzytkownik. Rys. I:
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REGULACJA OSADZENIA OPASKI MASKI SPAWALNICZE]

Caty obwodd opaski mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ za pomoca pokretia z tytu opaski (patrz ustawienie ,,3”
na ilustracji |). Regulacje mozna wykona¢ podczas noszenia maski regulujac obwéd do momentu idealnego
ustawienia.

W przypadku, gdy opaska na glowie jest za wysoko lub za nisko, mozna ja ustawi¢ wg. potrzeb.Aby to
zrobi¢, nalezy poluzni¢ koniec opaski poprzez wyjecie zatrzasku z otworu i nastgpnie poluzni¢ oba korce
dla zwigkszenia obwodu lub naciagna¢ obie czesci dla zmniejszenia obwodu, nastepnie nalezy ponownie
zatrzasna¢ zatrzask na kolejny otwor (patrz ustawienie ,,1” na rysunku I).

W przypadku potrzeby wyregulowania odlegtosci pomiedzy twarza operatora a kaseta filtra nalezy
odciagna¢ zacisk uchwytu ,,2” i ustawi¢ odpowiednia odlegtos¢ po obu stronach maski.

Dopasowanie opaski nalezy sprawdzi¢ podczas noszenia maski, poprzez kilkukrotne uniesienie jej i
opuszczenie. Jesli opaska porusza si¢ w momencie podnoszenia i opuszczania maski, nalezy ja ponownie
wyregulowac, do osiagnigcia poprawnego osadzenia opaski.

Regulacja kata nachylenia odbywa sie poprzez odpowiednie ustawienie zatrzaskow ,,4” — nalezy
odblokowac zatrzask poprzez jego odciagniecie (do momentu w ktérym zatrzask wyjdzie z otworu),
nastepnie przesunigcie o odpowiedni kat i natozenie blokady na zatrzask. Regulacje przeprowadzi¢ po obu
stronach maski.

REGULACJA PARAMETROW

A.WYBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA
Nalezy wybra¢ odpowiedni stopien ochrony przed $wiattem, dostosowany do procesu spawania.
Dla podiecia regulacji prosze spojrzec na tabele ,, Tabela stopni zaciemnienia*. Za pomoca pokretta
znajdujacego si¢ na masce nalezy wybrac preferowany stopien ochrony przed swiattem.

B.WYBOR CZASU OPOZNIENIA
Po zakonczeniu spawania, kolor szybki zmieni sig automatycznie z ciemnego na jasny z zachowaniem
ustawionego uprzednio czasu opdznienia, aby wyréwnac poswiate. Czas opdznienia/czas
zwrotny mozna ustawi¢ przetacznikiem ,,Delay”:,,Short” (krotki czas opdznienia ) / ,,Med.” (Sredni
czas opoznienia) / ,,Long” (dtugi czas opdznienia).

C.WYBOR SWIATLOCZULOSCI
Swiattoczutosé moze byé ustawiona za pomoca plynnej regulacji pokretta na poziomach ,,Hi"
(wysoki) lub ,,Lo” (niski). Ustawienie ,,Hi” (wysoki) jest ustawieniem standardowym przeznaczonym
do codziennego uzytku.W przypadku, gdy na maske oddziatywa¢ bedzie nadmierne $wiatfo lub inna
spawarka znajdujaca si¢ w poblizu, nalezy w takim przypadku zmniejszy¢ $wiattoczutosc.

D.WYBOR OPCJ! ,,GRIND”
Jesli przetacznik ustawiony jest na ,,GRIND*, wowczas ochrona przed $wiattem jest wylaczona.
Pozwala to doktadnie obejrzec i obrobi¢ miejsce spawania - gtowa jest chroniona poprzez maske.
Przed ponownym spawaniem nalezy upewnic sig, ze funkcje ochronne przed $wiattem zostaty ponow
nie wiaczone.

USTAWIANIE STOPNIA ZACIEMNIENIA / CZASU OPOZNIENIA / SWIATLOCZULOSCI / OPCI
»GRIND” DLA POSZCZEGOLNYCH MODELI MASEK SPAWALNICZYCH

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

. Przefacznik trybow pracy ,,Grind” (,,szlifowanie” — ochrona wytaczona) / ,,Weld”
(,»spawanie” — ochrona wiaczona)

2. Pokretto ustawiania $wiattoczutosci (,,Sensitivity”)
Pokretto ustawiania stopnia zaciemnienia (,,Shade”)

4.  Przefacznik trybu czaséow opodznienia:,,Short” (krotki czas opoéznienia) /
»Med.” (Sredni czas opdznienia) / ,,Long” (dtugi czas opdznienia)

5.  elementy mocowania (zatrzaski) kasety filtra samosciemniajacego

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I. Przefacznik tryboéw pracy ,,Grind” (,,szlifowanie” — ochrona wytaczona) / ,,Weld”
(,»spawanie” — ochrona wiaczona)

2. Pokretto ustawiania $wiattoczutosci (,,Sensitivity”)

3. Pokretlo ustawiania stopnia zaciemnienia (,DIN9-13")

28 Rev.07.11.2016
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4. Przefacznik trybu czaséw opodznienia ,,Delay time”:,,Short” (krétki czas opdznienia) /
,Middle” (sredni czas opdznienia) / ,,Long” (dtugi czas opoznienia)

TEST — przycisk testowania baterii
BATTERY - Wskaznik poziomu natadowania baterii
Miejsce montazu baterii czujnika $wiattoczutosci

Miejsce montazu baterii czujnika zaciemnienia

0 ® N o U

Elementy mocowania (zatrzaski) kasety filtra samosciemniajacego

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic

I. | —Przetacznik trybow pracy ,,Grind” (,,szlifowanie” — ochrona wytaczona) /
,4-8" (,,spawanie” — ochrona wiaczona — ustawianie stopnia zaciemnienia w zakresie 4-8) /
,»,9-13” (,,spawanie” — ochrona wiaczona — ustawianie stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13)

2. 2 —Pokretto ustawiania stopnia zaciemnienia (,,Shade”)

3. 3 — Pokretto ustawiania $wiattoczutosci (,,Sensitivity”)

»

4 — Przetacznik trybu czaséw opodznienia ,,Delay”: ,,Short” (krotki czas opodznienia) /
,»,Med” (Sredni czas opdznienia) / ,,Long” (dtugi czas opdznienia)

5. TEST — przycisk testowania baterii

6.  BATTERY - Wskaznik poziomu natadowania baterii
7. Miejsce montazu baterii
8

Elementy mocowania (zatrzaski) kasety filtra samosciemniajacego

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

I.  Przetacznik tryboéw pracy ,,MODE”
(,»szlifowanie” — ochrona wyfaczona) / ,,4-8”
(»spawanie” — ochrona wiaczona — ustawianie "| weLowG GrOUR
stopnia zaciemnienia w zakresie 4-8) / ,,9-13”
(»spawanie” — ochrona wiaczona — ustawianie
stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13).

2. Pokretto ustawiania stopnia zaciemnienia
(,,Shade”)

3.  Pokretio ustawiania $wiattoczutosci
(,»Sensitivity”)

4.  Pokretfo ustawiania czaséw opdznienia ,,Delay”: aAASARTI T X375 GE
I3 . o . ANSIISEA Z:i7 1
»Short” (krétki czas opdznienia) /
,Long” (dtugi czas opdznienia)

18y

TEST — przycisk testowania baterii SaDE

5

6 BATTERY - Wskaznik poziomu natadowania baterii
7.  Miejsce montazu baterii.
8

Elementy mocowania (zatrzaski) kasety filtra samosciemniajacego

KONSERWACJA

Wymiana szybki zewnetrzne;:

Szybke zewngtrzng nalezy wymieni¢, jezeli jest ona uszkodzona (popegkana, porysowana, brudna, podziura-
wiona, itp.).W celu wymiany szybki zewnetrznej nalezy wyjac caty wktad przystony wypinajac go z zatrzas-
kow — nalezy przy tym uwazac by nie uszkodzi¢ przewodow faczacych wktad filtra z pokrettami i przyciska-
mi regulacyjnymi na masce. Nastepnie wyjac szybke zewnetrzna i w jej miejsce umiesci¢ nowa.

Wymiana szybki wewnetrznej:

Szybke wewnetrzna nalezy wymieni¢, jezeli jest ona uszkodzona (popgkana, porysowana, brudna, podziura-
wiona, itp.). Aby wymienic¢ szybke wewnetrzna nalezy wypiac ja z zamocowan znajdujacych sie po bokach
wiiadu przystony i wstawi¢ nowa szybke.

Dotyczy modeli 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface |
2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator:

Testowanie baterii: po nacisnigciu przycisku ,, TEST” filtr powinien si¢ zaciemni¢ a wskaznik poziomu baterii
powinien sig zaswieci¢ na czerwono. Jesli wskaznik sig nie $wieci, lub $wiatto jest bardzo stabe, nalezy
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wymienic baterie kasety filtra (miejsce montazu baterii wskazano w niniejszej instrukgji). Jesli wskaznik
Swieci ale filtr nie zaciemnia sig, oznacza to ze wystapit problem z filtrem samosciemniajacym i nie nalezy
go w tej sytuacji dalej uzywac.

LISTA CZESCI

© N oA WS —

maska spawalnicza

nakretki mocujace

nakfadka przeciwpotna

lewa opaska

prawa opaska

przednia opaska

tylna opaska elastyczna

lewy pierscien regulacyjny kata nachylenia
mocowanie opaski lewe

regulacja dtugosci opaski

mocowanie opaski prawe

prawy pierscien regulacyjny kata nachylenia
Sruby mocujace opaske do maski

TABELA STOPNI ZACIEMNIENIA

Proces Natezenie pradu A
lee|\ol|s|3o|4o|so|70||oo||zs||su||75|zon|zzs|zsclzocl350|4oo|4so|sno|eco
Elektrody otulone 8 ? 10 n | 2 | 13 | 14
MAG 8 9 10 1" | 12 13 14
TIG 8 9 10 " | 12 13
MIG metali cigzkich 9 10 1 | 12 13 | 14
MIG_ dla stopow 0 " 2 . 4
lekkich
Ztobienie
elektropowietrzne 10 " 12 13 14 15
(elektroztobienie)
Ciecie strumieniem 5 o | n " 5
plazmy
ni
SPawa N 4 5 6 7 8 9 10 " 12
mikroplazmowe
|,5| 6 | \o| |s|so|4o|eo|7o||oo||zs||su||7s|mn|zzs|zso|mo 3su|4uo|4so|suo|suo

UWAGA: Termin ,,metale cigzkie* stosuje si¢ do stali, stopow stali, miedzi, stopoéw miedszi, itp.

Zgodnie z Norma Europejska EN 379:2003+A1:2009

CZYSZCZENIE

Maske nalezy wytrze¢ za pomoca migkkiej szmatki.

Powierzchnig wktadu nalezy czysci¢ regularnie. Nie wolno stosowaé zadnych ostrych srodkow
czyszczacych

Maske nalezy my¢ z uzyciem mydta naturalnego oraz letniej wody

Nie wolno stosowa¢ do mycia maski rozpuszczalnikow

Nie wolno stosowa¢ do mycia filtra lub innych czesci maski rozpuszczalnikow

Czujniki oraz elementy $wiattoczute nalezy zawsze utrzymywac w czystosci, w razie
koniecznosci przetrze¢ za pomoca szmatki bezwlosowej

Nalezy wymieni¢ zewnetrzna i wewnetrzna ptytke ostaniajaca, jezeli zostata uszkodzona
(pekniecia, zadrapania, niezmywalne zabrudzenie lub znieksztatcenie)

Filtr czysci¢ wylacznie za pomoca czystej, bezwtosowej szmatki lub szmatki bawetnianej

Ptytki ostaniajace i filtry nie wolno w zadnym wypadku zanurza¢ w wodzie lub innych ptynach.
Nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych, ktdre zawieraja elementy Scierne, rozpuszczalniki
lub olej

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Problemy ogdlne oraz $rodki zaradcze
. Nieregularne zaciemnianie lub filtrowanie $wiatfa:

Opaska glowy zostata nieréwno ustawiona, co powoduje nieréwnomierng odlegtosé¢ pomiedzy
oczami a okienkiem spawalniczym (opaske czotowa nalezy ustawi¢ réwno i dostosowac
odlegtos¢ okienka maski spawalniczej do oczu)

. Automatycznie przyciemniana ostona migocze lub nie zaciemnia sig:

|. Ptytka ostonowa jest uszkodzona lub zabrudzona (ptytke nalezy wyczyscic¢ lub wymienic)
2. Czujniki s3 zabrudzone (nalezy wyczysci¢ powierzchnig czujnikow)

. Zbyt wolna reakcja

Zakres temperatury zostat przekroczony
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. Zfa widocznos¢
|. Ptytka osfonowa wewnetrzna i zewngtrzna jest zabrudzona (ptytke nalezy wymienic)
2. Panuja niewystarczajace warunki $wietlne

3. Stopien zaciemnienia jest za wysoki (nalezy zmieni¢ ustawienie stopnia zaciemnienia STAMOSD |
WELDING GROUP

. Maska spawalnicza zsuwa sig z glowy
Opaska glowy wewnatrz maski jest ustawiona nieprawidtowo (wyregulowaé ponownie opaske)

REGULARNA KONTROLA URZADZENIA

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy elementy urzadzenia nie sa uszkodzone. Jezeli tak jest, nalezy zaprzestaé
uzytkowania urzadzenia. Prosze niezwtocznie zwréci¢ si¢ do sprzedawcy w celu przeprowadzenia naprawy.
Co nalezy zrobi¢ w przypadku pojawienia sig problemu?

Nalezy skontaktowac sig ze sprzedawcy i przygotowac nastepujace dane: I S T R U Z I O N I P E R L ¢ U S O

. Numer faktury oraz numer seryjny (nr seryjny podany jest na tabliczce znamionowej).
. Ewentualnie zdjecie niesprawnej czesci.
. Pracownik serwisu jest w stanie lepiej oceni¢, na czym polega problem, jezeli opisza go Panstwo w

sposob tak precyzyjny, jak jest to tylko mozliwe. Im bardziej szczegétowe sa dane, tym szybciej mozna
Panstwu pomoc!

UWAGA: Nigdy nie wolno otwiera¢ urzadzenia bez konsultacji z serwisem klienta. Moze to prowadzic

do sy gwaranc CASCO DA SALDATURA

INSTRUKCJA BEZPIECZNEGO USUNIECIA BATERII

W maskach spawalniczych 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend |

2986 Pokerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator zamontowane s3 baterie litowe CR
2450. Demontaz baterii odbywa sig poprzez wysuniecie elementéw mocujacych baterie.

Zuzyte baterie nalezy przekaza¢ komorce odpowiedzialnej za utylizacje tych materiatow.

NOME DEL PRODOTTO: Casco da saldatura

MODELLO: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye | Firestarter 500 |

Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
NOME DEL PRODUTTORE: odpowiedzialnoscia sp.k. del ograni di spotka z dei emaks
INDIRIZZO DEL FORNITORE: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra
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SIMBOLI 7. Non appoggiare mai il casco su una superficie calda.
@ Leggere attentamente il manuale d'uso. 8. Non immergere il casco nell‘acqua.
E | dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici. 9. Non usare solventi sulla visiera o sul casco.
C€ Il dispositivo & conforme alle norme CE 10. Tenere sotto controllo le indicazioni del produttore in riferimento al campo di temperatura durante
I‘utilizzo (vedi dati tecnici).
Utilizzare abbigliamento antiinfortunistico integrale. " - . .
@ 3 g Il.  Latemperatura di stoccaggio del casco va dai -20°C ai +70°C.
@ AIVE IO lowsiye el of jpreiteden. 12.  Proteggere la visiera dai liquidi e dallo sporco.
@ E obbligatorio portare degli occhiali di protezione. 13.  Pulire la superficie del casco da saldatura regolarmente, utilizzare un panno senza peli ed evitare
@ E obbligatorio portare delle scarpe antiinfortunistiche soluzioni aggressive per la pulizia. Tenere i sensori e le celle solari sempre pulite.
. . oA T 14.  Cambiare la visiera frontale del casco da saldatura se questa € rotta, graffiata o danneggiata.
Attenzione! Superficie calda - rischio di scottatura q '8 &8
15. Non provare mai ad aprire I‘alloggiamento del casco da saldatura.
A\ ATTENZIONE! Pericolo di incendio o esplosione. P P &8
. . . . . . . 16.  Puo accadere che i materiali utilizzati per la realizzazione del casco da saldatura possano causare
Attenzione! Fumi nocivi, pericolo di avvelenamento! | gas e i vapori possono nuocere alla salute. reazioni allergiche
Durante la saldatura vengono liberati gas e fumi di saldatura. Inspirare queste sostanze puo dann-
eggiare la salute. 17.  L‘utilizzo di filtri troppo scuri pud essere dannoso poiché il saldatore si avvicina alla fonte delle radia-
"~ . . . zioni e deve respirare i gas dannosi.
@ Utilizzare la maschera di saldatura con un filtro di protezione. P §
, 18. Durante l‘utilizzo all‘aperto e in condizioni di forte luce naturale & possibile utilizzare il filtro di prote-
A Attenzione! Radiazioni dannose dell'arco di saldatura. zione il cui grado di protezione & pill alto di un grado.
: Le immagini nel seguente manuale hanno scopo puramente illustrativo e possono 19.  Durante l‘utilizzo possono sussistere pericoli che possono essere significativi ma difficili da stimare.
arrenzons differire in alcuni dettagli dal dispositivo. Il manuale originale & stato scritto in tedesco. Tra di essi si annoverano ad esempio:
Altre versioni sono traduzioni dalla lingua tedesca. «  La posizione dell'utente rispetto al raggio o all‘arco: a seconda che il saldatore si pieghi sull‘oggetto da
saldare o se distenda le sue mani puo essere necessario uno scambio del filtro di un livello.
. llluminazione locale
AVVISO DI SICPREZZA o . - . Fattori umani
Leggere con attenzione tutti i punti di questo manuale prima dell‘utilizzo! N
20. L‘utente é il solo e unico responsabile dei danni causati da un utilizzo improprio
Possono verificarsi ferite serie se non si leggono e se non si presta attenzione al del dispositivo.
manuale e alle avvertenze.
Il casco da saldatura automatico € stato progettato per proteggere il viso gli occhi da scintille, schizzi
e radiazioni dannose in normali condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscurante si adatta automatica-
mente dal chiaro allo scuro quando comincia il processo di saldatura e si schiarisce automaticamen-
te quando la saldatura € terminata. Il casco da saldatura automatico € gia pronto per |‘uso senza
bisogno di alcuna installazione. L'unica cosa da regolare ¢ il supporto per la testa.
Attenzione:
I. Questo casco da saldatura automatico non ¢ ideato per la saldatura a laser e la saldatura
autogena e processi di taglio
2. Seil casco da saldatura non di oscura automaticamente quando I‘arco di saldatura si accende
interrompere subito la saldatura e contattare il servizio di assistenza.
3. Questo casco da saldatura non protegge dal serio pericolo di impatto, inclusi dischi abrasivi.
4. Questo casco da saldatura non protegge dalle parti esplose o da liquidi corrosivi.
5. Aprire o maneggiare mai il filtro auto-oscurante.
6.  Siprega di non effettuare alcuna modifica alla visiera o al casco da saldatura che non sia no
indicate in questo manuale. Non usi i pezzi di ricambio, che non siano indicati in questo manua-
le.Alcune modifiche effettuate alla visiera o al casco invalidano la garanzia e l‘utente rischia di
ferirsi.
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SCHEDATECNICA

Nome del prodotto Casco da saldatura

Modello Operator | Sub Blaster | Eagle | Firestar- Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
Zero Eye ter 500

Numero articolo: 2980 2981 2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989

Classe ottica 1211 1

Dimensioni della

110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm
finestra del filtro

Campo di visibilita

. 95 mm x 36 mm 98 mm x 55 mm 100 mm x 65 mm
attivo

Luminosita
4 3
aumentata

Luminosita ridotta 4/9-13 4/4-8/9-13

Tempo di

. 1/25000 s 1/30000 s
commutazione

Regc.?la.z.i?ne della 0,25-0,8 s
sensibilita

Impostazione
del tempo di
ritardo prima del Cellula Cellula fotoelettrica Cellula fotoelettrica
cambiamento a una fotoelettrica + 2 x batteria CR2450 + batteria CR2450
situazione di mag-
giore luminosita

Fonte di

o - 10°Ca +55°C
rifornimento

Temperatura di

| -20°Ca +70°C
funzionamento

ISTRUZIONI DI UTILIZZO
ATTENZIONE! Assicurarsi di aver letto e capito le indicazioni di utilizzo prima di
usare il casco da saldatura.

. Il casco arriva gia assemblato; prima dell‘utilizzo deve essere impostato in modo che si adatti
perfettamente a chi lo indossi e che si adatti alle sue esigenze

Fig. 1:

FISSAGGIO DEL CASCO DA SALDATORE

Lintero fissaggio € allargabile o accorciabile con una manopola nella parte posteriore (vedi posizione 3
nella Fig. 1). E possibile regolare le impostazioni mentre si indossa il casco e dovrebbe essere effettuata fino
a che non viene trovata la giusta combinazione. Se il fissaggio della maschera fosse troppo alto o troppo
basso regolare a seconda delle esigenze. Inoltre I‘estremita di fissaggio deve essere rimossa. Entrambe le
parti dell‘estremita devono essere allentate in modo che la circonferenza aumenti. Per ridurre la circon-
ferenza tendere entrambe le parti dell‘estremita. Quindi stringere il sistema di bloccaggio nell‘apertura piu
prossima. (cfr. Posizione | nella Fig. 1). Se si deve regolare la distanza tra il viso dell‘utente e della finestra
del filtro i supporti ,,2“ devono essere estratti e regolati alla giusta distanza su entrambi i lati del casco.

La regolazione della fascia € da controllare mentre si indossa il casco alzando e abbassando il casco piu
volte. nel caso in cui la fascia si muova durante il sollevamento o |‘abbassamento, effettuare di nuovo la
regolazione fino a che non si raggiunga la posizione ottimale. La regolazione dell‘angolo dell‘inclinazione
avviene attraverso la regolazione corrispondente delle chiusure contrassegnate con ,,4*. Per allentare la
chiusura (Pinnlock) estrarla fino a che sia completamente fuori dall‘apertura. Quindi la chiusura deve essere
spostata fino a raggiungere I‘angolo corrispondente e quindi di nuovo fissata. La regolazione dell‘angolo di
inclinazione deve avvenire su entrambe i lati del casco.

REGOLAZIONE DEI PARAMETRI

A.SELEZIONE DEL GRADO DI OSCURAZIONE
Selezionare il grado di protezione dalla luce corrispondente al processo di saldatura. | dati relativi si
trovano nella tabella ,, Tabella dei gradi d oscurazione®. L‘esatto grado di protezione dalla luce puo essere
impostato sulla maschera tramite la manopola.

B. SELEZIONE DEL TEMPO DI OSCURAMENTO
Dopo aver terminato la saldatura il colore della visiera passa velocemente da scuro a chiaro, secondo il
tempo di ritardo impostato. In questo modo la radiazione di luce & uniforme. Il tempo di rallentamento/
ritorno éimpostabile tramite l‘interruttore ,,Delay*:,,Short* (tempo di ritardo corto ~0,3-0,5 s) /
»Med.” (tempo di ritardo medio ~0.4-0.6 s) / ,,Long* (Tempo di ritardo lungo ~0,6-0,9 s).

C.SELEZIONE DEL LA SENSIBILITA ALLA LUCE
La sensibilita alla luce & impostabile senza soluzione di continuita utilizzando il tasto tra ,,Hi“ (valore
alto) o ,,Lo* (valore basso). ,,Hi* (valore alto) € I'impostazione standard per l‘utilizzo quotidiano. Nel
caso la luce sia molto forte o in caso altre saldatrici nelle vicinanze abbiano effetto sul casco, ridurre la
sensibilita alla luce.

D. SELEZIONE DELL‘OPZIONE ,,GRIND*
Se l'interruttore si trova in posizione ,,GRIND* la protezione dalla luce é spenta. Cio permette
un‘osservazione esatta e la lavorazione del luogo di saldatura. La testa & protetta dal casco. Prima di
riprendere la saldatura assicurarsi che la funzione di protezione dalla luce sia di nuovo accesa.

38 Rev.07.11.2016

Rev.07.11.2016 39



I

IMPOSTAZIONE DEL GRADO DI OSCURAMENTO / DEL TEMPO DI RITARDO / DELLA SENSIBILITA
ALLA LUCE / DELL'OPZIONE ,,GRIND* PER CIASCUN MODELLO DEL CASCO DA SALDATURA

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

4.  Interruttore del tempo di ritardo ,,delay time*: ,,Short* (tempo di ritardo corto)/
,»,Med.” (centrale)/ ,Long,, (tempo di ritardo lungo)

TEST- chiave di controllo della batteria
BATTERIA - display dello stato della batteria
Posizione del sensore della sensibilita alla luce

Posizione della batteria del sensore dell‘oscuramento

0 ® N o U

Collegamento della finestra del filtro con oscuramento automatico

. Interruttore ,,Grind* (,Molatura” - protezione spenta) / ,,Weld" (,,Saldatura“ - protezione accesa) iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic
2. Manopola per l'impostazione della sensibilita alla luce (,,Sensitivity*)
3. Manopola per |'impostazione del grado di oscuramento (,,Shade*)
4

Interruttori per il tempo di ritardo ,,Short* (tempo di ritardo corto) /
,»,Med.” (tempo di ritardo medio) / ,,Long,, (tempo di ritardo lungo)

5. Collegamento della finestra del filtro con oscuramento automatico

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I.  Interruttore ,,Grind“ (,,Molatura® - protezione spenta) / ,,Weld* (,,Saldatura* - protezione accesa)

T i
2. Manopola per l'impostazione della sensibilita alla luce (,,Sensitivity*) orerynf ‘ €
3. Manopola per l'impostazione del grado di oscuramento (,,DIN9-13%) o w
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I.  Interruttore ,,Grind“ (,,Molatura* - protezione spenta / ,,4-8"
(,,Saldatura® - protezione accesa - grado di oscuramento tra 4 e 8) /,,9-13*
(,,Saldatura® - protezione accesa - grado di oscuramento tra 9 e |3)

2. Manopola per l'impostazione del grado di oscuramento (,,Shade*)

3. Manopola per l'impostazione della sensibilita alla luce (,,Sensitivity*)

»

Interruttore del tempo di ritardo ,,Delay time*: ,,Short* (tempo di ritardo corto) /
»Med.” (tempo di ritardo medio) / ,,Long” (tempo di ritardo lungo)

5 TEST - chiave di controllo della batteria

6.  BATTERIA - display dello stato della batteria
7.  Posizione della batteria
8

Collegamento della finestra del filtro con oscuramento automatico

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

l. Interruttore ,,Grind* (,,Molatura® - protezione
spenta / ,,4-8" (,,Saldatura - protezione accesa -
grado di oscuramento tra 4 e 8) / ,,9-13*
(»Saldatura‘ - protezione accesa - grado di oscu-
ramento tra 9 e 13)

2. Manopola per Iimpostazione del grado di
oscuramento (,,Shade*)

3. Manopola per l'impostazione della sensibilita alla
luce (,,Sensitivity*)

4, Interruttore del tempo di ritardo ,,Delay time*:
»Short“ (tempo di ritardo corto) / m-u:-':asmy';??uce e
,»Med.” (tempo di ritardo medio) / ,,Long* v g "'0“" CE
(tempo di ritardo lungo) :eg,'fn, ( i T i
(]

i) W,
T 6 e e

5 TEST - chiave di controllo della batteria MoDE
6.  BATTERIA - display dello stato della batteria

7.  Posizione della batteria
8

Collegamento della finestra del filtro con oscuramento automatico

MANUTENZIONE

Sostituzione del vetro esterno:

Il vetro esterno € da sostituire se & danneggiato (con crepe, rotture, oggetti adesi, buchi, ecc.)

Per sostituire il vetro esterno deve essere rimossa tutta la copertura. Le chiusure devono essere allentate.
Accertarsi che i collegamenti per la connessione del filtro con le manopole e i tasti regolatori non siano
danneggiati. Quindi, rimuovere il vetro esterno e al suo posto montarne uno nuovo.

Sostituzione del vetro interno:

Il vetro interno & da sostituire se & danneggiato (con crepe, rotture, oggetti adesi, buchi, ecc.) Per sostituire
il vetro interno i fissaggi devono essere allentati su entrambi i lati. Quindi, montare il nuovo vetro.

Riguarda i dispositivi: 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye| 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Po-
kerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator: Controllo della batteria: Dopo aver premuto il
tasto TEST il filtro dovrebbe oscurarsi. La spia dello stato della batteria dovrebbe lampeggiare di rosso. Se la
spia non si illumina o la luce € molto debole bisogna sostituire le cassette del filtro sporche (posizione della
batteria indicata nel manuale) Se la spia sul filtro non & piu scura significa che & sorto un problema con il
filtro e che non deve essere usato.

LISTA DELLE COMPONENTI

Maschera di saldatura
Dadi di fissaggio

Alzata contro il sudore
Fascia di sinistra

Fascia di destra

Fascia anteriore

Fascia posteriore, elastica

© N oA WS —

Anello di regolazione sinistro per |'impostazione dell‘angolo di inclinazione
9.  Fissaggio sinistro della fascia

10. Regolazione della lunghezza della fascia

I'l. Fissaggio destro della fascia

12.  Anello di regolazione destro per I'impostazione dell‘angolo di inclinazione
13. Vit per il fissaggio della fascia alla maschera
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TABELLA DEL GRADO DI OSCURAMENTO

Elettrodi rivestiti Corrente A
\.sls|\o|\s|3o|40|so|70||oo||zs||50||75|zoo|zzs|zsc|3oc|350|4oc|4so|500|500
Elettrodi rivestiti 8 | ? 10 n | 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 1" 12 13 14
TIG 8 9 10 " | 12 13
MIG metalli pesanti 9 10 1 | 12 13 | 14
MIG leghe 10 1" 12 13 14
leggere
Taglio termico
10 " 12 13 14 15
Taglio con arco al 5 o | " s
plasma
Idatura ad arco al
S? atura ad arco a 4 5 6 7 8 9 10 " 12
microplasma
15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

ATTENZIONE: il termine ,,metalli pesanti* si riferisce ad acciaio, leghe d‘acciaio, rame, leghe del rame, ecc.

In conformita con la norma europea EN 379:2003+A1:2009

PULIZIA

. Pulisca il casco con un panno molle

. Pulire le superfici della finestra regolarmente. Non utilizzare detersivi aggressivi

. Pulire il casco con sapone neutrale e acqua tiepida

. Non utilizzare detersivi aggressivi

. Per la pulizia dei filtri o di altri pezzi del casco non usare liquidi corrosivi

. Mantenere i sensori e le celle solari sempre pulite con un panno pulito e senza pel
. Sostituzione del vetro esterno e interno se danneggiato (crepe, graffi, sporco o irregolarita)
. Pulizia del filtro con un panno pulito, senza peli o un panno di cotone

. | vetri e i filtri non devono essere mai immersi nell‘acqua

. Non usare mai detergenti che contengano materiali abrasivi, corrosivi o olio

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema e rimedi generali

. Oscuramento irregolare o affievolimento
La fascia & stata impostata in modo irregolare e percio si & creata una distanza irregolare tra gli
occhi e la visiera (Regolare nuovamente la fascia e adattare la distanza tra la visiera e gli occhi)

. La visiera con oscuramento automatico vacilla o non si oscura
1.1l vetro e danneggiato o sporco (pulire o sostituirlo)
2.1 sensori sono sporchi (pulire la superficie dei sensori)

. Risonanza lenta
La gamma di temperatura € troppo bassa
. Cattiva visibilita
1.1l vetro di protezione interno o esterno € sporco (sostituirlo)
2. Non ci sono rapporti di luce sufficienti
3.il grado di oscuramento & impostato troppo scuro (regolarlo di nuovo)

. Il casco scivola
La fascia non ¢ regolata in modo corretto (regolarla nuovamente)

CONTROLLO NORMALE DELLA MACCHINA

Verificare regolarmente che gli elementi dell‘apparecchio non presentino danni. Nel caso si riscontrassero
danni, € severamente vietato qualsiasi impiego del dispositivo. Si prega di contattare il venditore di riferi-
mento affinché vengano effettuate le modifiche necessarie.

Cosa fare in caso si verifichino problemi?

Contattare il venditore e fornire i seguenti dati:

. Numero di fatturazione e numero di serie (dei quali I‘ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo)

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso

. Provvedere a descrivere il problema che avete riscontrato nel modo pil preciso possibile in modo
che il servizio clienti sia in grado di circoscrivere il problema e di risolverlo. Piu dettagliate sono le
informazioni da voi fornite, maggiore € l‘aiuto che possiamo fornirvi!

ATTENZIONE: Non aprire o smontare mai |‘apparecchio senza l‘autorizzazione del servizio clienti.
Questa operazione non autorizzata fa decadere la garanzia!

ISTRUZIONI PER LA RIMOZIONE SICURA DELLE BATTERIE

Nei caschi da saldatura 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye| 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface
| 2987 Carbonic| 2988 BlackONE | 2989 Metalator sono presenti batterie CR 2450 al litio. La rimozione
della batteria € possibile anche dopo le modifiche. Le batterie usate vanno depositate negli appositi luoghi
di smaltimento.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

CARETAS DE SOLDAR

> O B PRHOOD

JATENCION!

NOMBRE DEL PRODUCTO: Caretas de soldar

MODELOS: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye | Firestarter 500 |

Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
NOMBRE DEL FABRICANTE: emaks spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp.k.
DIRECCION DEL FABRICANTE: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Lea detenidamente el manual de instrucciones.

Esta prohibido tirar dispositivos eléctricos al contenedor de basura doméstico.
El producto cumple con la normativa CE.

Utilice siempre ropa de proteccion.

jAtencion! Utilice guantes de proteccion.

Utilice gafas protectoras.

Utilice calzado de seguridad

jAtencion! Superficie caliente - riesgo de quemaduras

jAtencion! peligro de incendio o explosion.

Atencion:jVapores nocivos, riesgo de intoxicacion! La soldadura emite vapores y gases que pueden
resultar peligrosos para su saludo.
Respirar estos gases puede ser perjudicial para su salud.

La careta de soldadura debe ser utilizada con un filtro protector.

Atencién: El arco de soldadura emite radiacion nociva.

En este manual se incluyen fotos ilustrativas, que podrian no coincidir
exactamente con la apariencia real del producto. El texto en aleman corresponde a la
version original. Los textos en otras lenguas son traducciones de las instrucciones en aleman.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
Advertencia:
jAntes de empezar a utilizar este producto, lea con detenimiento este manual de instrucciones!

Las caretas automaticas de soldadura han sido disefiadas para proteger la cara y los ojos

de chispas,salpicaduras y rayos nocivos de soldadura. El filtro de oscurecimiento cambia
automaticamente de claro a oscuro cuando empieza la soldadura y cesa una vez terminado el
proceso. Este producto se suministra listo para usar, sin necesidad de realizar complicados montajes.
Lo unico que tiene que

ajustar es el soporte para la cabeza.

Advertencia:

I.  Esta careta automatica de soldadura no es apta para soldadura autégena o trabajos de corte.

2. Sila careta no se oscureciera automaticamente al cebar el arco, no contintie con la soldadura
y contacte inmediatamente con el servicio post-venta.

3. Esta careta de soldar no esta disefiada para proteger contra impactos, incluyendo los de
cuchillas de amoladora.

4.  Este casco de soldadura tampoco protege contra explosiones o liquidos corrosivos.

5. No abra o manipule el filtro bajo ninglin concepto.

6.  Evite realizar cualquier modificacion que no esté contemplada en este manual de instrucciones.

Tampoco utilice ninguna pieza de repuesto, que no esté nombrada en estas instrucciones. Toda

modificacion realizada por cuenta propia conlleva no solo la pérdida de la garantia, sino que

representa también un serio riesgo contra su integridad fisica.

Nunca ponga este producto sobre una superficie caliente.

No sumerija la careta de soldar en agua bajo ninglin concepto.

9.  Esta prohibido utilizar disolventes para limpiar este casco de soldadura.

© N
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10.

1.
12.
13.

14.
15.
16.

17.

20.

I Tenga por favor en cuenta las indicaciones del fabricante relativas al rango de temperatura durante
el uso de este producto (detalles técnicos)

La temperatura del almacenaje del casco esta entre -20°C y +70°C.

Evite que este producto entre en contacto con liquidos o suciedad.

Limpie la superficie de la careta con regularidad. Para ello, utilice un trapo sin pelusa y evite utilizar
productos agresivos. Mantenga los sensores y células solares siempre limpias.

Cambie el plastico frontal de la careta si estuviese roto o dafiado.

Esta prohibido abrir la carcasa del casco de soldadura.

Puede que alguno de los materiales de la careta de soldadura le provoque reacciones alérgicas.

El uso de filtros muy oscuros puede resultar peligroso, ya que existe el riesgo de que el usuario se
acerque mucho al arco de soldadura y respire vapores nocivos.

Si utiliza esta careta en exteriores, con una luz natural fuerte, se debe utilizar el filtro con un nivel
superior de proteccion.

El uso de este producto puede conllevar otros peligros adicionales, que son dificiles de precisar.
Detallamos algunos ejemplos a continuacion:

Posicion del usuario con relacion al arco: dependiendo si el soldador se situa sobre la pieza o esta
mas alejado puede ser necesario modificar la proteccién del filtro.

lluminacion ambiental

Factores humanos

El usuario es responsable de los dafios derivados de un uso inadecuado del
aparato.

INFORMACION TECNICA

Nombre del
producto

Careta de soldar

Modelo

Operator

Sub
Zero

Blaster | Eagle | Firestar- Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
Eye ter 500

Num. de art.:

2980

2981

2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989

Clase 6ptica

1211 1

Tamafio del
cartucho del filtro

110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm

Campo visual
activo

95 mm x 36 mm

98 mm x 55 mm 100 mm x 65 mm

Brillo aumentado

Brillo reducido

4/9-13 4/4-8/9-13

Tiempo de cambio

1/25000 s

1/30000 s

Control de
Sensibilidad

0,25-08s

Fuente de
alimentacién

Celda solar

Celda solar Celda solar
+ 2 x baterias CR2450 + | bateria CR2450

Temperatura de
trabajo

- 10°Ca +55°C

Temperatura
ambiental

-20°Ca +70°C

INSTRUCCION DE FUNCIONAMIENTO

{ATENCION! Lea con detenimiento las instrucciones de seguridad y asegirese de

Imagen |:

entenderlas, antes de utilizar la careta de soldadura.

El casco se suministra montado, solo tendra que ajustarlo a la forma de la cabeza del usuario.

48

Rev.07.11.2016

Rev.07.11.2016

49



ES

ES

AJUSTE DE LA SUJECION DE LA CARETA DE SOLDADURA

La sujecion del casco se puede regular con el regulador en su parte posterior, aflojandolo o apretandolo,
seglin necesidad (vea la posicion 3 en la imagen 1). El ajuste se puede realizar con la careta puesta, lo que
le permitira configurarla mas comodamente. Si la sujecion del casco estuviese muy floja o prieta, no dude
en ajustarla. Para ello, suelte el cierre y afloje ambos extremos, para aumentar el perimetro. En caso de
querer apretar la sujecion, tire de los extremos de las bandas y encaje el cierre en el préximo orificio (Po-
sicion | de la imagen 1). Para adaptar la separacién de la cara del usuario al filtro debe de aflojar las perillas
,»2 y ajustar la distancia en ambos lados. El ajuste de las bandas se debe comprobar con la careta puesta,
tirando hacia arriba y hacia abajo. Si la banda se moviese al subir y bajar la careta, debera de modificarla
hasta que alcance la éptima posicion. La inclinacion se ajusta mediante el cierre identificado con un ,,4“ en
la imagen:Tire del cierre hasta que salga del orificio y adapte la inclinacién al angulo necesario.A continuaci-
on fije firmemente el cierre. Realice esta operacion en ambos lados de la careta.

AJUSTE DE PARAMETROS

A. CONTROL DE SOMBRA
Seleccione un nivel de sombra adecuado al proceso de soldadura que vaya a utilizar; para ello consulte la
“Tabla de orientacién sobre el nivel de sombra”. Este parametro se puede ajustar a través de la perilla
en la mascara.

B. CONTROL DEL RETARDO
Cuando la soldadura termina, la ventana del visor cambia automaticamente de oscura a transparente,
pero se aplica un retardo preestablecido para compensar. El tiempo de retardo puede ajustarse con el
botén ,,Delay*: corto (0,3-0,5 s.), medio (0,4-0,6 s) o largo (0,6-0,9 s.).

C.CONTROL DE LA SENSIBILIDAD
La sensibilidad se puede regular de manera progresiva mediante el regulador; ajustando este parametro
entre ,,Hi* (valor maximo) y ,,Lo* (valor minimo). Generalmente, la configuracion ,,Hi* (Alta) se
selecciona para uso normal. Para un uso de la careta con excesiva luz ambiental o cuando haya otra
maquina de soldar cerca, se puede seleccionar la configuracion ,,Lo*(Baja) para mayor comodidad.

D. SELECCION DE LA FUNCION DE ,,AMOLADO*
Cuando el interruptor se encuentra en la posicion ,,GRIND*, el visor no reacciona a la luz de las chispas
y no se oscurece automaticamente. Esto permite realizar el trabajo de amolado, quedando protegido de
proyecciones y chispas incandescentes, pero con el visor en estado claro para observar el trabajo todo
el tiempo. Antes de volver a soldar, aseglrese que la funcion de oscurecido estan activa.

AJUSTE DE LA SOMBRA / TIEMPO DE RETARDO / SENSIBILIDAD / OPCION DE ,,GRIND*
(AMOLADO) PARA CADA MODELO DE CARETA DE SOLDADURA

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

. Interruptor ,,Grind“ (Amolado - proteccion desactivada) / ,,Weld*“ (Soldar - proteccion activa)
2. Regulador para ajustar la sensibilidad (,,Sensitivity”)

3. Regulador para el ajuste de la sombra (,,Shade™)
4

Interruptor del tiempo de retardo ,,Short* (tiempo minimo) /
,»,Med.” (tiempo medio) / ,,Long" (tiempo maximo)

5. Sujecion del cartucho del filtro con filtro de oscurecimiento automatico

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I. Interruptor ,,Grind“ (amolado - proteccion desactivada) / ,,Weld" (soldadura - proteccion activa)
2. Regulador para ajustar la sensibilidad (,,Sensitivity”)

3. Regulador para el ajuste de la sombra (,,DIN9-13”)
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4. Interruptor del tiempo de retardo ,,Delay time*: ,,Short“ (tiempo minimo) /
,»,Med.” (tiempo medio) / ,,Long" (tiempo maximo)

TEST - Boton de prueba de la bateria
BATTERY - Estado de carga de la bateria
Posicion del sensor de sensibilidad

Posicion de la bateria del sensor de oscurecimiento

0 ® N o U

Sujecion del cartucho del filtro

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic

I.  Interruptor ,,Grind“ (amolado - oscurecimiento desactivado) /
,4-8“ (soldadura - oscurecimiento activado - oscurecimiento de nivel 4 a 8) /
,,9-13* (soldadura - oscurecimiento de nivel 9-3)

2. Regulador para el ajuste de la sombre (,,Shade”)

3. Regulador para ajustar la sensibilidad (,,Sensitivity”)

»

Interruptor del tiempo de retardo ,,Delay time*:,,Short* (tiempo minimo) / ,,Med* (tiempo medio) /
,,Long" (tiempo maximo)

5. TEST - Botdn de prueba de la bateria

6.  BATTERY - Estado de carga de la bateria

7.  Posicion de la bateria
8

Sujecion del cartucho del filtro con filtro de oscurecimiento automatico

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

l. Interruptor ,,Grind*
(amolado - oscurecimiento desactivado) /
,4-8" (soldadura - oscurecimiento de nivel 4 a 8) /

,,9-13% (soldadura - oscurecimiento de nivel 9-3)
2. Regulador para el ajuste de la sombra (,,Shade”)

3. Regulador para ajustar la sensibilidad
(,»Sensitivity”)

4.  Interruptor del tiempo de retardo ,,Delay time*:
»Short (tiempo minimo) /
,»,Med* (tiempo medio) / ,,Long" (tiempo maximo)

TEST - Botdn de prueba de la bateria
BATTERY - Estado de carga de la bateria

414-8/3-13ART1/1/1/1EN3TS CF _ CSAZS43
ANSIISEA Z:t7 1 ASINZS 1338.1
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Posicion de la bateria

®©® N o

Sujecion del cartucho del filtro con filtro de oscu-
recimiento automatico

MANTENIMIENTO

Sustitucion de la lente de frontal

Reemplace la lente de la cubierta delantera si estuviese dafiada (agrietada, rayada, picada o sucia).

Para extraer la lente frontal, presione los dos botones de bloqueo situados en la parte inferior del bastidor
de retencion y tire del bastidor y del filtro de oscurecimiento automatico hacia fuera. Extraiga la lente
dafiada y retire cualquier pelicula protectora antes de instalar la nueva.

Sustitucion de la lente de la cubierta interior:

Reemplace la lente de la cubierta interior si esta dahada (agrietada, rayada, picada o sucia).

Para reemplazar la lente interna se deben de aflojar las fijaciones en ambos lados de la tapa y colocar la
nueva lente.

Concierne a los siguientes dispositivos: 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 |
2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator:

Control de la bateria:

Después de presionar el boton de TEST, el filtro se debe de oscurecer. El piloto rojo del estado de carga de
la bateria se debe iluminar. Si el piloto no se iluminara o la luz fuese muy débil, debe de sustituir el cartucho
del filtro sucio (vea informacion sobre la posicion de la bateria en este manual). Si el piloto no brillase ain
con mayor intensidad, significa que hay un problema con el filtro, que se debe sustituir.

52 Rev.07.11.2016

Rev.07.11.2016 53



ES

ES

LISTA DE COMPONENTES

0 © N o AW

N

Careta de soldadura

Tuercas de fijacion

Banda antisudoracion

Banda izquierda

Banda derecha

Banda frontal

Banda posterior; flexible

Rueda izquierda para el ajuste del angulo de inclinacion
Sujecion izquierda de la banda

Rueda de ajuste de la longitud de la banda

Sujecion derecha de la banda

Rueda derecha para el ajuste del angulo de inclinacion
Tornillos de fijacion para el ajuste de la banda a la careta

TABLA DE AJUSTE DE LA SOMBRA

Proceso

Amperaje A

|,S|6||0||5|30|40|60|70||00||ZS||50||7S|200|215|250|300|350

400 | 450 | 500 | 600

Electrodos recubiertos 8 | 9

MAG 8 9

TIG 8 | 9 10

MIG con metales
pesados

MIG con metales
ligeros

Ranurado 10

Corte plasma 9

Micro corte al plasma 4 | 5 | 6 | 7 | 8

9

|,s|6||0|Is|30|40|sol70|mul|25||50||75|100|125|150|300

350

400 | 450 | 500 | 600

Nota! El termino metales pesados se refiere a acero, acero aleado, cobre, aleaciones de cobre, etc.

Conforme a la norma europea EN 379:2003+A1:2009

LIMPIEZA
. Limpie el casco con un pafio suave
. Limpie la superficie del cartucho con regularidad y evite utilizar productos agresivos
. Limpie el casco con jabén neutro y agua templada
. No utilice detergentes agresivos
. No utilice disolventes para la limpieza de los filtros u otros componentes del casco
. Utilice pafios sin pelusa para mantener los sensores y celdas solares limpios
. Sustituya la lente externa o interna si estuviese danada
(grietas, aranazos, suciedad o irregularidades)
. Limpie el filtro con un pafio limpio y sin pelusa. También puede utilizar un pafo de algodén
. No sumerja bajo ninguna circunstancia los filtros y las lentes en agua u otros liquidos
. No utilice nunca detergentes que contengan disolventes o aceite

DESCRIPCION DE AVERIAS
Guia de localizacion de averias generales:
. Oscurecimiento irregular

La banda de la cabeza se ha ajustado de manera incorrecta y hay una distancia irregular de los
ojos al visor (vuelva a ajustar la banda de la cabeza para igualar la distancia)

. El visor automatico no se oscurece o parpadea
I.La lente de la cubierta delantera esta sucia.

(Limpie o reemplace la lente de la cubierta delantera)
2. Los sensores estan sucios (limpie la superficie de los sensores)

. Resonancia lenta
. El rango de temperatura es muy bajo
. Mala visibilidad

I.La lente de cristal externa o interna esta sucia (sustituyala)

2. La iluminacion es demasiado escasa

3. La sombra esta configurada a un nivel muy oscuro (ajuste el nivel de la sombra)

. La careta de soldadura se mueve en exceso

Banda de la cabeza no ajustada correctamente (vuélvala a ajustar)

u
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REVISION REGULAR DEL PRODUCTO

Compruebe periédicamente que los componentes del dispositivo no estén deteriorados. Dado el caso,
no continde utilizando la maquina. Contacte directamente con su distribuidor, para que éste realice las
reparaciones correspondientes.

iQué hacer en caso de problemas?

Péngase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente informacion:

. Numero de factura y nimero de serie
(este ultimo lo encontrara en la placa de
caracteristicas técnicas)

. En caso necesario, incluya una foto de la pieza defectuosa

. El personal del servicio técnico podra determinar mejor cudl es el problema cuanto mas detallada sea
la descripcion. Cuanto mas detallada y precisa sea la informacion, mas rapido podremos ayudarle

ATENCION: Nunca intente reparar o desmontar el producto sin consultar previamente con el servicio
técnico. jEsto puede conllevar la extincién de la garantia!

INSTRUCCIONES PARA UNA RETIRADA SEGURA DE LA BATERIA:

Las caretas 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987
Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator integran baterias de litio CR 2450. Para extraer las baterias
hay que retirar previamente las fijaciones. Las baterias usadas deben ser desechadas en un centro de
tratamiento autorizado.

STAMOS | WELDING GROUP

MANUEL D'UTILISATION

MASQUE DE SOUDURE

NOM DU PRODUIT: Masque de soudure

MODELE: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye | Firestarter 500 |
Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator

NOM DU FABRICANT: emaks spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp.k.

ADRESSE DU FABRICANT: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

56 Rev.07.11.2016

WWW.STAMOS-WELDING.DE




An

R

PR

SYMBOLES

@

Il est impératif d'avoir lu le manuel d'utilisation avec minutie.

Les appareils électriques ne doivent pas étre jetés dans des poubelles ménageres.

peuvent rendre la garantie caduque tout en exposant |‘utilisateur au risque de se blesser.
Ne jamais placer le masque de soudure sur une surface chaude.

N‘échangez pas le filtre sous |‘eau.

q . s 2 . 9. Nutilisez pas de produits de nettoyage sur le masque ou le filtre.
C€  L'appareil est conforme aux directives européennes en vigueur.
. o . ; 10. Veuillez prendre en considération les données techniques, fournies par le fabricant, concernant la
@ it e ey g s Tkl el Gl peri: température ambiante d‘utilisation (cf. Détails techniques).
@ Attention ! Porter des gants de protection. Il. Latempérature de stockage du masque doit se situer entre -20°C et +70°C.
@ Des lunettes de protection doivent étre portées. 12. Veuillez protéger I'écran de la saleté ou de tout liquide.
@ Des chaussures de protection doivent étre portées. 13.  Nettoyez réguliérement les différentes surfaces du masque en utilisant un chiffon propre ainsi qu‘un
. . solvant de nettoyage léger. Maintenez toujours propre les sondes et les cellules solaires.
Attention ! Surfaces chaudes - Risque de brulure
4. Veuillez changer la vitre frontale du masque de soudure lorsque celle-ci est cassée, rayée ou endom-
- " " . " .
& Attention ! Risque d'incendie ou d'explosion magée.
Avertissement:Vapeurs nuisibles, danger d‘intoxication! Les gaz et vapeurs sont toxiques pour la I5. Ntessayez en aucun cas d‘ouvrir la structure du masque.
santé. En soudant, des vapeurs de soudage et du gaz sont généreés. L " . L . .
Inhaler ces substances est dangereux pour la santé. 16. !I se peut que les matériaux utilisés dans la conception du masque provoquent des réactions d‘allergie
a l‘utilisateur.
@ Le masque de soudure doit étre utilisé avec un filtre de protection. o i i L e .
17.  L'utilisation de filtre trop foncé peut également s‘avérer dangereux car cela forcerait l‘utilisateur a
A Avertissement: Les rayonnements générés par le soudage sont dangereux pour les yeux. s‘approcher de la soudure en cours et i inhaler du gaz.
A Dans ce manuel, certaines images illustratives peuvent différer de la véritable 18. (Iin sc?ujant en ex.terlleurlou !tlarsgue'ladsot:rce lumineuse est forte, il faut utiliser un filtre dont le
. . - r s egré de protection le plus élevé soit de |I.
arrenmion:. APParence de Iappareil. La version originale de ce manuel a été rédigée en allemand. Les autres 3 P p
versions sont des traductions de |‘allemand. 19. D‘autres dangers, difficiles a prévoir et juger en avance, sont également présents pendant l‘utilisation.
Dont, par exemple:
i i . " - ) . .
Position de I‘utilisateur par rapport a I‘arc électriques et a ses rayonnements: Indépendamment du fait
AVERTISSEMENT DE SECURITE iteur par rapport a farc ques yonneme “ependamme
. - ; L e que le soudeur soit penché sur la piece d‘ouvrage ou s‘il tend ses mains, il peut étre nécessaire tout
Lisez et comprenez entiérement ce qui est expliqué dans ce manuel avant toute utilisation. Y . ) , A
de méme d‘échanger le filtre obscurcissant avec un autre dont le degré de protection est de |.
. 1
N - . . Léclairage local
Vous vous exposer a de sérieuses et possibles blessures si vous ne prenez pas en Fact gh .
RN . S p . acteurs humains
considération les avertissements et indications présents dans ce manuel.
Les masques de soudure automatiques ont été congus pour protéger le visage et les yeux des 20. L‘utilisateur assume toute responsabilité en cas de dommages liés a un usage
étincelles, des projections et des rayonnements dans des conditions normales de soudage. Le filtre inapproprié de I‘appareil.
auto-assombrissant change automatiquement sa protection, passant de claire a foncé avant que le
soudage ne débute. Il s‘éclaircit automatiquement de nouveau lorsque le soudage est terminé. Le
masque de soudure automatique s‘adapte a vos besoins sans avoir a effectuer de réglages supplé-
mentaires. L‘unique réglage concerne |‘ajustement de maintien au niveau de votre téte.
Avertissement
I.  Ce masque automatique n‘est pas adapté pour le soudage au laser, autogéne ou pour tout
procédé de découpe.
2. Sile masque de soudure ne s‘obscurcit pas automatiquement lorsque I‘arc électrique est allu-
mé, interrompez aussitét votre soudage et prenez contact avec votre service-client.
3. Ce masque de soudure ne protége ni contre les impacts ni contre les objets pointus.
4. Ce masque de soudure ne protége pas contre les produits explosifs ou les produits corrosifs.
5. N‘ouvrez ou ne manipulez jamais le filtre auto-obscurcissant.
6.  Veuillez ne pas effectuer de modifications sur le filtre ou sur le masque de soudure si celles-ci
ne sont pas spécifiées dans le manuel. N‘utilisez pas de piéces de rechange qui ne sont pas in-
diquées dans ce manuel. Les modifications, apportées par I‘utilisateur; sur le filtre ou le masque,
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FICHE TECHNIQUE

Nom du produit : Careta de soldar

Modeéle Operator | Sub Blaster | Eagle | Firestar- Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator
Zero Eye ter 500

N° d'art. 2980 2981 2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989

Classe optique 1211 1

Dimension de
I'emplacement 110 mm x 90 mm x 9 mm 125 mm x 106 mm
du filtre

Champ de vision

N 95 mm x 36 mm 98 mm x 55 mm 100 mm x 65 mm
actif

Luminosité accrue 4 3

Luminosité réduite 4/9-13 4/4-8/9-13

Temps

. . 1/25000 s 1/30000 s
d'obscurcissement

Réglage de la

S 0,25-0,8 s
sensibilité

Réglage du temps
d'obscurcissement
avant l'activation de
I'état de luminosité
accrue

Cellule Cellule photoélectrique Cellule photoélectrique
photoélectrique + 2 x piles CR2450 + pile CR2450

Température de
la source - 10°Ca +55°C
d'approvisionnement

Température

o -20°Ca +70°C
d'utilisation

CONSIGNE D‘UTILISATION
ATTENTION ! Assurez-vous d‘avoir lu et compris les consignes d‘utilisation et de
sécurité présentes dans ce manuel avant de ne commencer a souder avec le masque.

. Le masque de soudure vous parvient déja assemblé et prét-a-l ‘emploi. Cependant, il doit étre réglé
avant d‘étre utilisé afin d‘étre adapté a |‘utilisateur

Fig. |

REGLAGE DE LA FIXATION DU MASQUE DE SOUDURE

Toute la fixation peut étre agrandie ou rétrécie via le bouton rotatif, situé a larriére (voir numéro 3 sur la
fig.1). L‘ajustement peut étre effectué lorsque le masque est porté jusqu‘a avoir atteint la position idéale.

La hauteur de la fixation du masque peut également étre ajustée (si celle-ci est trop haute ou trop basse).
Pour cela, le bout de la fixation doit étre sorti du bouclage. Les deux extrémités doivent &tre détachées
afin d‘agrandir le pourtour. Pour réduire encore la circonférence du pourtour, les deux extrémités doivent
étre tendues. Ensuite, il faut serrer la goupille de serrage de la fixation suivante (cf. numéro | dans la fig. ).
Si la distance entre le visage de |‘utilisateur et I‘écran de vision doit étre ajustée, il faut tirer sur les sup-
ports ,,2* équitablement des deux cétés du masque pour ajuster cette distance. L‘ajustement de cette ban-
de doit s‘effectuer pendant que le masque est porté tout en essayant de |‘abaisser ou de le soulever pour
s‘assurer que celui-ci soit correctement réglé. Si la bande se déplace lorsque vous soulevez ou abaissez le
masque, veuillez effectuer de nouveaux les réglages requis pour que la position du masque soit optimale.
L‘ajustement de l‘inclinaison du masque s‘effectue via le fermoir marqué ,,4“: Pour détendre/relicher le
fermoir (goupille), il faut le retirer jusqu‘a ce qu'‘il quitte son logement. Ensuite, décalez et ajustez le fermoir
afin de choisir l'inclinaison désirée avant de le fixer de nouveau. L‘ajustement de I‘inclinaison doit étre effec-
tué sur les deux cotés du masque.

PARAMETRAGE

A. CHOIX DU DEGRE D*OBSCURCISSEMENT
Il faut choisir le degré de protection en fonction du procédé de soudage.Vous trouverez les références
et données correspondantes dans le tableau ,, Tableau des degrés d‘obscurcissement®. Le degré de
protection désiré peut étre sélectionné via un bouton rotatif, situé sur le masque.

B. SELECTION DU TEMPS D*‘OBSCURCISSEMENT
La couleur du verre change lorsque vous avez terminé votre soudage, plus ou moins rapidement de
foncé a clair; en fonction du temps d‘obscurcissement établi. De cette maniére, le rayonnement lumineux
est uniforme. Le temps d‘obscurcissement / d‘éclaircissement peut étre ajusté grace au commutateur
»Delay*:,,Short” (Courte durée d‘obscurcissement ~0,3-0,5 s) / ,,Med.” (Temps d‘obscurcissement
moyen ~0,4-0,6- s) / ,,Long" (Temps d‘obscurcissement ~0,6-0,9 s).

C.SELECTION DE LA SENSIBILITE A LA LUMIERE
La sensibilité a la lumiére peut étre réglée en continue en utilisant le bouton rotatif entre ,Hi* (élevée)
ou ,,Lo* (basse). La valeur ,Hi (élevée) est un réglage standard pour un usage quotidien. Si la lumiére
s‘amplifie démesurément ou si un autre poste a souder se trouve a proximité, réduisez la sensibilité a la
lumiere

D. CHOIX DE L‘'OPTION ,,GRIND*
Si l'interrupteur est actionné sur la position ,,GRIND*, cela signifie que la protection contre la
luminosité est désactivée. Cela vous permet d‘évaluer et de prendre en considération votre
emplacement de travail. La téte est protégée par le masque.Avant de ne recommencer a souder,
assurez-vous que la fonction de protection contre la lumiére soit de nouveau activée.

60 Rev.07.11.2016

Rev.07.11.2016 61



PR

REGLAGES DU DEGRE ET DU TEMPS D‘OBSCURCISSEMENT, DE LA SENSIBILITE DE LA LUMIERE ET
DE L‘OPTION ,,GRIND*“ POUR CHAQUE MODELE DU MASQUE DE SOUDURE

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

I. Commutateur sur ,,Grind* (,,Pongage* - Protection désactivée) /
,»Weld" (Soudage - Protection activée)

2. Bouton rotatif de réglage de la sensibilité a la lumiére (,,Sensitivity)
3. Bouton rotatif de réglage du degré d‘obscurcissement (,,Shade*)

4. Interrupteur de réglage du temps d‘obscurcissement ,,Short* (Temps d‘obsc. court) /
,,Med" (Temps moyen) / ,,Long" (temps d‘obsc. long)

5. Fixation de I'emplacement du filtre auto-obscurcissant

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

I. | - Commutateur sur ,,Grind“ (,,Pongage" - Protection désactivée) /
,»Weld* (Soudage - Protection désactivée)

2. 2- Bouton rotatif de réglage de la sensibilité a la lumiere (,,Sensitivity)

3. 3- Bouton rotatif de réglage du degré d‘obscurcissement (,,DIN9-13*)

4.  Interrupteur de réglage du temps d‘obscurcissement ,,Delay time*:,,Short“ (Temps d‘obsc. court) /
,»Med“ (Temps moyen) / ,,Long" (temps d‘obsc. long)

TEST - Touche de test pour la pile
BATTERY - Ecran d'affichage de Iétat de la batterie
Emplacement de la sonde de sensibilité a la lumiére

Emplacement de la batterie de la sonde d‘obscurcissement

0 ® N o U

Fixation de I‘'emplacement du filtre auto-obscurcissant

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic

EAA P S

AIT T
W L) - . g
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I.  Commutateur sur ,,Grind“ (,,Pongage - Protection désactivée) /
,/4-8“ (Soudage - Protection activée - Degré d‘obscurcissement entre 4 et 8) /
,»,9-13* (,,Soudage* - protection activée - Degré d‘obscurcissement entre 9 et |13)

2. Bouton rotatif de réglage du degré d‘obscurcissement (,,Shade*)

3. Bouton rotatif de réglage de la sensibilité a la lumiere (,,Sensitivity)

»

Interrupteur de réglage du temps d‘obscurcissement ,,Delay time*:,,Short* (Temps d‘obsc. court) /
,»,Med"“ (Temps moyen) / ,,Long" (temps d‘obsc. long)

5. TEST - Touche de test pour la pile

6.  BATTERY - Ecran d‘affichage de |état de la pile
7. Emplacement de la pile
8

Fixation de I‘emplacement du filtre auto-obscurcissant

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

l. Commutateur sur ,,Grind*
(»Pongage* - Protection désactivée) /
,4-8" (Soudage - Protection activée -
Degré d‘obscurcissement entre 4 et 8) /
,»,9-13% (,,Soudage* - protection activée -
Degré d‘obscurcissement entre 9 et 13)

2. Bouton rotatif de réglage du degré
d‘obscurcissement (,,Shade*)

3. Bouton rotatif de réglage de la sensibilité a la
lumiere (,,Sensitivity)

4. Interrupteur de réglage du temps R TARTINT ENOTS CE

C5AZ84.3
. . ANSIISEA Z:17 1 ASINZS 13381
d‘obscurcissement ,,Delay time*:,,Short* (Temps g "'g“"‘ ce
‘ « ‘ Ben A 12 o"s\ z—\\
d‘obsc. court) /,,Long" (temps d‘obsc. long) ’e&'fn. ( 3‘,, Emeans ',e' -,
\ 4 s &
) a
TEST - Touche de test pour la pile waoe*“'siaoe " 2 Phew™ i

5

6.  BATTERY - Ecran d‘affichage de |état de la pile
7.  Emplacement de la pile
8

Fixation de I‘emplacement du filtre auto-obscurcissant

ENTRETIEN

Echange de la vitre extérieure:

La vitre extérieure doit étre échangée si endommagée (rayures, éclats, signes de coups, trous etc.).

Pour changer la vitre extérieure, il faut retirer entiérement la protection. Les fixations doivent &tre déver-
rouillées. Il faut également veiller a ce que les connexions entre I‘'emplacement du filtre, avec ses touches
de réglage, et le bouton rotatif ne soient pas endommagées. Ensuite, retirez la vitre extérieure et placez-en
une nouvelle a I'emplacement de I‘ancienne.

Echange de la vitre intérieure:

La vitre intérieure doit &tre échangée si endommageée (rayures, éclats, signes de coups, trous etc.).

Pour pouvoir retirer la vitre intérieure, les deux fixations latérales de la protection doivent étre déverrouil-
lées. Ensuite, une nouvelle vitre peut étre insérée.

Concerne les modéles: 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986
Pokerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator: Examen de la pile : Une fois que vous avez
appuyé sur la touche de Test, le filtre doit s‘obscurcir. L‘écran d‘affichage de I‘état de la pile doit alors
s‘illuminer de rouge. Si I‘écran ne s‘illumine pas ou si la lumiére émise est faible, il faut échanger le boitier
du filtre (I'emplacement de la pile est indiqué dans ce manuel). Si la lumiére, émise par |‘écran, n‘est pas

obscurcie par le filtre, cela signifie qu‘il y a un probléme avec le filtre et qu‘il faut le retirer lorsque vous
n‘utilisez pas le masque.

LISTE DES ELEMENTS

10 o

ofddi

Masque de soudure

l.

2. Ecrous de fixation

3. Bande anti-transpirante

4.  Bande gauche

5. Bande droite

6.  Bande frontale

7.  Bande arriére élastique

8.  Bouton rotatif gauche de réglage de I‘angle d‘inclinaison
9.  Bande de fixation gauche

10. Réglage de la longueur de la bande

1. Bande de fixation droite

12. Bouton rotatif droit de réglage de I‘angle d‘inclinaison
13.  Vis de serrage de la bande au masque
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TABLEAU DU DEGRE D*OBSCURCISSEMENT

Procédé Courant fort A

|,s| 3 | |o| |s|3o|4o|60|70||oa||zs||so||7s|zuo|zzs|zso|3ao|350|4oo|4so|soo|soo
Electrode enrobée 8 | 9 10 1 | 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 il | 12 | 13 14
TIG 8 9 10 1" | 12 13
MIG métaux lourds 9 10 1 | 12 13 | 14
MIG alliages légers 10 " | 12 13 14
Gougeage 10 1" | 12 13 | 14 | 15
Découpage plasma 9 10 | 1" 12 13 |
Micro découpage 4 5 6 7 8 9 10 1" 12
plasma

15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

ATTENTION! La notion de métaux lourds (ou élément-trace métallique) concerne l‘acier, les alliages d‘acier, le cuivre, les alliages de cuivre etc.

Conforme a la norme Européenne EN 379:2003+A1:2009

NETTOYAGE

. Nettoyez le masque avec un chiffon doux.

. Nettoyez régulierement les surfaces du boitier central de vision. N‘utilisez pas de produits de
nettoyages abrasifs

. Nettoyez le masque au moyen d‘eau tiéde et de savon neutre

. Nfutilisez pas d‘agents de nettoyage puissants

. Nutilisez pas de solvants au nettoyage pour nettoyer le filtre ou les autres parties du masque

. Maintenez constamment au propre les sondes et cellules solaires via un chiffon sec et doux

. Changez la protection extérieure / intérieure de la vitre si endommagée
(rayures, déchirures, pollution, brisures)

. Le nettoyage du filtre est a effectuer au moyen d‘un chiffon sec et doux ou avec un chiffon de coton

. Ne pas immerger les protections des vitres, le filtre ou n‘importe quelle partie dans |‘eau

. Ne jamais utiliser de produits de nettoyage contenant des agents tensioactifs, des solvants ou bien de
I‘huile

DEPANNAGE

Problémes courants et résolutions

. Obscurcissement irrégulier ou trop important
La bande de serrage pour téte a mal été ajustée et la distance entre les yeux et le boitier de
vision est irréguliére (ajustez de nouveau la bande pour adapter la distance entre le champ de
vision et vos yeux)

. L‘écran auto-obscurcissant clignote ou ne s‘obscurcit pas
I. La protection de la vitre est endommagée ou polluée (nettoyez ou échangez la vitre)
2. Les sondes sont sales/polluées (nettoyez la surface des sondes)

. Résonance lente
La température ambiante est trop basse

. Mauvaise vision
|. La vitre de protection extérieure ou intérieure est sale (échangez-la/les)

2. La luminosité est insuffisante
3. Le degré d‘obscurcissement est trop élevé (ajustez-le)

. Le masque de soudure glisse
La bande de téte n‘est pas ajustée correctement (L‘ajuster de nouveau)

EXAMEN REGULIER DE L‘APPAREIL

Contrélez régulierement le bon état des différents éléments de I‘appareil. En cas de détérioration, Iappareil
ne doit plus étre utilisé. Prenez immédiatement contact avec votre revendeur local pour réparer |‘élément
endommagé.

Que faire en cas de probléme?

Prenez contact avec votre revendeur muni des documents suivants :

. Vos numéros de facture et de série (vous trouverez ce dernier sur la plaque signalétique)
. Le cas échéant, une photo de I‘élément endommagé
. Une description précise du probleme aidera votre conseiller a en identifier la cause.

Plus détaillées seront vos indications, plus rapidement nous pourrons vous aider!

ATTENTION: N‘ouvrez jamais |‘appareil sans |‘accord préalable du service client.
Cela pourrait com pro mettre votre droit a la garantie !

INDICATIONS CONCERNANT LE RECYCLAGE DES PILES

Des piles au lithium CR2450 sont utilisées dans les masques suivants: 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984
Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator. Les
piles peuvent étre retirées apres avoir déverrouillé les fixations. Les piles usagées doivent étre recyclées et
transmises aux autorités compétentes.
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Seznamte se s navodem k obsluze.

@

Elektricka zafizeni nesmi byt vyhozena do popelnice se smésnym domovnim odpadem.

STAMOS | WELDING GROUP

N
m

Zarizeni je v souladu s prohlasenim o shodé CE.
PouZivejte ochranné odévy chranici celé télo.
Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.
Pouzivejte ochranné bryle.

7 \v v Pouzivejte ochrannou obuv.
N A V O D K P O U Z I T I Pozor! Horky povrch muzZe zpUsobit popaleniny.
Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny a vypary mohou byt zdravi nebezpe¢né. Béhem
procesu svarovani se uvolfiuji svareéské plyny a vypary. Vdechovéni téchto latek mize byt zdravi
nebezpecné.

Pouzivejte svare¢skou masku se spravnou trovni zatemnéni filtru.

POZOR! Skodlivé zareni elektrického oblouku.

SVARECI MASKA

Obrazky v tomto navodu k obsluze jsou orientacni a v nékterych detailech se mohou od skute¢ného
vzhledu zafizeni liSit. Originalnim ndvodem je némecka verze navodu. Ostatni jazykové verze jsou
preklady z némeckého jazyka.

i> PO B PHRO®OD

BEZPECNOSTNi POKYNY
seznamte se s nimi pfed pouZitim svareci masky

POZOR! Pfed zahajenim pouzivani masky se dikladné seznamte s bezpeénostnimi pokyny.
Automatické svéreci masky byly zkonstruovany za uc¢elem ochrany oblieje a zraku pred svarecskymi
odstépky, jiskrami a skodlivym zarenim v béznych podminkéch svafovani. Samostmivaci filtr prechazi
ze svétlého do tmavého stavu v okamziku zahdjeni svafovani. Po ukoncéeni svafovéani se maska
preménuje do prihledného stavu. Svareci maska je dodavana ve stavu pfipraveném k pouziti bez
nutnosti dalSich instalaci. Nastavitelny je pouze Uchyt hlavy a stuper ztemnéni zavisle podle vykona-

NAZEV VYROBKU: SVARECI MASKA vané prace.
MODEL VYROBKU: Operator | Sub Zero | Blaster | Eagle Eye| Firestarter 500 |
Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE | Metalator Pozor:
NAZEV VYROBCE: emaks spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp.k. 1.  Automatickd svareci maska neni vhodna k pouZiti p¥i svafovani laserem a pro plynové

ADRESA VYROBCE: ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Gora sva Fovém’/ pIynové fezani

2. Pokud se svareci maska neztmavi ihned po zazehnuti elektrického oblouku, okam?Zité svarovani
preruste a kontaktujte servis, nebo vyrobce.

Maska nechréani pfed Udery, ani odstépky trecich kotouc.
Maska nechrani pred nasledky exploze nebo vlivu Ziravych prostiedkd.

Neotevirejte ani nemanipulujte se samostmivacimi filtry.

o v v

Neprovadéjte zmény / Upravy svafeci masky, které nebyly popsany v ndvodu k obsluze.
NepouZivejte nahradni dily, které tento navod neobsahuje. Zmény / Upravy svafeci masky,
které jsou v rozporu s ndvodem k pouziti, mohou vést ke ztraté zaruky a vyvolat nebezpeci pro
zdravi nebo Zivot, nebo zpUsobit jiné ztraty.
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10.

11.
12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

20.

Nikdy masku neodkladejte na horky povrch.
Neponofujte masku do vody.
K myti skla nebo celé svareci masky nepouZivejte Zadna rozpoustédia.

Pokud jde o teplotni rozsah pro pouzivani masky, postupujte podle pokynt vyrobce
(viz technické udaje).

Masku je mozné skladovat v teplotnim rozsahu od -20C° do +70C°.
Chrarite masku pred vlivem kapalin a poskozenim.

Pfedni povrch svareci masky je nutno pravidelné Cistit. PouZivejte k tomu hadfik, ktery neuvolriuje
vlakna a nepouzivejte rozpoustédla. Cidla a prvky citlivé na svétlo musi byt vidy Cisté.

Vyména predniho skla masky je nezbytnd, pokud je prasklé, poskrabané nebo poskozené jinym
zpUsobem.

Neotevirejte clonu masky.

Materidly pouzité ve svareci masce mohou u uZivatele vyvolat alergickou reakci.

Pouziti filtrG s pfilis vysokym stupném ochrany (pfilis tmavych) maze byt skodlivé, jelikoz nuti
operatora k pfilisnému pfiblizovani se ke zdroji zafeni a vdechovani Skodlivych plyn(.

Béhem prace na cerstvém vzduchu pfi silném prirozeném osvétleni je mozné pouziti ochranného

filtru se stupném ochrany vy3sim o jednu Uroven.

Béhem prace se mohou vyskytnout jiné faktory, které maji rovnéz dalezity vyznam — je vsak tézké
vyhodnotit jejich vliv. Jsou to predevsim:

Umisténi operatora vici paprsku nebo oblouku. Naptiklad podle toho, zda se operator nad
svafovanym predmétem naklani, nebo zda je v poloze s natazenyma rukama, mize byt nezbytné
zménit filtr alespon o jednu Uroven.

Mistni osvétleni

Lidsky faktor

Zodpovédnost za veskeré skody vzniklé v disledku uZivani v rozporu s uréenim nese uzivatel.

TECHNICKE UDAJE

Nézev vyrobku

Svareci maska

Model Operator | Sub Blaster | Eagle | Firestarter | Legend | Pokerface | Carbonic | BlackONE Metala-
Zero Eye 500 tor

Cislo vyrobku 2980 2981 2982 2983 2984 2985 2986 2987 2988 2989

Optickd tfida 1211 1111

Rozmér kazety filtru

110 mm x 90 mm x 9 mm

125 mm x 106 mm

Aktivni pole vidéni

95 mm x 36 mm

98 mm x 55 mm

100 mm x 65 mm

Rezim rozjasnéni

Ztemnény rezim

4/9-13

4/4-8/9-13

Cas prepnuti

1/25000 s

1/30000 s

Nastaveni Casu
opozdéni pfi
pfechodu do
,rozjasnéného”
rezimu

0,25-0,8 s

Zdroj napajeni

Fotoclanek

Fotoclanek
+ 2 ks lithiovych
baterii CR2450

Fotoclanek
+ lithiova baterie CR2450

Provozni teplota

-10°Cdo +55°C

Teplota skladovani

-20°Cdo +70°C

NAVOD K POUZITI

POZOR ! Pfed pouzitim masky se diikladné seznamte s bezpeénostnimi pokyny.

3 Maska je doddvana v rozlozeném stavu, avsak pred zahajenim pouzivani masky je nutno nastavit ji v
souladu s poZadavky procesu a potfebami uZivatele.

Obr. 1:
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REGULACE OSAZENI REMENU SVAREC MASKY

Cely obvod femenu je mozné zvétsit nebo zmensit pomoci oto¢ného knofliku na zadni strané femenu

(viz nastaveni ,,3” na obrazku 1). Regulaci je moZné provést béhem noseni masky, nastavenim obvodu do
okamziku idealniho nastaveni. Pokud je femen na hlavé pfili§ vysoko nebo nizko, miZete ho nastavit podle
svych potreb. Za timto ucelem uvolnéte konec femenu prostiednictvim vyjmuti svorky z otvoru a nasledné
uvolnéte oba konce, ¢imz obvod zvétsite, nebo obé ¢asti natahnéte, ¢imz obvod zmensite, nasledné svorku
opét vloZte do dalsiho otvoru (viz nastaveni ,,1” na obrazku 1). Pokud je nutno nastavit vzdalenost mezi
obli¢ejem operatora a kazetou filtru, odtahnéte svorku k Gchytu ,,2” a nastavte poZadovanou vzdalenost na
obou stranach masky. Spravné nastaveni femenu zkontrolujte béhem noseni masky, prostfednictvim jejiho
nékolikanasobného zdvihnuti a spusténi. Pokud se femen pohybuje v okamZiku jejiho zdvihani a spousténi,
opét provedte jeji regulaci za Gcelem dosazeni sprdvného osazeni femenu. Regulace Uhlu sklonu probiha
prostfednictvim spravného nastaveni svorky ,4” — odblokujte svorku jejim odtaZzenim (do okamZiku, az

se svorka dostane z otvoru), naslednym pfesunutim o pozadovany Uhel a nasazenim blokujiciho prvku na
svorky. Regulaci provedte na obou stranach masky.

REGULACE PARAMETRU

A. ZVOLENI STUPNE ZATEMNEN({

Zvolte pfislusny stuperi ochrany proti svétlu, pfizpisobeny procesu svafovani. Pfed regulaci se
podivejte na tabulku ,Tabulka Grovné ztemnéni“. Pomoci oto¢ného knofliku nachazejiciho se na masce
zvolte pozadovanou uUroven ochrany proti svétlu.

B. ZVOLEN{ CASU PRODLEVY

Po ukonceni svafovani se barva skla, za zachovani dfive nastavené ¢asové prodlevy, rychle zméniz
tmavé na svétlou. Casovou prodlevu/zpétnou dobu je mozné nastavit pomoci prepinace ,Delay”:
»Short” (kratka ¢asova prodleva) / ,,Med” (stfedni ¢asova prodleva) / ,Long” (dlouha ¢asova prodleva).

C. ZVOLENJ CITLIVOSTI NA SVETLO

Citlivost na svétlo je mozZné nastavit pomoci plynulé regulace oto¢ného knofliku na drovnich ,Hi”
(vysoka) nebo ,,Lo” (nizka). Nastaveni ,Hi” (vysoka) je standardnim nastavenim uréenym pro kazdodenni
pouziti. Pokud ma byt maska vystavena nadmérnému svétlu nebo jinému svafovacimu zatizeni
nachdazejicimu se pobliz, v takovém pripadé citlivost na svétlo snizte.

D. ZVOLEN{ MOZNOSTI ,,GRIND”

Pokud je pfepinac¢ nastaven na ,,GRIND”, ochrana proti svétlu je vypnuta. Diky tomu mUZete dikladné
prohlédnout a zpracovat misto svafovani — maska chrani hlavu. Pfed opétovnym svafovanim se ujistéte,
Ze ochranné funkce proti svétlu byly opét zapnuty.

NASTAVEN{ UROVNE ZTEMNENI / CASU PRODLEVY / CITLIVOSTI NA SVETLO / MOZNOSTI ,,GRIND” PRO
JEDNOTLIVE MODELY SVARECICH MASEK

i. 2980 OPERATOR | 2981 Sub Zero

1.  Prfepinac provozniho rezimu ,Grind” (,brou$eni” — ochrana je vypnuta) /
,Weld” (,,svafovani” — ochrana je zapnutd)

Otoény knoflik pro nastaveni citlivosti na svétlo (,Sensitivity”)
Otocny knoflik pro nastaveni Urovné zatemnéni (,Shade”)

,Short” (kratkd ¢asové prodleva) / ,,Med” (stfedni ¢asova prodleva) / ,Long“ (dlouhd ¢asova prodleva)

vk W

upevriovaci prvky (svorky) kazety samostmivaciho filtru

ii. 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500

1.  Prepina¢ provozniho rezimu ,Grind” (,brouseni” — ochrana je vypnutd) /
,Weld” (,,svafovani” — ochrana je zapnutd)

2. Otocny knoflik pro nastaveni citlivosti na svétlo (,Sensitivity”)

3. Otocny knoflik pro nastaveni irovné zatemnéni (,DIN9-13"4 — Pfepinac rezimu ¢asu opozdéni:
,Short” (kratka ¢asova prodleva) / ,Med“ (stfedni ¢asova prodleva) / ,Long” (dlouhd ¢asova prodleva)
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TEST — tlacitko pro testovani baterii
BATTERY — Ukazatel Urovné nabiti baterie
Misto pro montaz baterie cidla citlivosti na svétlo

Misto pro montaz baterie Cidla zatemnéni

© N o v &

Upevriovaci prvky (svorky) kazety samostmivaciho filtru

iii. 2985 Legend | 2986 Pokerface | 2987 Carbonic

1. Pfepinaé provoznich rezim( ,,Grind” (,,brouseni” — ochrana je vypnutd) /
,4-8" (,svafovani” — ochrana je zapnutd — nastaveni Urovné zatemnéni v rozsahu 4-8) /
,9-13” (,,svafovani” — ochrana je zapnuta — nastaveni Grovné zatemnéni v rozsahu 9-13)

2. Otocny knoflik pro nastaveni Grovné zatemnéni (,Shade”)

3. Otocny knoflik pro nastaveni Grovné citlivosti na svétlo (,Sensitivity”)

&

Pfepinad rezimu ¢asu opozdéni ,Delay“: ,Short” (kratka doba opozdéni) /
,Med.” (stfedni doba opoZdéni) / ,Long” (dlouha doba opozdéni)

5 TEST — tlacitko pro testovani baterii

6 BATTERY — Ukazatel Urovné nabiti baterie
7. Misto pro montaz baterii
8

upevriovaci prvky (svorky) kazety samostmivaciho filtru

iv. 2988 BlackONE | 2989 Metalator

1.  Prepinac provoznich rezimd ,MODE”
(,,brouseni” — ochrana je vypnuta) /
,4-8" (,,svarfovani” — ochrana je zapnuta — nasta-
veni Urovné zatemnéni v rozsahu 4-8) /
,9-13” (,,svafovani” — ochrana je zapnuti — nasta-
veni Urovné zatemnéni v rozsahu 9-13)

2. Otocny knoflik pro nastaveni Grovné zatemnéni
(,Shade”)

3. Otocny knoflik pro nastaveni citlivosti na svétlo
(,,Sensitivity”)

4.  Prepinac reZzimu ¢asu opozdéni ,Short” (kratka S-SR ASARTI ENST CE S CAzees
v . “ v s v . ANSHISEA 217 1 ASINZS 1338.1
Casovd prodleva) / ,Med” (stfedni ¢asova prodle- 108 i) 3 "
e — | -
va) / ,Long” (dlouhd ¢asova prodleva) / s é\l (&‘I
\ . \ ’
TEST — tlacitko pro testovani baterii e =2 2 ™hear™ sEhsmity

5
6.  BATTERY - Ukazatel Urovné nabiti baterie
7 Misto pro montaz baterii

8.  Upevnovaci prvky (svorky) kazety samostmivaciho filtru

UDRZBA

Vyména vnéjsiho skla:

Vnéjsi sklo je nutno vyménit, pokud je poskozeno (prasknuté, poskrabané, spinavé, déravé, apod.).

Za ucelem vymény vnéjsiho skla je nutno vyjmout celou vlozku krytu a vypnout jej ze svorky — pfi tom je
nutno davat pozor na to, abyste neposkodili kabely spojujici vliozku filtru s regula¢nimi knofliky na masce.
Nasledné vnéjsi sklo vyjméte a na jeho misto vlozte nové.

Vyména vnitiniho skla:

Vnitini sklo je nutno vyménit, pokud je poskozeno (prasknuté, poskrabané, Spinavé, déravé, apod.).

Za ucelem vymény vnitiniho skla je nutno vypnout jej z upevnéni nachazejicich se na bocich viozky krytu a
vloZit nové sklo.

Vztahuje se na modely 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986 Poker-
face | 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator: Testovani baterie: po stisknuti tlacitka , TEST” by
mél filtr ztmavnout a ukazatel Urovné nabiti baterie by mél svitit cervené. Pokud ukazatel nesviti, nebo je
svétlo velmi slabé, vymérite baterie z kazety filtru (misto pro montéz baterii je uvedeno v tomto navodu).
Pokud ukazatel sviti, ale filtr se neztmavuje, znamena to, Ze se vyskytnul problém se samostmivacim filtrem
a nelze jej za této situace déle pouZivat.
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svafovaci maska

upevnovaci Srouby

vlozka proti poceni

levy femen

pravy femen

predni femen

zadni elasticky femen

levy regulaéni prstenec Uhlu sklonu
levé upevnéni femenu

regulace délky femenu

pravé upevnéni femenu

pravy regulacni prstenec thlu sklonu
Srouby upeviiujici femen k masce

TABULKA UROVNE ZTEMNEN(

Proces Intenzita proudu A

15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalené elektrody & 9 10 " 12 13 14
MAG 8 9 10 1" | 12 | 13 | 14
TIG 8 | 9 10 1 | 12 | 13
MIG tézkych kova 9 10 1l | 12 13 | 14
MIG pro lehké slitiny 10 " | 12 | 13 | 14

Elektrovzduchové
hloubeni 10 1l 12 13 14
(elektrohloubeni)

Rezéni plazmovym 9 0| n 12 13
paprskem
Mlkvroprlarzmove 4 5 6 7 8 9 10 1" 12
svarovani
15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | e | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 25 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

POZOR: Pojem ,tézké kovy“ se pouzivd pro ocel, slitiny oceli, méd, slitiny médi, apod.

Podle evropské normy EN 379:2003+A1:2009

CISTENI

. Vytrete masku pomoci mékkého hadriku

o Povrch vkladu je nutno Cistit pravidelné. NepouZivejte zadné silné Cistici prostredky
. Masku umyjte pomoci ptirodniho mydla a vlazné vody

o K myti masky nepouZivejte rozpoustédla

. K myti filtru nebo jinych dili masky nepouzivejte rozpoustédla

o Cidla a prvky citlivé na svétlo je nutno vidy udriovat ¢isté, v piipadé nutnosti je ocistéte pomoci

hadftiku, ktery neuvolriuje vldkna
o Vymeérite vnéjsi a vnitini kryci desticku, pokud byla poskozena
(prasknuti, poskrabani, nesmyvatelnd zaspinéni nebo deformace)
o Filtr Cistéte vyhradné pomoci Cistého, bezvlasého hadriku nebo bavinéného hadfiku
. Kryci desticky a filtry nesmi byt v Zadném pripadé ponofovany do vody nebo jinych kapalin
. NepouZivejte Cistici prostfedky obsahujici brusiva, rozpoustédla nebo olej

RESENi PROBLEMU

Vseobecné problémy a preventivni opatreni

3 Nepravidelné zatemriovani nebo filtrovani svétla:
Remen pro upevnéni na hlavé je kfivé nastaven, co? mé za nasledek nerovhomérnou
vzdalenost mezi o¢ima a sklem (nastavte ¢elni femen rovné a prizpUsobte vzdalenost
svarovaci masky k o¢im)

3 Automaticky zatemnovaci kryt blika nebo se nezatemriuje:

skla

1. Kryci desticka je poskozend nebo zaspinéna (desti¢ku je nutno vycistit nebo vyménit)

2. Cidla jsou za$pinéna (vytistéte povrch &idel)

. PFilis pomala reakce
Teplotni rozsah byl prekrocen

e Spatna viditelnost
1. Vnitini a vnéjsi kryci desticka jsou Spinavé (vymeénte desticku)
2. Panuji nedostacujici svételné podminky
3. Uroven zatemnéni je pfilis vysoka (zméite nastaveni Grovné zatemnéni)
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. Svarovaci maska pada z hlavy
Remen pro upevnéni na hlavé uvniti masky neni nastaven spravné
(provedte opétovnou regulaci femenu).

PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZEN{

Pravidelné kontrolujte, zda jednotlivé dily zafizeni nejsou poskozeny. Pokud tomu tak je, prestarite zafizeni
pouzivat. Neprodlené se obratte na prodejce za Uc¢elem provedeni opravy.

Co délat v pfipadé vyskytu problému?

Kontaktujte prodejce a pfipravte si nasledujici udaje:

. Cislo faktury a sériové ¢&islo (sériové ¢islo je uvedeno na technickém $titku).

. Ptipadné fotografii nefunkéniho dilu.

. Zaméstnanec servisu bude schopen lépe vyhodnotit, v ¢em spociva problém, pokud ho popisete co
mozna nejpresnéjsim zptsobem. Cim podrobnéjsi budou uvedené udaje, tim rychleji ziskate pomoc!

POZOR: Nikdy zafizeni neotevirejte bez konzultace se zdkaznickym servisem.
Hrozi riziko ztraty zaruky!

NAVOD NA BEZPECNE ODSTRANENI BATERI{

Ve svarecich maskdch 2982 Blaster | 2983 Eagle Eye | 2984 Firestarter 500 | 2985 Legend | 2986
Pokerface| 2987 Carbonic | 2988 BlackONE | 2989 Metalator jsou namontovany lithiové baterie CR 2450.
Demontéz baterii se provadim vysunutim prvkd upeviujicich baterie. Opotfebené baterie odevzdejte
subjektu zodpovédnému za likvidaci tohoto materialu.

CE-Konformitétserklarungen sind beim Hersteller hinterlegt:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

CE Declarations of Conformity are available from the manufacturer:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Poland

tel. +48 68 381 70 70

email: info@emaks.pl

Deklaracje zgodnosci CE sg dostepne u producenta:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polska

tel. +48 68 381 70 70

email: info@emaks.pl

Le dichiarazioni di conformita CE sono depositate presso il produttore:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

CE-Prohldseni o shodé jsou uloZena u vyrobce:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polsko

Tel. +48 68 381 70 70

E-mail: info@emaks.pl

Les demandes de déclarations CE de conformité sont a adresser a:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul.Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

Las Declaraciones de Conformidad CE se encuentran en posesién del fabricante:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polsko

Tel. +48 68 381 70 70

E-mail: info@emaks.pl
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STAMOS

WELDING GROUP

Umwelt- und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro- und Elektronikgerite diirfen gemiB europiischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerit einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich - rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méoglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber Ihren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt- oder Gemeindeverwaltung iiber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO- UND ELEKTRONIK - ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro- und Elektronikgeraten (Elektro- und Elektronikgerategesetz - ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzucaé¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrek-
tywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wptyw oddziatywania na $rodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

emaks spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp.k.

Ul. Dekoracyjna 3
65-155 Zielona Géra d o

NI kom.: +48 506 06 05 74 ex p on

E-mail: info@emaks.pl wwwweeppoddodde




