Prazisions-Schneckenradsitze - rechtssteigend (Schneckenrdader und Hohlschnecken)

Eingriffswinkel 15°.
Werkstoff:

320,

. : @2H12 geschliffen 301
Schneckenrad: Sonder-Messing 8 o2
CuZn40A12/So. e =
Schnecke: 11SMnPb30, rissgeprift, sl e N
einsatzgehirtet HV620-700, geschliffen. s = 'f},? ils VAN 2fol o
Fiir den Getriebebau ohne Nacharbeit °lE 17 1T g0
zu verwenden, daher schnelle Montage I =
moglich. 3501 | K 15
7r- 20 =015
12 +0.15
Bestellangaben: z.B.:
Art.-Nr. 320 002 00, Praz. Schneckenrad A 17
Art.-Nr. 320 102 00, Praz. Schnecke A 17
Achsabstand im Gehiuse 17 mm + 0,05

Artikel-Nr.  Artikel-Nr. Uber- Modul ~ Zdhne- Gang-  Steigungs- Schnecken-  Schnecke  max. Dreh-  ***  Gewicht  Gewicht
Schneckenrad Schnecke setzung zahl zahl winkel rad moment n  Schnecken- Schnecke

dpx02 dy  bei 2800min™ rad

mm mm Nm g g
320 002 00 320 102 00 ¥2,25 11 0,9 18 8 48°15' 25,63 11,95 1.1 0,80 25 7
320 004 00 320 104 00 45 1 0,75 27 6 21°50' 24,60 13,60 1.7 0,75 25 11
320 005 00 320 105 00 5 1 0,7 30 6 21°37' 24,60 12,80 1.8 0,74 26 12
320 007 00 320 107 00 7 1 1,0 21 3 14° 4’ 24,60 14,34 1,6 0,68 25 12
320 009 00 320 109 00 9 1 0,75 27 3 9°40' 22,70 14,90 1.5 0,61 23 14
320 010 00 320 110 00 10 1 0,75 30 3 11°48' 24,60 12,50 1.9 0,64 27 9
320 01500 320 115 00 15 1 0,75 30 2 7°38' 24,60 12,80 1.9 0,54 26 10
320 025 00 320 125 00 25 1 0,9 25 1 4°32' 24,60 13,20 1.8 0,42 26 10
320 030 00 320 130 00 30 1 0,75 30 1 3°45' 24,60 12,95 1.9 0,37 26 10
320 040 00 320 140 00 40 1 0,5 40 1 2° 3’ 21,60 14,98 1.4 0,26 22 16
320 050 00 320 150 00 **50 1 0,5 50 1 3°12' 27,20 9,95 1,0 0,33 32 5
320 060 00 320 160 00 60 1 0,4 60 1 2°18' 26,00 10,75 1,6 0,26 30 8
320 075 00 320 175 00 75 1 0,3 75 1 1028’ 24,00 12,34 1.3 0,19 26 10
320 080 00 320 180 00 80 1 0,3 80 1 1043’ 26,00 10,60 1.4 0,21 30 10

* Schnecke nur poliert, Schneckenrad weist Schraubenradverzahnung auf.
** Schnecke hat nur 9 mm Naben-@.

*** Die Werte fr den Wirkungsgrad sind Richtwerte, da Lagerung, Schmierung, Drehzahl und Einbau den Wirkungsgrad

zusétzlich zum Steigungswinkel beeinflussen.

Fertigbearbeitung im
24-Stunden-Service moglich.
&3 Sonderanfertigungen und
Leichnungsteile auf Anfrage.
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