ICT Federkontakt metrisch 100 mil

Serie 2021 « 1021

Metrische Bauform

Mechanische Daten

Kontaktierung bestlckter Leiterplatten
GroBe Auswahl an Tastkopfformen
Variable Einbauhéhen durch diverse KragenmaBe

Tastkopfform - Durchmesser - Oberflache

Rastermal3 2.54 mm/100 mil
Maximaler Hub 5.30 mm
Arbeitshub 4.00 mm
Federvorspannung 0.30/0.40/0.50/

0.70/1.00/1.00 N

Federkraft bei Arbeitshub

0.70/1.00/1.50/
2.25/3.00/5.00 N

2021/5: 0.70/1.00 N nicht verftgbar

1021/X: 0.70 N nicht verfuigbar

Elektrische Werte
Maximale Strombelastung

50-8.0A

Typischer Durchgangswiderstand

<= 25 mOhm

Werkstoffe

Gehéuse Bronze/ Messing,
vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Kolben Stahl/Kunststoff

Hlse Bronze, vergoldet

empf. Bohrer - Durchmesser
H2021

HP 2361.1 (Trolitax) 1.99 mm
HGW 2372 (Hartglasgewebe) 2.00 mm
Kragen- E-MaB | Gesamit-
maf lange
X/mm Yimm Z'mm
20 10,5 23
5.0 13,5 35,3
7.0 15,5 ara
8.0 18,5 38,3
9.0 17.5 39,3
10,0 18,5 40,3
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ICT Federkontakt metrisch 100 mil

Serie 2024 ° 1024 Tastkopfform - Durchmesser - Oberfliche
Metrische Bauform ﬂ: = = h_@ :;

¢ Kontaktierung bestlckter Leiterplatten A B BST C D

e GroBe Auswahl an Tastkopfformen .

¢ Variable Einbauhohen durch diverse Kragenmaf3e 0 2L 020 =l Rh 100N
2.00 Au 2.00 Ni

Mechanische Daten a [ : Ca: / g , [ E .:(f N

Rastermal 2.54 mm/100 mil ' i

Maximaler Hub 10.00 mm D F G G H

Arbeitshub 8.00 mm 1.30 Ni 2.00 Au 1.00 Ni 1.30 Ni 1.30 Rh

2.00 Ni

Federvorspannung 0.40/0.50/1.00 N I

Federkraft bei Arbeitshub 1.50/2.50/3.00 N

Elektrische Werte

Maximale Strombelastung 3.0A

Typischer Durchgangswiderstand <= 30 mOhm

Werkstoffe ;
. i 1.00 Ni 1.30 Au
Gehduse Bronze/ Messing,
vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
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