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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise unbe-
dingt lesen.

—
D

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Verlet-
zungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

©®O

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

o
A

Warnung vor Gefahr

ce

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Européischen Gemein-
schaft.

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten

Ausschalten

Drehrichtung

Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfdhigen Teilen.

3| ©* (o] =] 7=

kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py i \i4 Leistungsaufnahme
\ \ Bemessungsspannung
Hz Hz Frequenz
kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
mm mm Durchmesser eines runden Teils
mm mm @p=max. Durchmesser Einsatzwerkzeuge
@ =Durchmesser der Aufnahmebohrung
T=Dicke des Einsatzwerkzeuges
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s
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Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
standig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine iiberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Entgraten und Polieren von Metallwerk-
stoffen mit dem von Fein zugelassenen Einsatzwerkzeu-
gen und Zubehdr in wettergeschiitzter Umgebung. Die
Maschine ist nicht zugelassen fiir die Verwendung von
Schleifscheiben.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
Ihnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie heim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kdnnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine Biirsten, Schleif- und Polierwerk-
zeuge, die nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder
freigegeben wurden. Sicherer Betrieb ist nicht alleine
dadurch gegeben, dass Biirsten, Schleif- oder Polierwerk-
zeuge auf lhre Maschine passen.

Die zulassige Drehzahl der Biirsten-, Schieif- und Polier-
werkzeuge muss mindestens so hoch sein wie die auf der
Maschine angegehene Hichstdrehzahl. Werkzeuge, die
sich schneller als zuldssig drehen, kénnen zerbrechen
und umherfliegen.

Verwenden Sie immer unbeschédigte Spannscheiben in
der richtigen GroBe und Form fiir das von Ihnen gewéhite
Einsatzwerkzeug. Geeignete Flansche stiitzen das Einsatz-
werkzeug und verringern so die Gefahr eines Werkzeug-
bruches.

Beachten Sie, dass Biirsten wihrend der Benutzung
Drahtstiicke verlieren. Uberlasten Sie die Driihte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstii-
cke kénnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

Verwenden Sie keine beschidigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Drahthiirsten auf lose oder gebrochene Drihte.
AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
missen den MaBangaben lhres Elektrowerkzeugs ent-
sprechen.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrich-
tungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit den
Biirsten, Schleif- oder Polierwerkzeugen schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen von
Metallen (z. B. Aluminium oder Magnesium) entsteht
Staub, der brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben
Sie die Maschine nicht in der Nihe brennbarer Materi-
alien. Funken kénnen diese Materialien entziinden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Einsatz-
werkzeuge konnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf dem Schleiftisch
aufliegen. Zu kleine Werkstiicke diirfen nicht bearbeitet
werden. Es besteht Verletzungsgefahr durch das wegge-
schleuderte Werkstiick.

Die bearheitete Flache kann sehr hei werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals rotierende Biirsten, Schieif-
oder Polierwerkzeuge. Es besteht Verletzungsge-
fahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgehblise zieht Staub in das Gehéuse.
Dies kann bei tibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmiBig

iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.
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Die Maschine darf nicht mit einer einzelnen Biirste, einem
Schieif- oder Polierwerkzeug betriehen werden. Werk-
zeuge immer nur paarweise montieren. Beim Einsatz ein-
zelner Werkzeuge ist der Arbeitsbereich nicht
ausreichend abgedeckt.

Umgang mit gefahrdenden Stiuben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit diesem
Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein kénnen.
Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblsemit-
teln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir Wasserfahrzeuge
kann bei Personen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen, Krebs, Fortpflanzungsschiden
auslésen. Das Risiko durch das Einatmen von Stiuben
hingt von der Exposition ab. Verwenden Sie eine auf den
entstehenden Staub abgestimmte Absaugung sowie per-
sonliche Schutzausriistungen und sorgen Sie fiir eine gute
Beliiftung des Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbei-
ten von asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.
Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

Sicherheits-Aus-Taste
Ein-/Ausschalter

Drehzahlumschalter

Funkenschutz

Fligelschrauben, Funkenschutz
Biirsten, Schleif- oder Polierwerkzeuge
Schleifauflage

Befestigungsschrauben, Schleifauflage
Einstellschraube, SpaltmaB

10 Liiftungsschlitze

11 Werkzeugaufnahme

12 Spannscheibe

13 Federring

14 Spannschraube

15 Schutzabdeckung

16 Schraube, Schutzabdeckung

17 Stutzen fiir Staubabsaugung

18 Bohrung

19 Stift

20 Befestigungsschrauben Untergestell, Arbeitstisch

Montageanweisungen (Bild 5).

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIXS oder GIXBE (sieche Montageanweisung) oder auf
einem Arbeitstisch mit den passenden Schrauben (20).
Befestigen Sie das Untergestell oder den Arbeitstisch mit
geeigneten Diibel-/Schraubverbindungen am Boden.
Alle Befestigungen missen den bei der Arbeit auftre-
tenden Kriften gentigen.

OONNNCTIAWN —

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Untergestell
oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verursacht.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine iibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Schieifauflage (7) einstellen.

L&sen Sie die beiden Einstellschrauben (8). Stellen Sie die
Schleifauflage je nach GroBe des Werkstiicks auf die
erforderliche Héhe ein.

Ziehen Sie die Einstellschrauben (8) wieder fest.

SpaltmaB einstellen (Bild 1).
Biirsten, Schleif- und Polierwerkzeuge unterliegen
einem natiirlichen VerschleiB. Deshalb muss das
SpaltmaB regelmiBig tiberpriift und bei Bedarf kor-
rigiert werden.
Drehen Sie die Griffschraube (9) soweit, bis der Abstand
zwischen der Biirste, dem Schleif- oder Polierwerkzeug
(6) und dem Schleiftisch (7) maximal 2 mm betragt.

Biirsten, Schleif-/Polierwerkzeuge wech-
seln (Bild 2).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den

Netzstecker aus der Steckdose.
Ldsen Sie die vier Schrauben (16) und nehmen Sie die
Schutzabdeckung (15) ab.
VergréBern Sie das SpaltmaB mit der Griffschraube (9).
Stellen Sie mit der Griffschraube (9) das erforderliche
SpaltmaB ein.
Stecken Sie den beiliegenden Stift (19) in die Bohrung
(18) und sichern Sie die Werkzeugaufnahme gegen Ver-
drehen.
Losen Sie die Spannschraube (14) und entfernen Sie die
Spannscheibe (12).
Nehmen Sie die Biirste bzw. das Schleif-/Polierwerkzeug
ab.
Setzen Sie zwei neue Biirsten bzw. Schleif-/Polierwerk-
zeug ein. Achten Sie darauf, dass der Mitnehmerstift an
der Werkzeugaufnahme (11) in das Loch an der Scheibe
eingreift.
Setzen Sie die Spannscheibe (12) und die Spannschraube
(14) mit dem Federring (13) wieder ein und ziehen Sie
die Spannschraube fest.
Montieren Sie die Schutzabdeckung (15) und ziehen Sie
die vier Schrauben (16) wieder fest.
Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Rund-
lauf.
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Bei starken Vibrationen oder Geriuschen kann
eine Unwucht an den Biirsten, Schleif- bzw. Polier-
werkzeugen vorliegen. Unwuchtige Werkzeuge
sofort ersetzen! Achten Sie auf die richtige Dreh-
richtung der Werkzeuge!
Stellen Sie den Schleiftisch (7) auf die erforderliche Héhe
ein.
Stellen Sie mit der Griffschraube (9) das erforderliche
SpaltmaB ein.

Betriehsanweisungen.
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (1) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (2) driicken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (1) aufklappen. Taste ,,0“ (2) drii-
cken.
Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Drehzahl umschalten.

Schalterposition 1: Niedrige Drehzahl

Schalterposition 2: Hohe Drehzahl
Die Drehzahl dar nur bei stillstehender Maschine
mit dem Schalter (3) umgeschaltet werden.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung {iber einen lingeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkdhlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

Werkstiick bearbeiten (Bilder 3+4).

Stellen Sie sicher, dass die Schutzabdeckung (15)
geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB des Schleiftisches und vergewis-
sern Sie sich, dass die beiden Befestigungsschrauben (8)
festgezogen sind.

Priifen Sie die richtige Einstellung und den Festsitz des
Funkenschutzes (4).

Wihlen Sie die Drehzahl und schalten Sie die Maschine
ein.

Legen Sie das Werkstlick am Schleiftisch auf und fithren
Sie es mit beiden Hinden.

Absaugvorichtung

Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrichtung.

Die Maschine kann iiber den Stutzen (17) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Geridusch-Emissionswerte.

Leerlauf Schieifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L, (re
20 pPa), in Dezibel 78,5 91

Unsicherheit Kp , in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-
teter Schallleistungspe-
gel L, 4(re 1 pW),in

Dezibel 87 98
Unsicherheit K, 4, in

Dezibel 2,5 2,5
Betriehshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material rostfreier

- Stahl

Abmessung Rohr, Durch-

messer

- 42,4 mm

Drahtbiirste GRIT by Fein

- 0,35

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehériger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
konnen.

@ @Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschidigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die tiber den FEIN-Kundendienst
erhltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmaBig
durch:
@ Blasen Sie die Kiihlluftsffnungen (10) am Motorge-
hduse mit Druckluft aus.
Entfernen Sie die im Gehduse abgelagerten Riickstinde.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Werkzeuge, Funkenschutz



Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehdrs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehér
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.

Typ  GIE Seite 88
Typ  GIE2V  Seite 89
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Original Instructions.

Symbhols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous

situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

8o

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety

Instructions.

N
(€EsS

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

©®O

Use eye protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

®0

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

>

Danger warning

N
m

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sepa-
rately for environmental-friendly recycling.

Mains supply: three-phase alternating current

Switching on

Switching off

Rotation direction

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected
to the protective conductor.

e[~RE[kH

may contain numbers and letters

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
n /min, min™!, rpm, rpm No-load speed
r/min
\i4 \i4 Power input
\4 \4 Rated voltage
Hz Hz Frequency
kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
mm mm Diameter of a round part
mm mm @p=Max. application tool diameter

@y =Diameter of mounting hole
T=Thickness of application tool

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basic and derived units of measurement from
the international system of units SI.
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For your safety.
Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood theseop-
erating instructions, including the figures,
specifications, and safety regulations.
Please also observe the relevant national industrial safe-
tyregulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for deburring and polishing
metal materials using the application tools and accessories
recommended by FEIN in weather-protected environ-
ments. The machine is not approved for use with grinding
discs.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.

Do not use brushes, grinding and polishing tools that have
not been specifically developed or approved hy the man-
ufacturer. Safe operation is not ensured only because
brushes, grinding and polishing tools fit on your machine.

The allowable speed of the brushes, grinding and polish-
ing tools must be at least equal to the maximum speed
marked on the machine. Tools running faster than their
rated speed can break apart and be thrown about.

Always use undamaged clamping discs of correct size
and shape for the selected application tool. Suitable
flanges support the application tool and thus reduce the
danger of tool breakage.

Please observe that brushes can lose wire bristles or
fragments during operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles
can easily penetrate light clothing and/or skin.

Do not use damaged application tools. Before each use,
check application tools such as wire brushes for loose or
broken wires. The outside diameter and the thickness of
the application tool must be within the capacity rating of
your machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must be securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the machine
and from accidental contact with the brushes, grinding
and polishing tools.

Warning! Danger of fire and explosion! When grinding
metals (e.g., aluminium or magnesium), dust develops
that may be combustible or explosive. Do not operate the
machine near flammable materials. Sparks could cause
these materials to ignite.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must securely face flat on the grinding
rest. Workpieces that are too small may not be worked.
Danger of injury by the workpiece being thrown from
the machine.

The surface heing worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch rotating brushes, grinding and polish-
ing tools. Danger of injury.
In situations of danger, inmediately press the safety
pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hori-
zontal. Serious injuries can be caused if the machine tips
over during operation.

The mains plug of the machine may he mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the

mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor before starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.

The machine may not be operated with a single brush,
grinding or polishing tool. Always mount application tools
in pairs. When using a single application tool, the work
area is not sufficiently covered off.
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Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where mate-
rial is removed, dusts develop that can be hazardous to
one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate particles
from materials containing stone, paint solvents, wood
preservatives, antifouling paints for vessels, can trigger
allergic reactions to the operator or bystanders and/or
lead to respiratory infections, cancer, birth defects or
other reproductive harm. The risk from inhaling dusts
depends on the exposition. Use dust extraction matched
appropriately for the developing dust, as well as personal
protective equipment and provide for good ventilation of
the workplace. Leave the processing of asbestos-contain-
ing materials to specialists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding dust
and chemical materials can self-ignite under unfavourable
conditions or cause an explosion. Avoid sparking in the
direction of the dust collector as well as overheating of
the power tool and the materials being sanded, empty the
dust collector/container in time, observe the material
manufacturer’s working instructions, as well as the rele-
vant regulations in your country for the materials being
worked.

At a glance.

Safety pushbutton

On/Off switch

Speed reversing switch

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Brushes, grinding or polishing tools
Grinding rest

Fastening screws of the grinding rest
Adjustment screw for gap clearance
Venting slots

Tool holder

Clamping washer

Spring washer

14 Clamping screw

Safety cover

Screw of the safety cover

Hose connection socket for dust extraction
Drilled hole

Pin

Fastening screws of sub base for work bench

Assembly instructions (figure 5).

Fasten the machine on the Fein sub base GIXS or GIXBE
(see Assembly instructions) or on a work bench with fit-
ting bolts (20).

Fasten the sub base or the work bench to the floor using
suitable dowel/bolt connections.

All connections must withstand the forces that arise dur-
ing working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench to
tilt over or the machine to loosen from the sub base or
work bench during operation, and lead to serious acci-
dents.
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Electrical connection.
The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.
Before any work on the machine itself, pull the

A mains plug.

Adjusting the grinding rest (7).

Loosen both adjustment screws (8). Adjust the grinding
rest to the required height, depending on the size of the
workpiece.

Retighten the adjustment screws (8).

Adjusting the gap clearance (figure 1).
Brushes, grinding or polishing tools are subject to
normal wear. Therefore, the gap clearance must be
checked regularly and corrected if required.
Turn handle screw (9) until the clearance between
brush, grinding or polishing tool (6) and grinding rest (7)
is maximum 2 mm.

Replacing brushes, grinding or polishing

tools (figure 2).
Before any work on the machine itself, pull the

A mains plug.

Loosen the four screws (16) and remove the safety cover
(15).
Increase the gap clearance with the handle screw (9).
Adjust the required gap clearance with the handle screw
9).
Insert the enclosed pin (19) into the drilled hole (18) and
secure the tool holder against turning.
Loosen clamping screw (14) and remove clamping
washer (12).
Remove the brush, grinding or polishing tool.
Mount two new brushes, grinding or polishing tools.
Make sure that the drive pin on the tool holder (11)
engages in the hole on the disc.
Mount the clamping washer (12) and the clamping screw
(14) with the spring washer (13), and tighten the clamping
screw.
Mount the safety cover (15) and tighten the four screws
(16) again.
Switch the machine on and check the true running.
In the case of strong vibrations or noise, there may
be an imbalance on the brushes or on the grinding
or polishing tools. Replace out-of-balance applica-
tion tools immediately! Pay attention to the cor-
rect rotation direction of the application tools!
Adjust the grinding rest (7) to the required height.
Adjust the required gap clearance with the handle screw

9).
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Operating instructions.

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (1). Press

pushbutton “I” (2).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (1). Press pushbutton “0” (2).

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

In situations of danger, press the safety pushbutton to

switch the machine off.

Reversing the speed.
Switch position 1: Low speed
Switch position 2: High speed

The speed may only be reversed with switch (3)

when the machine is stopped.
Overload protection.
In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.
Working a workpiece (figures 3+4).
Make sure that the safety cover (15) is securely closed.
Check the gap clearance of the grinding rest and ensure
that both fastening screws (8) are tightened.
Check the correct adjustment and the tight seating of the
spark guard (4).
Select the speed and switch the machine on.
Place the workpiece on the grinding rest and guide it with
both hands.
Extraction device
We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (17) to an
exhauster.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place L,a (re 20 pPa),
in decibels 78.5 91

Measuring uncertainty
Kpa, in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, A

(re 1 pW), in decibels 87 98
Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 2.5 2.5
Operating conditions

Speed (rpm) 3000 3000
Material - Stainless steel
Dimension Pipe, diametrer

- 42.4 mm

Idle Sanding

GRIT by Fein
- 0.35
REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

Repair and customer service.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power supply
cable, available from your FEIN customer service agent.
The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.
Carry out the following maintenance regularly:
Blow out the cooling-air openings (10) of the
@ motor housing with compressed air.
Remove any deposits in the housing.
If required, you can change the following parts yourself:
application tools, spark guard

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should be
sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.
Type GIE Page 88
Type GIE2V Page 89

Wire brush
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Instruction d’origine.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.
Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

®

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

0

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

8o

> Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
¥ blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

©®O

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

®@®

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

C € Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de "Union Européenne.

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I’environnement.

3~ Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de
tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.

peut contenir des chiffres ou des lettres

Unité internationale | Unité nationale Explication

/min, min'1, rpm, tr/min Vitesse a vide

r/min

w w Puissance absorbée

\ \% Tension de référence

Hz Hz Fréquence

kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
mm mm Diamétre d’un élément

mm mm @p= diamétre max. accessoires

@=diamétre de l'alésage
T=épaisseur de 'accessoire

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et complétement compris cette notice
d’utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

machine congue pour I’ébarbage et le polissage de
métaux a I’abri des intempéries avec les outils de travail
et les accessoires autorisés par FEIN. L'utilisation de meu-
les n’est pas autorisée.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I’application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, des objets non fixés peuvent &tre
happés par des pieces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de brosses, ni d’outils de poncage ou de
polissage qui n’ont pas été spécialement congus ou
conseillés par le fabricant. Le seul fait qu’une brosse, un
outil de pongage ou de polissage se laisse monter sur
votre appareil ne garantit pas une utilisation dépourvue
de risque.

La vitesse de rotation admissible des brosses, des outils
de poncgage ou de polissage doit étre au moins égale a la
vitesse de rotation maximale indiquée sur la machine.
Les outils qui tournent a une vitesse de rotation supérieu-
re a celle qui est admise risquent de se briser et de voler
en éclat.

Toujours utiliser des disques de serrage non endomma-
gés qui sont de taille et de forme correctes pour I'acces-
soire que vous avez choisi. Des flasques de meule
appropriés maintiennent I’accessoire et réduisent ainsi le
risque de rupture de loutil.

Tenir compte que les brosses perdent des brins de fils
métalliques pendant leur utilisation. Ne pas soumettre les
fils métalliques a une trop grande contrainte en appli-
quant une charge excessive sur la brosse. Les brins
métalliques peuvent aisément pénétrer dans les véte-
ments légers et/ou dans la peau.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, examiner les accessoires tels que brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés ou cassés.
Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de
capacité de votre outil électrique.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre
solidement montés sur la machine de fagon a garantir
une sécurité maximale. Les dispositifs de protection doi-
vent protéger |'utilisateur contre les projections de parti-
cules abrasives et contre un contact accidentel avec les
brosses et les outils de pongage et de polissage.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium ou magnésium), de la
poussiére est générée qui peut étre inflammable ou
explosive. Ne pas utiliser I'appareil lorsqu’il y a des mateé-
riaux inflammables a proximité. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
securité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piece a usi-
ner ou d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone immédiate
d’opération.

La piece a travailler doit étre toujours hien placée sur la
table. Ne pas travailler des piéces trop petites. Une piece
projetée peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Ne jamais toucher les brosses, les outils de ponca-
ge ou de polissage en rotation. Il y a risque de bles-
sures.

En cas de danger, toujours appuyer inmédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et dans
une position stable. Au cas ol la machine se renverserait
pendant le travail, ceci pourrait entrainer de graves bles-
sures.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche
la machine par mégarde peut entrainer de graves blessu-
res.

Faire réguliérement contréler la sécurité électrique de la
machine conformément a la législation en vigueur. Pour
les machines non contrélées, il y a risque de choc
électrique !
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Avant la premiére mise en service, controler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

La machine ne doit pas fonctionner avec une seule
brosse, un seul outil de poncage ou de polissage. Tou-
jours monter les outils par paires. Lorsqu'on utilise un
seul outil, la zone de travail n'est pas suffisamment cou-
verte.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des poussié-
res pouvant &tre dangereuses sont générées.

Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains bois,
de minéraux, des particules de silicate contenues dans les
matériaux contenant de la roche, de solvants de peinture,
de lasures, de produits antifouling pour bateaux peut cau-
ser des réactions allergiques et/ou des maladies des voies
respiratoires, un cancer ou des problémes de fécondité.
Le risque causé par I'inhalation de poussiéres dans les
poumons dépend de I’exposition aux poussiéres. Utilisez
une aspiration adaptée a la poussiére générée ainsi que
des équipements de protection personnels et veiller a
bien aérer la zone de travail. Ne confiez le travail sur des
matériaux contenant de I’amiante qu’a des spécialistes.
Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux légers,
les mélanges chauds de poussiéres de pongage et de pro-
duits chimiques peuvent s’enflammer dans certaines
conditions ou causer une explosion. Evitez une projec-
tion d’étincelles vers le bac de récupération des poussie-
res ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique et des
matériaux travaillés, videz a temps le bac de récupération
des poussiéres et respectez les indications de travail du
fabricant du matériau ainsi que les réglements en vigueur
dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Vue générale.

Touche d’arrét d’urgence

Interrupteur Marche/Arrét
Commutateur de la vitesse de rotation
Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Brosse, outils de pongage ou de polissage
Support de pongage

Vis de fixation, support de pongage

Vis de réglage, cote de la fente

Ouies de ventilation

11 Porte-outil

12 Disque de serrage

13 Anneau élastique

14 Vis de serrage

15 Capot de protection

16 Vis, capot de protection

17 Tubulure pour aspiration des poussiéres
18 Alésage

19 Axe de blocage

20 Vis de fixation, socle, table de travail

-
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Indications de montage (figure 3).

Fixer la machine sur le socle Fein GIXS ou GIXBE (voir
instructions de montage) ou sur une table de travail a
I’aide des vis appropriées (20).

A laide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle our la
table de travail sur le sol.

Toutes les fixations doivent pouvoir résister aux forces
générées pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table de
travail ou par un appareil qui se détache du socle ou de la
table de travail pendant "opération de travail.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquen-
ce de la source de tension doivent correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel a le
droit d’inverser le sens de rotation.

Reglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler le support de poncage (7).
Desserrer les deux vis de fixation (8). En fonction de la
taille de la piéce a travailler, régler le support a la hauteur
nécessaire.
Resserrer les vis de fixation (8).

Régler I'espacement (Figure 1).
Les brosses, les outils de pongage et de polissage
sont soumis & une usure naturelle. C'est pourquoi
la cote de la fente doit &tre réguliérement contré-
Iée, et le cas échéant, corrigée.
Serrer la vis de la poignée (9) jusqu’a ce que I’écart entre
la brosse, "outil de pongage ou de polissage (6) et la table
de pongage (7) soit de 2 mm max.

Remplacer les brosses, les outils de pon-
cage ou de polissage (figure 2).
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer les quatre vis (16) et retirer le couvercle (15).
Augmenter I'espacement a I'aide de la molette (9).
Régler ’'espacement nécessaire a 'aide de la vis de la poi-
gnée (9).
Introduire 'axe joint (19) dans I'alésage (18) et bloquer le
porte-outil pour éviter qu’il ne se retourne.
Desserrer la vis de serrage (14) et retirer le disque de ser-
rage (12).
Enlever la brosse ou I'outil de pongage/de polissage.
Monter deux brosses ou deux outils de pongage ou de
polissage neufs. Veiller a ce que la tige prenne dans le trou
du disque se trouvant sur le porte-outil (11).
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Remettre en place le disque de serrage (12) et la vis de

serrage (14) avec I'anneau élastique (13) et resserrer la vis

de serrage.

Monter le capot de protection (15) et resserrer les quatre

vis (16).

Mettre I'appareil en marche et contréler la concentricité.
De fortes vibrations ou un bruit inhabituel peuvent
&tre dus & un défaut d'équilibrage des brosses, des
outils de pongage ou de polissage. Procéder a rem-
placer immédiatement les outils déséquilibrés !
Respecter le sens de rotation des outils !

Régler la table de pongage (7) sur la hauteur nécessaire.

Régler I’'espacement nécessaire a I'aide de la vis de la poi-

gnée (9).

Instructions d’utilisation.

Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (1) et la relever.
Appuyer sur la touche « 1 » (2).

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (1). Appuyer
sur la touche « 0 » (2).

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

Touche d’arrét d’urgence :

Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I'appareil.

Maodifier la vitesse de rotation.

Position du commutateur 1 : faible vitesse de rotation

Position du commutateur 2 : vitesse de rotation élevée
La vitesse de rotation ne doit &tre modifiée qu’au
moyen du commutateur (3) et quand I’appareil est
a larrét.

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I'appareil

s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de 15 minu-

tes environ, I’appareil est de nouveau prét a fonctionner.

Travailler la piéce (Figures 3+4).

S’assurer que le capot de protection (15) est fermé.

Contrdler 'espacement de la table et s’assurer que les

deux vis de fixation (8) sont bien serrées.

Contrdler si le réglage est correct et si I’écran protecteur

(4) est correctement monté.

Sélectionner la vitesse de rotation et mettre I’appareil en

marche.

Poser la piéce sur la table et la guider des deux mains.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I’utilisation du dispositif d’aspira-

tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la

tubulure (17) a un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Pongage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa),
en décibel 78,5 91

Incertitude K,

en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du

niveau d’intensité acous-

tique pondéré L,

(re 1 pW), en décibel 87 98

Incertitude K,,a,

en décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en

service

Rotation (1/min) 3000 3000

Matériau Acier
- inoxydable

Dimension Tube, diamétre
- 42,4 mm

Brosse métallique GRIT by Fein
- 0,35

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de Pincertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service
apres-vente.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.
Si un cable d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit étre remplacé par un cable d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange de
cette machine sur le site Internet www.fein.com.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :
Souffler de I'air comprimé dans les orifices d’air de
ventilation (10) avec de I'air comprimé.
Enlever les résidus se trouvant dans le carter.
Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-
ments suivants : Outils, écran protecteur
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Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.
Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-

nant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.

Type GIE Page 88
Type GIE2V Page 89
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Istruzioni originali.

Simbholi, abhreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Descrizione
Non toccare parti rotanti della macchina.

Simbolo

®
0
8o

B Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
D . . . . . .
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per 'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

©®O
®@®
®0

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

€ Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

N

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase
Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.

pud contenere cifre o lettere

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
n /min, min'1, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min
w w Potenza assorbita nominale
\ \% Tensione di taratura
Hz Hz Frequenza
kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
mm mm Diametro di un componente rotondo
mm mm @p=max. diametro utensili
@=Diametro del foro di alloggiamento
T=Spessore dell’accessorio
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |internazionale SI.
min, m/s min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi ¢ il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

macchina per la sbavatura e la lucidatura di materiali
metallici con inserti ed accessori consigliati dalla Fein in
ambiente protetto dagli agenti atmosferici. La macchina
non & omologata per I'impiego di dischi abrasivi.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere I'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare spazzole, utensili abrasivi e utensili per la
lucidatura che non siano stati appositamente sviluppati o
esplicitamente omologati dal produttore. Un funziona-
mento sicuro non & assicurato dal semplice fatto che
spazzole, utensili abrasivi o utensili per la lucidatura siano
adatti alla macchina in dotazione.

Il numero di giri ammesso delle spazzole, degli utensili
abrasivi e degli utensili per la lucidatura deve essere
almeno tanto alto quanto il numero massimo di giri ripor-
tato sulla macchina. Utensili che girano pil rapidamente
di quanto consentito possono rompersi in vari pezzi e
venir lanciati intorno.

Per I'accessorio selezionato utilizzare sempre dischi di
serraggio non danneggiati e che siano della corretta
dimensione e forma. Flange adatte supportano corretta-
mente I'accessorio riducendo in questo modo il pericolo
di una rottura dell’accessorio stesso.

Tenere presente che durante I'impiego le spazzole per-
dono pezzi di filo metallico. Non sovraccaricare i fili
metallici tramite una pressione di contatto troppo ele-
vata. Pezzi di filo metallico espulsi possono penetrare
molto facilmente attraverso indumenti sottili e/o la pelle.

Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di ogni
impiego controllare gli accessori come spazzole metalli-
che in merito a fili allentati o rotti. Il diametro esterno e
lo spessore dell’accessorio devono corrispondere ai dati
delle dimensioni dell’elettroutensile.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si trovano
sulla macchina. | dispositivi di protezione devono essere
montati in modo sicuro sulla macchina affinché venga
ottenuto il massimo grado di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere I'operatore contro parti-
celle di levigatura che vengono espulse e contro contatto
accidentale con le spazzole, gli utensili abrasivi o gli uten-
sili per la lucidatura.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levigando
metalli (ad es. alluminio 0 magnesio) si forma della pol-
vere che puo essere infiammabile o esplosiva. Non utiliz-
zare mai I'apparecchio in prossimita di materiali
infiammabili. Scintille possono incendiare questi mate-
riali.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un abbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve essere posizionato in modo
sicuro sul banco di levigatura. E proibita la lavorazione di
pezzi di dimensioni ridotte. Esiste il rischio di incidenti
causati da pezzi in lavorazione che possono essere
proiettati in aria.

La superficie lavorata pud diventare bollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai spazzole, utensili abrasivi o uten-
sili per la lucidatura rotanti. Esiste pericolo di
lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale. Se
la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione si
verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi & il serio
pericolo di una scossa elettrica!
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Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione puo
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. I
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

La macchina non deve essere fatta funzionare con una
spazzola singola, un utensile abrasivo o un utensile per la
lucidatura singolo. Montare sempre gli utensili esclusiva-
mente in coppia. In caso di impiego di utensili singol, il
campo operativo non & coperto sufficientemente.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono essere
pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali, solventi
per vernici, sostanze protettive per legno, vernice antive-
getativa per imbarcazioni possono causare reazioni aller-
giche e/o malattie delle vie respiratorie, cancro, danni
riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto all’inalazione di
polveri dipende dall’esposizione. Utilizzare un’aspira-
zione adatta alla polvere che si forma nonché equipaggia-
menti protettivi personali e provvedere per una buona
aerazione del posto di lavoro. Lasciare effettuare la lavo-
razione di materiale contenente amianto esclusivamente
a personale specializzato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero, miscele
bollenti da polvere di levigatura e sostanze chimiche pos-
sono, in caso di condizioni sfavorevoli, prendere fuoco o
causare un’esplosione. Evitare la fuga di scintille in dire-
zione del contenitore per la polvere nonché il sovrariscal-
damento dell’elettroutensile e del materiale abrasivo,
svuotare per tempo il contenitore per la polvere, osser-
vare le istruzioni di lavorazione del produttore del mate-
riale e le norme valide nel Vostro paese relativamente ai
materiali da lavorare.

In breve

Tasto arresto di sicurezza

Interruttore di avvio/arresto
Commutatore del numero di giri
Protezione antiscintille

Viti ad alette, protezione antiscintille
Spazzole, utensili abrasivi o utensili per la lucidatura
Superficie di levigatura

Viti di fissaggio, supporto per la levigatura
Vite di regolazione, apertura

Prese di ventilazione

Portautensili

Disco di serraggio

Rondella elastica

Vite di serraggio

Copertura di protezione

Vite, copertura di protezione

Raccordo per aspirazione polvere

Foro

Perno

Viti di fissaggio supporto, banco da lavoro

-
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Istruzioni di montaggio (figura 5).

Fissare la macchina sul supporto Fein GIXS o GIXBE (vedi
istruzioni di montaggio) oppure su un banco di lavoro
con le viti adatte (20).

Fissare il supporto oppure il banco da lavoro al pavi-
mento con tasselli/raccordi a vite adatti.

Tutti i fissaggi devono essere sufficienti a far fronte alle
forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato pud causare il ribaltamento del sup-
porto o del banco da lavoro oppure il distacco della mac-
china dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Collegamento elettrico.

Il collegamento elettrico che deve essere preparato
da parte dell’utente deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell’alimentazione di tensione devono corrispon-
dere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.
Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione pud essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni
A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Regolazione della superficie di levigatura (7).
Allentare entrambe le viti di regolazione (8). A seconda
delle dimensioni del pezzo in lavorazione regolare il sup-
porto per la levigatura sull’altezza necessaria.

Serrare di nuovo saldamente le viti di regolazione (8).

Regolazione dell’apertura (figura 1).
Le spazzole, gli utensili abrasivi e gli utensili per la
lucidatura sono sottoposti ad un’usura naturale.
Per questa ragione I'apertura deve essere control-
lata regolarmente e, in caso di necessita, corretta.
Ruotare la vite dell'impugnatura (9) fino a quando la
distanza tra la spazzola, I'utensile abrasivo o 'utensile per
la lucidatura (6) ed il banco di levigatura & al (7) massimo
di 2 mm.

Spazzole, utensili abrasivi/utensili per la

lucidatura (figura 2).

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Allentare le quattro viti (16) e rimuovere la copertura di

protezione (15).

Con lausilio della vite dell’impugnatura (9) ingrandire

I’apertura.

Con la vite dell’impugnatura (9) regolare I’apertura

necessaria.

Inserire il perno fornito in dotazione (19) nel foro (18) ed

assicurare il portautensili contro torsione.

Allentare la vite di serraggio (14) e rimuovere il disco di

serraggio (12).
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Rimuovere la spazzola ovvero I'utensile abrasivo/l’uten-

sile per la lucidatura.

Applicare due spazzole nuove ovvero utensile abra-

sivo/utensile per la lucidatura. Prestare attenzione affin-

ché la spina di trascinamento sul portautensili (11) faccia

presa nel foro sul disco.

Applicare nuovamente il disco di serraggio (12) e la vite

di serraggio (14) con la rondella elastica (13) e serrare sal-

damente la vite di serraggio.

Montare la copertura di protezione (15) e serrare salda-

mente di nuovo le quattro viti (16).

Accendere la macchina e controllare la concentricita.
In caso di vibrazioni elevate o di rumorosita & pos-
sibile la presenza di uno squilibrio sulle spazzole o
sugli utensili abrasivi ovvero sugli utensili per la
lucidatura. Sostituire immediatamente utensili
squilibrati! Prestare attenzione al senso di rota-
zione corretto degli utensili!

Regolare il banco di levigatura (7) sull’altezza necessaria.

Con la vite dell'impugnatura (9) regolare 'apertura

necessaria.

Istruzioni per 'uso

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (1) e aprire. Pre-

mere il tasto «b (2).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (1). Premere il tasto

«0» (2).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso

arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Commutazione del numero di giri.
Posizione dell’interruttore 1: Numero di giri basso
Posizione dell’interruttore 2: Numero di giri alto
Il numero di giri pud essere commutato esclusiva-
mente a macchina ferma con linterruttore (3).

Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottoposta
ad alto carico persistente per un periodo di tempo pro-
lungato. Dopo un lasso di tempo per il raffreddamento di
ca. 15 minuti la macchina & nuovamente pronta all’uso.

Lavorazione del pezzo in lavorazione (Figure 3+4).
Assicurarsi che la copertura di protezione (15) sia chiusa.
Controllare I'apertura del banco di levigatura ed assicu-
rarsi che entrambe le viti di fissaggio (8) siano serrate.
Controllare la regolazione corretta e la sede fissa della
protezione antiscintille (4).

Selezionare il numero di giri ed accendere la macchina.
Posizionare il pezzo in lavorazione sul tavolo di levigatura
e condurlo con entrambe le mani.

Dispositivo di aspirazione

Si consiglia 'impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina pud essere collegata, tramite il raccordo
(17), ad un dispositivo di aspirazione.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L 4 (re
20 pPa), in decibel 78,5 91

Incertezza della misura
K4 in decibel 4 4

Livello di potenza sonora
stimato A misurato L, 4

(re 1 pW), in decibel 87 98

Incertezza della misura

K., 4 in decibel 2,5 2,5

Condizioni di funziona-

mento

Numero di giri (/min) 3000 3000

Materiale Acciaio
- inossidabile

Dimensioni Tubo, diametro
- 42,4 mm

Spazzola metallica GRIT by Fein
- 0,35

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che pud verificarsi durante le
misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
P'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.
Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.
Effettuare regolarmente i seguenti interventi di manuten-

zione:

Soffiare aria compressa sulle aperture per I’aria di
raffreddamento (10) sulla carcassa del motore.
Rimuovere nella carcassa residui depositati.

In caso di necessita & possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Utensili, protezione antiscintille
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Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per 'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.
Tipo  GIE Pagina 88
Tipo GIE2V Pagina 89
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken

Verklaring

®

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

8o

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.

Y
(€S

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

©®O

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

o
A

Woaarschuwing voor gevaar

ce

Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.

3@ o] [H)]7 =

Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

n /min, min'1, rpm, r/min min™! Onbelast toerental

Py w w Opgenomen vermogen

U \ \ Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

. kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

%] mm mm Diameter van een rond deel
On mm mm @p=max. diameter inzetgereedschappen
N @y=diameter van opnameboorgat

. i) T=dikte van inzetgereedschap

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.
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Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.

Bestemming van de machine.

machine voor het ontbramen en polijsten van metalen
met de door Fein toegelaten inzetgereedschappen en
toebehoren in een tegen weersinvioeden beschermde
omgeving. Het is niet toegestaan de machine te gebruiken
met slijpschijven.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik geen horstel-, schuur- of polijstgereedschappen
die niet speciaal door de fabrikant zijn ontwikkeld of vrij-
gegeven. Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door
het feit dat borstel-, schuur- of polijstgereedschappen op
uw machine passen.

Het toegestane toerental van de horstel-, schuur- en
polijstgereedschappen moet minstens even hoog zijn als
het maximale toerental dat op de machine is aangegeven.
Inzetgereedschappen die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen breken en wegvliegen.

Gebruik altijd onbeschadigde spanschijven met de juiste
maat en vorm voor het door u gekozen inzetgereedschap.
Geschikte flenzen steunen het inzetgereedschap en ver-
minderen zo het gevaar van een gereedschapbreuk.

Let erop dat borstels tijdens het gebruik draadstukken
verliezen. Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken kunnen
gemakkelijk door dunne kleding en/of de huid dringen.

Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Contro-
leer voor elk gebruik inzetgereedschappen zoals draad-
borstels op losse en gebroken draden. De buitendiameter
en de dikte van het inzetgereedschap moeten overeen-
komen met de maatgegevens van het elektrische gereed-
schap.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
juist op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten de bediener beschermen tegen rondvlie-
gende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met
borstel-, schuur- of polijstgereedschappen.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium en magnesium) ontstaat stof
dat brandbaar of explosief kan zijn. Gebruik de machine
niet in de buurt van brandbare materialen. Vonken kun-
nen deze materialen ontsteken.

Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke bescher-
mende uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk
of gebroken inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en
verwondingen veroorzaken, ook buiten de directe wer-
komgeving.

Het werkstuk moet altijd stabiel op de schuurtafel liggen.
Te kleine werkstukken mogen niet worden bewerkt. Er
bestaat verwondingsgevaar door het weggeslingerde
werkstuk.

Het bewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit ronddraaiende borstel-, schuur- of
polijstgereedschappen aan. Er bestaat verwon-
dingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-

heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal

50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stabiel en horizontaal staat. Als
de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan dit
ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek hij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.
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Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.

De machine mag niet worden gebruikt met slechts één
horstel-, schuur- of polijstgereedschap. Monteer inzetge-
reedschappen altijd per paar. Als slechts één inzetge-
reedschap wordt wordt gebruikt, is het werkbereik
onvoldoende afgedekt.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materialen,
verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en aan-
groeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting en
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat de
bewerking van asbesthoudend materiaal over aan een
vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een explo-
sie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken in de
richting van het stofreservoir en oververhitting van het
elektrische gereedschap en het schuurmateriaal. Maak het
stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewerkingsvoor-
schriften van de fabrikant van het materiaal en de in uw
land geldige voorschriften voor de te bewerken materia-
len in acht.

Veiligheidsuitschakelknop
Aan/uit-schakelaar

Omschakelaar voor toerental
Vonkenbescherming

Vleugelschroeven vonkbescherming
Borstel-, schuur- of polijstgereedschappen
Schuursteun

Bevestigingsschroeven schuursteun
Instelschroeven spleetafstand
Ventilatieopeningen

Gereedschapopname

Spanschijf

Veerring

14 Spanbout

Veiligheidsafscherming

Schroef veiligheidsafscherming
Aansluitstuk voor stofafzuiging

Boorgat

Pen

Bevestigingsschroeven voor onderstel of werktafel

-
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Montagevoorschriften (afbeelding 5).
Bevestig de machine op het onderstel Fein GIXS of
GIXBE (zie montagevoorschrift) of op een werktafel met
passende schroeven (20).

Bevestig onderstel of werktafel met geschikte pluggen en
schroeven op de vloer.

Alle bevestigingen moet voldoende zijn voor de tijdens
de werkzaamheden optredende krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onderstel
of de werktafel kantelt of de machine tijdens de werk-
zaamheden losraakt van onderstel of werktafel en ern-
stige ongevallen veroorzaakt.

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door een
vakman voor elektriciteit worden uitgevoerd.
Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Instellingen.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Schuursteun (7) instellen.

Draai de beide instelschroeven (8) los. Stel de schuur-
steun afhankelijk van de grootte van het werkstuk op de
vereiste hoogte in.

Draai de instelschroeven (8) weer vast.

Spleetafstand instellen (afbeelding 1).
Borstel-, schuur- en polijstgereedschappen zijn
onderhevig aan natuurlijke slijtage. Daarom moet
de spleetafstand regelmatig gecontroleerd en
indien nodig gecorrigeerd worden.
Draai de greepschroef (8) zo ver tot de afstand tussen
borstel-, schuur- of polijstgereedschap (6) en schuurtafel
(7) maximaal 2 mm bedraagt.

Borstel-, schuur- of polijstgereedschap-
pen wisselen (afbeelding 2).

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de vier schroeven (16) los en verwijder de veilig-

heidsafscherming (15).

Vergroot de spleetafstand met de greepschroef (9).

Stel met de greepschroef (9) de vereiste spleetafstand in.

Steek de meegeleverde stift (19) in het boorgat (18) en

borg de gereedschapopname, zodat deze niet kan ver-

draaien.

Draai de spanschroef (14) los en verwijder de spanschijf

(12).

Verwijder het borstel-, schuur- of polijstgereedschap.

Zet twee nieuwe borstel-, schuur- of polijstgereedschap-

pen in. Let erop dat de meeneemstift van de gereedscha-

popname (11) in het gat van de schijf grijpt.

Zet de spanschijf (12) en de spanschroef (14) met de

veerring (13) weer in en draai de spanschroef vast.
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Monteer de veiligheidsafscherming (15) en draai de vier

schroeven (16) weer vast.

Schakel de machine in en controleer of deze goed rond

loopt.
Bij sterke trillingen of geluiden kan sprake zijn van
onbalans van borstel-, schuur- of polijstgereed-
schappen. Vervang gereedschappen die niet in
balans zijn onmiddellijk. Let op de juiste draairich-
ting van de gereedschappen.

Stel de schuurtafel (7) op de vereiste hoogte in.

Stel met de greepschroef (9) de vereiste spleetafstand in.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (1) en klap deze
omhoog. Toets ,I” (2) indrukken.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (1) omhoogklappen. Toets ,,0”
(2) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-
den uit.

Veiligheidsuitschakelknop:

Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Toerental omschakelen.

Schakelaarstand 1: laag toerental

Schakelaarstand 2: hoog toerental
Het toerental mag alleen terwijl de machine stil-
staat met de schakelaar (3) worden omgeschakeld.

Beveiliging tegen overbelasting.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange

periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoel-
tijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor

gebruik.

Werkstuk bewerken (afbeeldingen 3+4).
Controleer of de veiligheidsafscherming (15) gesloten is.
Controleer de spleetafstand van de schuurtafel en verze-
ker u ervan dat beide bevestigingsschroeven (8) vastge-
draaid zijn.

Controleer of de vonkbescherming (4) goed is ingesteld
en stevig vast zit.

Kies het toerental en schakel de machine in.

Leg het werkstuk op de schuurtafel en geleid het met
beide handen.

Afzuigvoorziening
We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.

De machine kan via het aansluitstuk (17) op een afzuig-
voorziening worden aangesloten.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek £,
(re 20 pPa), in decibel 78,5 91

Onzekerheid KP ,in
decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau

L, (re 1 pW), in decibel 87 98
Onzekerheid K, 4, in

decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000
Materiaal - Roestvrij staal

Afmeting Buis, diameter
- 42,4 mm
Draadborstel GRIT by Fein
- 0,35

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-
service.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www fein.com.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-
tig uit:
@ Blaas de ventilatieopeningen (10) van het motor-
huis uit met perslucht.
Verwijder de in de behuizing achtergebleven resten.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Gereedschappen, vonkbescherming
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Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.

Type GIE Pagina 88
Type GIE2V Pagina 89
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo Definicion

No tocar las piezas en rotacion de la maquina.

®

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

0

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

8o

I Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria
D

accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

©®O

Al trabajar utilizar un protector acustico.

®@®

Al trabajar protegerse del polvo.

®0

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

Conexioén a red trifasica de alterna

Conexién

Desconexion

Sentido de giro

Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

puede contener cifras o letras

Unidad internacional Unidad nacional Definicion

/min, min™', rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio

\ w Potencia absorbida

\ \% Tensién nominal

Hz Hz Frecuencia

kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
mm mm Diametro de una pieza redonda
mm mm @p=Diametro méx. del util

@ =Didmetro del alojamiento
T=grosor del util

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s

Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
internacional de unidades Sl.
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Para su seguridad.

No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse las directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccion en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.

Uso reglamentario de la maquina.

Maquina para desbarbar y pulir materiales metdlicos con
utiles y accesorios homologados por Fein en lugares
cubiertos. No es permisible utilizar muelas en la maquina.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccién personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccién deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas moviles y provoquen un accidente.

No utilice cepillos, ni utiles de lijar o pulir que no hayan
sido especialmente desarrollados u homologados por el
fabricante. El mero hecho de que sean montables cepillos
o utiles de lijar o pulir en la maquina, no supone que su
funcionamiento sea seguro.

Las revoluciones admisibles de los cepillos y de los utiles
de lijar o pulir deberan ser como minimo igual de altas
que las revoluciones maximas indicadas en la maquina.
Los utiles que giren a unas revoluciones mayores a las
admisibles se pueden llegar a romper y salir despedidos.

Siempre use para el itil seleccionado discos de apriete
del tamaiio y forma correctas. Una brida adecuada
soporta convenientemente el Gtil y reduce asf el peligro
de rotura del mismo.

Tenga en cuenta que los cepillos van perdiendo pias por
el uso. No fuerce las paas ejerciendo una fuerza de apli-
cacion excesiva. Las puaas desprendidas pueden traspasar
muy facilmente tela delgada y/o la piel.

No use utiles daiadoes. Antes de cada utilizacion inspec-
cione si las paas de los cepillos de alambre estan sueltas
o rotas. El didmetro exterior y el grosor del dtil se debe-
ran corresponder con las medidas indicadas para su
herramienta eléctrica.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositives de proteccion deberan estar
montados firmemente en la maquina para alcanzar una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen
la misién de proteger al usuario de las particulas proyec-
tadas y del contacto fortuito con los cepillos o ttiles de
lijar o pulir.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. ej. aluminio 0 magnesio) se produce polvo susceptihle
de incendiarse o explotar. No utilice la maquina cerca de
materiales combustibles. Las chispas producidas al traba-
jar pueden llegar a incendiar estos materiales.

Cuide que las personas en las inmediaciones se manten-
gan a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda
persona que acceda a la zona de trabajo debera utilizar
un equipo de proteccion personal. Podrian ser lesionadas,
incluso fuera del area de trabajo inmediato, al salir pro-
yectados fragmentos de la pieza de trabajo o del util.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
mesa lijadora. No es permisible trabajar piezas dema-
siado pequeiias. Existe riego de lesion al salir despedida
la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
toque con la mano.

Jamas toque cepillos, ni atiles de lijar o pulir en
funcionamiento. Podria accidentarse.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-
tamente el boton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Coloque la maquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la maquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente deberd estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la maquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segin las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.

La maquina no debera funcionar estando equipada con
un sélo cepillo o dtil de lijar o pulir. Siempre monte los
atiles por parejas. Al emplear un sélo util no se cubre
suficientemente el drea de trabajo.



Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. €j., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a base
de mineral, disolventes de pintura, conservadores de la
madera y antifouling para embarcaciones puede provocar
en las personas reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias, cincer, dafios congénitos o trastornos
reproductivos. El riesgo derivado de la inspiracién de
material en polvo depende de la frecuencia de exposicién
al mismo. Utilice un sistema de aspiracién apropiado para
el polvo producido en combinacién con un equipo de
proteccion personal y cuide que esté bien ventilado el
puesto de trabajo. Se recomienda que los materiales que
contengan amianto sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como la
mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depd-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la herra-
mienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con suficiente
antelacion el depésito de polvo, respete las instrucciones
de trabajo del fabricante del material y las prescripciones
vigentes en su pais sobre los materiales a trabajar.

Botdn de parada de seguridad
Interruptor de conexién/desconexion
Selector de velocidad

Proteccién contra chispas

Tornillos de mariposa de proteccidn contra chispas
Cepillo, utiles de lijar o pulir

Base lijadora

Tornillos de sujecion de base de lijar
Tornillo de ajuste de ranura

10 Rejillas de refrigeracion

11 Portadtiles

12 Disco de apriete

13 Anillo eldstico

14 Tornillo de sujecion

15 Cubierta de proteccién

16 Tornillo de cubierta de proteccién

17 Racor para aspiracién de polvo

18 Taladro

19 Stift

20 Tornillos de sujecion de bastidor inferior, mesa de
trabajo

Instrucciones de montaje (figura 5).

Fije la maquina al bastidor inferior Fein GIXS o GIXBE
(ver instrucciones de montaje), o a una mesa de trabajo,
con los tornillos apropiados (20).

Fije el bastidor inferior, o la mesa de trabajo, al suelo
empleando tacos y tornillos adecuados.

Todos los puntos de sujecion deberan soportar las fuer-
zas que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor infe-
rior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la méquina se
afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo, lle-
gando a acarrear serios accidentes.
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Conexion eléctrica.

La conexién eléctrica en el local de aplicacién
debera ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tensién y frecuencia de la
alimentacién deberan coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversién del sentido de giro sola-
mente deberd ser realizado por un electricista.

Ajustes.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Ajuste de la base lijadora (7).

Afloje ambos tornillos de ajuste (8). Ajuste la base de lijar
a la altura requerida, de acuerdo al tamafio de la pieza.
Apriete de nuevo los tornillos de ajuste (8).

Ajuste de la ranura (figura 1).
Los cepillos y los dtiles de lijar y pulir estan some-
tidos a un desgaste natural. Por eso, es necesario
controlar con regularidad la medida de la ranura, y
corregirla, si procede.
Gire la manilla (9) de manera que la separacion entre el
cepillo o el util de lijar o pulir (6) y la mesa lijadora (7) ne
supere los 2 mm.

Cambio del cepillo o del atil de lijar o pulir

(Figura 2).

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Afloje los cuatro tornillos (16) y desmonte la cubierta de

proteccién (15).

Amplie la medida de la ranura con la manilla (9).

Ajuste con la manilla (9) la medida de la ranura requerida.

Inserte la espiga (19) que se adjunta en el taladro (18) de

manera que no se pueda girar el portautiles.

Afloje el tornillo de sujecion (14) y retire el disco de

apriete (12).

Desmonte el cepillo o el util de lijar o pulir.

Monte dos cepillos o dtiles de lijar/pulir, nuevos. Preste

atencion a que la espiga de arrastre del portadtiles (11)

quede alojada en el taladro del disco.

Monte de nuevo el disco de apriete (12), el tornillo de

sujecion (14), y el anillo elastico (13), y apriete firme-

mente el tornillo de sujecién.

Monte la cubierta de proteccién (15) y apriete firme-

mente de nuevo los cuatro tornillos (16).

Conecte la maquina y verifique la redondez de giro.
Si se perciben unas vibraciones o ruido fuerte, es
probable que estén desequilibrados los cepillos o
los utiles de lijar o pulir. iSustituir inmediatamente
los utiles que estén desequilibrados! iPreste aten-
cién al sentido de giro correcto de los utiles!

Ajuste la mesa lijadora (7) a la altura necesaria.

Ajuste con la manilla (9) la medida de la ranura requerida.
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Instrucciones de manejo.
Conexion:
Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de
seguridad (1). Apretar el botén “I” (2).
Desconexion:
Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (1).
Apretar el botén “0” (2).
Tras su desconexion, la méquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.
Botdn de parada de seguridad:
Si se presenta una situacién de peligro, accione inmedia-
tamente el botén de parada de seguridad.
Cambio de velocidad.
Selector en posicién 1: Bajas revoluciones
Selector en posicién 2: Altas revoluciones
El cambio de velocidad se realizara con la maquina
detenida con el selector (3).

Proteccion contra sobrecarga.

La maquina se detiene si es fuertemente solicitada
durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-
miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
maquina.

Forma de trabajar las piezas (figuras 3 y 4).
Aseguirese de que esté cerrada la cubierta de proteccién
(15)

Verifique la medida de la ranura de la mesa lijadora y ase-
gurese de que estén firmemente apretados ambos torni-
llos de sujecién (8).

Controle el ajuste correcto y la sujecién firme de la pro-
teccién contra chispas (4).

Seleccione la velocidad y conecte la maquina.

Apoye la pieza sobre la mesa lijadora y guiela con ambas
manos.

Equipo de aspiracion

Se recomienda usar un dispositivo de aspiracién.

La maquina puede conectarse a un equipo de aspiracion a
través del racor (17).

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presidn
sonora LPA (re 20 pPa),
medido con filtro Aen el
puesto de trabajo, en
decibelios 78,5 91

Inseguridad K5, en deci-
belios 4 4

Nivel de potencia acusti-
calyp (re1pW),
medido con filtro A, en

decibelios 87 98
Inseguridad K, 5, en deci-
belios 2,5 2,5

Vacio Lijado

Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material acero inoxida-
- ble
Dimensiones Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Cepillo de alambre GRIT by Fein
- 0,35

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa el
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicion determinados segin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Reparacion y servicio técnico.

Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-

nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.
En caso de una reparaciéon recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
En caso de que se dafie el cable de conexién de la maqui-
na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-
ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos
FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:

Sople las rejillas de ventilacion (10) de la carcasa
motor con aire comprimido.
Retire los residuos que pudieran haberse acumulado en la
carcasa.
Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: utiles, proteccién contra chispas

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la Gltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
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Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexion.
Tipo GIE pagina 88
Tipo GIE2V pagina 89
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicagao
@ N3o tocar nas partes rotativas da maquina.
0 Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

@ @ E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugdo de servigo e as indicagdes
gerais de seguranga.

B Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de lesdo
¥ devido ao arranque involuntario da maquina.

@ @ Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

A Aviso de perigo

C € Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade
Européia.
Recolher, separadamente, méaquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.

3~ Tipo de conexio a rede, corrente alternada trifsica

Ligar

Desligar

Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegio.

‘ Sentido de rotagio
©

(**) pode conter cifras ou letras
Sinal Unidade internacional | Unidade nacional Explicacao
n /min, min'1, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio
r/min
w W Consumo de poténcia
\' \ Tensdo admissivel
Hz Hz Frequéncia
kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
mm mm Diadmetro para uma pega redonda
mm mm @p=max. didmetro da ferramenta de trabalho

@=didmetro do orificio de fixagio
T=Espessura da ferramenta de insergio

m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s
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Para a sua seguranca.
N3o se deve usar esta maquina antes de se ter lido
e compreendido completamente este manual de
instrugdes, incluindo as fotos, as especificagdes e as
regras de seguranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegio ocupa-
cional (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).
O n3o-cumprimento das indicagSes de seguranga na refe-
rida documentagdo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Determinacao da maquina.

Maquina para rebarbar e polir materiais metdlicos com
ferramentas de insergio e acessorios aprovados pela Fein,
num ambiente a prova de intempéries. A maquina ndo é
aprovada para o uso de rebolos.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma protegao para todo
o rosto, protecao para os olhos ou éculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra pé,
protecao auricular, luvas de protegao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pé ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o p6 produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de protecgdo, ser agarrados pelas partes
da méquina em movimento e levar a lesGes.

Nao devem ser usadas escovas, ferramentas de retifica-
¢ao e de polimento, que nao sejam especificamente pro-
jetadas ou aprovadas pelo fabricante. A operagio segura
ndo é dada pelo facto de as escovas, ferramentas de reti-
ficagdo ou de polimento se encaixarem em sua maquina.

0 namero de rotagoes permitido das ferramentas de
escovacao, retificacao e polimento deve ser pelo menos
tao alto quanto 0 maximo nimero de rotacgdes indicado
na maquina. Ferramentas que giram mais rapido do que
o permitido podem quebrar e voar.

Sempre devem ser usados discos de aperto nao danifica-
dos, do tamanho e forma corretos para a ferramenta
selecionada. Flanges apropriados apoiam a ferramenta de
insergdo e reduzem, assim, o risco de ruptura da ferra-
menta.

Observe que as escovas perdem pedacos de arame
durante o uso. Nao sobrecarregue os arames devido a
uma pressao de contacto alta demais. Pedacos de arame
a voar podem penetrar, facilmente, através de roupas
finas e/ou a pele.

Nao use ferramentas de inser¢ao danificadas. Antes de
cada uso, verifique ferramentas de insercao, tais como
escovas de arame, quanto a arames soltos ou quebrados.
O didmetro externo e a espessura da ferramenta de
insergao devem corresponder as dimensGes da sua ferra-
menta elétrica.

Use sempre os dispositivos de protecao da maquina. 0s
dispositivos de protecao devem ser montados de forma
segura na maquina, para que seja alcangada uma maxi-
ma seguranca. Os dispositivos de protegio destinam-se
a proteger o operador de particulas abrasivas a voarem e
do contacto acidental com ferramentas de escovagio,
retificagdo e polimento.

Atencao, perigo de incéndio e de explosao! Ao lixar
metais (p.ex. aluminio ou magnésio) é produzido pé que
pode ser inflamavel ou explosivo. Nao operar a maquina
nas proximidades de materiais inflamaveis. Faiscas
podem incendiar estes materiais.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada pes-
soa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecdo pessoal. Estilhagos da pega a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesGes fora da drea imediata de tra-
balho.

A peca de trabalho deve sempre estar, firmemente, posi-
cionada sobre a mesa de retificagao. Pequenas pecas de
trabalho nao devem ser processadas. Existe o risco de
ferimentos provocados pela pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio as
toque com as maos.

Nunca toque em escovas giratorias, ferramentas
de retificacao ou de polimento. Existe risco de
lesdes.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
botao de desligamento de seguranca. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de pé de metal, poderio haver riscos devido a
eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizontal
da maquina. Se a maquina tombar durante o trabalho,
podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina so deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegdo da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-
Ihos de manutencéo e reparagao! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que n3o foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!
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Antes da primeira colocagao em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotacao do motor. Em caso de
um sentido de rotagio errado, a pega de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotagao s6 deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.

A maquina nao deve ser operada com uma iinica escova,
uma ferramenta de retificacao ou de polimento. As ferra-
mentas devem sempre ser montadas em pares. Ao usar
ferramentas individuais, a drea de trabalho n3o esta sufi-
cientemente coberta.

Manuseio de pos nocivos

Durante processos de desbaste de material sdo produzi-
dos pos que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagdo de alguns pés, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas que
contém chumbo, de metal, de alguns tipos de madeira, de
minerais, de particulas de silicato de substincias minerais,
de solventes de tintas, de preservantes de madeira e de
antifouling para veiculos aquaticos, podem provocar rea-
¢Oes alérgicas em pessoas e/ou doengas das vias respira-
tdrias, cancro e danos de reprodugdo. O risco devido a
inalagio de poés depende da exposigao. Utilize uma aspi-
ragio apropriada para os pé produzido, assim como um
equipamento de protegio pessoal e assegure uma boa
ventilagdo do local de trabalho. O processamento de
materiais que contém asbesto s6 deve ser realizado por
pessoal especializado.

Em condigGes desfavoraveis é possivel que pé de madeira
e p6 de metal leve, misturas quentes de pé de lixa e subs-
tincias quimicas possam se inflamar ou causar uma explo-
sdo. Evite voo de faiscas na diregio do contentor de pd,
assim como o sobreaquecimento da ferramenta elétrica e
do material a ser lixado, esvaziar o contentor de pé a
tempo e observe as indicagdes de trabalho do fabricante
do material, assim como as diretivas para os materiais a
serem trabalhados, vigentes no seu pais.

Em um relance.

Botdo de desligamento de seguranga
Interruptor de ligar-desligar

Comutador de nimero de rotages
Protecgdo contra fadlhas

Parafusos de orelhas, protegio contra faiscas
Escova, ferramentas de retificagio ou de polimento
Apoio de retificagdo

Parafusos de fixacio, base de retificagio
Parafuso de ajuste, fenda

Aberturas de ventilagio

11 Alojamento da ferramenta

12 Disco de aperto

13 Arruela elastica

14 Parafuso de aperto

15 Cobertura de protegio

16 Parafuso, cobertura protetora

17 Bocal para a aspiragio de pé

18 Orificio

19 Pino

20 Parafusos de fixacio da armacio inferior, mesa de
trabalho

-
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Instrucoes de montagem (Figura 5).

Fixar a maquina a armagdo inferior da Fein GIXS ou
GIXBE (ver as instrugdes de montagem) ou a uma ban-
cada de trabalho, com os parafusos apropriados (20).
Fixar a armag3o inferior ou a bancada de trabalho ao
chdo, com as buchas/conexdes roscadas apropriadas.
Todos os elementos de fixagdo devem ser suficientes
para as forgas que ocorrem durante o trabalho.

Uma instalagdo incorreta pode fazer com que a armagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armagdo inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Conexao elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por um
eletricista qualificado.
Deve ser observada a tensao de rede: A tensio de rede e
a frequéncia da fonte de tensdo devem coincidir com as
especificagdes apresentadas na placa de caracteristicas da
méquina.
Verificar o sentido de rotagao do motor antes da primeira
partida. O sentido de rotagio s6 deve ser alterado por
um eletricista autorizado.

Definicoes.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Rjustar o suporte de retificacao (7).

Solte os dois parafusos de ajuste (8). Ajuste a base de reti-
ficacdo na altura necessaria, de acordo com o tamanho da
pega de trabalho.

Reaperte os parafusos de ajuste (8).

Ajustar a fenda (Figura 1).
As escovas, ferramentas retificagdo e polimento
estdo sujeitas a desgaste natural. Portanto, a fenda
deve ser verificada regularmente e corrigida, se
necessdrio.
Gire o parafuso de orelhas (9) até a distdncia entre a
escova, a ferramenta de retificagio ou de polimento (6) e
a bancada de trabalho (7) ser de no maximo 2 mm.

Substituicao de escovas, ferramentas de

retificacao/polimento (Figura 2).

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.

Solte os quatro parafusos (16) e remova a cobertura de

protegio (15).

Aumente a fenda com o parafuso de orelhas (9).

Ajuste a fenda necessiria (9) com o parafuso de orelhas.

Insira o pino fornecido (19) no orificio (18) e fixe o alo-

jamento da ferramenta de modo que nio possa se torcer.

Solte o parafuso de aperto (14) e remova o disco de

aperto (12).

Remova a escova ou a ferramenta de retificagio/poli-

mento.

Insira duas novas escovas ou ferramenta de retificacio/

polimento. Certifique-se de que o pino de arrastamento

no alojamento da ferramenta (11) engate no orificio do
disco.
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Recoloque o disco de aperto (12) o disco de aperto (14)
com a arruela elastica (13) e aperte o parafuso de aperto.
Monte a cobertura de protegio (15) e aperte os quatro
parafusos (16).
Ligue a maquina e verifique a concentricidade.
Se houver fortes vibragdes ou ruidos, pode haver
um desequilibrio nas escovas, nas ferramentas de
retificagdo ou de polimento. Substitua imediata-
mente as ferramentas desequilibradas! Preste aten-
¢do no sentido de rotagio correto das ferramentas!
Ajuste a bancada de retificagio (7) na altura desejada.
Ajuste a fenda necesséria (9) com o parafuso de orelhas.

Instrucoes de servigo

Ligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (1) e

abrir. Premir o botio “I” (2).

Desligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranga (1) e

abrir. Botio “0” (2).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

Tecla de desligamento de seguranca:

Em situagSes perigosas, pressione o botio de desliga-

mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Comutar o nimero de rotacaes.
Posi¢do 1 do interruptor: Baixo nimero de rotages
Posigdo 2 do interruptor: Alto nimero de rotagées
O numero de rotagdes sé deve ser comutado
quando a maquina estd parada, com o interruptor

Protecao contra sobrecarga.

Em caso de uma elevada carga continua durante um longo
periodo de tempo, a maquina é desligada. A maquina est4,
novamente, pronta para ser utilizada, apés um periodo de
arrefecimento de aprox. 15 minutos.

Processar a peca de trabalho (Figuras 3+4).
Certifique-se de que a cobertura de protegio (15) esteja
fechada.

Verifique a fenda da bancada de retificagdo e certifique-se
de que os dois parafusos de fixagdo (8) estejam aperta-
dos.

Verifique o ajuste correto e o posicionamento firme da
protegio contra faiscas (4).

Selecione o numero de rotagdes e ligue a maquina.
Coloque a pega sobre a bancada de retificagio e conduza-
a com as duas m3os.

Dispositivo de aspiracao

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragio.

A maquina pode ser conectada através de um bocal (17)
a um dispositivo de aspiragdo.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificagao
vazio
Nivel de emissdo de pres-
sdo acustica avaliado como
A medidoLpA (re 20 pPa),
em decibel 78,5 91
Incerteza K4, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido
L, (re 1 pW), em decibel 87 98
Incerteza K|, 4, em decibel 2,5 2,5
Condicoes de operacao
Numero de rotagdes
(/min) 3000 3000
Material - ago inoxidavel
Dimensdo Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Escova de arame GRIT by Fein
- 0,35

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e a
respectiva inseguranga representa o limite superior dos
valores que podem ocorrer por ocasido de medigSes.

@ @ Utilizar protecgio acustica!

O:s valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicivel (veja a ultima pagina deste
manual de instrugdes).

Manutencao e servico pas-venda.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicaveis.
Para reparagGes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servigo da FEIN e
as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagio da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagio
especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-
téncia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.
Executar a seguinte manutengdo em intervalos regulares:
Soprar, com ar comprimido, as aberturas de ar de
refrigeragdo (10) na carcaga do motor.
Remova os residuos depositados na carcaga.
As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Ferramentas, protegdo contra faiscas
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Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
inclua apenas uma parte dos acessérios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificages
indicadas na Ultima péagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
ambiente.

Esquemas de conexoes.
Tipo GIE Pagina 88
Tipo GIE2V Pagina 89
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NpwTdéTUNEg 0dNYicg xpiong.

ZupfoAa mou XpneIPONOIOUVTEI, GUVTOPOYPUW@IEC Kal Opol.

Ta cupPola Tou xpnoipoTrololvTal oTIG TTapPoUceg 0dMYIEG XPTOT) KAl TTOU ATTEIKOVILOVTAL EVOEXOHEVWG ETTAVWL
OTO Unxavnua eploTolv TNy Mpocox1 oag ot mbavoug Kivduvoug TTou gugavilovral 6Tav epyalecTe e TO
HnXavnua.

Zippolo, Eppnveia

XOpaKTApug

@ Mnv eyyileTe Ta TEPIOTPEPONEVA TUAATA TOU UNYXAVAATOG
0 AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Kkeipevo N oTa ypagika!

@ @ Na diapacete omwodnmoTe Ta cuvnupéva £yypaga, Tig odnyieg XpHong Kat Tig uTrodei&elg
ac@aheiag.

> Mpwv amé autd To Prpa epyaciag Pyaite To Buopa amd Tnyv mpila. AlapopeTika UTTAPXEL
D Kivduvog Tpaupariopol amd akolUola eKKivioT) TNG Unxavine.

@ @ Popare mpooTarteuTika yuahid kard Tn didpkela TnG epyaciag oag.

@ @ Popare wracmideg kara Tn didpkela TnG epyaciag oag.

@ Orav epyaleoTe va xpnolporoleite diarafelg mpooTaciag amd okovn.

@ Orav epyaleoTe va QOPATE TTPOOCTATEUTIKA YAVTIA.

A Mposidotoinon kivdivou

c E BeBaiwvel T cuppdppwor Tou nAekTpikou epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwrdaikng
KowoéTtnTtag.
AxpnoTa pnyavipara kat aAa nhekTpoTexvika kat nAekTpikd epyaleia Tpémel va

E SUAMEYOVTaAL XWPLOTA KAl Va avakukAWVovTal e TPOTTO QIAIKS TTPog To TTepiBdAlov.

Tpogodooia Tpipacikd evallaccopevo pelpa

3~
©¢omn ot Aertoupyia

©¢on) ekToG AetToupyiag

Mpoidv pe Bacikn pévwon Kat CUPTTANPWHATIKT povwor e YnAagnTa, cuvdepéva oTov
oudéTepo aywyd aywyua Tuhpara.

‘ Popa meploTPOPng
©

(**) prTopei va Trepiéxet Ymeia 1 ypappara
Xapakripug LMigBvig povada EBviki povada Eppnveia
n /min, min™, rpm, min™! Ap1BdG oTpoPLv Xwpig popTio
r/min
Py W W OvopaoTikf) 1oxUg
U \ v OvopaoTiki) Taon
f Hz Hz ZuxvoTnTa
i kg kg Bapog olpgpwva pe EPTA-Procedure 01
%] mm mm Awatopn evog otpoyyulou eEapTiparog
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Xapaxripug LigBvig povida EBvikn povida

Eppnveia

mm mm

Dp=péyiotn diapetpog e€apthparog
@y=AapeTpog Tng TPUTAg UTTOSOXNG
T=IMaxog xpnoipomololpevou epyaleiou

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Ogpehiwdelg kal Tapdywyeg povadeg amdé To
Aebvég ZuoTtnpa Movadwv Sl

Mo Tnv aoalea oug.

Mn XpnolpoTTOINCETE QUTO TO PNYAvVNUa TPV
diaPaoceTe pe TIPOCOXH KAl EVVONOETE TIG
mapouoeg odnyieg xpnong
oupTTEPIAAUBAVOUEVWIV TWV ATTELKOVICEWY, TWV
TTPOdIaypapwy Kail Twv Kavovwy acpaleiag.
Na tnpeite emiong Tig oxeTikég eBvikég diatdgelg yia
TNV NAeKTPIKN acpdlela Kal TNV £pyaoctakn ac@aieia
(otn M'eppavia: BGV A2, BGR 500).
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avapepOUEVEG TEKUNPIWOELG UTTOPEL va TTPoKaAécgouv
nAextporAnéia, mupkayid fi/kar cofapoug
TpaupaTiopoug
DuldEeTe TTPOOEKTIKA TIG TTapouoeg odnyieg Xpnong
yia kaBe evdexopevn HEANOVTIKH XPTIOT Kal va Tig
ETMOUVATITETE OTO PNXAavnua éTav To mapadwoeTe o
TpiTOUG.

Mpoopicpdg Tou pnxaviapaTog.

AuTo To pnyavnua mpoopileTal yia Tnv apaipeon
YpPeliov kal eEoppdAuvoT) HETAMIKWV UAIKWVY HE TN
XPNon gpyaleiwv kat e£apTNHATWY EYKEKPILEVV
amd v Fein og mepifarlov mpooTareupévo amd
Kaipikég ouvOnkeg. To unxavnua dev éxel eykpiBei yia
TN xpnon diokwv Aeiavong.

Eidikég unodeieic ao@ulciag.

Na qoparte navrote Tn diKN 6ug, ATOHIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpneiponoicite eniong, avaAoyua pe Tnv
EKAOTOTE EPYUGIU MOV EKTEAEITE, MPOOTATEUTIKEG HACKEC,
MPOCTATEUTIKEG dIaTAEEIC PATIOV N MPOSTUTEUTIKA yuaAid.
Av xpelaoTei, POPESTE KUl PACKA NMPOCTAGIAC and oKovn,
WTAOTIOEC, MPOSTUTEUTIKA YAVTIO A pia E10IKA
NPOCTATEUTIKN NOdId, mou Ba cug mpooTareiel amod Tuxov
eKo@evdovi{opeva AciavTika cwpatidia i Bpadcpara
ulAiKou. Ta pdaria TpémeL va mpooTarelovral amd Tuxov
aiwpoupeva cwparidla mou prropei va
SnpoupynBouv katda Tnv ekTéAeon Twv dlagopwv
epyaciwv. Ol avarveuoTIKEG Kal Ol TTPOOTATEUTIKEG
HACKEG TIPETTEL va PIATPAPOUV TOV aépa Kat va
ouykparoUv TN okévn TTou dnploupyeiTal katd Tnv
epyaocia. Xe epimTwon mou Ba exTebeiTe yia oAU
Xpovo o€ 1.oxupd B6pufo prropei va amwAéoeTe TNV
akon oag.

‘Orav epyadeoTe va pnv POpAaTe @updia pouxa, KOSPAPATA
Kal av €XeT¢ paxpia paAMid va pnv Ta a@iavere Autd.
Xahapd avTikeipeva prropouy, ap’ 6Aeg Tig
TpooTareuTikég draragelg, va epmAakolv oTa
eploTpePOpEva eEapThpara Kat va mpokarécouv
£TOL TPAUPATIOUOUG,.

Mnv xpnoiponoicite Bouptocg, epyalcia andgeong Kai
Aeiaveng, Ta onoia dev £x0uv KuTucKkeuaoTel N EyKPIBei
€191Kd yio auTo ané Tov KutuckevaoTh. H acpalfg
Aertoupyia dev eival dedopévn pévo amd To yeyovog
6Tl o1 foupToeg kal Ta epyaleia amdgeong kat
Agiavong Taiplafouv oTo pnxavnua.

0 emTpendpevog apiBPac 6TPOPWV TWV BOUPTOWV KUl TWV
epyalcinv andéeong Km Aciaveng mpEnel va sivan
TOUAGXIGTOV TOGO UYWPNAGG 060 0 AVOTATOC apiBpdg
GTPOWPAV MOV UvapEPETAI 6T0 pnxavnpa. Ta epyaleia
TTOU TTEPLIOTPEPOVTAL TTIO YPTYOPa armod Tov
ETMTPETOUEVO APLOPO CTPOPLIV, UTTOPEL va CTIACOUV
Kal va eKkoPevdovioToOV.

Xpnoiponoicite ndvra diokoug Aciaveng xwpic @BopEc Kai
01 0M0I0I £XO0UV TO 6WOTO PEYEBOC Kl TN GLIGTA HOPWPN Yia
10 epyaAeio mou emAs€are. O1 kataAAnAeg gAavTLeg
oTnpilouv To xpnoiuomoloUuevo epyaheio kat
HEDVOUV ToV Kivduvo va oTrdcel To gpyaleio.

NaBere undyn 611 01 foUPTOEC XAVOUV KUTA TN XpAGN
cuppanva koppdaria. Mnv emBapiveTe Ta cippara pe
unepPolikn mieon. Ta exTivacoopeva cuppdriva
KOMHATIA puTTopouv elkoha va diarepdcouyv Ta Aemrta
pouxa Kat va eloXwpnoouv oTo dépua.

Mnv xpnoiponoicite epyalcia pe @Bopéc. EAEyxeTe mpiv
and kaBe xpnon Ta xpnoiponoioupeva epyaleia, ONwE TIC
cuppaTveg BoupToeg yia cuppaTa ou £xXouv anoonacBei n
ondaoel. H eEwrepikr S1ApeTpog Kat To Taxog Tou
Xpnotpotmololpevou epyaleiou TTPETTEL va
avTioTolouv oTa dedopéva oTolyeia Tou nAekTpLKoU
oag epyaleiou.

Xpnoigonoicite navra TOV NPOCTATEUTIKG £EOMAIoPG MOV
BpiokeTm 610 pnxdvnpa. 01 NPOGTATEUTIKOI EEOMAIGHOI
npEnel va givan kaAa TonoBeTnpEVol 610 pnxdvnpa, €101
wote va e€uc@ulifeTm o pEyioTo Bubpo n acpdleia. Ou
TIpooTaTEUTIKOL EEOTTAICOL TTPETTEL Va TTpooTaTelouv
TOV XEIPIOTH amd Ta EKTIVACCOEVA owparidla
Aeiavong kat To akoUolo ayylypa Twv BoupTowy Kat
Twv gpyaleiwv amégeong kal Asiavong.

Mpocoxn, kivduvog nupkayiacg km Exkpning! Otav Aciaivere
péTaAAa (m.X. aAoupivio i payvncio) dnpioupyeital okévn n
onoia pnopei va cival EU@AEKTN i ekpnkTIKA. Mnv
XPNOIPONOINGETE TO PNXAVNHA KOVTA 6€ EU@AEKTU UAIKA.
O omvOnplopdg prropei va avagphégel Ta uhikd autd.

MpovrifeTe, TUXOV MApEUPIoKOPEVH ATOPA Va BpickovTal
NAvTOTE 6€ UGPUAN aNGcTAGH UNO TOV TOPEN MOV
epyalecBe. Kabe aropo nou pnaivel 61OV TOPED MOU
epyadecoBe npénel va (popa NPOCTATEUTIKA EVOUPAGIa.
OpalopaTa Tou UTT6 KATePYAoia Tepayiou 1
OTTACPEVWY £pYaleiwy PITOPEL va eKoPeVOOVIOTOUV
Kat va TTpokaAécouv TPaupaTiopoUs akopn Kt KTog
Tou auecou Touéa epyaciag.
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To enegepyadopcvo KoppaT npEnel va sival navra KaAa
TOMmoBeTNPEVO NAvw o1o Tpanédl Aciavong. Ta mMOAY pikpd
Koppdaria dev emTpEneTal va Ta enedepyaleoTe. Ymapyel
KivBuvog Tpaupatiopol Aoyw ekTéEeucng Tou
KoppaTtiou.

H emedveia mou enegepyadeoTe pnopei va yivel moAd
Kautn. Mnv Tnv ayyileTe pe To X£pL.
Mnv axoupndare noTE TiI¢ BoupToeg Kai Ta Epyalcia
an6eong ki Aciaveng 6Tav nePIGTPEPOVTAL.
Ymapyel kivduvog TpaupaTicpou.

g NEPMTAOCEIC KIVOUVOU MUTAGTE UPECWC TO MANKTPO
£KTUKTNG anevepyonoineng. To pnyavnua e€aoAoubei
va kiveitar yia 50 deutepderita.

Na kaBapileTe TAKTIKG TIC OXIGPEC UEPIGPOY TOU
pnxaviparog. 0 avepioTAPAC TOU KIVATAPA avappo@d
oKOVN. AuTO PTTOPEI, OE TIEPITITWOT), HEYAANG
OUCOWPEUOTIG OKOVNG Va TTPOKAAECEL TAEKTPIKOUG
KivdUvoug.

Na diveTe npocoxn oTnv ac@aln kai opi{ovTia TomoBETnon
10U pnxavapareg. OTav To punxavnua yeiper Kata
didpkela Tng AeiToupyiag pmmopei va mpokaléoel
oofapoug TpaupaTiopoug.

To i TOU pnxavipuTog npEnel va cuvappoloynBei povo
ané €vav 191K6 nAekTpoAdyo. O mpooTarTeuTikdg
aywyog Tng mpilag Tpémel va gival cuvdedepévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKT] YEIWOT) TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.
Na Byalete 10 (@I amé Tnv npiu npiv and kabe epyacia
ouvTiApnong Km emokeung! H akovola ekkivnon Tou
unxavnparog prropei va odnynoeig oe cofapoug
TPAUMATIOHOUG.

Na diveTe TO pnxdvnpa TaKTIKG yia EAEYX0 TNG ac@uloug
AciToUpYia TOU CUNPWVA PE TIC AVTIGTOIXEC VOPIKEG
darageig. Mn eheypéva pnyavipara propei va
Tpokakécouv cofapoug Tpauparticpoug!

Mpiv Tnv np@TN eKKivnon BeBfaideite 0TI 0 KIVATAPUG
nepioTpE@eTa Kavovika. Otav o kivnTipag
TTEPLOTPEPETAL e EOPANUEVT POPA TO UTIO KaTepyacia
TEQAXI0 UTTOPEL va eEKoPeVOOVIOTEL Kal va odnynoel o€
aruyfuara. H gopa mepiotpoyng Tou KivnThpa
TpémeL va ahhayTei pévo améd évav edikd
nAekTpoldyo.

To pnxavnpa dev emTpENeTal va ASITOUPYNGEI PE pia POV
BoupTon ki Eva povo epyadeio andgeong n Aciavong.
TonoBeTeite navra Ta epyalcia Kard {eoyn. Xc
TTEPITITWOT) TOTTOBETNONG HOVLOV £pYaAeiwy, 0 TOpEag
epyaciag Sev KAAUTITETAL ETAPKWG,.

AvVTIHETOMION EMKIVOUVWV GKOVOV

OrTav apaipeite uhikd P’ autd To e€aptnua
SnuioupyeiTal okdvn 1) oroia Propei va ivat
emkivduvn).

To ayyrypa kai ) eloTvon okoévng amd diagopa uhika,
M. X. ammé apiavro kat agiavrouya ulikd, amod
poAuBdoptroyiég, ammd péralla Ki armmd pepika idn
EUAWV, atTd opuKTA UAIKA KABWG Kal To AyYLYHa Kat 1
€10TTVOT) oWHATLSIWV ammd TTUPITIKA AhaTa UKWV TTou
TIEPLEXOUV TTETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EulotrpooTareuTikwy, Antifouling yia 8aldcola
oxnpara, prropei va mpokarécouv ahepyikég
avTiISpacelg kal/f) acBEVEIEG TWV AvVaTTVEUCTIKWV
odwv, kapkivo fi/kat BAaBn Tg yevwnTikéTnrag. O

KivBuvog arroé Tnv eloTIvor okovng e§apTaral amoé Tnv
ekaoToTe ékBeom o’ authiv. Na xpnoiporroleite
avappoenon KatdAAnAn yia Tnyv ekacToTe
SnIoupyoupévn oKV, va PopdaTe emiong Evav
KaTAaAANAo TTPOCWTTIKO TTPOCTATEUTIKO EEOTTAIO PO Kal
va @povTileTe yia Tov Kakd agplopd Tou XWPOoU
epyaociag. Na avabérere Tnv katepyaocia apiavroluywv
UANIKWV TTavToTe ot e181KWG ekTTaideupéva aropa.

H okévn amé EuAa kar ehagpd pétahla, kauta piypara
amré AelavTikn oKOVN Kal XNIUKEG OUCIEG HTTOopoUV, UTTO
duopeveig ouvbnkeg, va autoavagAexBouv kat va
ekpayoUv. Na amogelyete 1 dnuioupyia
omvOnplopoUl pe popd Tpog To Soxeio okdvNng kadbwg
Kat TNV utrepBéppavon Tou NAekTpikol epyaleiou kat
TWV UTTO A€iavoT) avTIKEPEVWY, va adeldleTe TAKTIKA
To Soxeio okOVNG, va TnpeiTe Tig uTTodeigelg
KaTepyaciag Tou Tapaywyou Tou UAKoU kabwg Kkal
Tig diarageig ou oyUouv oTn XWwpa oag yia Ta utod
karepyacia uAika.

ITa ypinyopa:

1 MAAKTPO €KTAKTNG amevepyoToinong
2 Awakomrrng ON/OFF
3 PuBpioTng apiBpol oTpopov
4 MpooTacia amé omvenplopd
5 Meraloldeg, phoyomayida
6 BoupToeg, epyaleia amoEeong 1) Asiavong
7 Zmhprypa Agiavong
8 Bideg oTepiwong, oThprypa Asiavong
9 Bida pUBuiong, mAatog Siakevou
10 Xxi1opég agpiopol
11 Ymodoxm epyaleiou
12 Aiokog clogiEng
13 PodéAa ykpoBep
14 Aiokog clogigng
15 lMpooTaTeuTikd Kammaxt
16 Bida, TpooTATEUTIKO KATTAKL
17 Ztoépo yia Tnv avappdenomn okovng
18 Awarpnon
19 TMeipog
20 Bideg oTepEéwong KATW oKkeAeTOU, TTAYKOG
epyaciag

Ynodeieic ouvappoldynong (Eikova 5).
YTEPEWOTE TO UNXAVNHA TTAVW OTOV KATW OKEAETO
GIXS 1) GIXBE (BAemre 08nyieg cuvappoldynong) 1
Tavw o€ évav TTayko gpyaociag pe Tig avaloyeg Pideg
(20).

2TEPEWOTE TOV KATW OKEAETO 1) TOV TTAYKO £pyaciag
oTo TTaTwpa cuvdéovtag katarAnia pe Pideg 1) kat
Buopara.

O\a Ta péoa oTePEWOTG TIPETTEL VA AVTEXOUV OTIG
Suvdapelg Tou TTPOKUTITOUV KaTtd TnVv epyacia.

H ec@alpévn cuvappoAdynon prmopsi va empepeL TNV
avaTpoTrf Tou KATW ckeAeToU 1 TOU TTAYKOU £pyaciag
f) TNV amdéoTacn Tou unxaviparog amoé auta ta
Tunuara kara Tnv epyaocia pe amotéAecpa cofapa
aruynuara.
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HAekTpikn cuvdeon.
H clUvdeon oToug XWwpoug Tou XPNoTn TTPETTEL
va diegayBei amd évav a181kd nhekTpoAdyo.
AcoTe mpocoxin oTnv Taon diIkTuou. H Taomn SikTlou Kkat
1 ouxvoTNTa TIPETEL va TauTi{ovTal He Ta avTioTolxa
OTOLXEIA ETTAVW OTNV TTVaKida Tou KaTAoKEUAo T TOU
HnXavAuarog.
Mpiv TNV TpW TN ekkivnon eAéyETe TN popd
TTEPLOTPOPNG Tou KivnThpa. H popd repioTporg Tou
KivnThpa TpETeL va alayTel povo armmd Evav a1dikd
nAekTpoldyo.

PuBpiccic.
A Na ByadeTe 10 @I and Tnv npida npiv and kabe
£pyaciu 6To pnxavnpa.

PuBpion ToU oTnpiyparog Aciaveng (7).

ZePidworTe Tig Suo Pideg pubuiong (8). PubpioTe To
oThptypa Agiavong oTo armrattoUpevo UYog avaloya pe
To péyebog Tou eme€epyalopevou Tepayiou.

Toi&te MaAL TG Bideg pUBioTG (8).

PuBpiote 10 mAarog diakevou (Edva 1).
O\ BoupToeg kat Ta epyaleia amdEeong kat
Aeiavong umrokevtal og puoikt @Bopa. N’ autd
TOV AOYO TIPETTEL Va EAEYXETE TAKTIKA TO TTAATOG
Siakevou kat av XpelacTei va To SlopBwoeTe.
lupioTe Tn Bida pe Tn AaPf (9) doo xpealeral, péxpL
n amoéoTacm peradl Tng BolpToag, Tou epyaleiou
améEeong 1 Aeiavong (B) kair Tou maykou améEeong (7)
va gival T0 moAd 2 mm.

AvTiKuTdoTacn BoupTowv Km Epyalcinv

anoconc/Aciavong (emova 2).

A Na ByadeTe 10 @I and Tnv npida npiv and kabe
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

ZePidworTe Tig Téooepig Pideg (16) kar apapéoTe To

mpooTareuTikd karmakt (15).

MeyahoTe To papdog didakevou pe T Bida pe Aafn

(9).

PuBpioTe pe T Bida pe Aapn (9) To amarrolpevo

@apdog diakevou.

TomobetfoTe Tov TTapexdpevo Teipo (19) oty Tpuma

(18) ka1 acgpahioTe TV uTTodoxT| Tou epyaleiou EvavTt

TTEPLOTPOPNG.

XahapwoTe T Bida cvogiEng (14) kat apaipéoTe To

Sioko ouoiEng (12).

AgaipéoTe TN PoupToa f) evexopévwg To epyaleio

amo&eong/Aeiavong.

TomoBerfioTe 8o kavoUpyleg BolpToeg ) kavolpylo

epyaheio amé€eong/Aeiavong. Mpocé€Te woTe 0

aocpahioTikdg Teipog (11) va epmAéketat oty TpUTTAa

oTo dioko.

TomobetfioTe MAAL Tov Sioko cUo@iEng (12) kat T

Bida cvopiEng (14) pe Tn podéha yrkpoPep (13) kat

o@i&Te kaAa n Bida cuoiEng.

TomoBetfioTe To MpooTareuTikd karmrakt (18) kai

o@iEte MaAL Tig Téooepig Pideg (16).

EvepyotroifioTe To unxavnua kai eAéyEre av Kiveitat

owoTa.

2 TIEPITITWOT) IOYXUPWYV KPadacopwy M
BopuPwv, prropei va utrapxet cpaipa
CuyooTdbuong oTig foupToeg 1) oTa epyaheia
amégeong/Aeiavong. AvTikatacTNoTE AUECWG
Ta epyaleia pe opaipa JuyooTabuiong!
Mpoocé&Te av gival cwo T 1) kaTeuBuvon TTEPICTPOPTG
Twv gpyaleiwv!
PuBpiocTe Tov mayko améEeong (7) oTo amairolpevo
Uyoc.
PuBpiocTe pe T Pida pe Aapn (9) To amarrolpevo
didkevo.

0dnyicc AciToupyicg.
B<on oc AciToupyia:
ATrac@alioTe Kal ONKWOTE TO TTAKTPO £KTAKTNG
amevepyotoinong (1). Miéote To mAfKTPO “b» (2).
B¢on exTdg AciToUpyiag:
2NKWOTE To TTAMKTPO £KTAKTNG amevepyotoinong (1).
MiéoTe To TMAfKTPO «O» (2).
A To pnxavnua ocuveyilel va kiveitat yia 50
SeutepoherTa pera n B€om Tou ot Aertoupyia.
MARKTPO EKTAKTNG ANEVEPYOMOINGNG:
2 € TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO TTANKTPO
£KTAKTNG ATTEVEPYOTTOINOTG YIA VA ATIEVEPYOTTOLNOETE
TO pnyavnua.
MeTaywyn apiBpod eTpo@av.
O¢on peTaywyng 1: XaunAog apibuodg oTpopwv
O¢on petaywyng 2: YYnAodg apibpudg otpopuov
O ap1Bpodg otpoypwy emrpémeral va alayBei pe
Tov d1akomTn (3) pévo éTav To unxavnua sivat
AKLVNTOTTOLNHEVO.

Ac@dAcin unep@opTwong.

To pnxavnpa diakomTel T Aettoupyia Tou éTav
UTTEPPOPTWOEL Yia £va oXEeTIKA PEYANO XPOVIKO
SiaoTtnpa. To punxavnua eivat makt £Toipo yia
Aeitoupyia perda amé mepimou 15 Aerrra.

EneZepyucia koppation (Eixdveg 3+4).

BeBawwbeite 611 To TpooTaTeuTikd karrakt (15) sivat
KAEloTO.

EAéyETe To papdog Siakevou Tou Taykou améEeong
kat BePfatwBeite 611 o1 SUo Pideg oTepéwong (8) eiva
KaAd c@rypéveg.

EAéyETe T cwoTn pUBIoN Kal TN oTabept) Béon Tng
ployorrayidag (4).

EmAéETe Tov aplBud oTpopwv Kkal evepyoTiolfoTe TO
pnXavnua.

TomoBetfioTe To TIpog eme€epyacia KOPPATL OTOV
mayko amdégeong kat odnynoTe kai pe Ta duo xépla.

AiaTaZn avappognonc
ZuvioToUpe TN Xpfon Tng didata&ng avappodenong.

To pnxavnpua pmopei va cuvdedei oe pia didragn
avappoéPnong péow Tou otnpiyparog (17).



Bopufor Tipeég exmopmng.

Xwpic poprio Aciavon
2TABUN aKouoTIKNG
TMEoNG HETPMMEVN
oUpQWva pe TNV
kaptohn A o1n Béon
epyaciag L, (3e&.
20 pPa), oc VTaclprr:)\ 78,5 91
Avaceaheia Ky,
OE VTECIPUTTEN 4 4
2TABUN aKouoTIKNG
1oXU0G HETPNPEVT
oUPQwva pe TNV
kapmoAn A L, 4 (8e
1 pW), o€ vreoiumél 87 98
Avacgdraa K, 4,
O€ VTECIPUTTEA 2,5 2,5
TuvBinkec AciToupyiag
Ap18. oTpogwv (/min) 3000 3000
YAiko avo&eidwTog
- XahuBag
AwacTaoeig ZwAnvag,
diapetpog
- 42,4 mm
Yupparéfouptoa GRIT by Fein
- 0,35

MAPATHPHXH: To G6poiopa mmou amoppéel amd T
peTp5nBeica Tiun Kabwg kai ) avrioTolyn avacpdleia
amoTeAoUV TO AVTATO OPLO TWV TILWV TTOU HTTOPEL va
eppavioTolv Kata T diefaywyr Twv HETPNOEWV.

@ Ddopare wraomideg!

YTroAoyIopég TV PETPMONG GULQUVA JE TO
mpdTUTIO TMPoidvTOG (BAéTe TeEAeuTaia oeAida auTwy
Twv odnyiwv AetToupyiag).

ZuvTnpnon K Service.
H cuvtipnon/H emokeun emrpémeral
emrpémeral va diefayBei poévo arméd évav €1dikd
TexviTn/pia a18ikn TeXviTPLaA.
MNa T ouvThpnon/TnV €MOKEUR 0ag CUVICTANE TO
Service Tng FEIN, Ta e§ouciodoTtnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kat Tig cupParopeveg avrimpoowteieg Tng FEIN.
Eav umrapyer Bopa oto karwdio cuvdeong Tou
unxavnparog, mpémet autd va avrikaractabei amod
€181kd KATACKEUAoEVO aywyo cuvdeong Tmou Ba
mpounBeuTeite amd To cépPig mehatwv Tng FEIN.
Tov TpéxovTa Tivaka avralakTikwy Ba Tov Ppeite
oTo diadikTuo oTn oelida www.fein.com.
Na exTeleite TakTika TIG €&MG Epyacieg ouvTnpnong:
duohire Ta avoiypata YuEng (10) oto kéAugog
TOU KIVNTHPA e TIEMIECHEVO agpa.
AgalpéoTe Ta CUYKEVTPWIEVA UTTOAEIPpATa oTo
KEAUPOG.
Av xpelnoTei, pNOPEITE VO AVTIKATAGTAGETE 01 id101 TO
napukdrw euprapara: Epyaleia, pAoyomayida

o I
Eyyunon.

H eyyinon yia o mpoidv 1oxUel cUppuva pe Tig
vopiKkég S1aTAZEIG TNG XWpPag oTNV oTToia KUKAOQOpEi.
ExTog autol 1 FEIN cag mapéxel kat pia ermi mAéov
gyyunon, avaloya pe Ty ekaoToTe dSAwon
katackeuaoTh Tng FEIN.

21T CUCKEUAGTIA TOU PNXavinparog oag PImopei va
TIEPLEXETAL HOVO €va TUNHA TWV eEAPTNHATWY TToU
TepLypagovTal i) ameikovifovral ¢' auTeg Tig odmnyieg
Xpnone.

AnAwon cuppdp@wonc.

H eTaipia FEIN dnAwvel pe amokAeioTikn gubuvn Tng
OTL auTd TO TTPOIGY avTamoKpiveTal TTANPWG Toug
OXEeTIKOUG KavovIopoUg TToU avagépovTal oTnv
TeheuTaia oehida auTwWv TwWv 0dNYLWV XpPHoNG.
Texvika éyypaga amd Ty etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacia Tou nepiBaAAovroc, andécupon.
O\ cuokeuaoieg, 6TTWG Kal Ta AxpnoTa pnxaviuara

kat eEapTApara mPETEL va amrocUpovTal Je TPOTIO
@LAcd TTpog To TrepBaliov.

LAiaypapparta cuvdeong.

Tunog GIE Lehida 88

Tunog GIE2V  Xehida 89
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald p4 maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

0

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

8o

Ls vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrid.

—>
D

Traek stikket ud af stikdésen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som fglge
af utilsigtet start af maskinen.

©®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®@®

Brug horevaern under arbejdet.

®0

Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

Brug hindbeskyttelse under arbejdet.

o
A

Advarsel mod fare

ce

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det
europziske fallesskab.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.

Nettilslutningstype trefaset vekselstram

Tande

Slukke

Drejeretning

Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med
jordledningen.

kan indeholde tal eller bogstaver

Enhed international | Enhed national Forklaring

FEENEEES:

/min, min™", rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min
Py W w Optagende effekt
U \ \ Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
i kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
(%] mm mm Diameter pé en rund del
On mm mm @p=maks. diameter tilbehar
AN @p=diameter for holdeboring
. N Qo T=indsatsvaerktgjets tykkelse

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.
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For din egen sikkerheds skyid.
Anvend ikke denne maskine, fgr du har lest hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer, spe-
cifikationer og sikkerhedsregler.
Laes og overhold ligeledes de galdende, nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den navnte dokumentation kan fere til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den falger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.

Bestemmelse af maskinen.

Maskine til at afgratte og polere metalmaterialer med det
af Fein godkendte indsatsvaerktgj og tilbehor i vejrbeskyt-
tede omgivelser. Maskinen mé ikke godkendet til brug af
slibeskiver.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvaern eller beskyttelseshbriller, afh2ngigt af
det udferte arbejde. Brug afhzengigt af arbejdets art stov-
maske, herevarn, heskyttelseshandsker eller specialfor-
kizede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Djnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller &nde-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbej-
det. Udszttes du for hgj stgj i laengere tid, kan du lide
horetab.

Ber ikke lestsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevaeger sig, og fore til kvastelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend ikke berster, slibe- og poleringsvarktej, der ikke
er udviklet eller frigivet specielt af fabrikanten. Sikker
drift er ikke kun givet ved, at bgrster, slibe- eller pole-
ringsvaerktgj passer til din maskine.

Det tilladte omdrejningstal for berste-, slibe- og pole-
ringsvarktej skal vaere mindst lige sa hejt som det hgje-
ste omdrejningstal, der er angivet pa maskinen. Verktgj,
der roterer hurtigere end tilladt, kan braekke i stykker og
flyve omkring.

Spaendeskiver skal veere ubeskadigede og have den rig-

tige sterrelse og form i forhold til det valgte indsatsvark-
tej. Egnede flanger stotter indsatsvaerktgjet og nedsatter
dermed faren for brud pa vaerktgjet.

Det er vigtigt at vide, at harster taber tradstykker under
brug. Overbelast ikke tradene med et for stort modtryk.
Vakflyvende tradstykker kan meget let traenge gennem
tyndt toj og/eller huden.

Brug ikke beskadiget indsatsvarktej. Kontrollér indsats-
varktajer og tradberster for lase eller brakkede trade for
brug. Indsatsvaerktgijets tykkelse og udvendige diameter
skal svare til el-vaerktgjets malangivelser.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa
din maskine. Beskyttelsesanordningerne skal veere mon-
teret sikkert pa maskinen for at opna maks. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet beraring
med bgrster, slibe- eller poleringsvaerktg;.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium eller magnesium), opstar der stev, der
kan vare braendbart eller eksplosivt. Anvend ikke maski-
nen i nerheden af brendbare materialer. Materialet vil
kunne blive antendt af gnister.

Serg for tilstreekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der hetrader arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brekket tilbehgr kan flyve vaek og fere til
kvaestelser ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibebordet. For sma
emner ma ikke bearhejdes. Vakslyngende emner er for-
bundet med kvastelsesfare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med handen.

Berer aldrig roterende berster, slibe- eller pole-
ringsvaerktsj. Fare for kvaestelser.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traekker stev ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstav opsamles.

Sorg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige kvae-
stelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdasen skal vare forbundet
med stremnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, fer vedligeholdelse og istandszttelse
finder sted! En utilsigtet teending af maskinen kan fare til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmzssige hestemmelser med regelmzssige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk stad!

Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek, hvilket
kan fere til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Maskinen ma ikke drives med en enkelt berste, et slibe-
eller poleringsveerktsj. Verktej skal altid monteres par-
vist. Bruges enkelte vaerktgj, er arbejdsomridet ikke til-
strekkeligt tildekket.

Handtering med farligt stev

Bruges dette vaerktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstér der stov, der kan vare farligt.

Bergring eller indanding af nogle former for stgv som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle trasorter, mineraler, silikatpartikler
med stenholdige materialer, farveoplasende midler, trae-
beskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsskader
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hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen for at
indande stov afhanger af ekspositionen. Brug en opsug-
ningsmade, der er afstemt efter det stgv, der opstér, samt
personligt beskyttelsesudstyr og serg for god udluft-
ning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad altid behand-
ling af asbestholdigt materiale til fagfolk.

Trastov og letmetalstav, varme blandinger af slibestgv og
kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser anten-
des af sig selv og fare til eksplosion. Undga gnistregn hen
imod stevbeholder samt overophedning af el-vaerktgjet
og slibegodset, tam rettidigt stavbeholderen, fglg bear-
bejdningshenvisningerne fra materialeproducenten samt
de forskrifter, der gaelder i brugslandet for de materialer,
der skal bearbejdes.

Med et blik.

Sikkerheds-stop-tast
Start-stop-kontakt
Hastighedsomskifter

Gnistvaern

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Barster, slibe- eller poleringsveaerktgj
Slibeunderlag

Fastgarelsesskruer, slibeunderlag
Indstillingsskrue, spaltemal
Ventilationsdbninger

Vearktgjsindtag

Spandeskive

Fjederring

Spandeskrue

Sikkerhedsskarm

Skrue, beskyttelsesskarm

Studs til stavopsugning

Boring

Stift

Fastgorelsesskruer understativ, arbejdsbord

Monteringsinstruktioner (Fig. 5).

Fastgar maskinen pé understativet Fein GIXS eller GIXBE
(se monteringsvejledning) eller p et arbejdsbord med de
passende (20).

Fastger understativet eller arbejdsbordet i gulvet med
egnede dyvel-/skrueforbindelser.

Alle fastgarelser skal kunne klare de kraefter, der opstar
under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet eller
arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lagsner sig fra
understativet eller arbejdsbordet under arbejdet, hvilket
kan fare til alvorlige uheld.

El-tilslutning.
El-tilslutningen pé opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekvensen
pa spandingskilden skal vaere i overensstemmelse med
oplysningerne maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning fer farste ibrugtagning.
Husk Drejeretningen mé kun omstilles af en el-faglaert.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

-
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Indstil slibeunderlaget (7).

Losne de to indstillingsskruer (8). Indstil slibeunderlaget i
den ngdvendige hgjde athengigt af emnets starrelse.
Spand indstillingsskruerne (8) fast igen.

Spaltemal indstilles (Fig. 1).
Barster, slibe- og poleringsvarktgj har et naturligt
slid. Derfor skal spaltemélet kontrolleres med
regelmassige mellemrum og korrigeres efter
behov.
Drej grebskruen (9), til afstanden mellem bgrsten, slibe-
eller poleringsvaerktajet (B) og slibebordet (7) er maks.
2 mm.

Barster, slibe-/poleringsvaerktej skiftes
(Fig. 2).
A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.
Losn de fire skruer (16) og tag beskyttelsesafdakningen
(15) af.
Forgg afstanden med grebskruen (9).
Indstil det ngdvendige spaltemél med grebskruen (9).
St den vedlagte stift (19) ind i boringen (18) og sikr
varktgjsholderen ved at dreje den.
Losn spendeskruen (14) og fiern spandeskiven (12).
Tag barsten, slibe-/poleringsvaerktgijet af.
Sat to nye barser eller slibe-/poleringsvaerktgj i. Kon-
trollér, at medbringerstiften pd vaerktejsholderen (11)
griber ind i hullet pa skiven.
St spaendeskiven (12) og spzndeskruen (14) ind igen
med fjederringen (13) og spaznd spandeskruen fast.
Montér beskyttelsesafdekningen (15) og spand de fire
skruer (16) fast igen.
Taend for maskinen og kontrollér rundlgbet.
Staerke vibrationer eller stgj kan skyldes ubalance
pé bersterne, slibe- hhv. poleringsvaerktgijet. Skift
straks skaevt vaerktej! Kontrollér, at vaerktgjet dre-
jer i den rigtige retning!
Stil slibebordet (7) i den nedvendige hgjde.
Indstil det n@dvendige spaltemél med grebskruen (9).

Driftsinstruktioner.

Tende:

Oplés sikkerheds-stop-tasten (1) og klap den op. Tryk pa
tasten ,,1“ (2).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (1) op. Tast ,0“ (2).

A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

Sikkerheds-stop-tast:

Tryk i farlige situationer pa den rgde sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Omdrejningstal @ndres.

Kontaktstilling 1: Lavt omdrejningstal

Kontaktstilling 2: Hajt omdrejningstal
Omdrejningstallet ma kun &ndres med kontakten
(3), ndr maskinen star stille
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Overbelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i lengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkglingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.

Emne bearbejdes (billeder 3+4).

Sikr, at beskyttelsesafdekningen (15) er lukket.
Kontrollér slibebordets spaltemal og ver sikker p3, at de
to fastgarelsesskruer (8) er spazndt.

Kontrollér, at gnistbeskyttelsen er indstillet korrekt og
sidder fast (4).

Valg omdrejningstallet og tnd for maskinen.

Laeg emnet pa slibebordet og for det med begge hander.
Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.

Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen med
studsen (17).

Stej-emissionsvardier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pé arbejds-
pladsen L4 (re 20 pPa),
i decibel 78,5 9
Usikkerhed KP , i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydeffeke-
niveau L, 4 (re 1 pW),
i decibel 87 98
Usikkerhed K, 4, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - rustfrit stal
Mal Rar, diameter
- 42,4 mm
Stélbarste GRIT by Fein
- 0,35

ANMARKNING: Summen af malt emissionsvaerdi og til-
herende usikkerhed udger den averste grense for de
vardier, der kan optrede under mélearbejdet.

@ @ Brug hgrevaern!

Malevardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandszttelsesarbejde ma kun gennemfgres af en
faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af FEIN kundeser-

vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprz-

sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes

under www.fein.com.

Gennemfer folgende vedligeholdelsesarbejde med regel-
massige mellemrum:

@ Blaes keoleluftabningerne (10) pa motorhuset ud
med trykluft.

Fjern aflejrede rester i huset.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Vearktgjer, gnistbeskyttelse

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vare, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehar, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserkizring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.

Tilslutningsdiagrammer.

Type GIE side 88
Type GIE2V side 89
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. p4 maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Ikke bergr maskinens roterende deler.

0

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

8o

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

N
(€EsS

Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare p4 grunn av
utilsiktet start av maskinen.

©®O

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

®@®

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®0

Bruk stgvbeskyttelse ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

>

Advarsel mot fare

N
m

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

Stromtilkoplingstype trefaset vekselstrgm

Innkopling

Utkopling

Dreieretning

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til

jordledningen.

e[~RE[kH

Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring
n /min, min'1, rpm, min”" Turtall, ubelastet
r/min
w W Opptatt effekt
\ \ Spenning
Hz Hz Frekvens
kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
mm mm Diameter til en rund del
mm mm @p=maks. diameter innsatsverktgy

@y =diameter for verktayfestet
T=tykkelse til innsatsverktgyet

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
enhetssystemet SI.
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fgr du har lest grundig
giennom denne driftsinstruksen og har forstitt
denne fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifika-
sjoner og sikkerhetsregler.
Var ogsid oppmerksom pa de relevante nasjonale
bestemmelsene for elektrisk sikkerhet og arbeidervern (i
Tyskland: BGV A2, BGR 500).
Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfare elektrisk
stot, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.

Maskinen er bestemt for

avgrading og polering av metalliske materialer med inn-
satsverktay og tilbehgr godkjent av Fein i omgivelser
beskyttet mot vaer. Maskinen er ikke godkjent for bruk
med slipeskiver.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bor beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stgv- eller pustevernmasker mé filtrere
den typen stgv som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan det
medfare skader pd herselen.

Ikke bruk lsstsittende tay, smykker eller dpent, langt har
under arbeidet. Lose gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fore til skader.

Ikke bruk herster, slipe- og poleringsverktay som ikke
spesielt er utviklet eller frigitt av produsenten. En sikker
bruk er ikke bare gitt ved at berster, slipe- eller pole-
ringsverktgy passer p din maskin.

Det tillatte turtallet til berster, slipe- og poleringsverktey
skal vaere minst like heyt som det maksimale turtallet
angitt pa maskinen. Verktoy som roterer raskere enn til-
latt, kan knuses eller slynges rundt.

Bruk alltid uskadde spennskiver i riktig starrelse og form
for innsatsverkteyet som du har valgt. Egnede flenser
stotter innsatsverktoyet og reduserer slik faren for at
verktayet knuses.

Vzer oppmerksom pa at herster mister tradstykker under
bruk. Ikke overbelast tradene ved for heyt kontakttrykk.
Tréadstykker som slynges bort kan svart lett trenge gjen-
nom tynne klar og/eller huden.

Ikke bruk skadede innsatsverktey. Kontroller innsats-
verktay som stalbarster for lase eller brukne trader for
hver bruk. Innsatsverktgyets utvendige diameter og tyk-
kelse skal tilsvare malangivelsene pa elektroverktgyet.

Benytt alltid beskyttelsesinnretningene som befinner seg
pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert
montert pa maskinen slik at det oppnas maksimal sikker-
het. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte brukeren
mot slipepartikler som slynges rundt og utilsiktet berg-
ring med berster, slipe-eller poleringsverktay.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved sliping av metaller
(f. eks. aluminium eller magnesium) oppstar stev som
kan vare brennbart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen
i nerheten av brennbare materialer. Gnister kan antenne
disse materialer.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktay-
et eller brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor
ogsa fordrsake skader utenfor det direkte arbeidsomra-
det.

Arbeidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipebordet. For
sma arbeidsstykker ma ikke bearheides. Det er fare for
skader pa grunn av arbeidsstykket som slynges bort.

Den bearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Berar aldri roterende berster, slipe- eller polerings-
verktey. Det er fare for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nedstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens lufteapninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stev inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstav fordrsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfere alvorlige skader.

Maskinens stapsel ma bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vare koplet til stremnet-
tets beskyttelsesjording.

Trekk nettstepselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette medfere
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stat!

Kontroller for ferstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forarsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Maskinen ma ikke brukes med en enkelt borste, ett slipe-
eller poleringsverktay. Monter verktey alltid bare parvist.
Ved bruk av enkelte verktoy er arbeidsomradet ikke dek-
ket tilstrekkelig.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktoyet fierner deler av
materialer kan det oppsté stav som kan vare farlig.
Bergring eller inndnding av noen typer stgv som f. eks. av
asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av stein-
holdige materialer, lzsemidler for maling, trebeskyttel-
sesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse allergiske
reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft, for-
plantningsskader hos mennesker. Risikoen ved innanding
av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en avsuging
som passer til stavet som oppstér, bruk personlig beskyt-
telsesutstyr og serg for en god ventilasjon av arbeidsplas-
sen. Overlat bearbeidelsen av asbestholdig material kun
til fagfolk.
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Trestov og lettmetallstgv, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og forarsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-
ning av stavbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stavbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Med et ayekast.

Ngadstopp-tast

Pa-/av-bryter

Hastighetsbryter

Ghnistvern

Vingeskruer, gnistvern

Barster, slipe- eller poleringsverktgy
Slipeunderlag

Festeskruer, slipeunderlag
Stillskrue, klaring
Ventilasjonsspalter

Verktgyfeste

Spennskive

Fjerring

Spennskrue

Verneskjerm

Skrue, verneskjerm

Stusser for stgvavsug

Boring

Stift

Festeskruer understell, arbeidsbord

Monteringsanvisninger (bilde 5).

Fest maskinen pé4 understellet Fein GIXS eller GIXBE (se
monteringsanvisning) eller pé arbeidsbordet med de pas-
sende skruene (20).

Fest understellet eller arbeidsbordet med egnet plugg-/
skrueforbindelser til gulvet.

Alle fester skal tilfredsstille kreftene som oppstar under
arbeidet.

Feilaktig montering kan medfere at understellet eller
arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet
lesner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker
alvorlige ulykker.

Elektrisk tilkopling.

Den elektriske tilkoplingen fra brukerens side skal
foretas av en elektriker.
Ver oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen og
spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pd maskinens typeskilt.
Kontroller for forstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen mé bare omstilles av en
elektriker.

Innstillinger.
A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Stille inn slipeunderlag (7).

Lasne de to stillskruene (8). Still slipeunderlaget alt etter
arbeidsstykkets sterrelse inn pd ngdvendig hoyde.
Trekk stillskruene (8) fast igjen.

-
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Innstilling av klaringen (bilde 1).
Borster, slipe- og poleringsverktoy er utsatt for
naturlig slitasje. Derfor skal klaringen regelmessig
kontrolleres og korrigeres ved behov.
Drei fingerskruen (9) s4 langt, til avstanden mellom bar-
ste, slipe- eller poleringsverktayet (6) og slipebordet (7)
er maksimal 2 mm.

Bytte harster, slipe-/poleringsverktay
(bilde 2).

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
Lasne de fire skruene (16) og ta av verneskjermen (15).
Dk klaringen med fingerskruen (9).
Still med fingerskruen (9) inn den ngdvendige klaringen
Sett den vedlagte stiften (19) inn i boringen (18) og sikre
verktayfestet mot at det blir vridd.
Lasne spennskruen (14) og fiern spennskiven (12).
Ta av barsten hhv. slipe-/poleringsverktayet.
Sett inn to nye barster hhv. slipe-/poleringsverktay. Pass
p4 at medbringerstiften griper p4 verktayfestet (11) inn i
hullet pé skiven.
Sett spennskiven (12) og spennskruen (14) med fjarrin-
gen (13) inn igjen og trekk spennskruen fast igjen.
Monter verneskjermen (15) og trekk de fire skruene (16)
fast igjen.
SI& p& maskinen og kontroller rundlgpet.
Ved sterke vibrasjoner eller stgy kan det vere en
ubalanse pé berster eller slipe- hhv. poleringsverk-
tay. Skift ut ubalansert verktoy med en gang! Pass
pa riktig dreieretning av verktgyene!
Still slipebordet (7) inn p& ngdvendig hoyde.
Still med fingerskruen (8) inn den nadvendige klaringen.

Driftsinstrukser.

Innkohling:

Lasne ngdstopp tast (1) og sla den opp. Trykk pa «b» (2)
tast.

Utkobling:

Fold opp nedstopp-tast (1). Trykk pa «0» (2) tast.

A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Nedstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
4 sl3 av maskinen.

Omkopling av turtallet.

Bryterposisjon 1: Lavt turtall

Bryterposisjon 2: Hgyt turtall
Turtallet ma bare omkoples med bryteren (3)
mens maskinen stér stille.

Overlastsikring.

Maskinen slas av ved en vedvarende hay belastning over
et lengre tidsrom. Etter en avkjglingstid pa ca. 15 minut-
ter er maskinen driftsklar igjen.



Bearbeiding av arbeidsstykket (bildene 3+4).
Sikre at verneskjermen (15) er lukket.

Kontroller slipebordets klaring og forviss deg om at
begge festeskruer (8) er trukket fast.

Kontroller den riktige innstillingen og at gnistvernet (4)
sitter fast.

Velg turtallet og sl& p& maskinen.

Legg arbeidsstykket pa slipebordet og for det med begge
hendene.

Avsuginnretning

Vi anbefaler & bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stussen
7).

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-lyd-
trykkniva pé arbeidsplassen
LPA (re 20 pPa), i desibel 78,5 91
Usikkerhet K4, i desibel 4 4
Malt A-bedomt lydeffektniva
L, 4 (re 1 pPa), i desibel 87 98
Usikkerhet K, 4, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - rustfritt stél
Mal Rer, diameter
- 42,4 mm
Stalbgrste GRIT by Fein
- 0,35

MERKNAD: Summen av den mélte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppstd ved malinger.

@ @ Bruk herselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-kon-
traktsverksted og FEIN-representanter.
Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fis hos FEIN-kundeservice.
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pd internettet under www.fein.com.
Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-

rom:
Blas kjgleluftapningene (10) pd motorhuset ut med

@ trykkluft.

Fjern rester som er avleiret i huset.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:

Verktgy, gnistvern

m s
Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsa bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pa bildene.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklarer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr mé leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.
Koplingsskjemaer.

Type GIE Side 88

Type GIE2V Side 89
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Bruksanvisning i original.

Anvénda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen gér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Firklaring

®

Berdr inte elverktygets roterande delar.

0

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

8o

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

N
(€EsS

Innan beskriven 4tgird vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

©®O

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

®@®

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

®0

Vid arbetet ska dammskydd anvéndas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

>

Varning for fara

N
m

Forsdkrar om att elverktyget Sverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas
separat och hanteras pa miljévanligt sitt for atervinning.

Nitanslutningstyp trefasvixelstrom

Inkoppling

Frankoppling

Rotationsriktning

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken berdrbara, ledande delar anslutits.

(**) innehdller inga siffror eller bokstiver
Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring
n /min, min'1, rpm, r/min Tomgéngsvarvtal
r/min
Py w W Upptagen effekt
U \ \ Markspanning
f Hz Hz Frekvens
. kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
%] mm mm Diameter for en rund komponent
O mm mm @p=max. diameter for insatsverktyg
N @y=diameter pa infistningshalet
P8 %) O T = insatsverktygets tjocklek
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |[enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din sdkerhet.
Anvidnd inte maskinen innan du noggrant list denna
bruksanvisning och fullstindigt forstitt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och saker-
hetsregler.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sakerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Ignoreras sakerhetsanvisningarna i ndimnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.
Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.

Maskinens anviindning

Maskin for avgradning och polering av metall med av Fein
godkinda insatsverktyg och tillbehor i viderskyddad
omgivning. Slipskivor far inte anvdndas pa denna maskin.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anvind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskirm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa behivs, anviand dammfiltermask, hiorsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartikliar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en lingre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hingande klzdder, smycken
eller Iangt dppet har. Lsst hingande féremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Anvind endast borstar, slip- och polerverktyg som tillver-
karen tagit fram eller godkant. Anvindningen behdver
inte vara tillforlitlig bara for att borstar, slip- eller poler-
verktyg passar till maskinen.

Det tillatna varvtalet fir borstar, slip- och polerverktyg

maste minst motsvara det pa maskinen angivna higsta
varvtalet. Verktyg som roterar med en hégre hastighet an
tillatet kan forstoras och slungas ut.

Anviind alltid oskadade spannskivor i korrekt storlek och
form fir insatsverktyget du valt. Limpliga flinsar stdder
insatsverktyget och reducerar sélunda risken for verk-
tygsbrott.

Beakta att borstar under anvéndning firlorar tradbitar.
Overbelasta inte stalborsten med fir hiigt anliggnings-
tryck. Utslungade tradbitar kan litt tringa in genom tunna
klader och/eller i huden.

Anviind aldrig skadade insatsverktyg. Fore varje anvénd-
ning ska insatsverktygen, t ex stalborsten kontrolleras
avseende ldsa eller brustna tradar. Insatsverktygets yttre
diameter och tjocklek méaste motsvara elverktygets
dimensioner.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa maski-
nen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen sa att hogsta mijliga séikerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av bor-
star, slip- eller polerverktyg.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t. ex. aluminium eller magnesium) uppstar damm
som kan vara brannbart eller explosivt. Anvind inte
maskinen i ndrheten av brannbara material. Risk finns fér
att gnistor antinder materialet.

Se till att obehiriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rir sig inom
arbetsomradet maste anviinda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfér
arbetsomradet.

Arhetsstycket skall alitid ligga stadigt fastsatt pa slipbor-
det. For sma arbetsstycken far inte bearbetas. Utslungat
arbetsstycke medfér risk for personskada.

Ytan som bearbetas kan bli mycket het. Berér inte ytan
med handen.

Berdr aldrig roterande horstar, slip- eller poler-
verktyg. Risk fér personskada.

Tryck vid farlig situation genast pa nddstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsitter maskinen att ga upp till
50 sekunder.

Rengor regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elnitets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfors!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sdkerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestdmmelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
far koppla om rotationsriktningen.

Maskinen far inte anvindas med bara en borste eller ett
slip-/polerverktyg. Verktygen ska alltid monteras parvis.
Om bara ett verktyg anvinds 4r arbetsomrédet inte Sver-
tacke p tillfredsstillande sitt.

Hantering av hilsovadligt damm

Om verktyget anvinds for sdgning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsta.

Beréring eller inandning av vissa damm som t. ex. asbest
och asbesthaltigt material, blyhaltig malning, metall, vissa
tradslag, mineraler, silikatpartiklar frén stenhaltigt mate-
rial, firglésningsmedel, triskyddsmedel, antifouling fér
vattenfordon kan hos personer utl6sa allergiska reaktio-
ner och/eller andningsbesvir, cancer, fortplantnings-
skada. Risken vid inandning av damm &r beroende av
expositionen. Anvind en utsugning som dr lamplig fér det
damm som bildas, personlig skyddsutrustning och se till
att arbetsplatsen @r vil ventilerad. L4t en fackman bear-
beta asbesthaltigt material.
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Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
hallanden antidndas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehallaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tom i god tid dammbehal-
laren, beakta materialtillverkarens anvisningar for bear-
betning samt de féreskrifter for bearbetat material som
giller i ditt land.

Oversikt.

Né&dstopp-knapp

Stromstillare Till/Fran
Varvtalsomkopplare
Gnistskydd

Vingskruvar for gnistskyddet
Borstar, slip- eller polerverktyg
Slipstdd

Fastskruvar for slipstod
Stallskruy for spaltmétt

10 Ventilationséppningar

11 Verktygsfiste

12 Spinnskiva

13 Fjdderring

14 Spinnskruv

15 Skyddskapa

16 Skruv for skyddskapa

17 Stuts for dammutsugning

18 Borrhil

19 Stift

20 Fistskruvar fér understativ, arbetsbord

Monteringsanvisningar (Figur 5).

Fast maskinen pa Fein understativet GIXS eller GIXBE (se
monteringsanvisningar) eller pa ett arbetsbord med lamp-
liga skruvar (20).

Fést understativet eller arbetsbordet med ldmpliga plug-
gar/skruvforband i golvet.

Infistningen méste kunna std emot de krafter som upp-
stir under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller
arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet los-
sar fran understativet eller arbetsbordet och sedan orsa-
kar allvarliga olyckor.

Elanslutning
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspinningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Instéllningar.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Instélining av slipstodet (7).

Lossa béda stillskruvarna (8). Anpassa slipstodets hojd till

arbetsstyckets storlek.

Dra &ter fast stillskruvarna (8).

OCONNONCIAWN =

Instéllning av spaltmatt (Figur 1).
Borstarna, slip- och polerverktygen dr utsatta for
en normal férslitning. Darfér méste spaltméttet
kontrolleras regelbundet och vid behov justeras.
Vrid stjirnhjulet (9) tills avstindet mellan borsten, slip-
eller polerverktyget (6) och slipbordet (7) 4r hiigst 2 mm.

Byte av horstar, slip-/polerverktyg

(Figur 2).

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa de fyra skruvarna (16) och ta bort skyddskapan

(15).

Férstora spaltmattet med stjarnhjulet (9).

Still med stjarnhjulet (9) in nddvandigt spaltmatt.

Stick in bifogat stift (19) i borrhalet (18) och las verktygs-

fastet mot vridning.

Lossa spannskruven (14) och ta bort spinnbrickan (12).

Ta bort borsten resp. slip-/polerverktyget.

Sitt in tvd nya borstar eller slip-/polerverktyg. Kontrol-

lera att medbringarstiftet pa verktygsfistet (11) griper in i

brickans hal.

Lagg ater upp spinnbrickan (12) och spannskruven (14)

med fjaderringen (13) och dra fast spannskruven.

Montera skyddsképan (15) och dra &ter fast de fyra skru-

varna (16).

Koppla p& maskinen och kontrollera dess rundgang.
Vid kraftiga vibrationer eller ljud kan borstarna,
slip-/polerverktygen ha obalans. Obalanserade
verktyg ska genast ersittas! Kontrollera att verkty-
gen roterar i ritt riktning!

Stéll in slipbordet (7) p& nédvindig hajd.

Still med stjarnhjulet (9) in nédvandigt spaltmatt.

Bruksanvisningar.
Start:
Las upp nédstopp-knappen (1) och fill upp den. Tryck pa
knappen "I” (2).
Stopp:
Fall upp nédstopp-knappen (1). Tryck pa knapp "0” (2).
A Eg:er frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca
s.

Niddstopp-knapp:
Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen
for att stinga av maskinen.

Omkoppling av varvtal.

Omkopplarlige 1: Lagt varvtal

Omkopplarlige 2: Hogt varvtal
Varvtalet fir med stromstillaren (3) kopplas om
endast pa stillastiende maskin.

Overlasthrytare

Vid en kontinuerlig hég belastning Gver en lingre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid p& ca 15
minuter kan maskinen ater anvindas.



Bearbetning av arbetsstycket (Figurer 3+4).
Kontrollera att skyddsképan (15) &r stingd.

Kontrollera slipbordets spaltmatt och att de béda fast-
skruvarna (8) ar ordentligt atdragna.

Kontrollera att gnistskyddet (4) 4r korrekt instillt och sit-
ter stadigt.

Vilj 6nskat varvtal och koppla pa maskinen.

Lagg upp arbetsstycket pa slipbordet och styr det med
béda hinderna.

Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen (17) anslutas till en utsugnings-
anordning.

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmiitt A-vigd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen LPA (re 20 pPa) i decibel 78,5 91
Onoggrannhet K4, i decibel 4 4
Uppmiitt A-végd ljudtrycksni-
va L, 4 (re 1 pW) i decibel 87 98
Onoggrannhet KPA’ i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - rostfritt st
Dimension R&r, diameter
- 42,4 mm
Stalborste GRIT by Fein
- 0,35

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar vre gransen for de
varden som kan uppsta vid métningar.

@ @ Anvind horselskydd!

Matvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Underhall och kundservice.
En reparation fir endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Nar maskinens nitsladd skadats maste den ersittas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Den aktuella reservdelslistan fér denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.
Utfor regelbundet foljande servicearbeten:
@ Renblés kylluftssppningarna (10) pa motorhuset
med tryckluft.
Avlagsna avlagrade rester i huset.
Filjande delar kan du vid behov sjalv byta ut:
Verktyg, gnistskydd

[ sv S
Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti lamnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom lamnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
beh&r som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsdkran om Gverensstimmelse.

FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pa instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbeh&r ska hante-
ras pd miljovinligt sitt.

Kopplingsschema.
Typ GIE sida 88
Typ GIE2V  sida 89
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Alkuperdinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit

Selitys

®

Py6riviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafilkan ohjeita!

8o

Oheisiin dokumentteihin seki kdyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti

perehdyttiva.

N
(€EsS

Vedid ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnistya
vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

©®O

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Ty6ston aikana on kdytettivd kuulosuojainta.

®0

Tydston aikana on kdytettdvd polysuojainta.

Tyoston aikana on kdytettivd suojakdsineitd.

>

Varoitus vaarasta

N
m

Vahvistaa, ettd sihkdtydkalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyisti johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sihko- ja elektroniikkalaitteet.

Verkkoliitinti 3-vaihevirtaan

Piillekytkentd

Pailtakytkenta

Py6rimissuunta

Peruseristyksen ohella laitteen sahkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty

suojajohtimeen.

e[~RE[kH

voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikko | Selitys
yksikkd
n /min, min!, rpm, min" Joutokdyntinopeus
r/min
W W Ottoteho
\ \4 Nimellisjannite
Hz Hz Taajuus
kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
mm mm Pyorein kappaleen ldpimitta
mm mm @p=maks. halkaisija, vaihtotytkalut

@n=kiinnitysporauksen halkaisija
T=vaihtotyokalujen paksuus

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Kansainviliseen Sl-jarjestelmdin sisiltyvdt perus-
yksikét ja sen johdannaisyksikot.
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Tyoturvallisuus.
Koneen saa ottaa kidytt6dn vasta kun ensin on
perehdytty kdyttdohjeeseen ja sen sisdltd kuvitus,
leet ymmirretyiksi.
Samoin on noudatettava voimassa olevia maakohtaisia
mddrdyksid, jotka koskevat sahkotekniikkaa ja tySturvalli-
suutta (vrt. Saksa: BGV A2, BGR 500).
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohjeita laiminlys-
dddn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.
Sailytd tdmi kiyttdohje mybhempii tarvetta silmilla piti-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydddn tai
luovutetaan toisen kayttéon.

Koneen kayttokohde.

Sihkokone metallikappaleiden kiillotukseen ja purseiden

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kiyta tyostoti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silméisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kadyta polysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakdsineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri ty&stota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystyd suodattamaan ty&stdssd
syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentid kuuloa.

Toissa ei pida kayttia liian loysda vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkét hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Koneessa saa kiyttii ainoastaan valmistajan kehittamia
tai hyviiksymia harjoja seké hioma- ja kiillotustydkaluja.
Muunlaiset harjat tai hioma- ja kiillotusty&kalut eivat valt-
tdmittd ole turvallisia kdyttdd, vaikka ne sopisivatkin
koneeseen.

Harjojen seka hioma- ja kiillotustydkalujen suurimman
sallitun kierrosluvun on oltava ainakin niin suuri kuin itse
koneelle ilmoitettu suurin kierrosluku. Jos vaihtotydkalu
py®rii sallittua nopeammin, se voi rikkoutua ja singota irti
koneesta.

Kéyttii saa ainoastaan valittuun vaihtotydkaluun keonsa
ja muotonsa puolesta sopivia kiristinlevyjd, joiden on
oltava moitteettomassa kunnossa. Sopiva laippa antaa
vaihtoty&kalulle tukea ja vahentdd ndin tySkalun rikkou-
tumisvaaraa.

Ota huomioon, etti harjoista irtoaa tydston aikana teris-
lankakappaleita. Viltd painamasta harjaa liian voimak-
kaasti tydstettaviidn pintaan, se rasittaa terislankoja.
limaan sinkoilevat terislankapalat voivat lavistdd helposti
vaatetuksen tai ihon.

Viallisia vaihtotydkaluja ei saa kayttii. Vaihtotydkalun
kunto on tarkastettava aina ennen sen kayttoonottoa,
esim. terdsharjat, joissa voi olla irrallisia tai katkenneita
lankoja. Viahtoty&kalun ulkohalkaisijan ja paksuuden on
sovittava sihkdtyokalulle ilmoitettuihin mittoihin.

Kéyta aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettdvi koneeseen pitavisti, jolloin saavute-
taan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kdyttdvdd hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd antaa kosketussuoja harjaan tai hioma- tai
kiillotustyokalua vastaan.

Huomio - palo- ja rdjdhdysvaara! Kun hiotaan metallisia
osia (esim. alumiinia tai magneesia siséltdvit materiaa-
tiopaikan ldhelli ei saa olla palavia materiaaleja.
Kipindinti voi sytyttdd ko. materiaalit palamaan.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etiisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkehteessa olevien on kaytettiva
henkilkohtaisia suojavarusteita. Tyokappaleesta tai rik-
koutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sinkoutua
kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen tySkoh-
teen ulkopuolella olevia.

Tyikappaleen on oltava aina tiiviisti kiinni hioma-alustaa
vasten. Liian pienet tydkappaleet eivit sovellu tydstetti-
viksi koneella. TyStapaturmen vaara, jos tyokappale sin-
koaa irti koneesta.

Tyostetty pinta voi olla erittéin kuuma. Siti ei pidi kos-
kettaa paljaalla kidelld.
Pyirivia harjoja tai hioma- tai kiillotustydkaluja ei
koskaan saa koskettaa. Siitd seuraa tapaturman
vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hati-seis-painikietta.
Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava sddnnillises-
ti. Moottorin tuuletin kerii pidlyi konekotelon sisdan. Jos

koistd turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa ole-
valla alustalla. Jos kone kaatuu tySston aikana, siitd voi
aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen séhkoasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettynd sihk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettévi irti! Jos kone kytketddn piille vahingossa, siitd
voi aiheutua vakava tyGtapaturma.

Koneen sihkitekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa sainndllisin vilein lakisdateisid mairayksia noudat-
taen. Jos tarkastukset laiminlyodain, koneesta voi saada
sihkoiskun!

tava koneen pydrimissuunta. Jos pyGrimissuunta on vii-
rd, tyokappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. PySrimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Konetta ei saa kayttié vain yksittdiselld harjalla tai
hioma- tai kiillotustydkalulla varustettuna. Vaihtotydka-
luja on kiytettiva aina pareittain. Jos koneessa on vain
yksi vaihtotydkalu, se ei kata koko tySstoaluetta.
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Terveydelle vaarallisten pilyjen kisittely
Tyévaiheissa, joissa tyckalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyd vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittiminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sai-
oita. Tillaista pSlyd voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvistd silikaateista, maalinpoistoai-
neista, puunsuoja-aineista sekd elintorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden mda-
rdstd. Suositamme kdyttimain tarkoitukseen sopivaa
poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta ja
huolehtimaan tySpaikan riittavastd tuuletuksesta. Asbesti-
I6kunnan hoidettavaksi.

Puupély ja kevytmetallipdly sekd hionnassa syntyvid poly
yhdessa kemiallisten aineiden kanssa voivat epésuotuisis-
sa olosuhteissa syttyd itsestddn palamaan tai aiheuttaa
tettdvd, samoin sdhkdtyokalun ja hiottavan esineen yli-
kuumenemista. Polysiilic on hyvi tyhjentdd ajoissa.
Materiaalin valmistajan tySstoohjeita on noudatettava,
samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia, kyseisten

Laitteen osat.

Haitd-seis-painike
Kaynnistyskytkin

Kipindsuojus

Siipiruuvit, kipindsuojus

Harjat, hioma- tai kiillotustydkalut
Hioma-alusta

Kiinnitysruuvit, hioma-alusta
Sddtoruuvi, vilysmitta

10 Tuuletusaukot

11 Tyokalu-istukka

12 Kiristinlevy

13 Jousirengas

14 Kiristinruuvi

15 Suojakansi

16 Ruuvi, suojakansi

17 Aukko pélynpoistoa varten

18 Porausaukko

19 Tappi

20 Kiinnitysruuvit alustaan, tyopoytdan

Asennusohjeita (kuva 5).

Kiinnitd kone sen alustaan Fein GIXS tai GIXBE (ks. asen-
r(12uus)ohjeet) tai tyopoytadn sopivankokoisilla ruuveilla
Kiinnitd alusta tai tyopdytd sopivankokoisilla ankkuri-
/ruuviyhdistelmilld lattiaan.

Kaikkien kiinnityspisteiden on kestettdva tySstdn aikana
vapautuvat voimat.

OCONNONCIAWN =

tyopoytd voi kaatua tai kone irrota tydston aikana alus-
tasta tai tyopOyddstd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Sahkaliitanta.
Sahkoliitintd koneen kdyttokohteessa on annet-
tava tehdd ammattitaitoisen sahkdasentajan toi-
mesta.
Huomio verkkojéannite: Verkkovirran jinnitteen ja taajuu-
den on oltava sama kuin sihkékoneen tyyppikilvessd
ilmoitetut tiedot.
Ennen koneen ensimmiiistd kdyttokertaa on tarkastettava
koneen pydrimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa
ainoastaan ammattitaitoinen sihk&asentaja.

Asetukset.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Kipindsuojuksen (7) saatd.

alusta sopivalle korkeudella tySstettivin kappaleen

kokoon nihden.

Kiristd sitten saitéruuvit (8) taas kiinni.

Vilysmitan s@ito (kuva 1).
Harjat ja hioma- ja kiillotusty&kalut kuluvat luon-
nollisesti kdytdssa. Sen vuoksi vilysmitta on tarkas-
tettava sddnnollisesti ja korjattava sitd tarpeen
mukaan.

Kierri kahvaruuvia (9) niin paljon, etti harjan tai hioma-

tai kiillotustydkalun (B) ja hioma-alustan (7) vilys on kor-

keintaan 2 mm.

Harjan, hioma-/kiillotustydkalun vaihto
(Kuva 2).

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Irrota neljd ruuvia (16) ja ota suojakansi (15) irti.
Sddda vilysmitta suuremmaksi kahvaruuvilla (9).
Saadd kahvaruuvilla (9) tarvittava vilysmitta.
Tyonni lisdtarvikkeisiin kuuluva tappi (19) poraukseen
(18) ja varmista tydkalu-iskukka kiertymisen varalta.
Loysad kiristinruuvia (14) ja irrota kiristinlevy (12).
Irrota siitten harja tai hioma-/kiillotustydkalu.
Kiinnitd koneeseen kaksi uutta harjaa tai hioma-/kiillotus-
tyokalua. Katso, etti tydkalu-istukassa oleva tappi (11)
Aseta kiristinlevy (12) ja kiristinruuvi (14) yhdessi jousi-
renkaan (13) kanssa takaisin paikoilleen ja kierri kiristin-
ruuvi kiinni.
Asenna suojakansi (19) ja kiristd neljd ruuvia (16) taas
kiredlle.
Kytke kone pdille ja tarkasta, ettd se pyorii tasaisesti.
0 Jos kone térisee tai meluaa voimakkaasti, syy voi
olla epitasaisesti pyorivissd harjoissa tai hioma-/
kiillotusty&kaluissa. Epdtasaisesti py6rivd tydkalu
on vaihdettava heti uuteen! Katso, ettd tyckalut
pyorivit oikeaan suuntaan!
Sdidd hioma-alusta (7) sopivalle korkeudelle.
Saada kahvaruuvilla (9) tarvittava vilysmitta.
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Kiyttivinkkeja.

Kytkeminen paille:

Vapauta hité-seis-painikkeen (1) lukitus ja kdgnni pai-

nike yl&s. Paina painiketta "I” (2).

Kytkeminen pois péalta:

Ki4nn3 hiti-seis-painike (1) yls. Paina painiketta "0” (2).

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield n.
50 sekunnin ajan.

Hata-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysdytetddn punaisella hiti-seis-

painikkeella.

Kierrosluvun saito.

Kytkinasento 1: Alhainen kierrosluku

Kytkinasento 2: Suuri kierrosluku
Kone on pysdytettivd, ennen kuin kierroslukua
saddetddn kytkimelld (3).

Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kdytetddn pitempdin korkealla kuormituk-

sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

tyOstodd voi jatkaa.

Tyikappaleen kisittely (kuvat 3+4)

Varmista, ettd suojakansi (15) on kiinni.

Tarkasta hioma-alustan vilysmitta ja varmista, ettd
molemmat kiinnitysruuvit (8) on kiristetty kunnolla.
Tarkista, ettd kipindsuojus (4) on oikeassa asennossa ja
kiinnitetty pitdvasti.

Valitse kierrosluku ja kytke kone piille.

Aseta tySkappale hioma-alustalle ja tartu sihen molem-
min kdsin.

Pilynpoisto

polynpoistoimuri.

Melupdastoarvet.

Tyhjakaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso
tyopisteessd L,
(re 20 pPa) desibeleini 78,5 91

Epdtarkkuus K, 4
desibeleind 4 4
Mitattu A-painotettu

(re 1 pW) desibeleind 87 98

Epitarkkuus K, 4

desibeleini 2,5 2,5

Kéyttoedellytykset

Kierrosluku (/min) 3000 3000

Materiaali ruostumaton
- terds

Mitat putki, halkaisija

- 42,4 mm

Hionta

GRIT by Fein
- 035

Tyhjikaynti
Terisharja

epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yldraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.

Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmistd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jalleen-
myyjalta.
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat huoltoty&t on tehtivi sddnndllisesti:
Puhdista ilmanvaihtoaukot (10) moottorin run-
@ gosta paineilmalla.
Poista koneen kotelointiin kertynyt lika.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
vaihtoty&kalut, kipindsuojus

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella patee FEINin takuuehdoissa madritta-
mi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivit valttdimittd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd poistettu
kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierritykseen.

Liitantadkaaviot.

Tyyppi GIEsivu 88
Tyyppi GIE2Vsivu 89
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen taldlhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkak soran fellépd veszélyekre.

Szimholumok,
jelek

Magyarazat

Ne érjen hozzé a gép forgé alkatrészeihez.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitasokat!

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tajékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a haldzati csatlakozd dugdt a dugaszolé aljzatbdl.
Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszer(i elindulasa sériiléseket okozhat.

A munkék kézben haszniljon véd8szemiiveget.

A munkdk kézben haszniljon zajtompitd fiilvédét.

A munkék kdzben haszniljon porvéds alarcot.

A munkék kézben haszndljon kézvédét.

Veszélyekre val6 figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

A haszndlaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gy(jteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfelel8 Gjrafelhasznélasra kell leadni.

Halbzati csatlakozas: haromfazisu véltakozé dram

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Forgasirany

Alapszigeteléssel ellatott és ezen feliil a védSvezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetdképes alkatrészeket tartalmazo termék.

3| ©1* (o] [m)| T

szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
n /min, min'1, rpm, /perc Uresjérati fordulatszam
r/min
Py \i4 W Teljesitményfelvétel
U \4 \ Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
i kg kg Saly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvdny) szerint
%) mm mm Egy korkeresztmetszet( alkatrész atmérdje
O mm mm @p=a szerszamok legnagyobb atméré&je
N @Dy=a befogdfurat dtmérdje
&%) o

T=a betétszerszam vastagsiga
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Jel Nemzetkizi egység

Magyarorszagon
hasznalatos egység

Magyarazat

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

perc, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.

Az On hiztonsaga érdekében.
Amig gondosan végig nem olvasta és az dbrakkal,
specifikaciokkal és biztonsagi elSirasokkal egyiitt
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznélati
utasitast, ne hasznilja ezt a gépet.
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
elektromos biztonsagra és a munkavédelemre vonatkozé
elirdsokat (Németorszigban: BGV A2, BGR 500).
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitasok betartisanak elmulasztasa
aramiitésekhez, t{izhdz és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.
Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja at
a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.

A berendezés rendeltetése.

A berendezés az id6jaras hatasaitol védett helyen a FEIN
cég dltal engedélyezett betétszerszamokkal és
tartozékokkal fémek leélezésére és polirozasra szolgil. A
berendezést csiszolokorongokkal hasznlni tilos.
Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi védadfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédit
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompito fiilvéddt, védd kesztyiit vagy
kiilonleges kitényt, amely tavol tartja a
csiszoloszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepiilé idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilonb6z8 alkalmazasok sordn keletkeznek. A
por- vagy védéalarcnak meg kell szlrnie a hasznalat soran
keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj
hatsanak, elvesztheti a hallasét.

Munka kidzben sohase viseljen bé ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozgo alkatrészek a védéberendezések dacira is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan keféket, esiszold vagy polirozé
szerszamokat, amelyeket nem a gyarto fejlesztett ki,
illetve amelyeket az nem engedélyezett. A biztonsigos
lizemelést az még nem biztositja, ha egy kefe, vagy egy
csiszold vagy polirozé szerszam pontosan hozziillik az
On kéziszerszamahoz.

A kefék és a csiszold és polirozé szerszamok
megengedett fordulatszamanak legalabb el kell érnie a
herendezésen megadott legnagyobb fordulatszamot. A
megengedettnél gyorsabban forgd szerszamok
széttorhetnek és kireplilhetnek.

Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
hetétszerszamnak megfeleld méretii és alaki, hibatlan
hefogétarcsat. A megfelels karimak megtdmasztjék a
betétszerszamot és igy csokkentik a szerszamtorés
veszélyét.

Vegye figyelembe, hogy a kefék a hasznalat soran
drotdarabokat veszitenek el. Ne terhelje til a
berendezésre gyakorolt til nagy nyomassal a drotokat. A
kirepiilé drétdarabok igen kénnyen éathatolhatnak a
vékonyabb ruhadarabokon vagy az emberi béron.

Ne hasznaljon megrongalddott betétszerszamokat.
Minden hasznalat ellendrizze a betétszerszamot, példaul
a kefét, nincs-e rajta meglazult vagy eltoritt huzal. A
betétszerszam kiilsé dtmérdjének és vastagsiginak meg
kell felelnie az On elektromos kéziszerszdman megadott
méreteknek.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
véddberendezéseket. A védéberendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyobb elérhetd bhiztonsagot nyijtsak. A
védSberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezelét a
csiszolds soran kirepitett részecskéktdl és a kefék,
csiszolo vagy polirozé szerszamok akaratlan
megérintésétdl.

Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium vagy magnézium) csiszolasakor olyan por
keletkezik, amely éghetd vagy robbanékony lehet. Ne
hasznalja a kéziszerszamot éghetd anyagok kizelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

Ugyeljen arra, hogy a tibbi személy biztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétol. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttort szerszamok a kdzvetlen munkateriileten
kiviilre replilhetnek és személyi sériiléseket okozhatnak.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie
a csiszoloasztalra. Tul kicsi munkadarabokat nem szabad
megmunkalni. A kirepitett munkadarab sériiléseket
okozhat.

Munka kiizhen a megmunkalt feliilet igen forré lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a forgo kefékhez, csiszold vagy
polirozé szerszamokhoz. Ellenkezé esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesold gomhot. A gép utinfutisa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szellézényilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gyiilik &ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

iigyeljen arra, hogy a gép hiztonsagosan és vizszintes
helyzethen legyen felallitva. Ha a gép munka kézben
felbillen, ez sdlyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozo dugoéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozo aljzat védSvezetékének Sssze
kell kdtve lennie a hilézat védéfoldelésével.
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Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt hizza
ki a halozati csatlakozé dugét a dugaszoléaljzathél! Haa
gépet akaratlanul bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A torvényes eldirasoknak megfeleld iddkozdkben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
hiztonsagat. A nem ellen8rzétt gépeknél dramiités
veszélye dll fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirdny esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgésiranyt csak egy villamos szakembernek szabad
atdllitania!

A berendezést nem szabad csak egy kiilonallé kefével,
vagy egy csiszold vagy polirozé szerszammal hasznalni. A
szerszamokat mindig csak paronként szabad felszerelni.
Ha csak egy kiil6nallé szerszamot hasznal, a munkadarab
nincs eléggé lefedve.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkald
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmd
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmivek védelmére hasznélt rohadas gatl6 anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a szaporodasi
szervek karosodasat vélthatjak ki. A porok belélegzésével
kapcsolatos kockazat az expozicié mértékétdl fiigg.
Alkalmazzon a keletkezé poroknak megfelels
porelszivést, viseljen személyi védéfelszereléseket és
gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérél. Az azbeszt
tartalmd anyagok megmunkalasat bizza szakemberekre.
Fa és konnytifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei bizonyos
koriilmények kozott sajat maguktol meggyulladhatnak,
vagy robbanast okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrdk ne a portartdly felé repiiljenek, keriilje el az
elektromos kéziszerszam és a csiszolasra keriilé
munkadarab tulheviilését, vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak megmunkaldsi elSirasait, valamint az adott
orszagban a megmunkalasra kerdil6 anyagokra vonatkozé
érvényes elirasokat.

Egy pillantasra.

Biztonsagi vészkikapcsolé gomb
Be-/kikapcsold

Fordulatszam atkapcsold
Szikraterelé lap
Szérnyascsavarok, szikraterel6 lap
Kefék, csiszold vagy polirozé szerszamok
Targyasztal

RégzitScsavarok, csiszologépszan
Szabdlyozdcsavar, hézag

10 Szell8z8nyilds

11 Szerszdmbefogd egység

12 Szoritdtircsa

13 Rugdsgylri

14 Szoritdcsavar
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15 Védéburkolat

16 Csavar, védéburkolat

17 Cs8csonk a porelszivashoz

18 Furat

19 Csap

20 Gépillvany rogzitécsavarok, munkaasztal

Szerelesi utasitasok (5. abra).

Rogzitse a berendezést a GIXS vagy a GIXBE Fein
gépillvanyra (lasd a szerelési utasitast) vagy egy
munkaasztalra a hozziillé (20) csavarokkal.

Régzitse a gépallvanyt vagy a munkaasztalt megfelel6
diibel-/csavarkstésekkel a padldhoz.

Valamennyi rogzitésnek fel kell tudni vennie a munkék
soran fellépé erdket.

Egy hibés szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépallvany vagy
a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a munka
soran levilik a gépallvanyrol vagy a munkaasztalrdl és
stlyos baleseteket okoz.

Elektromos csatlakozas.

Az elektromos csatlakoztatdst csak villamos
N szakember készitheti el!
Ugyeljen a halozati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustabldjan talalhaté adatokkal.
Az elsé lizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgasiranyét. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atdllitania!

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszolé
aljzatbal.

A (7) targyasztal beallitasa. i

Lazitsa ki mindkét (8) szabalyozdcsavart. Allitsa be a

csiszologépszant a munkadarab méreteinek megfelel8en

a sziikséges magassagra.

Huzza meg ismét szorosra a (8) szabalyozdcsavarokat.

A hézag beallitasa (1. abra).
A kefék, csiszold és polirozé szerszamok
természetes kopasnak vannak alavetve. Ezért a
hézagot rendszeresen feliil kell vizsgélni, és
sziikség esetén modositani kell.

Forgassa el a (9) fogantyUs csavart annyira, hogy a (6)

kefe, a csiszol6 vagy polirozé szerszam és a (7)

csiszoldasztal kozotti tavolsag legfeljebb 2 mm legyen.

A kefék, csiszolo vagy polirozé

szerszamok kicserélése (2. abra).
A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozo dugét a dugaszold

/N

aljzathél.
Lazitsa ki a négy (16) csavart és vegye le a (15)
véddboritast.
N&velje meg a (9) fogantyus csavarral a hézagot.
Allitsa be a (9) fogantyus csavarral a sziikséges hézagot.

Dugja be a mellékelt (19) csapot a (18) furatba és
biztositsa a szerszambefogd egységet az elfordulas ellen.
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Lazitsa ki a (14) szoritécsavart és tévolitsa el a (12)
szoritotaresat.
Vegye le a kefét, illetve a csiszolé/polirozé szerszamot.
Helyezzen be két uj kefét, illetve csiszolé/polirozéd
szerszamot. Ugyeljen arra, hogy a meneszt&csap a (11)
szerszambefogd egységen beleérjen a tircsa nyildsaba.
Tegye ismét be a (12) szoritotarcsat és a (14)
szoritocsavart a (13) rugés szoritdgyrdvel és hiizza meg
szorosra a szoritocsavart.
Szerelje fel a (15) véddboritast és hiizza meg ismét
szorosra a négy (16) csavart.
Kapcsolja be a berendezést és ellenérizze a kérkorss
futast.
Er8s rezgések és zajok esetén lehet, hogy a kefe,
vagy a csiszold, illetve polirozé szerszam
kiegyensulyozatlan. A kiegyensulyozatlan
szerszamokat azonnal cserélje ki! Ugyeljen a
szerszamok helyes forgasiranyara!
Allitsa be a sziikséges magassagra a (7) csiszoléasztalt.
Allitsa be a (9) fogantyus csavarral a sziikséges hézagot.

Uzemeltetési utasitasok.
Bekapcsolas:
Oldja ki és hajtsa fel az (1) biztonsagi vészkikapcsold
gombot. Nyomja meg az ,I” (2) gombot.
Kikapcsolas:
Hajtsa fel az (1) biztonsagi vészkikapcsolé gombot.
Nyomja meg a ,,0” (2) gombot.
A A gép a kikapcsolas utdin még kb. 50 méasodpercig
tovabb futhat.
Biztonsagi vészkikapcsold gomb:
Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi
vészkikapcsolé gombot.
Fordulatszam atkapcsolas.
"1" kapcsoldhelyzet: Alacsony fordulatszam
"2" kapcsoldhelyzet: Magas fordulatszam
A fordulatszamok k&zétt csak dllé berendezés
esetén szabad a (3) kapcsoldval dtkapcsolni.

Tulterheléshiztosito.

Ha a gép terhelése hosszabb idSn &t tartdsan magas, a gép
kikapcsolasra keriil. Leh(ilés utan (kb. 15 perc) a gép
ismét lizemkész.

A munkadarab megmunkalasa (3+4. abra)
Gondoskodjon arrél, hogy a (15) védéboritas le legyen
zérva.

Ellendrizze a csiszoldasztal hézagit és gy6z6djon meg
arrél, hogy mindkét (8) rdgzitScsavar szorosan meg van-
e hazva.

Ellen8rizze a (4) szikratereld lap helyes beidllitisat és
szilard rogzitését.

Jeldlje ki a fordulatszamot és kapcsolja be a berendezést.
Tegye fel a munkadarabot a csiszoldasztalra és mindkét
kezével vezesse azon.

Elszivé berendezés
Azt ajanljuk, hogy hasznaljon egy elszivo szerkezetet.

A gépet a (17) cs8csonkon keresztiil egy elszivo
berendezéshez lehet csatlakoztatni.

Zajszint értékek.

Uresjarat Csiszolas
Mért A-értékelésii
kibocsitott hangnyomas-
szint a munkahelyen L 4
(re 20 pPa), decibelben 78,5 91

Szbris, KPA’ decibelben 4 4
Mért A-értékelésti
hangteljesitmény-szint L, 4

(re 1 pW), decibelben 87 98
Szérés, K, 4, decibelben 2,5 2,5
lizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag rozsdamentes
- acél
Méret Cs&, atméré
- 42,4 mm
Drétkefe GRIT by Fein
- 0,35

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a hozzatartozé
szbras Osszege az a felsd hatdr, amely a mérések soran
felléphet.

@ @ Hasznéljon zajtompité fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitds utolsé oldalit) megfeleléen
keriiltek meghatirozasra.

Uzemben tartas és vevaszolgalat.
Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes el8irasoknak megfelelSen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerz6déses FEIN-miihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzak meg.
Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalodott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozd
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphato.
Ennek a berendezésnek az aktualis potalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartasi
munkakat:
Fujja at siritett leveg&vel a motorhaz (10)
hitélevegdnyilasait.
Tavolitsa el a hazban lerakédott maradékokat.
A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Szerszamok, szikraterel lap

Jotallas es szavatossag.

A termékre vonatkozé jétéllas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfeleld
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé széllitmanyban nem
feltétlendil talalhaté meg az ezen hasznalati Gtmutatdban
ismertetésre keriilé vagy abrazolt valamennyi tartozék.
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Megfelelosegi nyilatkozat.

A FEIN egyediili feleléséggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

Miiszaki dokumentumok a kdvetkezdnél: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_|A, D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem haszndlhaté
berendezéseket és tartozékokat a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel6 djrafelhasznaldsra le kell adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.
Tipus GIE Oldal 88
Tipus GIE2V Oldal 89
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Pivodni naved k obsluze.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpeci
pFi praci s timto strojem.

Symbol, znacka

Vysvétleni

®

Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

0

Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

8o

Nezbytné &téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecnd bezpecnostni

upozornéni.

Y
(€EsS

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte sifovou zastrcku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
existuje nebezpedi zranéni dané nelimysinym rozb&hem stroje.

©®O

PFi praci poufZijte ochranu o¢i.

®@®

P¥i praci pouZijte ochranu sluchu.

®0

P¥i praci pouZijte ochranu proti prachu.

P¥i praci pouZijte ochranu rukou.

>

Varoviéni pred nebezpedim

N
m

Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Vyfazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélen& shromazduijte a dodejte

k ekologické recyklaci.

Druh pfipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud

Zapnuti

Vypnuti

Smér otideni

Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodic.

PR

muZe obsahovat &islice nebo pismena

Znacka Jednotka Jednotka narodni | Vysvétleni
mezinarodni
n /min, min”", rpm, min" Otacky naprazdno
r/min
Py W W Prikon
U \4 v Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
%] mm mm Priimér kulatého dilu
O mm mm @p=max. primér pracovniho néstroje
N @y=pramér upinaciho otvoru
I &5% Qo T=tloustka pracovniho nastroje

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladni a odvozené jednotky z mezinarodni
soustavy jednotek SI.
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Pro Vasi hezpecnost.
Tento stroj nepouZivejte, dokud jste si diikladné
neprecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpenostnich predpist.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpeénost a bezpe&nost prace (v Némecku:
BGV A2, BGR 500).
Nedbani bezpeénostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci miZe vést k zasahu elektrickym proudem,
k poZiru a/nebo k vaZnym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi pouZziti a
pfi poskytnuti &i prodeji stroje jej pFiloZte.

Uréeni stroje.

Stroj pro odhrotovani a lesténi kovovych materialt
pomoci firmou FEIN schvélenych pracovnich nastrojt a
prisluSenstvi v prostiedi chranéném pied povétrnostnimi
vlivy. Stroj neni schvéleny pro pouZivani brusnych
kotougu.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice neho
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény pied
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi raznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢&i respirdtor museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, mizZete utrpét ztratu sluchu.
Pri praci nenoste Zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné predméty mohou byt i pres
ochranné pfipravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.

NepouZivejte zadné kartace, brusné a lestici nastroje, jez
nebyly vyrobcem specialné vyvinuty nebo schvaleny.
Bezpedny provoz neni sim o sob€ déan tim, Ze se kartice,
brusné a lestici nastroje na Vas stroj hodi.

Pripustny pocet otacek kartaci, brusnych a lesticich
nastroji musi byt minimalné tak vysoky jako na stroji

uvedeny nejvyssi pocet otacek. Nastroje, které se otd&eji

rychleji nez je pfipustné, se mohou roztrhnout a odletét.

Pouzivejte pouze neposkozené upinaci podlozky ve
spravné velikosti a tvaru pro Vami zvoleny pracovni
nastroj. Vhodné piiruby podpiraji pracovni néstroj a
sniZuji tak nebezpedi prasknuti nastroje.

Méjte na paméti, ze kartace béhem pouzivani ztraceji
kousky dratu. Nepretézujte draty priliS vysokym
pritlakem. Odlétajici kousky dratu mohou velmi lehce
proniknout skrz tenky odév a / nebo pokozku.
Nepouzivejte Zadné poSkozené pracovni nastroje. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte pracovni nastroje, jako
napi. u draténych kartaci uvelnéné nebo zlomené draty.
Vnéjsi pramér a tloustka pracovnich nastroji museji
odpovidat rozmérovym Udajim Vaseho elektronaradi.

Vzdy pouzivejte ochranna zarizeni nachazejici se na stroji.
Ochranna zarizeni museji byt na stroji spolehlivé
namontovana tak, aby se dosahlo nejvyssi miry
bezpeénosti. Ochrannd zafizeni maji chranit obsluhu pred
odletujicimi brusnymi ¢asticemi a nechténym kontaktem
s kartadi a brusnymi &i lesticimi nastroji.

Pozor, nebezpeci poZaru a vybhuchu! Pri brouseni kovii
(napf. hliniku nebo horéiku) vznika prach, ktery miize byt
horlavy ¢i vybusny. Neprovozujte stroj v blizkosti
hoflavych materialii. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.
Dbejte u ostatnich osob na hezpeénou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroji mohou
odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pfimou pracovni
oblast.

Obrobek musi vzdy spolehlivé priléhat na brusny stiil.
PriliS malé obrobky se nesméji opracovavat. Existuje
nebezpedi zranéni dané odmrsténym obrobkem.

Opracovavana plocha miiZe byt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte rotujicich kartaci, brusnych

¢i lesticich nastrojii. Existuje nebezpe&i zranéni.
\ nehezpecné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlaéitko. Stroj dobiha aZ 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To mize p¥i nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpusobit elektrické
ohrozZeni.

Dbejte na bezpeéné umisténi a vodorovné ustaveni stroje.
Preklopi-li se stroj béhem prace, mizZe to zpUsobit tézka
zranéni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v ohoru
elektro. Ochranny vodic v sitové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

Pfi adrzhé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se netimyslné stroj, pak to muZe vést k tézkym zranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojd existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespravném sméru oticeni miZe byt
obrobek odmritén a zpusobit tGrazy. Smér oticeni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Stroj nesmi byt provozovan s jednim samotnym kartacem,
jednim brusnym ¢i lesticim nastrojem. Nastroje
namontujte vZzdy pouze v paru. Pfi nasazeni jednotlivého
nastroje neni pracovni oblast dostate¢né kryta.

Zachazeni s nebezpeénym prachem

PFi pracovnich procesech s ub&rem materidlu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery maze byt Skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materiald s obsahem azbestu, olovnatych
natéra, kovu, nékterych druhd dreva, minerald, castecek
kiemicitan z materidl( s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkl na ochranu dreva,
antivegetativnich natérd plavidel, mézZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,



rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané vdechnutim
prachu zavisi na expozici. PouZijte odsavani urené na
vznikajici prach a téZ osobni ochranné pomucky a
postarejte se o dobré vétrani pracovniho mista.
Opracovavani materidlt s obsahem azbestu pienechte
pouze odbornikam.

Drevény prach a prach lehkych kovd, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zpusobit
vybuch. Zabrafite odletu jisker ve sméru zasobniku
prachu a téZ prehfati elektronaradi a brouSeného
materidlu, nidobu na prach véas vyprazdiiujte, dbejte
upozornéni vyrobce materidl( k opracovavani a téz ve

Vasi zemi platnych predpisd pro opracovidvané materiily.

Na prvni pohled.

Bezpecnostni vypinaci tlacitko

Spina¢

Prepinag poctu otacek

Ochrana proti jiskram

KFidlové Srouby ochrany proti jiskram
Kartace, brusné ¢i lestici nastroje
Opérka p¥i brouseni

Upeviiovaci Srouby opérky pfi brouseni
SeFizovaci Sroub rozméru $térbiny
Vétraci otvory

Nastrojovy drzak

Upinaci podlozka

Pruzné podlozka

Upinaci Sroub

Ochranny kryt

Sroub ochranného krytu

Hrdlo pro odsévani prachu

Otvor

Kolik

Upeviiovaci Srouby podstavce, pracovniho stolu

Pokyny k montazi (obrazek 5).

Upevnéte stroj na podstavec Fein GIXS nebo GIXBE (viz
navod k montaZi) nebo na pracovni stil pomoci
vhodnych Sroubd (20).

Upevnéte podstavec nebo pracovni stdl pomoci
vhodnych hmozdinek/Sroubovych spoji na podlahu.
Vsechna upevnéni museji vyhovovat silim vyskytujicim
se pfi praci.

Nespravnd montdZ maZe vést k tomu, Ze se podstavec
nebo pracovni stll pfevrhne nebo se stroj béhem
pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo pracovniho
stolu a zpisobi tézké Grazy.

Elektricke pripojeni.
Elektrické pripojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otaceni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Nastaveni.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.
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Nastaveni opérky pri brouseni (7).
Povolte oba sefizovaci Srouby (8). Nastavte opérku pfi
brouseni podle velikosti obrobku na pozadovanou
vysku.
Sefizovaci rouby (8) opét pevn& utidhnéte.
Nastaveni rozméru stérbiny (obrazek 1).
Kartace, brusné a lestici nastroje podIéhaji
pfirozenému opotiebeni. Proto se musi rozmér
Stérbiny pravidelné kontrolovat a podle potfeby
korigovat.
Otacejte ovlddaci $roub (9) tak dalece, aZ vzdélenost mezi
karta¢em, brusnym nebo lesticim néstrojem (6) a
brusnym stolem (7) &ni maximalné 2 mm.

Vymeéna kartaci, brusnych a lesticich

nastroji (obrazek 2).

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Povolte &tyFi Srouby (16) a odejméte ochranny kryt (15).

ZvétSete rozmér mezery pomoci ovlddaciho Sroubu (9).

Pomoci ovladaciho 3roubu (9) nastavte poZadovany

rozmér §térbiny.

Nastréte prilozeny kolik (19) do otvoru (18) a zajistéte

nastrojovy drzék proti pootoceni.

Povolte upinaci 3roub (14) a odstrafite upinaci podlozku

(12).

Odejméte kartac resp. brusny ¢i lestici nastroj.

Nasadte dva nové kartace resp. brusné ¢i lestici nastroje.

Dbejte na to, aby unéseci kolik na nastrojovém drziku

(11) zasahoval do otvoru na kotouéi.

Opét nasadte upinaci podlozku (12) a upinaci Sroub (14)

s pruznou podlozkou (13) a upinaci Sroub pevné

utdhnéte.

Namontujte ochranny kryt (15) a &tyfi Srouby (16) opét

pevné utdhnéte.

Zapnéte stroj a zkontrolujte hazivost.
P¥i silnych vibracich nebo hluku se mtzZe na
kartacich nebo na brusnych resp. lesticich
nastrojich vyskytovat nevyvazenost. Nevyvazené
nastroje okamZité vyméiite! Dbejte na spravny
smér otacenfi nastroja!

Nastavte brusny stil (7) na poZzadovanou vysku.

Pomoci ovladaciho 3roubu (9) nastavte poZadovany

rozmér §térbiny.

Pokyny k provozu.

Zapnuti:

Odjistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tlaitko (1).
Stlagte tla&itko 1 (2).

\lypnuti:

Odklopte bezpeénostni vypinaci tlagitko (1). Stlacte
tla¢itko ,,0“ (2).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Bezpecnostni vypinaci tlacitko:
V nebezpeénych situacich stladte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tlacitko.
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Prepinani poctu otacek.
Poloha spinace 1: nizky pocet otacek
Poloha spinace 2: vysoky pocet otic¢ek

Pocet oticek se smi prepinat pouze za stavu klidu

stroje pomoci prepinale (3).
Ochrana proti pretizeni.
PFi del3i dobu trvajicim vysokém zatiZeni se stroj vypne.
Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét p¥ipraven k
pouZziti.
Opracovani obrobku (obrazky 3+4).
Zajistéte, aby byl ochranny kryt (15) uzavieny.
Zkontrolujte rozmér $térbiny brusného stolu a
presvédlete se, Ze jsou oba upeviiovaci rouby (8) pevné
utaZené.
Zkontrolujte spravné nastaveni a pevné usazeni ochrany
proti jiskram (4).
Zvolte pocet otacek a stroj zapnéte.
Polozte obrobek na brusny stil a vedte jej obéma
rukama.
Odsavaci zafizeni
Doporucujeme pouZivani odsavaciho zafizeni.
Stroj Ize pres hrdlo (17) pFipojit na odsavaci zaFizeni.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni
Namé&fena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L,4 (re
20 pPa), v decibelech 78,5 91

NepF.esnost Ko
v decibelech 4 4

Namé&Fend hodnoceni

hladina akustického
vykonuA L, 4(re 1 pW),

v decibelech 87 98
Neptesnost K, 4,
v decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky

Poéet otdcek (/min) 3000 3000

Material - nerezova ocel
Rozmér trubka, pramér
- 42,4 mm
Dritény karta¢ GRIT by Fein
- 0,35

POZNAMKA: soucet z nam&Fené hodnoty emise a
pfislusné nepresnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jeZ se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zji§tény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto nivodu k obsluze).

Udrzba a servis.
Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisi.
Pro opravu doporucdujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napijeci elektrické vedeni, musi byt
nahrazeno specidlné pfipravenym napdjecim vedenim, jez
je dostupné pres zakaznicky servis FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dilG tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.
Pravidelné provadéjte nasledujici prace udrzby:
Vyfukujte v&traci otvory (10) na motorové sk¥ini
pomoci tlakového vzduchu.
Odstrafiujte v télese usazené zbytky.
Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:
nastroje, ochranu proti jiskram

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho stroje miiZe byt obsazen i jen
jeden dil pFislusenstvi popsaného nebo zobrazeného v
navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida prislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené stroje a prislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozuijici Zivotni
prostredi.

Schémata elektrického zapojeni.
Typ GIE strana 88
Typ GIE2V  strana 89
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Originalny naved na pouZitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so

strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

®

Nedotykajte sa rotujucich stciastok stroja.

0

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrizkoch!

8o

Bezpodmienecne si preditajte priloZenti dokumentaciu ako Névod na poufZitie a Vieobecné

bezpecénostné predpisy.

Y
(€EsS

Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
poranenia nasledkom néhodného rozbehnutia stroja.

©®O

Pri praci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

®@®

Pri praci pouZivajte chrénice sluchu.

®0

Pri praci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

>

Varovanie pred nebezpecenstvom

N
m

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického ndradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recyklaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.

Sielova pripojka Trojfazovy striedavy prud

Zapnut

Vypnut

Smer otidania

Vyrobok ma zakladnu izolaciu a okrem toho su vodivé suciastky pripojené na ochranny vodic.

PR

mdZe obsahovat dislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Vysvetienie
jednotka
n /min, min'1, rpm, min”"! Pocet volnobeZnych obratok
r/min
Py W W Prikon
U \4 v Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
) mm mm Priemer okruhlej suciastky
O mm mm @p=max. priemer pracovnych ndstrojov
N @y=priemer upinacieho otvoru
. E5%) T=Hrubka pracovného nastroja
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky Medzinirodného
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s
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Pre Vasu bhezpecnost.
NepouZivajte stroj predtym, ako si dékladne
precitate Navod na pouZivanie, vratane 3pecifikaci,
bezpecnostnych pravidiel ani predtym, ako si
prezriete vietky obrazky.
Dodrziavajte vSetky prislusné narodné ustanovenia o
elektrickej bezpeénosti a ochrane zdravia pri prici (v
Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov v menovanej
dokumentacii méZe mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, poZiar a/alebo viZne poranenie.
Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Urcenie stroja.

Stroj na odstrafiovanie ostrapkov a na lestenie kovovych
materidlov pomocou pracovnych néstrojov a
prisluSenstva schvalenych firmou Fein v prostredi
chrénenom pred vplyvmi vonkajSieho podnebia a
pocasia. Tento stroj nie je schvaleny na pouZivanie s
brasnymi kotiaémi.

Specialne hezpecnostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouZivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujiicimi drobnymi ¢iastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovietkym o¢i treba chranit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spésobe pouZivania ndradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovietkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu pouZitia naradia. Ked'je ¢lovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdohy
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dihymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujice
sa sUciastky naradia zachytit volné predmety a spsobit
Vam poranenie.

Nepouzivajte Ziadne kefy ani brisne a lestiace nastroje,
ktoré neboli Specialne vyvinuté alebo schvalené
vyrobeom. Bezpe&na previdzka nie je dand samotnym
faktom, Ze kefy alebo brusne ¢&i lestiace nastroje do stroja
pasuju.

Schvaleny pocet otacok kief a brasnych ¢i lestiacich
nastrojov musi byt minimalne taky vysoky, ako
maximalny pocet otacok uvedenych na stroji. Nastroje,
ktoré sa otacaju rychlejsie ako je dovolené, sa mézu
zlomit a odletiet.

Pouzivajte vzdy len neposkodené upinacie kotice
spravnej velkosti a spravneho tvaru pre vybrany pracovny
nastroj. Vhodné priruby podopieraju pracovny nastroj a
zniZuju riziko zlomenia pracovného nastroja.

Pamiitajte na to, Ze kefy stracajii po¢as pouzivania kusky
drdtu. Nepretazujte draty kefy prilis velkym pritlakom.
Odletujice kusky drétu mézu velmi lahko preniknit cez
tenky odev a/alebo vniknut do koZze.

NepouZivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte pracovné nastroje ako
drétené kefy, ¢i nemaji uvolnené alebo poSkodené droty.
Vonkajsi priemer a hrabka pracovného néstroja musia
zodpovedat rozmerom uvedenym na elektrickom naradi.

Pouzivajte vzdy ochranné pruky, ktoré sa nachadzajiu na
stroji. Ochranné prvky musia byt na stroji spolahlivo
upevnené, aby sa dosiahla maximalna miera bezpeénosti.
Ochranné prvky maju chranit obsluhujicu osobu pred
odletujicimi &astockami brusiva a obrobku a pred
netimyselnym dotykom s kefami ¢i brisnymi alebo
leStiacimi nastrojmi.

Pozor! Nebezpecenstvo pozZiaru a vybuchu! Pri briseni
kovov (napriklad hlinika alebo magnézia) vznika prach,
ktory mdze byt horlavy aleho vybusny. NepouZivajte tento
stroj v blizkosti horlavych materialov. Odletujice iskry by
mohli tieto materialy zapalit.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstiipi do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena
osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a spésobit
poranenie osdb aj mimo priameho pracoviska.

Obrohok musi vZdy spolahlive lezat na brisnom stole.
Prili$ malé obrobky sa nesmii obrabat. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia vymrstenym obrobkom.

Obrabana plocha moze byt velmi horica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykaijte rotujicich kief ani brisnych a
lestiacich nastriojov. Hrozi nebezpedenstvo
poranenia.

V pripade nebezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
bezpeénostného vypinaéa. Stroj dobieha aZ do
50 sekund.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovniitra stroja. To moze
sp6sobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym priadom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovni instalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevritil, mohlo by to
viest k vdZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ v zésuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektrickej siete.

Pri idrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastrcku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neimyselne zapol, mohlo by to viest k
vaZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericki bezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpedenstvo zisahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer oti¢ania méze
prudko vyhadzovat obrobok a spsobit trazy. Smer
oticanie stroja smie zmenit len vyuéeny elektrikar.

Stroj sa nesmie pouzivat s jednou jedinou kefou ani s
jednym brasnym alebo lestiacim nastrojom Nastroje
montujte vzdy v paroch. Pri poufZiti jednotlivého nastroja
nie je pracovny priestor dostato¢ne pokryty.
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Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom

Pri pracovnych cinnostiach s tymto naradim, pri ktorych
dochddza k dberu materialu, vznika prach, ktory méze
byt zdraviu Skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujucich azbest, z
néteru obsahujuceho olovo, z kovov, niektorych druhov
dreva, mineralov, silikitovych castic materialov
obsahujucich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky méze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo sp&sobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat poruchy
plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa prachu je
zdvislé od doby zotrvania v ohrozenom priestore.
PouZivajte odsavacie zariadenie zodpovedajice
vznikajicemu druhu prachu ako aj osobné ochranné
pomdcky a postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
Obrébanie materidlov, ktoré obsahuju azbest,
prenechajte vylu¢ne na odbornikov.

Dreveny prach, prach z lahkych kovov, hortce zmesi
brasneho prachu a chemickych latok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prud iskier
smeroval k zdsobniku na prach, a zabraiite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavCasu vyprazdiiujte zasobnik na prach, dodrZiavajte
pokyny vyrobcu materidlu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

Tlacidlo bezpeénostného vypinaca

Vypinaé

Prepina¢ poctu otacok

Chrani¢ proti odletujicim iskram

Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujticim iskram
Kefy, brusne alebo lestiace nastroje

Brusna podlozka

Upeviiovacie skrutky, brisna podlozka
Nastavovacia skrutka, velkost Strbiny

10 Vetracie $trbiny

11 Upinacia hlava

12 Upinacia podlozka

13 Perové podlozka

14 Upinacia skrutka

15 Ochranny kryt

16 Skrutka, ochranny kryt

17 Naétrubok na odséavanie prachu

18 Otvor

19 Kolik

20 Upeiiovacie skrutky pre podstavec, pracovny stdl

Navod na montaz (obrazok 5).

Upevnite stroj na podstavec Fein GIXS alebo GIXBE
(pozri Navod na montd?) na nejaky pracovny stol
pomocou vhodnych skrutiek (20).

Podstavec alebo pracovny stél upevnite o podlahu
pomocou vhodnych zépustiek a skrutiek.

Vsetky upevnenia musia byt dimenzované tak, aby odolali
silam, ktoré vznikaju pri praci.

Chybna montidz méZe mat za nasledok, Ze sa podstavec
alebo pracovny stél prevriti, alebo Ze sa stroj pocas prace
z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a déjde k
vdZnemu urazu.

OCONNNCTIAWN —

Pripojenie na elektricka siet.
Pripojenie na elektricka siet, ktoré nie je sticastou
dodavky, musi urobit vyuceny elektrikar.
Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom Stitku
stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer otaania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Nastavenie brisnej podlozky (7).

Uvolnite obe nastavovacie skrutky (8). Nastavte brusnu

podlozku na potrebni vysku podla velkosti obrobka.

Utiahnite nastavovacie skrutky (8) znova.

Nastavenie velkosti strhiny (obrazok 1).
Kefy, brisne a leStiace néstroje podliehaju
prirodzenému opotrebovaniu. Preto treba velkost
Strbiny pravidelne kontrolovat a v pripade potreby
korigovat.
Otadajte skrutku rukovite (8) dovtedy, kym bude
vzdialenost medzi kefou, brisnym alebo lestiacim
nastrojom 6) a brasnym stolom (7) maximalne 2 mm.

Vymena kief, brisnych a lestiacich

nastrojov (obrazok 2).

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Uvolhnite Styri skrutky (16) a zloZte ochranny kryt (15).

Zvig&ite Strbinu pomocou skrutky rukovite (9).

Nastavte pomocou skrutky rukovite (9) potrebnu

velkost Strbiny.

Zasuiite priloZeny kolik (19) do otvoru (18) a zabezpette

upinaciu hlavu proti otdcaniu.

Uvolnite upinaciu skrutku (14) a demontujte upinaciu

podlozku (12).

Demontujte kefu, resp. brasny/lestiaci nastroj.

ZaloZte dve nové kefy resp. novy brasny/lestiaci nastroj.

Dajte pozor na to, aby kolik una$aca na upinacej hlave

zasahoval (11) do otvoru na podlozke.

ZaloZte upinaciu podlozku (12) a upinaciu skrutku (14) s

perovou podlozkou (13) znova a upinaciu skrutku dobre

utiahnite.

Namontujte ochranny kryt (15) a 3tyri skrutky utiahnite

(16) znova.

Zapnite stroj a skontrolujte rotaciu chodu.
V pripade intenzivnych vibracii alebo zvukov méze
byt chyba vyvazenia v kefach, brisnych alebo
lestiacich nastrojoch. NevyvaZené nastroje
okamtZite vymefite! Skontrolujte spravny smer
otacania kazdého nastroja!

Nastavte brasny stél (7) na potrebnd pracovnu vysku.

Nastavte pomocou skrutky rukovite (9) potrebnud

velkost Strbiny.
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Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:

Tla¢idlo bezpeénostného vypinada (1) uvolhite a
odklopte. Tla&idlo ,1“ (2) stlaéte.

Vypnutie:

Tlagidlo bezpe¢nostného vypina&a (1) vyklopte.
Tlagidlo,,0“ (2) stlagte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Tlacidlo bezpeénostného vypinaca:
V nebezpednej situacii stlaéte Cervené tlacidlo
bezpecénostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.
Prepinanie otacok.
Poloha prepinaca 1: Nizky pocet otacok
Poloha prepinaca 2: Vysoky pocet otacok
Pocet otdcok sa smie prepinat len pri zastavenom
stroji pomocou oto¢ného prepinaca (3).
Poistka proti pretaZeniu.
Ak trva velké pretaZenie stroja dlhsi &as, stroj sa vypne.
Po ochladnuti v trvani cca 15 minut je stroj znova
pripraveny na prevadzku.

Obrabanie obrobka (Obrazky 3+4).

Postarajte sa o to, aby bol horny ochranny kryt (15)
uzavrety.

Skontrolujte 3trbinu brisneho stola a presvedéte sa, &i st
obe upeviovacie skrutky (8) dobre utiahnuté.
Skontrolujte spravne nastavenie, polohu a upevnenie
chréniéa proti odletujicim iskram (4).

Zvolte pocet otacok a zapnite stroj.

PoloZte obrobok na brusny stdl a vedte ho oboma
rukami.

Odsavacie zariadenie
Odporicame pouZivanie odsavacieho zariadenia.

Stroj sa da cez odsavaci natrubok (17) pripojit na nejaké
odsavacie zariadenie.

Hodnoty emisie hluku.

Volhobheh Brisenie
Namerani hodnota emisie
hladiny akustického tlaku A na
pracovisku LPA (re 20 pPa),
v decibeloch 78,5 91

Nepresnost merania K, 4,
Technické udaje 4 4

Namerand hodnota A hladiny
akustického tlaku £, 4

(re 1 pW), v decibeloch 87 98
Nepresnost merania K, 4,
v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Pocet obratok (/min) 3000 3000
Material nehrdzavejlca

- ocel
Rozmery Rara, priemer

- 42,4 mm

Volnobeh Brisenie

GRIT by Fein
- 0,35
UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnoty a
prisludnej nepresnosti merania predstavuje hornd hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnuat.

@ @ PouZivajte chraniée sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnd stranu tohto Navodu na poufZitie).

Udrzba a autorizované servisné stredisko.
Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.

V pripade opravy odporticame obritit sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné

opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.

Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit

$pecidlne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré

mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.

Aktualny zoznam nahradnych stciastok nijdete na

internetovej stranke www.fein.com.

V ramci udrzby vykonavajte pravidelne nasledujice

prace:

Vyfukajte chladiace otvory (10) na telese motora
pomocou stlaéeného vzduchu.

Odstrarite zvysky, ktoré sa usadili v telese.

\/ pripade potreby vymente nasledujiice siciastky:

Nastroje, chrani¢ proti odletujicim iskram

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zikonnd zaruka na produkt plati podfa zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méZe pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouZivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technickd dokumenticia sa nachiddza u: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prisluenstvo treba dat na
likvidéciu zodpovedajtcu ochrane Zivotného prostredia.

Schémy zapojenia.
Typ GIE Strana 88
Typ GIE2V Strana 89

Drétend kefa
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Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.
Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrocenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak

Nie wolno dotykac obracajacych sie cze$ci maszyny.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
koniecznie przeczytac.

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony przeciwpylowe;.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktdw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy

Wiaczanie

Wylaczanie

Kierunek obrotéw

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.

moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa
n /min, min'1, rpm, /min Predkosé¢ obrotowa bez obciazenia
r/min
Py W W Moc pobierana
U \ \ Napigcie pomiarowe
f Hz Hz Czestotliwo$é
i kg kg Cigzar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)
%] mm mm Srednica okragtego elementu




Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa
O mm mm @p=maks. $rednica narzedzi roboczych
N @y =$rednica otworu mocowania tarczy
. &% Qo T=grubos¢ narzedzia roboczego

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.

Dia wiasnego hezpieczenstwa.
Niniejsze urzadzenie wolno stosowa¢ dopiero po
uwaznym przeczytaniu i catkowitym zrozumieniu
niniejszej instrukcji eksploatacji, a takze zawartych
w niej ilustracji, specyfikacji i wskazéwek
bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
(np. w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowac na przysztos¢ do
dalszych zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

Przeznaczenie maszyny.

Maszyna do usuwania zadzioréw i polerowania metalu, w
odpowiednich warunkach atmosferycznych i przy
zastosowaniu zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi
roboczych i osprzetu. Maszyna nie jest przystosowana
do pracy z tarczami szlifierskimi.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajacq calq twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzehy nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez diuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
diugie wiosy nalezy spinaé. Luzne przedmioty moga -
mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowac
obrazenia.

Nie nalezy stosowa¢ szczotek ani narzedzi szlifierskich i
polerskich, ktore nie zostaly wyprodukowane specjalnie
dla tego urzadzenia lub atestowane przez producenta.
To, ze szczotka lub inne narzedzie szlifierskie badZ
polerskie daje si¢ zamocowa¢ w maszynie, nie
gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Dopuszczalna predkosé obrotowa zastosowanego
osprzetu szlifierskiego (szczotek i innych narzedzi
szlifierskich i polerskich) nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maks. predkosé obrotowa.
Narzedzia robocze, ktére obracaja sie szybciej niz jest to
dopuszczalne, moga si¢ potamag, a ich odtamki
rozprysnac.

Nalezy zawsze stosowaé nieuszkodzone kolnierze
mocujace w odpowiednim rozmiarze i o odpowiednim
ksztatcie. Odpowiednio dobrane kotnierze podpieraja
narzedzie robocze i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jego ztamania.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze szczotki podczas
uzytkowania traca druty. Nie nalezy przeciazaé drutow
przez zbyt silny nacisk. Unoszace sie w powietrzu
kawatki drutéw moga z tatwoscia przebic sie przez
cienkie ubranie i/lub skére.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ stopien zuzycia narzedzi roboczych, takich jak
szczotki druciane, a takze skontrolowaé je pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. Srednica zewnetrzna i
grubo$¢ narzedzia roboczego musi odpowiada¢
wymiarom zastosowanego elektronarzedzia.

Nalezy zawsze stosowaé zamontowane na maszynie
urzadzenia zabezpieczajace. Aby osiagnaé maksymalne
bezpieczenstwo ohstugi maszyny nalezy zadbaé o to, hy
wszystkie urzadzenia zahezpieczajace byly zamontowane
na maszynie. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego materiatu
i przypadkowym kontaktem ze szczotka lub narzedziem
szlifierskim badz polerskim.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium lub magnez) powstaja
pyly, ktore moga spowodowac pozar lub wybuch. Nie
nalezy uzywaé narzedzia w poblizu materialéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac¢ ich zapton.

Nalezy uwaza¢, by osohy postronne znajdowaly si¢ w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiggu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiggu.

Obrabiany element musi zawsze Scisle przylega¢ do stotu
roboczego. Nie wolno obrabiaé zbyt matych elementow.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie
spowodowanego przez odrzucony element.
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Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrza¢ do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotykac reka.

Nie w wolno w zadnym wypadku dotykaé
obracajacych sie szczotek, narzedzie szlifierskich
ani polerskich. Istnieje niebezpieczenstwo
doznania obrazen.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnaé wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sita inergji.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nalezy dha¢ o stabilna pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sie urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowaé
powazne obrazenia,

Montazu wtyka maszyny moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewéd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ potaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania,

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy nalezy
wyciagnaé wityczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wiaczenia maszyny moze doj$¢ do ciezkich obrazen.
Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac¢ porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowaé kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowa¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Maszyny nie wolno uzytkowac z pojedyncza szczotka,
jednym narzedziem szlifierskim badz polerskim.
Narzedzia robocze nalezy ohowiazkowo osadzaé parami.
Obrébka osadzonym pojedynczo narzedziem roboczym
jest niewystarczajaca.

Ohchodzenie sie z niebezpiecznymi pylami

Podczas obroébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyty, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektdrych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkéow
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakgje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych, raka
i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pyléw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez osobistego
wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie o dobra
wentylacje stanowiska pracy. Obrébke materiatéw
zawierajacych azbest nalezy zleci¢ odpowiednim
fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki spadaty
na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢ przegrzania sie
elektronarzedzia i obrabianego materiatu. Nalezy
regularnie opréznia¢ pojemnik na pyl, przestrzegajac
przy tym wskazéwek producenta obrabianego materiatu,
jak réwniez obowiazujacych przepiséw danego kraju.

Przeglad

1 Whytacznik bezpieczenstwa
2 Wiacznik/wytacznik
3 Przefacznik predkosci obrotowej
4 Ostona przed iskrami
5 Sruby motylkowe ostony przed iskrami
6 Szczotki, narzedzia szlifierskie i polerskie
7 Stét roboczy
8 Sruby mocujace stét szlifierski
9 Sruba regulujaca szczeling (przeswit)
10 Otwory wentylacyjne
11 Uchwyt narzedziowy
12 Tarcza (podkiadka) mocujaca
13 Tarcza (podktadka) sprezysta
14 Sruba rzymska
15 Ostona ochronna
16 Sruba do ostony ochronne;j
17 Kréciec do odsysania pytu
18 Otwoér
19 Kotek
20 Zestaw montazowy, podstawa, stéf roboczy

Instrukcje montazowe (Rys. 5).
Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIXS lub
GIXBE (zob instrukcja montazu) lub do stotu roboczego,
stosujac odpowiednie $ruby (20).

Przytwierdzi¢ podstawe lub stét roboczy do podtoza,
stosujac pofaczenia kotek-$ruba.

Wszystkie mocowania musza wytrzymac sity
wystepujace podczas pracy maszyny.

W wyniku niewtasciwego montazu moze dojs¢ do
przewrdcenia sie podstawy lub stotu roboczego, albo do
obsuniecia sie maszyny z podstawy lub stotu podczas
procesu obrébki, co moze skutkowa¢ groznymi
wypadkami.

Przylacze elektryczne
Przytacza elektrycznego moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
Nalezy zwraci¢ uwage na napigcie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwos$¢ zrédia napiecia musi sie zgadza¢
z wartosciami umieszczonymi na tabliczce znamionowej
maszyny.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany kierunku
obrotdw silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.
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Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé wityczke

sieciowa z gniazda.

Ustawianie stolu rohoczego (7).

Zwolni¢ obie $ruby regulacyjne (8). Ustawi¢ podstawe na
odpowiednia wysokos¢, kierujac sie wielkoscia
obrabianego elementu.

Ponownie dociagna¢ $ruby regulacyjne (8).

Ustawianie przeswitu (Rys. 1).
Szczotki, narzedzia szlifierskie i polerskie
podlegaja statemu zuzyciu. Z tego wzgledu nalezy
przeswit regularnie kontrolowac i w razie
potrzeby korygowac jego ustawienie.
Przekreci¢ pokretio (9) tak, aby odstep miedzy szczotka,
narzedziem szlifierskim lub polerskim (B) a stofem
szlifierskim (7) wynosit maksymalnie 2 mm.

Wymiana szczotek, narzedzi

szlifierskich/polerskich (Rys. 2).

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.

Zwolni¢ wszystkie cztery $ruby (16) i zdja¢ ostone (15).

Zwiegkszy¢ wielko$¢ przeswitu za pomoca $ruby

regulacyjnej (9).

Przekrecajac $rube regulacyjna (9) ustawi¢ odpowiednia

wielkos¢ przeswitu.

Zafaczony w dostawie kotek (19) wsuna¢ do otworu

(18), a nastepnie zabezpieczy¢ uchwyt narzedziowy

przed przekreceniem sie.

Zwolni¢ $rube mocujaca (14) i wyja¢ $rube (12).

Zdjac szczotke wzglednie narzedzie

szlifierskie/polerskie.

Wstawic pare nowych szczotek, wzglednie nowe

narzedzia szlifierskie lub polerskie. Zwréci¢ nalezy przy

tym uwage, aby kotek zabierakowy uchwytu

narzedziowego (11) zazebiat sie¢ w otworze tarczy.

Ponownie osadzié¢ tarcze mocujaca (12) i $rube mocujaca

(14) wraz z podktadka sprezysta (13), a nastepnie

dociagna¢ $rube mocujaca.

Zamocowac¢ ostong (15), a nastepnie mocno dokreci¢

wszystkie cztery $ruby (16).

Wiaczy¢ maszyng i skontrolowac bieg tarczy.
Silne wibracje lub nietypowe dzwieki moga
wskazywa¢ na niewywazenie szczotek, narzedzi
szlifierskich lub polerskich. Niewywazone
narzedzia robocze musza zosta¢ natychmiast
wymienione! Zwréci¢ uwage na wlasciwy
kierunek obrotu narzedzi roboczych!

Ustawié¢ stét szlifierski (7) na odpowiednia wysokosé.

Przekrecajac $rube regulacyjna (9) ustawi¢ odpowiednia

wielkos¢ przeswitu.

Wskazowki eksploatacyjne

Wiaczanie:

Odblokowa¢ wylacznik bezpieczenstwa (1) i odchyli¢.
Weisna¢ przycisk ,I* (2).

Wylaczanie:

Odchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (1). Wcisna¢

przycisk ,,0“ (2).

A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok. 50
sekund po wylaczeniu!

Wytacznik bezpieczenstwa:

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢ czerwony

wylacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje wylaczenie

maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej.

Pozycja przefacznika 1: Niska predkos¢ obrotowa

Pozycja przefacznika 2: Wysoka predkos¢ obrotowa
Predkos$¢ obrotowa wolno regulowa¢ wylacznie
za pomoca przetacznika (3).

Zahezpieczenie przed przeciazeniem.

W razie trwatego wysokiego obciazenia przez diuzszy
okres czasu maszyna wylaczana jest automatycznie. Po
uptywie ok. 15 minut maszyny ochtodzi sie i jest gotowa
do uzytku.

Proces obrobki (Rys. 3+4).

Upewni¢ sig, ze ostona (15) jest zamknieta.
Skontrolowa¢ przeswit stotu szlifierskiego i upewnic sie,
ze obie $ruby mocujace (8) zostaly odpowiednio mocno
dociagniete.

Skontrolowa¢, czy ostona przed iskrami (4) jest
prawidlowo zamocowana i ustawiona.

Wybra¢ predkos¢ obrotowa i wlaczy¢ maszyne.
Umiesci¢ element przeznaczony do obrébki na stole i
prowadzi¢ go oburacz.

Urzadzenie do odsysania pylu

Zaleca sig zastosowanie systemu odsysania pytu.
Maszyne mozna podiaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea (17).

Wartos¢ emisji hatasu

Bieg jalowy  Szlifowanie
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom ci$nienia
akustycznego na
stanowisku roboczym L, 4
(re 20 pPa), w decybelach
Niepewnos¢ K4

w decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany

charakterystyka

czestotliwosciowa A

poziom mocy akustycznej

Ly (re 1pW),

w decybelach 87 98
Niepewnos¢ K, 4,

w decybelach 2,5 2,5

78,5 91



Bieg jalowy  Szlifowanie

Warunki eksploatacji
Predko$é obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat Stal
- nierdzewna
Wymiary Rura, $rednica
- 42,4 mm
Szczotka druciana GRIT by Fein
- 0,35

UWAGA: Suma z wartosci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowac¢ srodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatagiji).

Konserwacja i serwisowanie.

Napraw maszyny moze dokonywa¢ wylacznie

odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z

obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub
przedstawicielstwach firmy FEIN.

W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapic specjalnie przygotowanym przewodem, ktéry
mozna naby¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.
Nalezy regularnie dokonywac¢ nastepujacych czynnosci
konserwacyjnych:

Przedmuchiwa¢ otwory wentylacyjne (10) na
obudowie silnika sprezonym powietrzem.
Usuna¢ z obudowy zalegajace pyly.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementéw: Narzedzia, ostona
przed iskrami

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes$¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukgji eksploatagji.

rm -
Oswiadczenie o zgodnosci.
Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatacji.
Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.

Schematy polaczen.

Typ GIE Strona 88

Typ GIE2V  Strona 89
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OpurHHanbHOe PYKOBOACTBO N0 3KCNJyaTauuH.

Wcnonb3oBaHHbIe YCNOBHbIE 0603HAYEHHSA, COKPALLEHHA H NOHATHA.
Mcrnonb3yemble B HACTOSALLIEM PYKOBOACTBE W, BOSMOXHO, TaKKe M Ha MALLMHE CUMBOJTbI CITY>KaT Aflst TOro, 4To6bl
06paTnThb Balle BHMMaHME Ha BO3MOXKHbIE OMACHOCTU MpY paboTe C HACTOALLEN MALLMHOM.

H3o6pamenue,

YCNOBHBIA 3HAK

@ He kacaiiTech BpalalomMxcs AeTanei MalnHbl.

0 CobniioaaiiTe yKasaHusl, COAepXaLlMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psaom!

@ @ O6s3aTenbHo NpoyTUTE NpUnaraeMble AOKyMeHTbl, TaKMe Kak PYKOBOACTBO MO 3KCryaTaLmm
1 obLLMe UHCTPYKLUMM No 6e30MacHOCTM.

Mepea 3TM paboynM NpoLLEeccom U3BMEKUTE BUIKY M3 LUTENCENbHOM po3eTku ceTu. B
MPOTUBHOM Cly4ae BO3HMKAeT OMacHOCTb MONyYeHUs TPaBM M3-3a HerlpeAHaMepeHHOro
BKIIOYEHMS MALLIWHBI.

HPM pa60Te UCNOonNb30oBaTb CPEACTBA 3aLLUTDbI rNas.

Mpu paboTe MCNONb30BaTh CPEACTBA 3aLUUTLI OPraHOB ClyXa.

Mcnonb3yiiTe B paboTe CpeACTBa 3alMThl OT MbIfK.

3awmwaiTe npu paboTe pyKu.

MpeaynpexkaeHue o6 onacHocTy.

MoATBep)XAAET COOTBETCTBME 3MIEKTPOUHCTPYMEHTA AnpeKTHBaM EBponeiickoro
CoobuuecTsa.

OTpaboTasLume CBOW Pecypc MaLMHBI U APYTUe SNIEKTPOTEXHUUECKME U DNEKTPUYECKUe
M3AENUs CreAyeT cobupaTh OTAEMBHO M CAABATb Ha SKOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTKy.

Bua anekTponuTaHus: TpexdasHbiii NepeMeHHbIA TOK

BknioueHune

BoiknoyeHue

Hanpasnerue BpauieHus

M3aenue c 6asosoit nsonaumen u OTKPbITbIMU TOKOMPOBOAALLMMU AETaNAMU,
AOMONMHUTENbHO NMOAKIIOYEHHbIMU K 3a3eMJIAIOLLLEMY MPOBOAY.

(**) MOXXET coAepaTb LUnpbl Mnu GyKebl
YcnoBHbiH 3HaK | EnMHMua u3amepenns, | Eaunnua namepenus, | MoscHenue
MemayHapoaHoe pyccHoe o603HaYeHHe
o6o3Hauenune
n /min, min'1, rpm, /MUH Yucno obopoTor xonoctoro xoaa
r/min
Py w Bt MoTpebnsemas MowHOCTb
U \ B HomuHanbHoe HanpsikeHue
f Hz My, YactoTa nuTarowen cetn
. kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
(%] mm MM AvameTp Kpyrnoin 4actu
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YcnoBHbIH 3HaK EnuHKLA H3MepeHus,

EavHKLA H3MepeHus,

MoAcHeHue

MemayHapoaHoe pycckoe 0603HayeHue
o6o3HaueHue
mm MM @ p=MakKc. AUaMeTp CMeHHOro pabouero

MHCTpyMeHTa
DH=AMaMeTp NOCAAOHHOTO OTBEPCTUS
T=TonwuHa cMeHHoro paboyero
MHCTpyMeHTa

m, s, kg, A,mm, V, W,

m/s m/c

M, G, Kr, A, MM, B, BT,
HZ,ZN, °C, dB, min, rLI,,ZH, °C, AB, MUH,

OcHOBHbIE U NPOU3BOAHbIE EAMHULLbI
nsmepeHus MexxAyHapoAHOM cucTeMbl
eaunHuy, CH.

Iina Bawei 6e30nacHOCTH.

@ He npumeHsiiTe HacTosLLyIO MaLLWHY,
NpeABapUTENIbHO He U3YHMB OCHOBATENTbHO M
MONHOCTBIO He YCBOMB AQHHOE PYKOBOACTBO U
coAepXallmecs B HEM U306paXkeHUs,
cneundMKaLLMKM U NpaBuUna No TexXHUKe
6e30nacHoOCTM.
CobnioaanTe TakKe AGMCTBYIOLLME HALMOHASbHbIE
MpeAMNMCaHus No 3MeKTPo6e30MNacHOCTH U OXpaHe
TpyAa (B Mepmarun: BGV A2, BGR 500).
HecobnioaeHue ykasaHuit no TexHuke 6esonacHocTy,
MPOMMUCAHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTaLMM, MOXeT
MPUBECTMU K MOPAXKEHUIO INEKTPUUECKUM TOKOM,
no<apy u/unu cepbesHbiM TPaBMam.
XpaHUTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLUM ANs
AarnbHeiLLIero MCNonb3oBaHWA M NpunaraiTe ero K
MallMHe MpU NnepeAaye MallMHbLI B MOMb30OBaHWE UMK
npoAaxe.

Ha3HaueHne MallUHHbI.

MalumHa Anst yAaneHus 3ayceHL,EB 1 NONMPOBaHUS
MeTanmnM4YecKnx MaTep1anos Npu UCMomnb3oBaHUK B
3aKpbITbIX MOMeLLEHUAX € AoMyLeHHbiMK Gupmoit FEIN
PabounMmM MHCTPYMEHTaMU M NpUHaANEXHOCTAMU. He
AOTMYCKAeTCs UCMONb30BaHKUE MALLMHBI C MPUMEHEHUEM
WM$OBabHbIX KPYroB.

CneuuanbHble YKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

MpumensiTe cpeAcTBa HHAMBHAYANbHOH 3aLMUTLI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINONHAEMOH pa6oTbl NPUMEHsiiTe
3aLLHUTHBIA LWMTOK ANA JIHLA, 3aLUHTHOE CPeACTBO ANA
r1a3 WK 3alUUTHbIE 04KH. HacKoNbKHO yMecTHO, npu-
MEHAIHTEe NPOTHBONLINIEBOH PECNMPaTop, CpeAcTBa
3aLLKUTbI OPraHoOB CNYXa, 3ALLKTHbIE MEPUATHH HIH
cneuuanbHbii hapTyk, HoTopble 3awuwaret Bac or
a6pa3uBHbLIX YACTHL M YACTHU maTepuana. [nasa
AOIMKHBbI BbITb 3aLUMLLEHBI OT NEeTaloWMX B BO3AyXe
NOCTOPOHHUX YaCTULL, KOTOpPbIE MOTYT 06p330BbIBaTbC$I
Mpw BbINOMHEHUM pasnuyHbIX paboT. MNpoTueonbinesoi
pechpaTop UNU 3alLMTHaA Macka OpraHOB AbIXaHUA
AOIKHbBI 33Aep>KMBaTb obpasytoLlytocs npu paboTte
Mbinb. I'IpvomKMTeanoe BO3AENCTBUE CUIMBHOIO
LymMa MOXXET NPUBECTU K NOTepe cnyxa.

He HocuTe BO Bpemsa pa6oTbl NPOCTOPHYIO 0AEHAY,
VHPALLEHHA H He OCTaBNAHTE ANIHHHbIE BONOCI
pacnymemlblmu. He3aerI‘lJ1eHHbIe I'IpeAMeTbI MOF)’T,
HEeCMOTpsA Ha 3alUTHbIe anCI‘IOCOﬁJ‘IEHMH, nonacTtb B
ABM)K)’LLI,MeCﬂ A€Tanu, 4To wpeBaTo TpaBMaMVI.

Hcnonb3yiTe TONbKO WETHH, WAH(OBaNbHbIE H
NOMIMPOBanbHble HHCTPYMEHTbI, CNeLHaNbHo
paspa6oTaHHble UNH pa3peLleHHble ANA NPHUMEHEHHA
H3roToBHTENIEM. Cama rno cebe BO3MOXKXHOCTb YCTaHOBKU
LLEeTKMH, LIJHI/I(I)OBaJ'IbHOFO unu nonMpOBaanoro
MHCTPYMEHTa Ha AQHHYIO MalLIMHY He rapaHTupyeT
6e3onacHoCTb 3KcnnyaTauun.

Ronyctimoe 4ucno 060poToB WETOK, WAH(OBANLHLIX H
NOSHPOBaNbHbIX HHCTPYMEHTOB HE AONMHO ObITh HHIE
YKa3aHHOTO Ha MaLMHE MAKCHManbHOTO YHCNa
060poTOB. VIHCTPyMeHTSI, Bpallatolwmecs GbicTpee
AOTYCTUMOTO YUCa 0O6OPOTOB, MOTYT PasNOMUTLCA W
pasneTeTbcs B CTOPOHI.

Beceraa Henonb3yiTe HENOBPEHAEHHbIE 3aHHMHbIE
Wwai6bl NPaBHALHOIO pa3Mepa H NPaBHNbHOH opMbl
ANnA BblGpaHHOro paéoyero HHCTpyMeHTa. Moaxoaawmi
¢dnaHeL, noaAep>kuBaeT paboumit UHCTPYMEHT U
YMEHbLUAET, TaKUM 06P330M, OMacHOCTb pasfioma
paboyero MHCTpPyMeHTa.

O6paTuTe BHHMaHHE Ha TO, YTO OT LLETOK OTNETaloT
KYCOYKH npoBonokH. He neperpymaiite npoBonoYHyHo
LETHHY CHNBHLIM HaMaTHeM Ha wetky. OTneTaowme
KyCO4KMH nposonorm MOTYT O4€Hb Nnerko I'IpOKOﬂOTb
TOHKYIO OAEXAY U/MNN NMPOHUKHYTH B KOXY.

He Hcnonb3yiite noBpemAeHHbIE pa6oyHe HHCTPYMEHTDI.
Hampabli pa3 nepen pa6oTok npoBepsiTe pa6oune
HHCTPYMEHTbI, B YaCTHOCTH, NPOBOMNOYHYIO LLETHY Ha
HaJHyKe He3aKPensIeHHoH NIH60 CNOMaHHOH NPOBOJIOKH.
Hapy>kHblit AMameTp 1 TonwmHa paboyero
WUHCTPYMEHTa AOJT>XXHbl COOTBETCTBOBATb MapameTpam
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

Bceraa Hcnonb3yHTe HMEHOLUHECA HA MaLLUHHE 3aLHTHbIE
YCTPOHCTBA. 3alUHUTHbIE YCTPOHCTBA A0NHKHBI ObiTh
HaZleHHO 3aKPenseHbl Ha MalHHe ANA AOCTHIHEHHA
Hau6onblued crenesd 6e3onacHoCTH. 3almTHbIE
)’CTpOljiCTBa AOJKHbI 3alLMLLATb NONb30BaTeNnsa OoT
pa3sneTalowmnxcea a6pa3l4BHbIX Yyactmuy “n cnyqaﬁHoro
NPUKOCHOBEHMUA K LLETKAM, LIJJ'IM¢OBaJ'IbHOM)’ unu
NonupoBanbHOMY UHCTPYMEHTY.

BHMMaHHe: onacHOCTb nomapa unu B3pbisa! Mpu
WNHGOBAHHH METANNOB (Hanp., aNIOMHHHA HIH MarH1A)
o6pa3yeTcA Nbijib, KOTOPasA MOMET ObITb FOPHOYEH HNH
B3pbiBoonacHod. He pa6oTakTe ¢ MawHHOH BONU3H
roplolmx MaTepuanon. MCKpr MOF)’T BOCMNaMEHUTDb
TaKue matepuansbl.
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Cnenute 3a TeM, 4To6bl BCe NIHOAH HAXOAHIIHCD Ha

Ge3onacHoM paccTofiHHK OT pabouero yyactia. Hamabii
yenoBeK B npeaenax paéo4ero y4acTHa AONMHEH HMETb
cpeAcTsa HHAUBHAYANbHOH 3awWuTbl. OcKonku AeTtanu
MU pasopBaHHbIX PaboUnx MHCTPYMEHTOB MOTYT

OTNeTeTb B CTOPOHY U CTaTb an‘-IMHOI?’I TPaBM TaK>ke U
3a npeAenaMmun HerMnoCpeACTBeHHOro pa6oqero y4dacTka.

3aroToBKa AO0NHHA BCeraa HaAemHo npuneratb K
wnudosansHoMy cTony. 3anpewaerca o6paéarbiBath
He6onbLKe 3aroToBHH. OT oTneTatoLLeit 3aroTOBKM
NUCXOAUT OMACHOCTb TPaBM.

O6pabaTbiBaemasn NOBEPXHOCTb MOMET 0YEHb CHIIbHO
HarpeBaTbeA. He npukacaittech K Helt pyKoit.

Hukoraa He npuKacadTech K BpallatoWKUMER
WeTKam, WiHdoBanbHbIM HIH NONHPOBANLHBIM
MHCTPYMEHTaM. DTO 4YpeBaTo TPaBMaMM.

MpH BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEANEHHO HaKMHUTe
3alLUTHDIH BbIKNKOYaTENb. [locne 3Toro mMawwmHa
BpallaeTca Ha sbibere €eLe okono 50 CEKYHA.

PerynapHo 0YHaHTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
MalHHbI. BEHTHNATOP ABHraTens 3aTArMBaer nbiib B
Hopnyc. [Npu YpeamepHOM CKOMNEHUM MeTanIM4ecKoM
MbINIU MOXXET BO3HMKHYTb OMacHOCTb HECHACTHbIX
Cny4aes B pesynbTaTe BO3AEMCTBMA 3IeKTpUYecTsa.

O6ecneunBaiTe HaEHHOE TOPH3OHTANLHOE NOSIOHEHHE
MaLUHHbI. OI‘IpOKMAbIBaHMe MalluHbI BO BpeEMsA paGOTbI
MOXXET NMPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMaM.

CeTeByH BHIIKY MaLUMHbI Pa3pellaeTcA MOHTHPOBATb
TONIbHO KBANH(DHUHPOBAHHBIM NEKTPHHAM.
3336Ml‘|$||0LI.LIAﬁ NMPOBOA PO3E€TKU AOMKEH 6bITb
CO€AUHEH C 3aLLIMTHBIM 3a3eMITeHUEM 3NEKTPOCEeTHU.

Mepen BbINONHEHHEM Pa6oT NO TEXHHYECKOMY
06CnyHHBaHHIO 06A3aTENbHO H3BJIEKHTE CETEBYIH0 BHAKY!
BknioyeHHaa no HEOCTOPOXKHOCTU MalllMHa MOXKET
I'IpMHMHMTb TAXenble TpaBMbI.

PerynapHo 0TAaBaiiTe MalIHHY HA NPOBEPHY
3NeHTPo6Ee30NacHOCTH B COOTBETCTBHH C
3aHOHOAATeNbHbIMH NPEANHCAHHAMH. HenposepeHHas
MallmnHa asndaeTca UCTOYHUKOM OMAaCHOCTU I'IOpa)KeHMSl
3NEKTPHUYECKUM TOoKoMm!

Mepen nepebiM 3aNyCKOM B AKCNJyaTaUHI0 NPoBepbTe
HanpaBneHHe BPaWleHHA ABHraTens. Mpu
HeI'IPaBMJ'IbHOM Hal'lpaBJ'IeHMM BPaLLI,eHMﬂ 3aroToBKa
MO>KeT 6bITb 0T6POLLIeHa, 4YTO MOXKET CTaTb I'IPM‘-IMHOﬁ
HeCYaCTHbIX cnyqaea. HanpaBneHme BpaLI.l,eHMﬂ
pa3peLlleHo MeHATb TONbKO KBanM¢MuMPOBaHHbIM
3NEKTPUKaM.

He paspeluaeTca HCNONb30BaTb MALUKHY C OAHOH-
€AHHCTBEHHOH LWETKOH, 0AHUM WNH(OBaNbHbIM HNH
NONHPOBaNbHbIM HHCTPYMeHTOM. MoHTHpyHTE
HHCTPYMEHTbI BCeraa napamu. an UCNONb30BaHUU
OAMHapHOrO MHCTpPYMeHTa paboyas obnacTb
OXBaTbIBae€TCA HEAOCTATOYHO.

OGpauLeHHe ¢ ONacHo#H NbIbH

an pa60Tax CO CHATMEM MaTepUana c UCrnonb3oBaHUEM
AQHHOTO MHCTPyMeHTa obpasyeTcsi Mbiflb, KOTOpas
MOXeT NpeACTaBNATL coboi onacHoOCTb.

KoHTakT ¢ HEKOTOpPbIMM BUAAMU MbINTU UINTU BABIXaHUE
HeKOTOprX BUAOB MbI/TU KakK, Hanp., aC6ECT3 u

acbecTocoAepiKalLMX MaTepranos,
CBUHLLOBOCOAEP>KALLMX NTAKOKPACOUHbIX MOKPbITHIA,
METansnoB, HEKOTOPLIX BUAOB ADPEBECUHbI, MUHEPArOB,
KaMeHHbIX MaTepUarioB C COAEPXKaHUEM CUITMKATOB,
pacTBOpUTENei KPacoK, CPEACTB 3alUThl APEBECUHBI,
CPEACTB 3aLUMTLI CYAOB OT O6pacTaHus, MOXeT
BbI3bIBATb Y NIOAEM annepruyeckue peakumu u/mnm
CTaTb MPUYMHON 3a60MeBaHUI AbIXaTeNbHbIX MyTen,
PaKa, a TaK)Ke OTPULIATENbHO CKa3aTbCs Ha
penpoaykTusHocTU. CTeneHb pucka Npu BAbIXaHWM
MbiSI 32BUCUT OT SKCMO3ULMOHHOM A03bl. McrnonbayiTe
COOTBETCTBYIOLLLEE AAHHOMY BUAY MbiNK
MblneoTcachiBaloLLee YCTPOMCTBO U MHAMBUAYaTIbHbIE
CPeACTBa 3alLMTbl U XOPOLLO MPOBETPUBaiiTe pabouee
MecTo. [NopyuaitTe 06paboTKy coaepiKatiero acbect
MaTepuana TOMbKO CrieLManmncTam.

ApesecHas nbinb U NbIfb NEFrKUX METaNsoB, ropsayne
cMmeck abpasrBHOM MbINKU U XMMUYECKMX BELLLECTB MOTYT
CaMOBOCTNAMEHATbCA MPU HEBGNaronpUsATHbIX yCNOBUAX
WNK CTaTb NpUYKMHON B3pbIBa. M3beraiiTe uckpeHus B
CTOPOHY KOHTelHepa AMs Mbinu, Neperpesa
3MEKTPOUHCTPYMEHTa U Wnndyemoro matepuana,
CBOEBPEMEHHO OMOPOXKHANTE KOHTEMHEP AMNSA MbinK,
cobnioaaliTe yKasaHWs NPOU3BOAUTENS MaTepuana rno
obpaboTKe, a TakKe aeicTeylolme B Bawweit ctpaHe
yKasaHus Ans o6pabaTbiBaeMblX MaTEpUArios.

Hpatiui 0630p.

1 3awuTHLIN BbIKNOYaTENb
2 Bebiknioyatens
3 [lMepeknioyatensb uyncna o6opoToB
4 3awmTa oT UcKp
5 BapalukoBble BUHTBI, 3aLLIMTa OT UCKP
6 LLeTku, wnundosanbHble N NonuposanbHble
MHCTPYMEHTbI
7 WnudosanbHas onopa
8 KpenexHble BUHTHI, WNK1poOBarnbHas onopa
9 PerynupoBOYHbIN BUHT, LIMPUHA 3a30pa
10 BeHTUNALMOHHbIE Npopesn
11 MaTpoH MHCTpymeHTa
12 3axumHas waitba
13 Tpy>kuHHOe KonbLo
14 Crs>kHOM BUHT
15 3awmTHas KpbillKa
16 BuHT, 3alumTHAA KpbllKa
17 Tlatpybok Ans oTcacbiBaHMs MbiNK
18 OrtsepcTue
19 WrndT
20 KpenexHble BUHTbI MOACTaBKM, BEPCTaK

YHa3sanua no moHTamy (puc. 5).

3akpenuTe MawnHy Ha noactaske Fein GIXS unu GIXBE
(cM. YKasaHus Mo MOHTaXy) MNK Ha BepCTaKe Mpu
MOMOLLY COOTBETCTBYIOLWMX BUHTOB (20).

3aKpenuTe NOACTaBKYy UMW BEPCTaK K Mosy rnpu
MOMOLLM COOTBETCTBYIOLLLEro Ato6enbHOro/BUHTOBOro
COEAMHEHMSA.

Bce KpenneHus AOMXHbI GbITh AOCTaTOUHBIMU ANNS
BO3HMKaIOLWMX Mpu paboTe cun.

HenpaBusbHbIit MOHTa)XX MOXET MPUBECTM K
OMPOKUABIBAHUIO BEPCTaKa UK OTCOEAMHEHUIO
MaLLMHBI OT MOACTABKM UMW BEpPCTaKa BO Bpems paboThl,
4TO YpeBaTO Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMU CITyHasiMU.
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JnexTpUYEcKHoe NOAKNIOYEHHE
3J'IEKTp0|'|OAKJ'IIO‘-IeHl46 CO CTOPOHbDI 3aKa34nKa
0 AOJITKHO 6bITb BbIMONTHEHO KBarIM(I)MLI,MpOBaHHbIM
3NEKTPUKOM.
Cneaute 3a ceTeBbiM HanpAMEHHeM: HanpskeHue
ANTaHUA N HaCTOTa UCTOYHUKA SNEKTPONMUTaAHNA
AOJI>XHbl COBMAaAaTb C AQHHbIMU Ha nacnopTHoﬁ
Tabnuyke MalmnHbI.
Mepea nepBbiM 3arycKoM B 3KCMMyaTaLMio NpoBepbTe
HanpaeneHue BpalleHua ABuraTens. HanpaBneHme
BpalleHUA paspeLleHO MeHATb TOMbKO
KBanM¢MuMpOBaHHbIM 3NEKTPUKaM.

Hactpoiikn.
A Mepen no6bIMH MaAHHNYNAUHAMH C MALUHHOH
H3BNEHaHTe CEeTEBYH0 BHIIKY H3 PO3ETHH.

Hacrpo#ka wnudosanbHo#H onopbi (7).
Ortnyctute o6e perynnMpoBoYHbIX BUHTa (8).
YcTaHoBUTE BbICOTY LWINMQOBANbHOM OMOPSI,
COOTBETCTBYIOLLYIO Pa3mMepy 3arOoTOBKM.

CHoBa KperKo 3aTAHUTE perynmupoBoyHble BUHTHI (8).

PerynupoBxa 3a3opa (puc. 1).
LLleTku, wnudosanbHble 1 NonupoBarnbHble
MHCTPYMEHTbI MOABEPYKEHbI €CTECTBEHHOMY
uzHocy. Mo 3Tol npuunHe pasmep 3asopa
HEeOo6XOAMMO perynsapHoO NpoBepsTb U
COOTBETCTBEHHO KOPPEKTUPOBATD LUMPUHY
3asopa.

MoBopauuBsaiiTe BUHT ¢ pydkoit (9) Ao Tex nop, noka

PaccTosiHME MEXAY LLLETKOM, WKOBaNbHLIM UK

nonnpoBanbHbiM MHCTpyMeHTOM (6) 1 WwnndosanbHbIM

cronom (7) He ByAeT cocTaBnaTb MAKCHMYM 2 MM.

JameHa wWeToK, wnHdoBanbHbIx/

NONHPOBaNbHbIX HHCTPYMEHTOB (pHC. 2).

A Mepea no6bIMKH MaHUNYNALUKAMH C MALUHHOH
H3BNEHaMHTe CETeBYH0 BHIKY H3 PO3ETHH.

Ortnyctute YeTbipe BuHTa (16) 1 cCHUMUTE 3aWMTHYIO

KpbiwKy (15).

VBenuubTe pasmep 3a30pa Mpu NOMOLLM BUHTA C Py4KOit

(9).

Hactpoitte ¢ nomouubio BuHTa ¢ pyykoi (9) Tpebyembiit

pasmep 3asopa.

BcrasbTe npunaraembiit wtnuT (19) B otBepctue (18) n

3apUKCUpYHTE MaTPOH MHCTPYMEHTA, YTOGbI OH He

rpoBopauuBsarcs.

OTnyctuTe 32KMMHOI BUHT (14) 1 CHUMUTE 32XKUMHYIO

wanby (12).

CHUMMTE LWETKY UNK LWNUOBANbHBINA/MOMMUPOBArbHbINA

MHCTPYMEHT.

BcTaBbTe ABe HOBbIE LLLETKM UMM ABA HOBBIX

WnM$OoBanbHbIX/MONMPOBaNbHBIX MHCTPYMEHTa.

CneauTe 32 TeM, YTOGbI 3aLlenHOM WTUGT Ha MATPOHe

uHcTpymeHTa (11) BoWen B 3aLienneHKe B oTBepCTME Ha

wanbe.

MocTaBbTe Ha MecTo 3axuUMHYio Wanby (12) u

3kuMHo BUHT (14) ¢ npy>kuHHbIM KonbLiom (13) 1

TYro 3aTSIHUTE 33KUMHOM BUHT.

MonTupyiiTe 3awmTHyto KpbiwKy (15) 1 cHoBa Tyro

3aTaHuTe YeTolpe BuHTa (16).

BkniounTe MalumHy 1 npoBepbTe MMaBHOCTb BPALLEHUS.
Mpu HanuuuK cunbHOM BUGPALIUKM UMK LWyMa
MOXET MMeTb MeCTO AMCOANaHC LLETOK UK
WM oBarnbHbIX/MONMPOBATbHbIX UHCTPYMEHTOB.
Pas6anaHc1poBaHHbIE MHCTPYMEHTbI MOAMNEXaT
HemeAneHHol 3ameHe! CneamnTe 3a
MPaBMNbHOCTBIO HaMpaBreHs BpaleHUs
MHCTpyMeHTOB!

YcTaHoBUTe TpebyeMyIo BbICOTY WNKMOBANIbLHOTO CTONa

HacTpoiite c nomolubio BUHTa ¢ pyuKoii (9) Tpebyembiit

pasmep 3azopa.

“HCprHIIHH Nno KCNNyaTaLHH.

Brnioyenue:

Pas6nokupyiTe 1 packpoiTe 3aLMTHbINA BbIKMIOYaTENb

(1). Haxkmute kHonky «b» (2).

Bobiniouenue:

PackpoiTe 3awimTHbi BoikniodaTens (1). HaxkmuTe

KHomky «0» (2).

A Mocne BbIKNIOYEHUS MaLLMHA BPALLAETCA Ha
Bbibere eue okono 50 cekyHA.

3aWHTHBIA BbIKNIOYaTENb:

B onacHbIX cuTyaLmax HaXKMUTE KPacHbIM 3aLLUTHBIN

BbIK/OYaTerb, YTOObI BLIKMIOUMTD MALLUHY.

Mepexnioyenne yucna o6oporos.
Monox«eHue nepekniovatens 1: HU3Koe Yncno
obopoTos
MonoxeHue nepeknioyaTens 2: BICOKOE 4YUCO
obopoTos
Yucno obopoToB paspeluaeTcs nepeknioyaTh
TONbKO MPY OCTaHOBIIEHHOM MallMHe Npu
nomoluy nepekntoyarens (3).

3awura oT neperpysku

Mpu HenpepbiBHOM BLICOKOM HarpysKe Ha MpOTSXXeHUN
AJTUTENbHOrO OTpEe3Ka BPEMEHM MallMHa OTKIoYaeTCs.
Mo ncTeueHnM nepruoaa oxnaxAeHMs, 3aHUMAIOLLLEro
oK. 15 MUHYT, MaluMHa cHOBa roToBa K paboTe.

O6pa6oTHa 3aroToBHH (puc. 3+4).

Y6eaunTech B TOM, 4TO 3awmTHas Kpbiwwka (15) sakpbita.
MpoBepbTe pasmep 3a3opa WM$OBANbHOTO CTONA U
ybeaunTech B TOM, 4TO 06a KpenexHbix BuHTa (8) Tyro
3aTAHYTbI.

MpoBepbTe NpaBUNBHOCTb HACTPOMKM U HAAEGKHOCTb
3aKperneHus 3aWwmnThl oT Uckp (4).

BeibepuTe Uncno o60poTOB U BKMNIOUMTE MALLIUHY.
MonosuTe 3aroToBKy Ha WM$OBanbHbLIA CTOM U
BEAUTE €e AByMS pyKaMu.

Mbineyaansaiouiee ycrpoicTso
PekomeHAyem npumeHsATb Mbineyaansiolee
YCTPOWCTBO.

Mpu nomolum natpy6ka (17) MamHy MOXKHO
MOAKMIOYATh K BbITSXXHOMY YCTPOMCTBY.
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3HayeHHA co03aBaeMbIX LWYMOB.

Xonocto# xop LinudoBanue

WM3amepeHHbIit A-
B3BELUEHHbII ypOBEHb
3BYKOBOTO A@BMEHUN Ha
pabouem mecte L, 4 (OTH.

20 mklMa), seunben 78,5 91

Morpewnocts K4,

Aeumnben 4 4

MamepeHHbin A-

B3BELUEHHbII ypOBEHb

3BYKOBOM MOLLHOCTU L,

(oTH. 1 NBT), Aeunben 87 98

MorpewHocts K, 4,

Aeumnben 2,5 2,5

Ycnosua aKcnayaTauuu

Yucno obopoTos (/MuH.) 3000 3000

Marepuan Hep>KagetoLas
- cTanb

Pazmepbi Tpy6a,

AMameTp

- 42,4 Mmm

MpoBonoyHas wetka GRIT by Fein
- 0,35

MPUMEYAHWE: Cymma M3MepeHHOro 3HaueHUs U
COOTBETCTBYIOLLEN NOrPELHOCTU NpeACTasnseT coboi
BEPXHUI NpeAEn 3Ha4eHuUsl, KOTOpoe MOXeT BbITh
MOMyyYeHO B pesynbTaTe UMEPeHUI.

@ McnonbsyiiTe cpeACTBa 3alLMUTHI OPraHoB

cnyxa!
Pe3synbTaTbl U3sMepeHUit MonyyeHbl B COOTBETCTBUM C
NMPUMEHUMBIMU K UBAEMUIO HOPMaMK (CM. MOCIEAHIOIO
CTPaHMLLy HaCTOSILLLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmm).

Texo6cnymuBaHUe H cepBUCHan cnymoba.
PeMOHT paspelliaeTcs BHINONMHATL TONMbKO
KBanM$ULMPOBaHHOMY NepCoHany ¢
COOMIOAEHUEM AEGMCTBYIOLLMX MPEAMUCAHUIM.

Ans peMoHTa pekoMeHAYyeTcs oTAen o6cny>K1BaHUS

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN 1

npeacrtasutenbcrea FEIN.

[Npu noBpexkAeHUM LIHYPa MUTaHUS MALLMHBI LUHYP

HEOBXOAMMO 3aMEHUTb Ha CreLManbHO

MOATOTOBMEHHbIN LLIHYP, KOTOPbIA MOXHO Mpuobpectu

B cepeucHom mactepckoit FEIN.

AKTyanbHbIit CMIUCOK 3anyacTeit K AQHHOM MalluHe

HaxoamTcs B iHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

PerynspHo BoinonHsiiTe cneayiouue paboTsl no

obcrnyKuBaHuio:

[NpoaAyBaiiTe c>KaTbiM BO3AYXOM
BeHTUNALMOHHbIe oTBepcTusi (10) Ha Kopryce
ABUraTens.
YaAananTe HakannumealoWwmMMNca B KOpnyce Hanert.
Mpu Heo6XoaumocTH Bbl MOHETE CaMOCTOATENbHO

3aMEHHTb CNIeAYIOLUHE YACTH: MHCTPYMEHTbI, 33Ty OT
UCKp

06a3aTennHas rapaHTHa U
AONOJSIHHTENbHAA FAPaHTHA

H3rOTOBHTEJIA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AENME NPEAOCTaBNsAETCS
B COOTBETCTBMM C 3aKOHOTMOJIOXEHUAMU B CTPaHe
nonb3osartens. Ceepx atoro, FEIN npeaocrasnsiet
AOTIONHUTENbHYIO FaPaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUIHbIM obs3aTenbcTBom nsrotosuTens FEIN.
KoMMneKT nocTaBki HaCTOALLLEN MALLMHbBI MOXKET He
BK/TIO4aTb BeCb HAGOP OMMUCAHHBIX UMK M30BPaXKEHHBIX
B 5TOM PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTaumm
MPUHAANEXHOCTEN.

JleHnapauusa coOTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHomM oTeeTcTBeHHOCTbIO dupma FEIN
3aABMISIET, YTO HACTOSLLLEE U3ACTME COOTBETCTBYET
HOPMATUBHBLIM AOKYMEHTaM, NMpUBEAEHHbBIM Ha
nocneAHei CTpaHuLLe HACTOALLEETO PYKOBOACTBA MO
3KCnnyaTauum.

TexHuueckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
OxpaHa OKpyHalowei cpeabl,

YTHIIH3aLHA.

yl'laKOBK)’, npuliealie B HEroAHOCTb MallnHbI 1
MPUHAANEXKHOCTU CNeAyeT yTUNU3UPOBaTb
3KONMOrn4eCckmn 4YncTbim 06Pa30M.

Cxembl coeAHHEHHH.
Tun GIE Crp. 88
Tun  GIE2V  Crp. 89
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China RoHS Status Certificate

# E RoHS TAIEBLR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
EEREYR I RO RHEHEE

- BE (FEBRFEEFRSREHERSE) BEX

FEYR
Hazardous substance
BB B - N 4 (Cr ZEHEEX | ZR-DFXB
Component name # (Pb) & (Hg) & (Cd) (V1) (PBB) (PBDE)
B RY
Electronics (PCB, X o) X o o o
switch, wiring etc.)
AL X o o o o o
Motor
IR X o o o o o
Power cord
EmE4
X o o o o o

Fastener elements
SEEH X o o o o o
Metal parts
BiR

. X o o o o o
Power supplies
e X o o o o o
Brass parts
At X o o o o o
Aluminium parts

ARERIGHAE SUT 11364 KA EHHo
O : REZAEVMREZBUAAEERM B PN ERIGE GB/T 26572 MEMNREERLUT,
X: RAZEEYRESEEZBENE—HRAHPNWSEE L GB/T 26572 MENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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3/N/PE 50/60 Hz 440/254V
3/N/PE 50/60 Hz 400/230 V
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EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN I1SO 3744:2010
EN I1SO 11202:2010
EN ISO 4871:2009

2011/65/EU, 2006/42/EG,
c € 2014/30/EU,
2014/35/EU

FEIN Service /

i i. V. A. Gansen
C. E. Fein GmbH Director of Product
Hans-Fein-StraBe 81 Development

D-73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

www.fein.com

L=

i. V. Dr. Schreiber
Head of Development/
Electronics and Drives

Schwibisch Gmiind-Bargau, 26.03.2018
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