Metrische 1SO-Trapezgewindespindeln DIN 103, eingdngig rechts und links

Werkstoff: C15.
Toleranzfeld 7e, Ausfiihrung gerollt.

Muttern mit Trapezgewinde aus Kunststoff, Stahl, Edelstahl,
GG und Rg Seite 519.

Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 640 010 00, Gewindespindel, Tr. 10x3 rechts, 1000 mm

Artikel-Nr. Artikel-Nr.  Trapezgewinde Lange FIank.en-® Flanken-@ Kem-@ Gewicht Trapez-Gewindespindeln gerollt

eingéngig eingangig @ x Steigung min. max. min.
rechts links mm mm mm mm mm ke Hochwertiges, ausschlieBlich von deut-
640 010 00 640 410 00 Tr. 10 x 3* 1000 8,191 8,415 5,84 06 rlges, -
64011000 640 510 00 1500 09 schen Huttenwerken geliefertes, werk-
64021000 640 610 00 2000 12 seitig warmebandeltes Rohmaterial C15
64031000 640 810 00 3000 1,8 sowie eine aufwendige Maschinen- und
248 01% 88 248 41% 83 Tr.12x3 1088 10,191 10,415 7,84 O.g Werkzeugtechnik, erméglichen unsere
40 11 40 51 15 1 hohe Qualitit der Gewindespindel-

64021200 640 612 00 2000 16 i du%tlijonl indesp!
64031200 640 812 00 3000 2,4 p :
640 014 00 640 414 00 Tr. 14 x 4* 1000 11,640 12,415 8,80 09 Durch die hohe Verdichtung bei der
640114 00 640514 00 1500 135 Herstellung entsteht Reibungswirme,
ggg g:‘lj gg gzg 213 gg %888 ;? die Uber eine Rickkiihl- und Filteranlage
64001600 64041600  Tr.16x4 1000 13640 13905 1080 14  entzogen wird. Das Druckol kontinuierlich
640116 00 640 516 00 1500 21 gereinigt, um presspolierte Flanken ohne
64021600 640 616 00 2000 2,8 Bldttermarken zu erreichen.
64031600 640816 00 3000 4.2 Die Beherrschung des Rollvorganges mit
640 018 00 640 418 00 Tr. 18 x 4 1000 15,640 15,905 12,80 16 : schung organges mi
640118 00 640 518 00 1500 24 groBer Steigungs- und Profilgenauigkeit
64021800 640 618 00 2000 3,2 bis +0,03 mm/300 mm (Standard
64031800 640 818 00 3000 48 +0,15/300, bei Werkstoff 1.4305 +
640 020 00 640 420 00 Tr.20x 4 1000 17,640 17,905 14,80 2.1 0,3/300) sowie hoher Oberflachengﬂte
640 120 00 640 520 00 1500 315 s ol

' ist erst moglich geworden durch kom-
ggg g%g gg ggg ggg 88 %888 2’% plizierte Mess- und Regeleinrichtungen
64002400 64042400  Tr.24x5 1000 21,094 21394 1750 29  in Kombinationen mit einer neuen
640 124 00 640 524 00 1500 435  Maschinengeneration von schwenkbaren
64022400 640 624 00 2000 58 Werkzeugtragern.
64032400 64082400 3000 8,7 R
640 028 00 640 428 00 Tr.28 x5 1000 25,049 25,390 21,50 3,9 Geradheit: Trapez 10-24 max. 0,8 mm/m
640 128 00 640 528 00 1500 5,85 Trapez 28-70 max. 1,2 mm/m
640228 00 640628 00 2000 7.8
640328 00 640 828 00 3000 11,7
ggg 2;8 88 gﬁg ggg 88 Tr.30x6 1288 26,547 26,882 21,90 ‘71.(7)5 Hohere Geradheit auf Anfrage:
64023000 640 630 00 2000 9.4 bLS gr_(_)ge TT r. ;ngf (()) 'Sg mm// m.
64033000 640 830 00 3000 14,1 ab urobe Ir. 2Ux4: U,U05 mm/m.
640 032 00 640 432 00 Tr.32x6 1000 28,547 28,882 23,90 5,1
640132 00 640 532 00 1500 7,65
64023200 64063200 2000 10,2
64033200 64083200 3000 15,3
640 036 00 640 436 00 Tr.36x6 1000 32,547 32,882 27,90 6,7
640136 00 640 536 00 1500 10,05
640236 00 640 636 00 2000 13,4
640336 00 640 836 00 3000 20,1
640 040 00 640 440 00 Tr.40x 7 1000 36,020 36,375 30,50 9,4
640 140 00 640 540 00 1500 141
64024000 640640 00 2000 18,8
64034000 640840 00 3000 28,2
640 044 00 640444 00 Tr.44x7 1000 40,020 40,375 34,50 9,7 * Steigung nicht nach DIN 103.
640 144 00 640 544 00 1500 14,55
640244 00 640 644 00 2000 19,40
64034400 64084400 3000 29,1
640 048 00 640 448 00 Tr. 48 x 8 1000 43,468 43,868 37,80 11,7
640 148 00 640 548 00 1500 17,55
640248 00 640648 00 2000 23,4
640348 00 640848 00 3000 35,1
640 050 00 640 450 00 Tr.50x 8 1000 45,468 45,868 3930 126
640 150 00 640 550 00 1500 18,9
640250 00 640 650 00 2000 25,2
64035000 640850 00 3000 37,8
640 052 00 640 452 00 Tr.52x 8 1000 47,468 47,868 4117 144
64015200 640552 00 1500 21,6
64025200 640652 00 2000 28,8
640352 00 640 852 00 3000 432
640 060 00 640 460 00 Tr.60x 9 1000 54,935 55,3000 4815 189 . L
640 160 00 640 560 00 1500 28,35 Fertighearbeitung im
640260 00 640 660 00 2000 37.8 R
640360 00 640 860 00 3000 56,7 . 24-Stunden-Service maglich.
640 07000 640470 00 Tr. 70 x 10 1000 64,425 64,850 57,00 25,7 s .
64017000 640 570 00 1500 3855 LY Sonderanfertigungen und
640270 00 640 670 00 2000 51,4 . : g
e T 2000 271 Leichnungsteile avf Anfrage.
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