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ORE Series 500

Installationsanleitung

GORE® Serie 500 Dichtungsband ist eine
effiziente Losung zum Abdichten von
groBen Rohren und Apparaten aus Stahl.

Zur Montage bitte wie folgt vorgehen:

1. Auswahl der Grof3e

1.1 Breite des Dichtungsbandes (by)

Wahlen Sie die Breite der Dichtung wie folgt:

Fiir Flansche mit und ohne Dichtleiste:

® 30% — 50% der Auflageflache bei
Normflanschen geméaf} EN oder JIS.

® 50% — 75% der Auflageflache bei
Flanschen gemaf3 ANSI-Norm.

¢ Die Dichtungsbandbreite fiir nicht
genormte Flansche muss so gewahlt
werden, dass eine ausreichende Dicht-
flachenpressung gewdhrleistet ist.
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Abbildung 1

Fiir Nut- und Feder-Flansche:

e Die gesamte Breite der Nut muss vom
Dichtungsband bedeckt sein.

e Esist sicher zu stellen, dass die Feder
etwas langer als die Nuttiefe ist.

Fiir Trennstege in Warmetauschern:

¢ Die Breite des Dichtungsbandes muss
die gesamte Breite des Trennsteges
bedecken.

1.2 Dicke des Dichtungsbandes

e Fiir die meisten Anwendungen ist ein

3 mm dickes Dichtungsband geeignet.

e Fiir Flansche mit Unebenheiten von
> 1 mm hingegen wird ein 6 mm Dich-
tungsband empfohlen.

2. Installation - Flansche mit und ohne
Dichtleiste

Vorbereiten des Flansches
Flanschverbindung mindestens 15 cm
weit 6ffnen. Die Oberflache reinigen,
um eine optimale Haftung zu gewahr-
leisten. Samtliche Ol-, Graphit- und
andere Riickstédnde beseitigen.

2.1

GASKET TAPE

2.2 Schragschnitt am Anfang
Ungefdhr 0,5 m des Dichtungsbandes
abwickeln. Das Ende mit einem scharfen
Messer auf einer ebenen Oberfldache
schrdg anschneiden.

Die Lange des Schragschnitts, L, sollte den
Abmessungen in Tabelle 1 entsprechen.
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ACHTUNG

Es ist dufert wichtig, dass der Schréagschnitt
gleichmdpig auslduft und am Ende kein Ab-
satz entsteht. Wir empfehlen, beim Schnei-
den Schutzhandschuhe zu tragen.

Tabelle 1
3 mm 15-20 mm 3,5-5,0 mm
6 mm 25-40 mm 6,5-9,0 mm

2.3 Anbringen des Dichtungsbandes
Den abgeschrédgten Anfang des Dich-
tungsbandes nahe dem vorgesehenen
Startbolzen anlegen. Abdeckpapier
der Klebeleiste nur stiickweise abzie-
hen, um das Anhaften von Schmutz zu
vermeiden.
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Es darf kein zusdtzliches Anti-Klebespray oder
Fliissigklebstoff auf die Flanschoberfldchen
aufgebracht werden. Bei Kilte das Dichtungs-
band vor der Montage leicht anwédrmen.

ACHTUNG

2.4 Schlieflen des Dichtungsbandes
Die Montage der Dichtung abschlie3en,
indem das Band tiber den abgeschrédgten
Anfang gelegt wird und dabei =14 mm
tiberlappt. Zur Vorbereitung des zweiten
und letzten Schragschnitts den Start und
Endpunkt ermitteln und markieren.

Sehen Sie sich unsere Online-Installationsvideos an:
gore.de/s500-installation
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Startpunkt (auf der
Halfte der Schrége)

Uberschiissiges Material

Das iiberstehende Dichtungsmaterial
so schéften, dass die maximale Hohe h
den Abmessungen in Tabelle 1 entspricht.
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Bei grolen Flanschen kénnen mehrere
Schragschnittverbindungen erforderlich sein.
Sie sollten an einem Schraubenloch und
moglichst weit voneinander entfernt liegen
(~180° auseinander bei 2 Verbindungen,
~120° auseinander bei 3 Verbindungen).

Installation — Nut- und Feder-Flansche

An der Feder

Zur Montage des Dichtungsbands die
Schritte 2.1 bis 2.4 ausfiihren. Durch den
Klebestreifen ist eine Uberkopfmontage
der Dichtung moglich. Beim Schlieen der
Flanschverbindung darauf achten, dass
das Dichtungsband in Position bleibt.

In der Nut

Zu Beginn der Dichtungsmontage in der
Nut die Schritte 2.1 bis 2.3 durchfiihren.
Um die Montage abzuschlieRen, wie in
Schritt 2.4 beschrieben, die letzten 30 cm
des Dichtungsbandes in die Nut legen und
die Position des unteren Schragschnitts
mit einem Kugelschreiber markieren.

Den zweiten Schragschnitt auf einer
ebenen Oberflache ausfiihren. Die Dich-
tung schlieBen, indem das Schutzpapier
auf der Riickseite abgezogen und das
Dichtungsband in die Nut eingelegt
wird. Schragschnitte, wie in Abbildung 4
dargestellt, tiberlappen lassen.
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4. Installation: Dichtungen an Trennstegen
in Warmetauschern

4.1 Montage der du3eren Dichtung

Die Schritte 2.1 bis 2.4 ausfiihren.

4.2 Vorbereitung der Dichtung fiir die
Trennstege
Die Dichtflache vollstandig reinigen
(Schritt 2.1). Die erforderliche Lange des
Dichtungsbands messen und ca. 3 mm
langer im Winkel von 90° zuschneiden.

4.3 Anbringen der Dichtung am Trennsteg
Die Schutzfolie an der Riickseite abzie-
hen und das Ende der Dichtung fest an
die duf3ere Dichtung driicken. Das Band
tiber den Trennsteg legen und das an-
dere Ende fest an die duere Dichtung

driicken.
Abbildung 5 Dichtung
am Trennsteg
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Trennstegdichtungen in Wdrmetauschern
sind nur selten signifikanten Differenz-
driicken ausgesetzt. Daher wird mit einer
Stofverbindung, die fest in die dufiere
Flanschdichtung eingedriickt wird, eine
ausreichende Dichtwirkung erreicht. Gore
empfiehlt nicht, andere Schnitttechniken
anzuwenden oder die Trennstegdichtung
mit der duferen Dichtung zu (iberlappen.

5. Installation: Rechteckige Flansche

5.1 Vorbereitung der Dichtung
Die Schritte 2.1 bis 2.3 ausfiihren.

5.2 Verlegung um Ecken
Um eine gleichméaRige Dichtflachen-
pressung auf der Dichtung zu gewahr-
leisten, muss das GORE® Serie 500
Dichtungsband an Ecken mit einem
V-férmigen Einschnitt versehen werden.
An der Ecke wird dann eine 80°-90°
grof3e Kerbe aus der Innenseite des
Klebebandes herausgeschnitten. Siehe
Abbildung 6.
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Die duflere Hailfte der Dichtung muss intakt
bleiben.

Die Dichtung um die Ecke verlegen,
diese wird dabei von der Klebeleiste
in Position gehalten.
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Abbildung 7

5.3 Vollstdndige Montage des Dichtungs-
bandes
Schritt 2.4 ausfiihren.

7.2

7.3

Machten Sie eine komplette

Installation an einem

Warmetauscher sehen?

Dann sehen Sie sich unsere Online-Videos an:

gore.de/s500-installation

Installation: Starke Flanschunebenheiten

Weisen die Flansche Verformungen von
mehr als 2 mm auf, kann unterfiittert
werden. Nehmen Sie in solchen Féllen
Kontakt mit einem Gore Mitarbeiter auf.

Anziehen

Wahl des Anzugsdrehmoments
Grundsatzlich ist es ratsam, die ver-
fligbare Schraubenkraft auszunutzen.
Jedoch miissen stets die Empfehlungen
des Gerdteherstellers beziiglich des
Drehmoments eingehalten werden.

Festziehen der Schrauben

Wird vom Gerdtehersteller kein speziel-
les Vorgehen vorgeschrieben, werden
die Schrauben tiber Kreuz, mehrmals
und mit steigendem Drehmoment fest-
gezogen. Fir detaillierte Informationen
verweisen wir auf die allgemein giiltigen
Richtlinien fiir die Installation von Dich-
tungen (z.B. ESA/FSA ,,Einbauanleitung
fur Flachdichtungen®).

Nachziehen

Es wird empfohlen, die Schrauben

nach dem ersten Temperaturzyklus im
abgekiihlten Zustand (Umgebungstem-
peratur) einmal nachzuziehen. Ein Tem-
peraturzyklus ist definiert als Differenz
der Innentemperatur (AT) von mehr als
100°C {iber mindestens eine Stunde.

Es ist sicherzustellen, dass das anfangs
gewdhlte Drehmoment eingehalten wird.

Bei weiteren Fragen beziiglich der Montage oder zu unseren Dichtungen, wenden Sie sich bitte an Ihre regionale Gore-Vertretung.

— Uberreicht durch:

produkten bestimmt.

Deutschland

D-85639 Putzbrunn
Tel.: +49894612-2215
Fax: +49894612-43780

Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch keine Haftung
unsererseits. Kunden werden gebeten die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsfahigkeit des Produkts kann nur eingeschétzt werden, wenn alle
Einsatzdaten verfiigbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts gelten die all

W. L. Gore & Associates GmbH

E-mail: sealants_EU@wlgore.com

inen Geschéftsbedil

DIESES PRODUKT EIGNET SICH NUR FUR DEN EINSATZ IN INDUSTRIELLEN
ANWENDUNGEN und ist nicht fiir die Herstellung, Verarbeitung oder
Verpackung von Lebensmitteln, Medikamenten, Kosmetik- oder Medizin-

Eine vollstindige Liste unserer Verkaufsbiiros finden Sie unter gore.de/dichtungen
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