Flachendichtungen
Dichten von Flachen und Flanschen

Warum LOCTITE Flachendichtungen?

Flachendichtungen verhindern das Entweichen von Fliissigkeiten oder Gasen, indem sie undurchldssige
Barrieren bilden. Diese Dichtungen miissen also Uber einen léngeren Zeitraum hinweg unversehrt und
dicht bleiben. Das Dichtungsmaterial muss gegen die fliissigen und/oder gasformigen Medien sowie
gegeniiber den Betriebstemperaturen und -druckverhéltnissen, denen es ausgesetzt ist, bestandig sein.
LOCTITE Flachendichtungen sind selbstformende Dichtungen, die Flansche bei maximalem Flachenkon-
takt perfekt abdichten und einen wirksamen Korrosionsschutz zwischen den Flanschen erzielen. Bereits
unmittelbar nach der Montage wird eine gute Besténdigkeit gegen niedrige Drucke erzielt. Innerhalb von
ca. 24 Stunden entsteht eine stoffschliissige Dichtverbindung, die sich nicht setzt, reiBt oder schrumpft.

LOCTITE Flachendichtungen bieten viele Vorteile und erreichen weit hohere

Leistungen als herkémmliche Dichtungssysteme wie z.B. Feststoffdichtungen

Fiir Leckagen und das Versagen von Feststoffdichtungen gibt es folgende Hauptursachen:

* Flachenkontakt Feststoffdichtungen erzeugen keinen 100%igen Flachenkontakt zwischen Dichtung und
Flansch. Dadurch sind immer geringe Leckagen maglich (Schwitzrate).

* Setzverhalten: Durch dynamische Belastungen setzen sich Feststoffdichtungen und werden diinner, so
dass die Schraubenvorspannung an der Flanschverbindung verloren geht, was zu Leckagen fiihrt.

* Auswandern: Die Dichtung kann zwischen den Flanschen herausgepresst werden.

 Zerstorung im Bereich der Gewindebohrung: Unter dem Schraubenkopf werden auf das Dichtungsma-
terial hohe Spannungen Ubertragen. Diese kénnen bewirken, dass die Dichtung reiBt, einreiBt, bricht
oder herausgepresst wird.

Dichten

Die Teile sollten sauber sein und keine Verunreinigungen durch Fett, 0l, Dichtungsreste usw. aufweisen.

 Vor der Anwendung die Oberflachen entfetten, mit LOCTITE SF 7063 reinigen und trocknen lassen (siehe Reini-
gen auf Seite 110)

 Bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten Dichtungsreste auf den Flanschen mit LOCTITE SF 7200 Kleb- und
Dichtstoffentferner beseitigen und danach mit LOCTITE SF 7063 reinigen (siehe Reinigen auf Seite 110)

« Falls die anaerobe Dichtung bei Temperaturen unter 5 °C angewendet wird, Oberflachen mit LOCTITE SF 7471
oder LOCTITE SF 7649 vorbehandeln (siehe Oberflachenvorbereitung Seite 133)

. Oberflachenvorbereitung -

Vorteile von LOCTITE Flichendichtungen gegeniiber herkémmlichen Feststoffdichtungen
* Einkomponentig — einfach und sauber aufzutragen

 Ersatz von herkdmmlichen Feststoffdichtungen — geringerer Lagerbedarf

o Fillt Rautiefen und Gestaltsabweichungen

 Keine Setzerscheinungen, kein Nachziehen der Schrauben erforderlich

* Ausgezeichnete sofortige Dichtwirkung

* Hohe Bestandigkeit gegen Losungsmittel und Schmierstoffe

© Nach der Aushartung besténdig gegen hohe Driicke

Anaerobe Flachendichtungen zur Abdichtung von form-
stabilen Flanschverbindungen

Dosiergerite

LOCTITE Kartuschen-Dispenser sind ergonomisch gestaltet und eignen sich fiir die manuelle Dosierung von
LOCTITE Dichtungen. Manuelle ebenso wie pneumatische Handdosiersysteme sind so ausgelegt, dass LOCTITE
Flachendichtungsprodukte einfach und sauber dosiert werden kénnen:

Kartuschenpistole

Staku 142240

* Manuell betriebenes Hand-Dosiergerat zur Verarbeitung aller 300-ml-Standardkartuschen
 Schnellladesystem fiir schnellen und sauberen Kartuschenwechsel

Kartuschenpistole
LOCTITE 97002 Pneumatische Kartuschenpistole
© Handdosiergerat fiir 300-ml-Kartuschen und 250-ml-Tuben

* Integrierter Druckregler
 Schnellentliiftungsventil vermindert Nachlaufen

Informationen iiber halb- und vollautomatische Dosiergeréte, Ventile, Ersatzteile, Zubehor und
Dosierspitzen finden Sie auf den Seiten 152 — 163 oder in dem LOCTITE Handbuch fiir Gerétetechnik.

142240

97002

Silikonprodukte fiir flexible Flansche

LOCTITE Flachendichtungen

Wahlen Sie die richtige LOCTITE
Flachendichtung fiir lhre Anwendung

Die Auswahl der richtigen Flachendichtung hangt von vielen
Faktoren ab. Henkel bietet verschiedene Arten von Flachendich-
tungen an:
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Sie bleiben fliissig, wenn sie
der Luft ausgesetzt sind, hérten
aber unter Luftabschluss zwi-
schen den Flanschflédchen aus.
Anaerobe LOCTITE Flachendich-
tungen eignen sich am besten
fiir verwindungssteife Metall-
Verbindungen mit 0-Spalt oder
geringen Spalten.

Es gibt LOCTITE Silikon-Flachen-
dichtungen mit speziellen Eigen-
schaften, u.a. mit ausgezeichneter
Bestandigkeit gegen Fliissigkeiten
und hohe Betriebstemperaturen.
Sie eignen sich besonders fiir
Anwendungen mit groBerem Dicht-
spalt und fiir Flansche, die nicht
verwindungssteif sind.

LOCTITE Fldchendichtungen kon-
nen auf fast allen Flanschtypen
eingesetzt werden. Sie werden
vor dem Zusammenfiigen der
Teile als fliissiges Dichtungsma-
terial auf eine der Flanschflachen
aufgebracht. Durch das Fligen
der Bauteile wird das Dichtungs-
material zwischen den Flanschen
verteilt, wobei Fugen, Hohlrdume, .
Kratzer und UnregelméBigkeiten der Oberfldche ausgefiillt werden.
Nach dem Fiigen hartet die Fldchendichtung aus und bildet eine
dauerhafte Dichtung.
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Flachendichtungen
Auswahltabelle

Paste

LOCTITE

Bis 0,25 mm

Metalle

Gel

LOCTITE

Welcher Dichtspalt muss iiberbriickt werden? ..

Paste

LOCTITE
5188

TR
Sy
Flanschtyp Verwindungssteif Verwindungssteif Verwindungssteif
Aushértesystem Anaerob Anaerob Anaerob
Olbestandigkeit Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Wasser/Glycol-Bestandigkeit Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Einsatztemperaturbereich -55 bis +150 °C -55 bis +150 °C -55 bis +150 °C

50 ml, 160 ml Kartusche,

25 ml Spritze, 50 ml,

50 ml, 300 ml Kartusche,

Gebindegrdfie 250 ml 300 ml Kartusche 21
Dosiergerate’ 97002 142240, 97002 142240, 97002
) L LOCTITE 574 LOCTITE 518 LOCTITE 5188
Praktische Hinweise o |deal als Flichendich- o Ideal fiir verwindungs- o |deal fiir verwindungs-
 Dichtungsreste auf den Flanschen mit tung fiir verwindungs- steife Stahl- und Alu- steife Metallflansche

LOCTITE SF 7200 Kleb- und Dichtstoffentferner
beseitigen

o Vor der Anwendung die Oberflachen entfetten, mit
LOCTITE SF 7063 reinigen und trocknen lassen (siehe
Reinigen auf Seite 110)

* Falls anaerobe Dichtungen bei Temperaturen
unter 5 °C angewendet werden, Oberflachen
mit LOCTITE SF 7240 oder LOCTITE SF 7649
vorbehandeln (Siehe Oberflachenvorbereitung
Seite 133)

201 1 Ausfiihrliche Informationen siehe Seite 152 — 163

steife Metallflansche
wie z. B. Gussgehduse
und Pumpen

miniumflansche

P1 NSF Reg. Nr.:
123758

aller Art, besonders fiir
Aluminiumflansche

* Besonders geeignet
fiir anspruchsvolle
Anwendungen

 Hervorragende che-
mische Besténdigkeit,
hochflexibel

 Hervorragende Haft-
festigkeit, toleriert
geringe olige Ver-
schmutzungen auf
Flanschfléchen

LOCTITE
5800

Paste

LOCTITE
510

Dichten

Paste

LOCTITE
SI 5926

GroBer als 0,25 mm

Metall, Kunststoff oder Kombination

Paste

LOCTITE
SI 5699

Paste

LOCTITE
S1 5970

Verwindungssteif Verwindungssteif Flexibel Flexibel Flexibel
Anaerob Anaerob Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
Ausgezeichnet Ausgezeichnet Gut Gut Ausgezeichnet
Ausgezeichnet Ausgezeichnet Gut Ausgezeichnet Gut
-55 bis +180 °C -55 bis +200 °C -55 bis +200 °C -55 bis +200 °C -50 bis +200 °C

50 ml, 300 ml Kartusche

50 ml, 250 ml, 300 ml
Kartusche

40 ml Tube, 100 ml Tube

300 ml Kartusche

50 ml, 300 ml Kartusche

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

« Fiihrend bei Gesund-
heitsschutz & Arbeits-
sicherheit: Keine
Gefahrensymbole,
weder R-Sétze noch
S-Satze erforderlich
»WeiBes*“ Sicher-
heitsdatenblatt — Kein
Eintrag im Sicherheits-
datenblatt in Abschnitt
2,3,15und 16
Hervorragende
chemische und ther-
mische Besténdigkeit
des ausgehérteten
Produktes

.

LOCTITE 510

© Ideal zum Dichten
starrer Flansche, wo
hohe Chemikalien-
und Wérmebesténdig-
keit gefordert wird

P1 NSF Reg. Nr.:

123007

LOCTITE SI 5926

« Universelle, elastische
Silikondichtung. Fiir
Metall-, Kunststoff-
und lackierte Teile
einsetzbar

o Widerstandsfahig
gegen Vibrationen,
Wérmeausdehnung
und Schrumpfung

LOCTITE SI 5699

* |deal fiir alle Arten von
Flanschen, einschl.
gestanzter Blechteile,
wo Wasser-/Glycol-
Besténdigkeit gefor-
dert wird

o Beriihrungstrocken
nach 10 Min.

P1 NSF Reg. Nr.:

122998

LOCTITE SI 5970

 Zum Ersatz von Kork-
und Papierdichtungen
an Flanschen und
gestanzten Blechteilen

o |deal fiir Anwendungen
mit starken Vibrationen
und Biegespannungen

 Auch fiir Kunststoff-
und lackierte Teile

 Beriihrungstrocken
nach 25 Min.
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Flachendichtungen
Produktliste

Dichten

Chemische

Fluores-

Einsatztempe-

Zugscher-

Handfestigkeit

Handfestigkeit

Produkt Basis Farbe — T Festigkeit Viskositat festigkelt Max. Spalt Stahl Aluminium GebindegroBen Kommentar
LOGTITE 510 pink nein | -55Dbis+200°C | Mittel | 40.000—140.000 mPass | 5 Nimm? 0,25 mm 25 Min. 45 Min. 50 ml, 250 ml, 00 ml | Fir bearbeitete, verwindungssteife Metalflansche — hohe
Kartusche Temperaturbesténdigkeit
LOCTITE 515 dunkelviolett ja | -65bis+150°C |  Mitel | 150.000—375.000 mPass| 6 N/mm? 0,25 mm 30 Min, 30 Min. 50 ml, 300 ml huibearieliviepremiiiugsSiaiielvbialiianseiopgiiterd
Aushértegeschwindigkeit
LOCTITE 518 rot ja -55 bis +150°C Mittel 500.000 - 7,5 N/mm? 0,3mm 25 Min. 20 Min. 25 mi Spritze, 50 m, 300\ gy oovpitete, verwindungssteife Metalllansche — sermiflexibel
1.000.000 mPa-s ml Kartusche
LOCTITE 573 griin ja -55 bis +150 °C Niedrig 13.500 — 33.000 mPa-s 1,3 N/mm? 0,1 mm 9h 12h 50 ml, 250 ml Fiir bearbeitete, verwindungssteife Metallflansche — langsam hértend
LOCTITE 574 orange ia 55 bis +150 °C Mittel 93,000 — 35.000 MPass 8,5 N/mm? 0,25 mm 15 Min. 45 Min. 50 ml, 160 ml Kartusche, Fyr bearbeitete, verwindungssteife Metallflansche — universell
250 ml einsetzbar
LOCTITE 5188 Methacrylat rot ja -55 bis +150°C Mittel 11.000 — 32.000 mPa-s 7 N/mm? 0,25 mm 25 Min. 10 Min. 50 ml, 300 ml, 2| Fir bearbeitete, verwindungssteife Metallflansche — hochflexibel
LOCTITE 5203 fot ja | -55bis+150°C | Sehrniedrig | 50.000—100.000 mPass | 1 N/mm? 0,125 mm 10 Min, 20 Min. 50 ml, 300 mi For beatelee, veruindungsstfe Metafansche - it
LOCTITE 5205 rot ja -55 bis +150 °C Mittel 30.000 — 75.000 mPa-s 3 N/mm? 0,25 mm 25 Min. 25 Min. 50 ml, 300 ml Fiir bearbeitete, verwindungssteife Metallflansche — semiflexibel
LOCTITE 5208 rot ja -55 bis +150 °C Mittel 12.000 — 27.000 mPa-s 6 N/mm? 0,125 mm 12 Min. 30 Min. 50 ml, 250 ml Fir bearbeitete, verwindungssteife Metallflansche — semiflexibel
LOCTITE 5800 fot ja | -65bis+180°C | Mitel 11.000—32.000 mPass | 5 N/mm? 0,25 mm 25 Min, 20 Min. 50 ml, 300 mi Kartusche | L bearbaitete, verwindungssteife Metalfiansche — keine Kenn-
zeichnung, ,weiBes" Sicherheitsdatenblatt
LOCTITE 128068 dunkehviolett ja | -55bis+150°C | Mittel 300.000 6 N/mm? 0,1 mm Th 3h 300 ml, 850 m Fur bearbeitet, verwindungssteife Metallfiansche — semifteoel,
1.000.000 mPa-s sehr langsam hartend
. Hautbildungs- | Durchhértung in
Extrusionsrate Zeit 2h
LOCTITE S1 5699 grau nein | -55bis+200°C | Niedrig 200 g/min 1,7 N/mm? 1mm 30 Min. 25mm 300 ml Fr flexible Flansche, bearbeitete Flachen oder Gussflansche, Metall
oder Kunststoff, hervorragend in Wasser/Glycol
LOCTITE SI 5900 schwarz nein -55 bis +200 °C Niedrig 20 - 50 g/min 1,2 N/mm? 1mm 15 Min. 2,5mm 300 ml Thixotrope Paste, schwarz, hervorragende Bestandigkeit in Motordl
50 ml & 300 ml Kartusche, | ... . ' R
LOCTITE S1 5910 schwarz nein | -55bis+200°C | Niedrig 300 g/min 1,2 Nimm? 1 mm 40 Min. 2,75mm 80 mi Tube, 200 ml Druck- Ezre:'iﬁ's';sg)af?sme bearbeitete Fidchen oder Gussflansche, Metal
Dose
Silikon
LOCTITE SI 5920 Kupfer e 55 bis +350 °C Niedrig 275 g/min 1.4 N/mm? G 40 Min. 25mm 80 ml Tube, 300 ml Kar- | Fir flexible FIan“sch‘e, bearbeitete Fldchen oder Gussflansche, hoch-
tusche temperaturbestandig
LOCTITE SI 5926 blau nein | -55bis+200°C | Niedrig 550 g/min - 1 mm 60 Min, 2,5mm 40 ml Tube, 100 mi Tupe | FUr flexible Flansche, bearbeitete Fléchen oder Gussflansche, Metal
oder Kunststoff
LOCTITE S1 5970 schwarz nein | -50bis+200°C | Niedrig 40 - 80 g/min 1,5 N/mm? 1 mm 25 Min. 25mm 300 ml Kartusche Eg;liﬁ';"s‘i;:)‘?"he pearberteElachznotertuss Tanschic lbtetal
LOCTITE I 5980 schwarz nein | -50Dbis+200°C | Niedrig 120 - 325 g/min 1,5 Nimm® 1mm 30 Min. 1mm 200 mi Druck-Dose Efﬁg:&ﬂm””g schwarz, groBe Spaltweiten, keine Kennzeich-




