MaRe fiir Muttern

Sechskantmuttern
DIN 917 MaRe ML M5 M6 M8 M 10 M12
X /85 ma. 1,05 1,2 1,5 1,87 2,25 6,1
Sechskant-Hutmuttern, h 5,5 7 9 12 14 16
niedrige Form r 8 10 12 15 20 25
Siso/oin 7 8 10 13 1617 18119
e toin, 416 4,96 6,71 9,21 10,65 13,15
Win. 1 1 1,5 2 2 2
o MaRe M 14 M16 M 20 M 24 M 30 M 36
Xrmax.! 82 max. 73 73 9,3 10,7 12,7 14
h 18 20 25 30 34 Ll
r 28 30 35 Lo 60 70
Siso/om 21122 A 30 36 L6 55
ab M 10 Freistich nach DIN 76-1 Enin. 14,65 16,65 20,58 23,58 21,58 35,5
(Form D kurz) mit dem MaR g, yax. Wrin, 2 2 2,5 3 3 L

Verfiigbare Abmessungen auf den folgenden Seiten:
Stahl/Stahl mit Oberfldche: 135 | Edelstahl: 457 | Nichteisen-Werkstoffe: 577

ISO 4032, 4033, 8673, 4034 MaRe M1 [ M12 [M14 [ M1,6 [M1,7* | M2 [M23*] M25
m 0,8 1 1,2 1,3 1.4 1,6 1,8 2
ersetzt DIN 934, IS0/DIN ! ' ! ' ' '
934, 555 SiSo/DIN 2,5 3 3 3,2 3,5 L L5 5
Sechskantmuttern =
IS0 8673 mit Feingewinde MaRe M2,6 M3 M3,5 M4 M5 M6 M7 M8
Moo 2 24 2,8 3,2 b7y | 5215 | 55 |6,5068
N Sis0/DiN 5 5,5 6 7 8 10 11 13
7 \
@ MaBRe M10 | M12 | M1k | M16 | M18 | M20 | M22 | M2
\ / Misorom 8,4/8 |10,810 | 12,8/ | 14,813 | 15,8115 | 18/16 | 19,4/18 | 21,5119
“ Siso/oin 1617 | 1819 | 2122 A 27 30 | 332 | 36
MaRe M26* | M27 [M28* | M30 |M32** | M33 |M35*% | M36
Misojom 2 238022 22 [256R4| 26 [28726| 29 3129
Siso/in In LY I L6 50 50 55 55
MaRe M38%*| M39 |MABO** | M42 M 45 M 48 M 50 M 52
Misorom 31 [ 33eB1] 3 34 36 38 38 12
S\s0/0 60 60 60 65 70 75 75 80
MaRe M56 |M58*%*| M60 M 64 M 68 M 72 M 76 M 80
Misormi 45 48 18 51 51 58 61 64
Siso/om 85 90 90 95 100 105 110 115
MaRe M 85 Moo | M95* | M100 | M105* | M 110 | M 120*
DIN 555 Produktklasse C Misoiom 68 72 75 80 82 88 95
* Mafke entsprechen der DIN 934:1963 Sis0/0IN 120 130 135 45 150 155 175

** Abmessung nicht genormt, Richtwerte

Verfiigbare Abmessungen auf den folgenden Seiten:
Stahl/Stahl mit Oberflache: 263, 268, 346Edelstahl: 511, 543, 466 | Nichteisen-Werkstoffe: 589, 594, 578




