Glanzsensor

GMO04VC2 |aAsER

Bestellnummer Technische Daten
OptischeDaten
Arbeitsbereich 5..40 mm
Lichtart Laser (rot)
Wellenlange 650 nm
Lebensdauer (Tu = +25 °C) 100000 h
Laserklasse (EN 60825-1) 2
Max. zul. Fremdlicht 10000 Lux
Lichtfleckdurchmesser siehe Tabelle 1
[Elektrische Daten
Versorgungsspannung 10...30 VDC
Stromaufnahme (Ub = 24 V) <20 mA
Schaltfrequenz 1900 Hz
Ansprechzeit 263 us
Temperaturdrift <5%
Temperaturbereich -25...60 °C
Spannungsabfall Schaltausgang <25V
Schaltstrom PNP-Schaltausgang 200 mA
Kurzschlussfest ja
Verpolungssicher ja
Uberlastsicher ja
Schutzklasse 1
FDA Accession Number 0820517-000
: ‘Mechanische Daten
* GIaanrad einstellbar Einstellart Potentiometer
e Nahezu abstandsunabhangig Gehausematerial Kunststoff
o Sichere Unterscheidung zwischen glanzenden und  Vollverguss ja
matten Objekten Schutzart IP67
Anschlussart M12 x 1; 4-polig

PNP-Offner/-SchlieBer umschaltbar

Anschlussbild-Nr.

Bedienfeld-Nr.

Passende Anschlusstechnik-Nr.
Passende Befestigungstechnik-Nr.

Diese Sensoren unterscheiden zwischen glanzenden
und matten Oberflachen. Dadurch kénnen Lack- oder
Leimauftrage sowie Trocknungszustande sicher Uber-
wacht werden.

Ergédnzende Produkte
PNP-NPN-Wandler BG2V1P-N-2M
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1 = Sendediode
Schraube M4 =1 Nm
MaBangaben in mm (1 mm = 0.03937 Inch)
Symbolerklérung PT  Platin-Messwiderstand ENamszz Encoder A/A (TTL)
= Versoriunissiannuni oV U Testeingang ENa Encoder A
A Schaltausiani SchlieBer iNOi W Triggereingang Auwn  Digitalausgang MIN
vV Verschmutzungs-/Fehlerausgan: NO; o Analogausgang Aok Diiitalausiani OK

LASER CLASS 2

E Eingang analog oder digital
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RxD  Schnittstelle Empfangsleitun:
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RDY  Bereit

CL  Takt

@ IO-Link

IN Sicherheitseingan
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Signal Signalausgan
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BZ Blockabzu
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Ausgang Ventilsteuerung +
SY Synchronisation
E+ Empfanger-Leitung

< Erdung

Rx+/— Ethernet Empfangsleitung
Bus Schnittstellen-Bus A(+)/B(-)

Magnetansteuerung

SY ouT Synchronisation OUT

M Wartun

|

Adernfarben nach DIN IEC 757

BN braun

OG  orange

GN gran

VT violett

WH  weil

GNYE griingelb

ENgrsz Encoder O-Impuls 0/0 (TTL) eoM  Schitzkontrolle
Tabelle 1
Remission vom Objekt > 30 % ~18 % ~6 %
Arbeitsabstand 20 mm 15 mm 10 mm
Arbeitsbereich +15mm +10 mm +5mm
LichtfleckgroBe 6x20mm| 4,5x15mm 3 x 10 mm

Optimaler Arbeitsabstand
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a = Arbeitsabstand
b = Arbeitsbereich

Technische Anderungen vorbehalten




