Systemy mocowan punktu zerowego

SYSTEMY MOCOWANIA Z PUNKTEM ZEROWYM

Elementy sprzegajgce do mocowania i jednoczesnego cen-
trowania elementow oprzyrzgdowania, wykonane jako sys-

tem do szybkiej wymiany w celu skrécenia czasu uzbrajania.

- Mocowanie z centrowaniem elementéw oprzyrzadowania
poprzez wielokrotne naktadanie na ,punkt zerowy”

- Do obrébki detali w kilku etapach roboczych na réznych
maszynach.

Oprécz maksymalnej uniwersalnosci wykorzystania

systeméw mocowania z punktem zerowym — z napedem wbudowany element wbudowany element wciggajacy
hydraulicznym, jako wersja wbudowana ze zintegrowanym weiggajacy dwustronne- jednostronnego dziatania

k , . go dziatania Sita trzymajaca 20 kN
podnoszeniem przyrzagdow lub do montazu modutowego Sita trzymajaca 30 kN

— technika ta zapewnia duzg niezawodnos$¢ produkgiji,

dtugotrwatg doktadno$c¢ i eliminacje zanieczyszczenh

w punkcie referencyjnym dzieki zamontowanemu do gory - ;

czopowi elementu bazowego i pierscieniowi wciggajacemu 1 F) & o piericienie wciagajace pasujace

zintegrowanemu z przyrzadem. W S do wszystkich systeméw moco-
iy o wania z punktem zerowym

WEASCIWOSCI

- sita trzymajaca do 30 kN

modutowe elementy wciggajace
Sita trzymajaca do 10 kN

- naped mechaniczny, pneumatyczny i hydrauliczny
-z zabezpieczeniem przed obroceniem przy stosowaniu
pojedynczych elementéw

- wysoka efektywnos$¢, doktadno$é powtarzania i redukcja
kosztow

- mozliwos¢ stosowania na wszystkich maszynach

.. - v e . Wymienne moduly sterujace
- mozliwos¢ integracji rowniez z systemami oprzyrzagdowa-

nia Halder

-

-
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Systemy mocowan punktu zerowego

SYSTEMY MOCOWANIA Z PUNKTEM ZEROWYM

HYDRAULICZNY WBUDOWANY ELEMENT
WCIAGAJACY DWUSTRONNEGO DZIALANIA
SILA TRZYMAJACA 30 kN

hydrauliczne mocowanie i centrowanie

odigczanie i podnoszenie za pomocg zintegrowanego
sitownika podnoszgcego hydraulicznie

mozliwo$¢ automatyzaciji

zintegrowane pneumatyczne przedmuchiwanie po-
wierzchni przylegania Zasada dziatania:

. . . Mocowanie i podnoszenie
pneumatyczna kontrola sprawdzajgca powierzchnie przy-

legania podczas mocowania

mozliwo$¢ integracji w ptytach bazowych, kgtownikach,
kostkach itp.

HYDRAULICZNY WBUDOWANY ELEMENT
WCIAGAJACY JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA
SILA TRZYMAJACA 20 kN

mocowanie i centrowanie sitg sprezyny

odigczanie i podnoszenie za pomocg zintegrowanego
sitownika podnoszgcego, hydrauliczne

mozliwo$¢ automatyzaciji

mozliwo$¢ integracji w ptytach bazowych, katownikach,
kostkach itp.

MODULOWY ELEMENT WCIAGAJACY
SILA TRZYMAJACA DO 10 kN

mocowanie i centrowanie sitg sprezyny

Stét maszyny:
. . Ptyta bazowa z 4 elementami
(wymienne moduly sterujace) taczacymi

odtgczanie: mechaniczne, pneumatyczne, hydrauliczne

mozliwos¢ integracji w ptytach bazowych, katownikach,
kostkach itp.

mozliwo$¢ wymiany na stoty, piyty itp.

WERSJE PIERSCIENI tACZACYCH

Pierscienie faczace pasujg do wszystkich systemow
mocowania z punktem zerowym. Mozliwos$¢ przykrecania
i integrowania z przyrzadami lub bezposrednio na obra-
bianym detalu. Pierscienie tgczgce do pozycjonowania z
jednoczesnym mocowaniem elementéw oprzyrzagdowania
sg podzielone na nastepujgce wersje:

1. ,Centryczny” pierscien taczacy do ustawiania i mocowa-
nia w punkcie zerowym

2. ,Mieczowy” pierscien tgczacy do dwupunktowego
podparcia w celu ustawienia w kierunku osiowym

3. ,Plywajacy” pierscien faczacy bez funkcji centrowania do
nieokreslonego mocowania dodatkowego
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CZAS TO PIENIADZ

Systemy mocowania z punktem zerowym sg
optacalng inwestycjg, ktora zwrdci sie w bardzo
krétkim czasie dzieki uproszczeniu operacji prze-
zbrajania, skroceniu czasu przestoju maszyn
oraz prawie nieograniczonej uniwersalnosci
wykorzystania. Warto poréwnag, jakie korzysci
finansowe mozna osiggng¢ dzieki zastosowaniu
systemow mocowania z punktem zerowym.

POROWNANIE CZASU PRODUKCJI/UZBRAJANIA

Z systemem mocowania z punk-
tem zerowym

BEZ systemu mocowania z punktem zerowym

Produkcja Postoj maszyny Produkcja Postoj maszyny

POROWNANIE KOSZTOW UZBRAJANIA Z SYSTEMEM
MOCOWANIA Z PUNKTEM ZEROWYM | BEZ TEGO SYSTEMU

Koszty uzbrajania Baza: 200 dni roboczych/rok po 70,- €/h
w EUR
A
BEZ
systemu mocujgcego z punktem
25.000 -+ zerowym
23.333
20.000 —+
18.667
15.000 —-
14.000 o—— Tardznica to Panstwa zysk.
10.000 —+- 9.333
5.000 =+ 4.667 z
. o268 systemem mocujgcym z punktem
1.867 - &0 zerowym
467 OS54 1.400 P —— I Wy
b d . »
| | | | " Operacja przezbrajania
dzien/maszyna
1 2 3 4 5
OBLICZANIE CZASU AMORTYZACJI
Przyktad oszczednosé/zmiane/netto = 90 min.
przy 5 operacjach przezbrajanie/zmiana/maszyna oszczednosé/rok/200 dni roboczych = 300 h
bez systemu mocowania z punktem zerowym: redukcja kosztéw/rok przy 70,- €/h
5 x ~20 min. = 100 min. = 21 000,- €

z systemem mocowania z punktem zerowym:
5 x ~2 min. =10 min.
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Systemy mocowania z punktem zerowym
EH 1990.

PRZEGLAD

Szescian mocujacy |

| System Teowy V40/V70

| Plyta nosna

\; | Plyta nosna Ptyta pionowa |

Pier$cienieltaczace
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1990100 1990.101  1990.102  1990.104 1990.070 1990.080

1990103  1990.203 1990.303 1990.403
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Plyty bazowe

1990 120 1990.130 1990 160 1990.170

Palety Plyty stotowe

DIN 55201-A1 DIN 55201-A2 Wedtug producenta
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