Zylinderbuchsen geschlitzt, selbstschmierend Bundbuchsen geschlitzt, selbstschmierend
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Gleitlager-Buchse aus Stahlblech mit multiporéser Bronzeschicht Gleitlager-Bundbuchse aus Stahlblech mit multiporéser
und Gleitschicht aus PTFE-Blei-Gemisch. Besonders geeignet flr Bronzeschicht und Gleitschicht aus PTFE-Blei-Gemisch. Besonders
Trockenlauf, hohe Belastung, extreme Temperaturen. geeignet fUr Trockenlauf, hohe Belastung, extreme Temperaturen.
Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 624 003 04, Zylinderbuchse, 3 mm Bohrung Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 624 103 04, Bundbuchse, 3 mm Bohrung
Artikel-Nr. d D L Gewicht Artikel-Nr. d D L Gewicht Artikel-Nr. d D DB L Gewicht
mm mm mm g mm mm mm 8 mm mm mm mm 8
62400304 3 45 4 01 62402220 22 25 20 16,6 624 103 04 3 45 7 50 0,3
62400305 3 45 5 03 62402425 24 27 25 238 624 104 04 4 53 9 5,6 05
62400306 3 45 6 04 62402515 25 28 15 14,2 624 105 05 5 7 10 6,0 09
62400404 4 55 4 03 62402520 25 28 20 10,0 624 106 06 6 8 12 7,0 1.4
62400406 4 55 6 0,6 62402525 25 28 25 239 624 108 06 8 10 15 55 19
62400408 4 55 8 09 62402530 25 28 30 284 624 108 08 8 10 15 9,5 23
62400505 5 7 5 0,7 62402540 25 28 40 3773 624 110 08 10 12 18 9,0 29
62400508 5 7 8 11 62402615 26 30 15 156 624 110 12 10 12 18 12 4,0
62400605 6 8 5 0,7 62402620 26 30 20 26,1 62411215 12 14 20 17 56
62400606 6 8 6 09 62402630 26 30 30 390 62411415 14 16 22 17 6,2
62400610 6 8 10 1,7 62402820 28 32 20 288 624 115 12 15 17 23 12 5,0
62400710 7 9 10 1,8 62402825 28 32 25 390 62411520 15 17 23 17 8,5
62400806 8 10 6 1,2 62403012 30 34 12 175 62411620 16 18 24 17 91
62400808 8 10 8 1,7 62403015 30 34 15 229 624 118 12 18 20 26 12 6,6
62400810 8 10 10 21 62403020 30 34 20 309 62412012 20 23 30 11,5 13,7
62400910 9 11 10 22 62403030 30 34 30 461 62412220 22 25 32 21,5 21,0
62401006 10 12 6 19 62403035 30 34 35 530 62412525 25 28 35 26,5 27,3
62401008 10 12 8 2,0 62403220 32 36 20 32,0 62413030 30 34 42 30 53,3
62401010 10 12 10 25 62403225 32 36 25 40,2 62413520 35 39 47 26 46,0
62401012 10 12 12 29 62403520 35 39 20 354 62413540 35 39 47 40 81,4
62401015 10 12 15 3,8 62403540 35 39 40 708 62414040 40 44 53 26 92,0

62401020 10 12 20 53 62403830 38 42 30 569 62415040 50 55) 60 22 145,8

ggz 8::% gg g 12 g ;'Z) ggz g:g gg 28 jj 58 gg'g Aufbau: Verzinkter Stahlriicken (inkl. Kanten). Multipordse Bronzeschicht,
62401210 12 14 10 30 62404050 40 44 50 1015  Cleitschicht PTFE-Blei-Gemisch.

62401212 12 14 12 37 62405030 50 55 30 950 Tec"“'ls_,Chhe Daten ,

62401215 12 14 15 47 62405050 50 55 50 1599 b Fldchenpressung max. 250 /mm

62401220 12 14 20 61 62405550 55 60 50 1720 Y MBEREEEUTE e R T

62401410 14 16 10 3,6 62406030 60 65 30 1130 ch{itgfzh‘v’vﬁnézi'gek"eit e

62401420 14 16 20 71 62406050 60 65 50 188,0 Temperaturbereich 195°C bis + 280°C

62401510 15 17 10 3,8 62406070 60 65 70 2645 Therm. Leitfhigkeit 40 W/K - m

62401512 15 17 12 45 62406550 65 70 50 2050 Empfohlene Einbautoleranzen

ggz 8::2 ;g 12 1; ;g ?’é ggz g;g ‘6‘3 ;8 ;g 28 ;Zg'g Gehdusebohrung H7, Wellentoleranz bis 55 @ {7 tiber 55 @ h8

62401610 16 18 10 4,6 62407080 70 75 80 340  Gesenlauffliche ) . _ _
62401615 16 18 15 61 62408040 80 85 40 1980 Empfohlen: gehdrtete Laufflichen mit einer Rautiefe von R,3 und feiner.
62401620 16 18 20 81 62408060 80 85 60 297,0 Hauptmerkmale . _ . . .
62401625 16 18 25 101 62408080 80 85 80 3940 Selbstschmierend und wartungsfrei. Einbaufertig. Optimal geeignet fir niede-
62401820 18 20 20 8,9 62409050 90 95 50 275'5 re Gleitgeschwindigkeiten. Geringer VerschleiB, niederer Reibungswert, kein
62402010 20 23 10 8’8 62409080 90 95 80 440'5 . Stick Slip”. Beste Eignung fir Umlauf-, Schwenk- und teilweise Axialbewe-
62402012 20 23 12 8’8 62409099 90 95 100 551'0 gungen. Einsatz bei hochsten Lagerdriicken. Unempfindlich gegen StoBbe-
62402015 20 23 15 ’]1'6 62410050 100 105 50 310'0 lastungen. Keine Feuchtigkeitsaufnahme. Hohe Korrosionsbestandigkeit.
62402020 20 23 20 151 62410080 100 105 80 4960  Einbauhinweise

62402030 20 23 30 230 62410099 100 105 115 713.0 Die Kantenlder Aufnahmebohrung und der Welle missen gerundet odgr
angefast sein. Es empfiehlt sich die Verwendung eines Einpressdorns. Eine

Beschadigung der Gleitflache ist zu vermeiden. Die StoBfuge muB gegen-
Uber der Belastungszone liegen. Das Lager hat nach dem Einbau Presssitz.

Hinweis Einkleben ist méglich, aber nicht erforderlich.
GemadB DIN ISO 3547 darf die Buchse im Anlieferzustand Anwendungsgebiete
unrund und mit offenem Schlitz sein. Nach dem Einpressen in Textilmaschinen, Armaturen, Verpackungsmaschinen, Elektrogeréte,
. . . . : . Medizinische Gerdte, Papiermaschinen, Bremsenbau, Pumpenbau,
€ine H7'BOhrung ist die geSChl'tZte Buchse in der Regel rund Landmaschinen, Baumaschinen, Gabelstapler, Automobilbau, Motorradbau,
und die Fuge (der Schlitz) geschlossen. Werkzeugmaschinen, Transportanlagen, Rolltreppenbau, Hebezeuge,
Turbinenbau, Stahlwasserbau, etc..
Lebensdauer

Die Lebensdauer des Lagers ist abhdngig von den Umgebungsbedingungen
wie: Gleitgeschwindigkeit, Belastung, Temperatur, Einschaltdauer,
W Loctite Fligeprodukte (Lagerkleber) Gegenlaufflache, etc. Bitte beachten Sie fir einen geringen VerschleiB die
L7 Seite 1036. 0.g. Belastungs- und Einbauhinweise und schiitzen Sie das Lager vor korro-
siven Einfliissen und groben Verunreinigungen.
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