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Positioniereinheiten federnd mit Konus

Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

Beschreibung

Werkstoff, Ausfiihrung:
Korper Vergitungsstahl, gehértet und briiniert.
Positionierstift Werkzeugstahl, gehértet.

Hinweis:
* Innerhalb dieser Durchmesserangaben kann positioniert werden.

Abmessung der Aufnahmebohrung
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Positioniereinheiten federnd mit Konus
Artikeliibersicht
Positioniereinheiten federnd mit Konus
Bestellnummer Fom A B C D EF G H J K L M N R S T Aufnahme- Federkraft
bohrung Konus
N
K0917.15060 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 74 15 M4 16 93,8 - #5,2* 6,4-19,3
K0917.15070 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 74 15 M4 16 04,8 - 96,2* 6,4-19,3
K0917.20090 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 93 20 M4 21 85,8 - 88,2* 55-20,5
K0917.20110 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 93 20 M4 21 07,8 - 810,2* 55-20,5
Bestellnummer Fom A B C D EF G H J K L M N R S T Aufnahme- Federkraft
bohrung Konus
N
K0917.15061 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 54 15 M4 16 83,8 - 85,2* 6,4-19,3
K0917.15071 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 54 15 M4 16 04,8 - 96,2* 6,4-19,3
K0917.20091 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 73 20 M4 21 95,8 - #8,2* 55-20,5
K0917.20111 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 73 20 M4 21 07,8 - 810,2* 55-20,5
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