
 

 

  



 

 

 

 

 

  



 

 

 

  

  

Schraubengröße TSM high performance

hnom,1 hnom,2

40 55

Bohrernenndurchmesser d0        [mm]

Bohrlochtiefe h1        min [mm] 45 60

Effektive Verankerungstiefe hef        [mm] 31 44

Durchgangsloch im anzuschließenden Anbauteil df          max [mm]

Zulässige Zuglasten in gerissenem Beton 1);2)
Nzul        [kN] 1,0 1,9

Zulässige Querlasten in gerissenem Beton 1);2)
Vzul       [kN] 2,8 4,0

Zulässige Zuglasten in ungerissenem Beton 1);2)
Nzul    [kN] 1,9 4,3

Zulässige Querlasten in ungerissenem Beton 1);2)
Vzul      [kN] 4,0 4,0

Zulässiges Biegemoment Mzul [kN]

Minimaler Randabstand Cmin    [mm]

Minimaler Achsabstand Smin     [mm]

Mindestbauteildicke hmin    [mm]

Anzugsmoment (mit Anschlußgewinde) Tinst      [Nm]

Max. Drehmoment (setzen mit Schlagschrauber)           [Nm]

ETA Seismik C1

ETA Seismik C2 3)
-

160

40

100

10

40

6,2

Nominelle Einschraubtiefe hnom  [mm]

TSM 6

Technische Werte ohne Brandeinwirkung für Einzelbefestigung TSM A4

ok

6

8

Technische Werte ohne Brandeinwirkung für Mehrfachbefestigung TSM A4

Schraubengröße TSM high performance

Nominelle Einschraubtiefe hnom [mm] 35 55

Bohrernenndurchmesser d0 [mm]

Bohrlochtiefe h1 min [mm] 40 60

Effektive Verankerungstiefe hef [mm] 27 44

Durchgangsloch im anzuschließenden Anbauteil df max [mm]

Zulässige Zuglasten in gerissenem Beton 1);2)
Nzul [kN] 1,4 3,6

Zulässige Querlasten in gerissenem Beton 1);2)
Vzul [kN] 2,4 4

Zulässige Zuglasten in ungerissenem Beton 1);2)
Nzul [kN] 1,4 3,6

Zulässige Querlasten in ungerissenem Beton 1);2)
Vzul [kN] 3,4 4

Minimaler Randabstand Cmin [mm] 35 40

Minimaler Achsabstand Smin [mm] 35 40

Mindestbauteildicke hmin [mm] 80 100

Anzugsmoment (mit Anschlußgewinde) Tinst [Nm]

Max. Drehmoment (setzen mit Schlagschrauber)          [Nm] 160

10

6

8

TSM 6



Montageanleitung 

 

 

 

1. Bohrloch herstellen 

2. Bohrloch reinigen 

3. Schraube eindrehen – auf maximal zulässiges Drehmoment des Tangential-

Schlagschraubers achten! 

4. Schraube ist montiert, wenn der Schraubenkopf am Bauteil anliegt 


