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I. Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche

Rostschitzende Lackierung fur alle blanken, angerosteten oder mit
Altanstrichen versehene Eisen-Metalle, Nichteisenmetalle nach
entsprechender Vorbehandlung (s.u.), wie z.B. Gartenzaune,
Gartenmdbel, Treppen- und Balkongelander, Fenstergitter, Lampen,
Fahrrader, Rankgitter etc.

Fir Heizkorper geeignet.
FUr innen und auf3en.

Hammerite-Lacke sind generell nicht geeignet zum Lackieren von
Kraftfahrzeugen, temperierten Oberflachen (wie z.B. Grill-Geréten,
Ofenrohren, Bremssatteln, Motoren, Auspuffanlagen etc.), stark
mechanisch beanspruchten Flachen (wie z.B. Hebebihnen, KFZ-
Unterbdden), pulverbeschichteten Objekten oder Bauteilen mit
permanent andauerndem Unterwasserkontakt (wie z.B. Leitern von
Swimmingpools, im Bootsbereich, Kérben fiir Spiilmaschinen,
Aquarien etc.).

Inhaltsstoffe

Alkydharz, Lésemittel, Fillstoffe, Pigmente, Additive.

Eigenschaften

Hammerschlag-Effekt.

Rostschutz und Lackierung in einem.

Direkt auf Rost.

Mit DualTech-Schutz - Wasserabweisend + Rostschutz.
Langzeit-Rostschutz.

Gute Wetter- und UV-Bestandigkeit.

Gute Haftung.

Farbton

Dunkelblau, Dunkelgriin, Dunkelgrau, Kupfer, Metallblau, Silbergrau,
Schwarz.

Die Farbtone sind nicht miteinander mischbar.

Gebindegrolen

250 ml, 750 ml, 1I*, 2,51, 400 ml**

250 ml 750 ml 1* 251 400 ml**
Dunkelblau X X - - -
Dunkelgrin X X - X X
Dunkelgrau X X - - -
Kupfer X X - - X
Metallblau X X - -
Silbergrau X X X X X
Schwarz X X X X X

*  Aktionsprodukt

** Hammerite Metall-Schutzlack Hammerschlag ist auch in der
Spruhdose erhéltlich (siehe separates Technisches Merkblatt).

Il. Technische Daten

Lieferform

Flussig.

Glanz

Glanzend.
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Dichte/20°C

Ca. 0,95 g/cms.

Flammpunkt

Ca. 32°C.

Léslichkeit in Wasser

Nicht mischbar.

Verarbeitungstemperatur

Ab +10°C, ideal sind +15-21°C.

Verbrauch

1 list ausreichend fiir ca. 5 m2 bei 2 Anstrichen.

Trockenzeit

Nach ca. 1-2 Std. staubtrocken, nach ca. 6 Std. Uberstreichbar je nach
Temperatur.

Die Endharte des Lackes wird nach ca. 2 Wochen erreicht.

Korrosionswiderstand

Korrosionsprifungen in kiinstlichen Atmosphéren —
Salzsprihnebelprifungen gemanR DIN EN ISO 9227-NSS:2006

Haftung

Gitterschnittpriifung geman DIN EN 1SO 2409:1994

Farb- und Glanzstabilitat

Kinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Geraten geman
DIN EN ISO 4892:2006
- Teil 3: UV-Leuchtstofflampen — Verfahren A: Kiinstliches Bewittern

Hitzebestandigkeit

Max. +80°C, fir Heizkdrper geeignet.

Wasserbestandigkeit

Hammerite Metall-Schutzlack Hammerschlag ist nicht fir den
Unterwasserbereich geeignet.

lll. Arbeitsanleitung

Untergriinde

Blanke, angerostete oder mit Altanstrichen versehene Eisen-Metalle,
Nichteisenmetalle nach vorheriger Behandlung (s. u.).

Vorarbeiten

Bei allen Schleifarbeiten:
Schleifstaub nicht einatmen. Staubmaske tragen.
Schleifstaub mit Staubbindetuch entfernen.

Blanke Eisen-Metalle:
Sehr glatte Oberflachen anschleifen. Schleifstaub entfernen.
Oberflache sehr sorgféltig mit Hammerite Metall-Reiniger reinigen.

Angerostete Eisen-Metalle:
Lose Partikel mit einer Drahtburste entfernen. Oberflache mit
Hammerite Metall-Reiniger reinigen.

Gusseisen:

Evtl. lose Partikel entfernen, anschleifen und mit Hammerite Metall-
Reiniger reinigen. 1 x Hammerite Rost-Blocker auftragen (als
Haftvermittler).

Zink oder verzinkte Oberflachen (wie z.B. verzinktes Eisen,
feuerverzinkter Stahl etc.):

Wichtig:

Neues Zink bzw. neue verzinkte Flachen sind in der Regel werkseitig
chromatiert, um das Werkstlick vor vorzeitiger Verwitterung zu
schiitzen. Diese Chromatschicht ist sehr glatt, so dass eine
ausreichende Haftfestigkeit von Beschichtungen nur mit
Spezialgrundierungen gegeben ist. Falls aus optischen Grunden eine
sofortige Lackierung erfolgen soll, muss das Werkstiick erst
angeschliffen und anschlieRend mit z.B. Hammerite Spezial
Haftgrund grundiert werden, bevor die Endlackierung erfolgen kann.

Bei fortschreitender Bewitterung werden Zink bzw. verzinkte Flachen
matt und rau, es bilden sich Zinksalze an der Oberflache (weiBer
Belag). Dieser Belag muss vor einer Beschichtung entfernt werden,
da sonst keine Haftung mdoglich ist. Hierzu verwendet man eine
,<ammoniakalische Netzmittelwasche". Diese besteht aus Wasser und
Salmiakgeist (10:1) mit einigen Tropfen Spulmittel. Mit dieser Lésung
und Schleifvlies wird die Flache sorgfaltig bearbeitet bis ein griulicher
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Schaum entsteht, 10 Min. einwirken lassen, anschlief3end griindlich
mit Wasser nachspilen und trocknen lassen. Schutzbrille und
Handschuhe tragen. AnschlieRend mit Hammerite Spezial-Haftgrund
grundieren.

Andere Nichteisenmetalle (wie z.B. Kupfer, Aluminium, Messing etc.):
Oberflache anschleifen. Schleifstaub entfernen. Oberflache mit
Hammerite Metall-Reiniger reinigen. AnschlieRend mit Hammerite
Spezial Haftgrund grundieren.

Altanstriche:

Lose Farb- und ggf. Rostpartikel mit einer Drahtbiirste entfernen.
Oberflache anschleifen. Schleifstaub entfernen. Oberflache sorgfaltig
mit z.B. Molto Anlauger und Entfetter reinigen. Probeanstrich
durchfiihren. Wenn nach ca. 15 Min. keine Reaktion mit dem
Altanstrich erfolgt ist, kann der Anstrich mit Hammerite durchgefiihrt
werden.

Informationen zu Anstrichaufbauten auf hier nicht aufgefiihrten
Untergriinden erhalten Sie auf Anfrage.

Verdinnen

Hammerite Metall-Schutzlack Hammerschlag ist gebrauchsfertig und
wird im Originalzustand verarbeitet.

Fir einen Spritzauftrag kann Hammerite Metall-Schutzlack
Hammerschlag mit max. 15% Hammerite Pinselreiniger & Verdinner
verdiinnt werden (Herstellerangaben des Spritzgerats beachten).

Systemfremde Verdunnungen sind fir Hammerite Metall-Schutzlack
Hammerschlag nicht geeignet.

Anwendung

Wichtig:

Voraussetzung fur einen sicheren Korrosionsschutz ist eine
Trockenschichtstarke von mindestens 100 um. Diese Schichtdicke
wird beim Auftrag mit dem Pinsel oder Roller nach 2-3 Auftragen,
beim Spritzen nach 3-5 Auftréagen erreicht.

Auftrag mit dem Pinsel oder Roller:
Hammerite Metall-Schutzlack Hammerschlag immer nass in nass
verarbeiten, um Ansétze zu vermeiden.

Auftrag im Spritzverfahren:
Bei allen Spritzverfahren die Herstellerangaben des Spritzgerats
beachten. Spritznebel nicht einatmen. Atemschutz tragen.

Hammerschlag-Lacke kdnnen nur wieder mit Hammerschlag-Lacken
Uberarbeitet werden. Bei anderen Systemen kdnnen Haftungs- oder
Oberflachenstérungen auftreten.

Reinigung der Werkzeuge

Benutzte Werkzeuge mit Hammerite Pinselreiniger & Verdlnner
reinigen. Reinigungsreste ordnungsgeman entsorgen.

IV. Besondere Hinweise

EU-Kennzeichnung

Entzindlich.

Schédlich fur Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig
schéadliche Wirkungen haben. Wiederholter Kontakt kann zu spréder
oder rissiger Haut fuhren. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln
fernhalten. Von Zindquellen fernhalten — Nicht rauchen.
Spritznebel/Dampfe nicht einatmen. Dampfe kénnen Schléfrigkeit und
Benommenheit verursachen. Beriihrung mit den Augen und der Haut
vermeiden. Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser
abspilen und Arzt konsultieren. Bei Verschlucken sofort &rztlichen
Rat einholen und Verpackung oder Etikett vorweisen. Nur in gut
gelufteten Bereichen verwenden. Wahrend und nach der Verarbeitung
fur grindliche Bellftung sorgen. Bei der Arbeit geeignete
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz
tragen. Zum L&schen Sand, Kohlendioxid oder Pulverléschmittel, kein
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Wasser verwenden. Enthélt Methylethylketoxim. Kann allergische
Reaktionen hervorrufen.

Européischer VOC-Gehalt EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Kat. A/i-Einkomponenten-
Speziallacke): 500 g/l (2010).
Dieses Produkt enthalt max. 499 g/l VOC.

Produktcode M-LLO1
Wassergefédhrdungsklasse WGK 1.
Lagerung und Entsorgung Produkt nur im Originalgebinde und nicht tber +30°C lagern.

Restentleertes (tropffreies) Gebinde in Wertstoff-Sammelbehalter
geben. Nicht restentleertes Gebinde ordnungsgemaf entsorgen
(Sammelstelle fur Altfarben). Produkt und Produktreste nicht in
Kanalisation, Gewasser oder Erdreich gelangen lassen.

Vor Gebrauch stets Kennzeichnung und Produktinformationen lesen.

Die vorstehenden Angaben wurden im Labor und in der Praxis als Richtwerte ermittelt und sind generell
unverbindlich. Sie stellen lediglich allgemeine beratende Hinweise dar, beschreiben unsere Produkte und
informieren Uber deren Verarbeitung und Anwendung. Angesichts der Vielseitigkeit und Unterschiedlichkeit der
jeweiligen Arbeitsbedingungen und verwendeten Materialien kénnen wir naturgeman nicht jeden Einzelfall
erfassen. In Zweifelsfallen empfehlen wir daher, Vorversuche durchzufiihren oder Akzo Nobel Deco GmbH zu
befragen. Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte flir einen vertraglich bestimmten
Verwendungszweck ausdriicklich schriftlich zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische

Beratung oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich. Im

Ubrigen haften wir nach unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferungsbedingungen.

Diese Ausgabe stellt den neusten Stand dar und ersetzt frilhere Ausgaben.

Akzo Nobel Deco GmbH

Vitalisstr. 198-226

50827 Koln

T +49 (0) 221-5881-0

E hammerite.de@akzonobel.com
www.hammerite.de

HAMMERITE
FACHBERATUNG
Tel.: +4922140067904
Fax: +4922140067914
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