Technischer Hinweis fiir Arretierbolzen K1834 -

1. Anwendung:

Form A (ohne Mittelstellung)

Buchse

bewegliche
Platte

Sicherstellen, dass der Drehkopf auf Position ,,0FF“ steht und der Bolzen eingefahren ist.
Die Platte mit der Buchse unter den Arretierbolzen schieben.

Den Drehkopf zum Klemmen auf Position ,,ON“ drehen.

Bei vollstandiger Klemmung ist ein Klicksignal zu horen.

Achtung:

Die Klemmung des Arretierbolzens nicht losen, wenn der Bolzen axial belastet wird. Aufgrund der konischen Form kann es sein, dass der Bolzen nicht
einfahrt.

Form B (mit Mittelstellung)

Buchse

bewegliche
Platte

Wenn der Drehkopf auf Position ,,0FF“ steht, die Platte mit der Buchse Richtung Arretierbolzen schieben, bis der Bolzen in die Buchse durch den Federdruck
einrastet.

Der Drehkopf bewegt sich automatisch auf die Position ,MID*.
Den Drehkopf zur vollstdndigen Klemmung von ,MID“ auf ,ON“ drehen, bis ein Klicksignal zu horen ist.
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2. Funktion:

Form A (ohne Mittelstellung)

Drehkopf in OFF-Position

Drehkopf in
OFF-Position Verriegelungs-

markierung

Befestigungs-
schraube

bewegliche Platte

Der Bolzen bleibt beim Loslassen des Kopfes eingefahren. Die
Verriegelungsmarkierung (rot) ist sichtbar und die Platte I&sst sich
bewegen. Die Platte in die richtige Position bringen.

Form B (mit Mittelstellung)

Drehkopf in OFF-Position

Drehkopf in

OFF-Position

Verriegelungs-
markierung

Schraubenfeder

Federkraft

bewegliche Platte

Der Bolzen fahrt beim Loslassen des Kopfes
in die MID-Position aus und driickt mit einer
leichten Federkraft gegen die bewegliche
Platte, die Schraubenfeder nimmt die

Kraft im inneren des Korpers auf. Die
Verriegelungsmarkierung (rot) ist sichtbar
und die Platte Iasst sich bewegen.

Drehkopf in ON-Position

Drehkopf in
ON-Position

Feder

Spannkraft

Durch Drehen des Kopfes in Position ,,0N“ wird der Bolzen und die
Buchse iiber eine starke Feder zusammengedriickt und geklemmt,

es entsteht eine Spannkraft.

In der MID-Position fahrt der
Bolzen bei Kontakt mit einer
Erhohung nicht ein, es besteht die
Gefahr zur Kollision.

Drehkopf in MID-Position

Drehkopf in
MID-Position

Wird die Platte in die richtige Position
gebracht, rastet der Bolzen durch den
Federdruck automatisch ein. Durch
Drehen des Kopfes in Position ,,ON“
wird der Bolzen und die Buchse (iber
eine starke Feder zusammengedriickt
und geklemmt, es entsteht eine
Spannkraft.
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3. Technische Information:

Abstand

Empfohlener Abstand zwischen den Platten: 0,2 mm oder weniger
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Anwendungsbeispiele:

Fixierung und Klemmung von Gleitplatten

Fixierung und Klemmung von Dreheinheiten

Kinn



