Kettenrider KRK aus Polyacetal mit einseitiger Nabe, gespritzt

Bohrungen ISO H8.
Werkstoffbeschreibung Seite 1057.

Metalleinsatze im Nabenbereich mit Fertigbohrung, Passfedernut
und Stellschraubgewinde sind je nach Stiickzahl und Abmessung
auf Anfrage lieferbar.
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Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 10051300, KRK, I1SO 04, Polyacetal

ISO 04, Teilung 6 mm
By =2,6mm, c=06mm,r3=6mm

ISO 05 B-1, Teilung 8 mm
By =28mm, c=08mm,r3=8mm

Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht
zahl mm mm mm mm  mm g zahl mm mm mm mm  mm g
100 513 00 13 275 25,05 18 8 10 3 100 563 00 13 365 33,42 24 8 13 8
100 515 00 15 31,0 28,86 21 8 10 5 100 565 00 15 415 38,48 24 8 13 9
100 517 00 17 350 32,65 24 8 13 8 100 567 00 17 46,5 43,53 28 10 14 13
100 519 00 19 39,0 36,44 24 8 13 9 100 569 00 19 52,0 48,61 28 10 14 14
100 521 00 21 425 4025 28 10 13 11 100 571 00 21 570 53,68 28 10 14 15
100 523 00 23 465 4406 28 10 13 12 100 573 00 23 625 5875 28 10 14 17
100 525 00 25 50,0 47,87 28 10 13 13 100 575 00 25 67,0 63,83 28 10 14 19
ISO 06 B-1, Teilung 3/8 x 7/32" ISO 081, Teilung 1/2 x 1/8"
By=53mm,c=10mm,r3=10mm By=3mm,c=13mm, r;3=13 mm
Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht
zahl mm mm mm mm  mm g zahl mm mm mm mm  mm g
101 513 00 13 43,0 39,79 24 8 16 13 102 513 00 13 58,0 53,07 24 8 16 15
101 515 00 15 49,0 45,81 24 8 16 16 102 515 00 15 66,0 61,09 24 8 16 18
101 517 00 17 55,5 51,83 28 10 16 20 102 517 00 17 74,0 69,11 28 10 18 25
101 519 00 19 615 57,87 28 10 16 24 102 519 00 19 820 7716 28 10 18 29
101 521 00 21 680 6391 32 12 20 33 102 521 00 21 90,5 85,22 32 12 20 39
101 523 00 23 74,0 69,95 32 12 20 38 102 523 00 23 98,5 93,27 32 12 20 46
101 525 00 25 80,0 76,00 32 12 20 44 102 525 00 25 1070 101,33 32 12 20 51

1SO 083, Teilung 1/2 x 3/16"
By=4mm,c=13mm,r;3 =13 mm

ISO 08 B-1, Teilung 1/2 x 5/16"
Bi=72mm,c=13mm,r3=13mm

Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht Artikel-Nr. Zéhne-  d, d ND B L Gewicht
zahl mm mm mm mm  mm g zahl mm mm mm mm  mm g
103 513 00 13 58,0 53,07 24 8 17,4 18 105 513 00 13 58,0 53,07 28 10 20 26
103 515 00 15 66,0 61,09 24 8 17,4 23 105 515 00 15 66,0 61,09 28 10 20 33
103 517 00 17 74,0 69,11 28 10 194 31 105 517 00 17 74,0 69,11 32 12 25 48
103 519 00 19 82,0 77,16 28 10 194 37 105 519 00 19 82,0 77,16 32 12 25 56
103 521 00 21 90,5 85,22 32 12 214 48 105 521 00 21 90,5 85,22 36 16 25 68
103 523 00 23 98,5 93,27 32 12 214 56 105 523 00 23 98,5 93,27 36 16 25 79
103 525 00 25 1070 101,33 32 12 214 66 105 525 00 25 1070 101,33 36 16 25 90

Hinweis zu Rddern aus Polyacetal gespritzt

Diese Spritzgussteile weisen im Inneren fertigungsbedingt Lunkerstel-
len auf und sollten daher nur geringfligig aufgebohrt werden. Bei gro-
Reren Bohrungen und beim Nuten werden die Lunkerstellen sichtbar.

Fertighearbeitung im
24-Stunden-Service mdglich.

Die Funktion wird dadurch normalerweise nicht beeintrachtigt.
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