ICT/FCT Stifte

Standard-Stift 100 mil b
robuste Ausfiihrung h 3
T Hyr2Ww Hyzzla HrraWWhioloa H7r2lAloa
F 7 7 2 10 Hy72CR H772CRI0a
r 2 — 22
Raster (mm/mil) 2,54 /100 el et ] | pr— —
Strom 5'0 A '@'2,05 ' T’E—- | p— -@2 s
Temperatur -20°C..+80°C | 12
~lL - o208 || o204 gi U
R 1ypisch 25 mOhm =] - W
0166 — ~ @2
Federkrifte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft |
60 150 2432 28 ':‘j'm 0
60 220
60 300
200 300 HP @ ®
15 =— 01,5
H772Vs
Federwege (mm) P i
Nenn-Hub Max. Hub 25 @1,23 I o123
L
4,0 50 ] 10 00,64 00,64
Treffgenauigkeit +0,08 mm 12
Materialien und Oberflachen
Kolben siehe Kopfform M1t
Mantel Neusilber, vergoldet e e —
Feder Federstahl, versilbert
Hiilsen Neusilber, vergoldet Hochtemperatur-Versionen auf Anfrage maglich. Versionen mit abweichenden
Herausraghdhen auf Anfrage.
Zubehor
Einsetzwerkzeug, Hilse FEWZ-772EV N
. . —— 03 B G 1,3 -
Einsetzwerkzeug, Hilse FEWZ-772E0
Verschlussstiick H772VS d 05 B G 18/20/25 B
Distanzhiilsen siehe Seite 10 e 05 B G 3,0/40 -
Bohrdurchmesser (mm) —— 9 ¥ ¢ 1,5/1,8/2,0/2,5 ;
H772 Pressring als Anschlag 1,99 - 2,00 — 07 S L 1,75/2,0 -
H772 Pressring eingepresst 2,03 -2,05 — 10 S N 063 i}
H712 mit Kragen 2,02-2,03 )
—_— 11 B G 0,7/13 -
Herausragh6he (mm) -5 - . c 15/20 )
H772... 10,0-17,6
14 S L 2,0 -
H712.. 10,1 d
— 15 B G 2,0 -
—~— 17 B G 2,0/30 -
- 18 B G 1,3 -
Typ Kopfdurchmesser  Federkraft
— — —L — 18 S N 0,8 -
F772 33 S 130 P 300 HP
— T e T — 21 S L 13 =
Kopfform  Material Oberfliche  Sonderversion :
Material: B=CuBe, S = Stahl ﬁ 28 B G 2,0 B
Kopf-@: 090 =0,90 mm (z.B.) .
30 B G 1,3 =
Oberflache: G = Gold, L = Langzeit Gold, "’
P = Funktionsbeschichtung E _
N = Nickel, R = Rhodium 32 5 N 08
Sonderversion: B = Bananenform, H = Hochtemperatur, - 33 S p 13 HP
HP = Progressive Series, IK = Isokappe, ’
2.B. E13 = Herausragh6he 13 mm _
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung - = . L 3
BESTELLBEISPIEL e— 33 S R 13 -

34 Anderungen vorbehalten



