}/7,

r2 N\ r2

d1
d1

A
N

(A) DIN 76-1 Form B (kurz)

®» ® @
1 g2 w | r2

1401 | 2.5+£0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1£0.1 | 2.5+0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1401 | 2.5+0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
14£0.1 | 2.5+0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6
1+£0.1 | 2.5+0.1 |40°t+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°t5° | ~0.6 | ~0.6 @
1£0.1 | 2.5+0.1 |40°t+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+0.1 | 2.5¢0.1 |40°+5° | ~0.6 | ~0.6
1+£0.1 | 2.5+0.1 |40°t+5° | ~0.6 | ~0.6

Detail Z
MalRstab: 5:1

SAP |d1 L s |a b
630150 | M6x1.0 | 15.0+0.2 |H9.0|10.0£0.2 | 11.0min
630376 | M6x1.0 [ 20.0+0.2 | H9.0 | 10.0£0.2 | 11.0min
630378 | M6x1.0 | 25.0+0.2 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630380 | M6x1.0 | 30.0+0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630402 | M6x1.0 | 35.0+0.3 | H9.0 | 10.0+0.2 | 12.0min
630404 | M6x1.0 | 40.0+0.3 |H9.0|10.0£0.2 | 12.0min
630406 | M6x1.0 | 45.0+0.3 |H9.0|10.0£0.2 | 12.0min
- ------1630408 | M6x1.0 | 50.0+0.3 |H9.0|10.0+0.2 | 12.0min
630411 | M6x1.0 | 55.0+0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630413 | M6x1.0 | 60.0+0.3 |H9.0|10.0£0.2 | 12.0min
630415 | M6x1.0 | 65.0+0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630417 | M6x1.0 | 70.0+0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630419 | M6x1.0 | 80.0¢+0.3 |H9.0|10.0+0.2 | 12.0min
630421 | M6x1.0 [ 90.0+0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630423 | M6x1.0 | 100.00.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630425 | M6x1.0 | 105.0£0.3 | H9.0 | 10.00.2 | 12.0min
630427 | M6x1.0 | 110.0£0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630429 | M6x1.0 | 115.0£0.3 | H9.0 | 10.0£0.2 | 12.0min
630431 | M6x1.0 | 120.0£0.3 | H9.0 | 10.00.2 | 12.0min

Alalalalalalalalalalalalalalalalalalala

Material: Stahl
Beschichtung: DIN EN ISO 4042 - A2K
Allgemeintoleranz (Lange, Winkel, Rundung): mittel
Zg. unvollstandig vermasst, nur gultig mit dxf/dwg/CATPart/CATDrawing

- - - - - - - - DIN ISO 2768 T1

Status R innen R aussen Werkstoff Farbe Oberflache Querschnitt Volumen Gewicht allg. Toleranz
Akt. |Folg.| a) A/Anpassungen und Erganzungen/05.23/bseb Rechic vor. Auch fr don 2l der P stanterielling oter

Gebrauchsmustereintragung. Ohne unsere vorherige
b) Zustimmung darf diese technische Unterlage weder
vervielfaltigt noch Dritten zugénglich gemacht werden.

Sie darf durch den Empfanger oder Dritte auch nicht in
C) anderer Weise missbrauchlich verwendet werden
Massstab | Gezeichnet |  bseb 19.09.19
A4 Geprift

Vorlage FN 4934

l SAP -
ersetzt 10290-417-00
Technical Solutions

Crsaass veemngs | 10290-417-01

www.sfsunimarket.biz




