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PFERD

Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Allgemeine Informationen

PFERD-Qualitat

Feinschleif- und Polierwerkzeuge von PFERD werden unter hochsten Qualitatsanforderungen
entwickelt, gefertigt und geprift.

Forschung und Entwicklung, ein eigener Maschinen- und Anlagenbau sowie die stdndige Uber-
prifung und Weiterentwicklung der Qualitats- und Sicherheitsstandards in den eigenen Laboren
garantieren die hohe PFERD-Qualitat.

Das Qualitatsmanagement von PFERD ist nach ISO 9001 zertifiziert.

PFERD-Kundenberatung

Bei allen Fragen zur Optimierung lhrer Schleifaufgaben oder zur Lésung spezieller Anwendungs-
probleme stehen lhnen unsere Vertriebsberater und technischen Kundenberater gerne zur Ver-
fligung. Kontaktieren Sie uns! Unsere weltweiten Vertriebsadressen finden Sie unter:
www.pferd.com

Sonderanfertigungen

Sollte unser umfangreiches Katalogprogramm fur die Losung lhrer Bearbeitungsaufgabe nicht
ausreichen, fertigen wir auf Anfrage speziell fur lhre Anwendung Feinschleif- und Polierwerkzeuge
in leistungsstarker PFERD-Quialitat.

Wir berticksichtigen Ihre Vorgaben und Wnsche, Zeichnungen, Angaben zu Abmessungen und
Formen, KorngréBen und Kornarten, Kornmischungen sowie Schaftdurchmessern und -langen.
Bitte sprechen Sie unsere Vertriebsberater an. Wir beraten Sie gerne.

Seite | Katalog




Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Allgemeine Informationen

PFERD-Verpackungen

PFERD liefert Feinschleif- und Polierwerkzeuge in einer robusten Industrieverpackung, die die
Werkzeuge vor Beschadigung schiitzt. Die Verpackungseinheit (VE) entnehmen Sie bitte den
Produkttabellen. Wichtige Informationen wie Artikelnummer, Bezeichnung, EAN-Code, technische
Angaben und Sicherheitshinweise finden Sie auf dem Verpackungsetikett.

PFERDTOOL-CENTER

Auch am PFERDTOOL-CENTER lhres Fachhandlers finden Sie alle wichtigen Informationen, die Sie
fir die Auswahl des optimal geeigneten Werkzeuges bendtigen. Die Info- und Motivkarten von
PFERD geben lhnen wichtige Tipps zu Werkzeug und Anwendung.

Bei Fragen hilft Ihnen Ihr Fachhandler oder PFERD-Vertriebsberater gerne weiter.

PFERD-PRAXEN und -Themenprospekte

Die PFERD-PRAXEN, -Themenprospekte sowie Focus-Broschiiren enthalten viele wertvolle Hinweise
zu Werkstoffeigenschaften sowie Tipps und Tricks zum Einsatz von PFERD-Werkzeugen.

PFERDVALUE - lhr Mehrwert mit PFERD

Die Ergebnisse aus den PFERD-Priflaboren sowie aus den Produkttests unabhangiger Weitere
Prifinstitutionen belegen: PFERD-Werkzeuge bieten einen messbaren Mehrwert. Informationen zu

. : diesem Thema S B
Entdecken Sie PFEERDERGONOMICS und PFERDEFFICIENCY: finden Sie in A
PFERD bietet im Rahmen von PFERD- Im Rahmen von PFERDEFFICIENCY bietet unserem Prospekt : PFERD %
ERGONOMICS ergonomisch optimierte Werk- PFERD innovative, leistungsstarke Werkzeug- ,PFERDVALUE — B VALUE BB
zeuge und Werkzeugantriebe an, die zu mehr |6sungen und Werkzeugantriebe mit einem Ihr Mehrwert mit N
Sicherheit und Arbeitskomfort und somit zur herausragenden wirtschaftlichen Mehrwert an. ~ PFERD™. g
Gesunderhaltung beitragen. [z @ (9]
VibrationFilter NoiseFilter EmissiQ\Fter HapticFilter Energyé/ng Waste Saving Time Saving ResourceSaving ;

(=)

Alle Werkzeuge
und mehr Wissen:

O / www.pferd.com

O

4 | 5



Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug
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Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Oberflachenrauheit — Einflussfaktoren und Anhaltswerte

Einflussfaktoren auf die Oberflachenrauheit:

Schleifmittel: Zu bearbeitender Werkstoff: Bearbeitungsparameter:
Je gréBer das Korn, umso rauer die erzielte Je weicher der zu zerspanende Werkstoff, Das Verhaltnis von Schnittgeschwindigkeit
Oberflache. umso gréber wird die erzeugte Oberflache und Vorschub wirkt sich wie folgt aus:
Korund, Keramikkorn und Zirkonkorund bei Verwendung gleicher KorngréBen. - Durch Erhéhung der Schnittgeschwindig-
erzielen dhnliche Oberflachenrauheiten. Durch die Zugabe von Fett oder Schmier- keit verbessert sich die Oberflachenglte
Werkstiicke, die mit Siliciumcarbid bearbei- mittel wird eine geringfligig feinere geringfigig.
tet werden, weisen eine geringfligig feinere Oberflache erzeugt. - Durch Reduzierung der Vorschub-
Oberflache auf. geschwindigkeit wird die Oberflachengtite

geringflgig feiner.

Die Anpresskraft hat nur sehr geringen
Einfluss auf die Oberflachenrauheit.

Es werden folgende Rautiefen unterschieden: Anhaltswerte fiir Rautiefen bei
verschiedenen Bearbeitungsaufgaben

Die Einzelrautiefe R, ist die Summe aus der
Hohe der gr(’jBteh Profilspitze unq der Tiefe Bearbeitungs- »
des gro‘BtEn Profiltals innerhalb einer Einzel- szl R2 R,3 R4 R,5 aufgabe Rautiefe
messstrecke.
) . , , , (\ A /\/l A /\ A A Grobschleifen: R =0,70 bis 12 ym
Die Rautiefe R ist der Mittelwert der Einzel- - N KorngroBen @
rautieien ‘(<Rz‘) aufeinanderfolgender Einzel- V V' V Vv V\/ V 24 bis 150
messstrecken.
I Feinschleifen: R, = 0,20 bis 0,70 um
[Einzelmessstrecke Korn g rOBen
Gesamtmessstrecke 180 bls 400
Feinstschleifen: R, = 0,05 bis 0,20 um
Die Rautiefe R__ ist die gréBte Einzelrautiefe Kornglr('jBen
innerhalb der Gesamtmessstrecke. 500 bis 1200
Der Mittenrauwert R_ ist der arithmetische AZ J 1 PO“Q"G” .
Mittelwert der Betrage aller Profilwerte des ﬂ‘ é oW A A A NG gcﬂr'g ;3 Ea = gég E!S 8%8 pm
. ) : chritt 2: =0, is 0, m
Rauheitsprofils. y Va v < ?ﬂ [ Schritt 3: R =<0,01 ym "
Strukturieren: R, = 0,20 bis 0,70 um
Oberflachen
geschliffen
Gesamtmessstrecke
Satinieren/ R,=0,10 bis 0,70 um
Matinieren: Mit Vlies
Oberflachenrauheit von unterschiedlichen Werkstoffen
nach der Bearbeitung mit Werkzeugen aus Schleifmittel auf Unterlage
10,00 pm
seoum E Edelstahl (INOX)
9,00 pm AN
8,50 um . .
8004 \\ E Stahl, ungehartet/nicht vergltet
7,50 pm AN
7,00 pm N E Weiche NE-Metalle
— 6,50 um AN \\
g_ 6,00 pm \\ \\
= ~ AN
©  550pum \C
: 5,00 ym AN
g 4,50 pm \\
E AN
[o] 4,00 pm N
o N
3,50 pm A
3,00 um \\
2,50 pm
2,00 ym
1,50 pm
1,00 pm
0,50 ym §%§
0,00 pm } }
g 3 8 I R 5 g 8 8 3 I S 8 g
< 5 < L T I ¢ I I T g = =

KorngroBe
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Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Schleifmittel auf Unterlage

Aufbau von Schleifmittel auf Unterlage

Fur die Bearbeitung unterschiedlicher
Werksttickgeometrien und Werkstoffe bietet
PFERD eine breite Palette von Werkzeugen aus
Schleifmittel auf Unterlage an: © Schleifaktive Schicht

COMBICLICK-Fiberschleifer

Fiberschleifer

COMBIDISC-Schleifblatter

Schleifhtlsen und -bander

Facherschleifer und -rader

Blattware und Schleifbandrollen

POLIROLL-Schleifrollen und

POLICO-Schleifkonen

e e e QTR CERCTIINK. QORI

elbstklebende Schlei atter( ) :OoO:OOQOOOOO:OOO:OOO:OOOOO 00202020002020000 >g°:0°0:0:°°0:0: D:OOO:OOOOO:OE
Weitere PFERD-Werkzeuge aus Schleifmittel |

auf Unterlage finden Sie im Katalogbereich 6. @ Tragermaterial A Grund- © Deckbindung @ Schleifkorn

Schleifmittel auf Unterlage wird im Trocken- bindung
oder Nassschliff eingesetzt.

O Tragermaterial

Auf die Unterlage werden Bindung und Schleifkorn aufgebracht. Die zur Auswahl stehenden Tragermaterialien unterscheiden sich in ihren Eigen-
schaften wie ReiBfestigkeit, Flexibilitat und VerschleiB. Mit der Wahl der geeigneten Unterlage wird das Schleifwerkzeug an die Erfordernisse der
vorgesehenen Anwendung angepasst. Das PFERD-Programm ist in drei Gruppen unterteilt:

Papier:

Die Hauptanwendungsgebiete fur Schleifmittel auf Unterlage mit Papiertragern finden sich in der holzverarbeitenden Industrie und im Handwerk,
z. B. bei Schreinern, Malern und Lackierern, wieder. Bei der industriellen Bearbeitung von Metallen kommen Schleifmittel auf Unterlage aus Papier
nur selten zum Einsatz.

Aus Papier mit Flachengewichten von 70 bis 100 g/m2 werden Uberwiegend Schleifmittel fir den Handschliff gefertigt. Die schwereren Papiere wer-
den zu Schleifmittel fir den Maschineneinsatz von Schmal- und Breitbandern verarbeitet.

Gewebe:
Schleifmittel auf Unterlage mit Gewebe wird Gberwiegend in der Metallbearbeitung eingesetzt.

Vulkanfiber:
Angepasst an die entsprechenden Bearbeitungsaufgaben wird Vulkanfiber in unterschiedlichen Stérken vorwiegend fur die Fertigung von Fiberschleif-
scheiben verwendet. Vulkanfiber ist ein sehr stabiler, robuster Trager und sehr verschleifest.

8 + © Bindung

Bei der Herstellung von Schleifmittel auf Unterlage werden fur die Fixierung der Schleifkérner auf dem Trager verschiedene Harzbindungen verwen-
det. Als erstes wird das Tragermaterial mit der Grundbindung (@) beschichtet. AnschlieBend wird das Schleifkorn gleichméaBig aufgestreut und durch
spezielle Verfahren zur Erzielung einer hoheren Aggressivitat ausgerichtet. Die Fixierung der Schleifkérner wird durch die Deckbindung (@) gewahr-
leistet und schiitzt das Schleifkorn gegen die entstehenden Krafte und Belastungen im Schleifprozess.

Katalog ["Seite




Feinschleif- und Polierwerkzeuge
Schleifmittel auf Unterlage

O Schleifkorn

Die richtige Auswahl des Schleifkorns hat einen starken Einfluss auf die Oberflachengite und Wirtschaftlichkeit.
Die gebrauchlichsten Materialien fur Schleifkorn sind:

Korund A Als Schleifmittel werden zahlreiche Korundsorten verwendet. Sie kénnen in geschmolzener oder gesinter-
ter Form vorliegen. Harte und Zahigkeit kénnen durch spezielle Herstellungsverfahren oder durch Zusatze
beeinflusst werden. Fir Schleifmittel auf Unterlage werden tberwiegend Normalkorunde und eine , scharf-

kantige” Kornform verwendet.

Keramikkorn CO Bei den Sinterkorunden wird zwischen Sinterbauxitkorunden und Sol-Gel-Korunden unterschieden.

Fur Schleifmittel auf Unterlage werden tberwiegend Sol-Gel-Korunde als keramisches Schleifkorn ein-
gesetzt. Dieses hochmoderne Schleifmittel wird aufgrund der hohen Zahigkeit und des guten Selbstscharf-
effektes vielfach eingesetzt.

Zirkonkorund Z Zirkonkorund ist ein Schmelzgemisch aus Aluminiumoxid und Zirkonoxid. Im Vergleich zu Korunden weist

Zirkonkorund zwar eine geringere Harte, jedoch héhere Zahigkeit auf. Der hohe Anteil an Zirkonoxid hat
einen duBerst wirksamen Selbstscharfeffekt zur Folge und tragt zu einer hervorragenden Zerspanungs-
leistung bei kiihlem Schliff und hoher Standzeit bei.

Siliciumcarbid SiC Siliciumcarbid ist synthetisch hergestelltes Schleifkorn, das sehr scharfkantig, von geringer Zahigkeit und

sehr hoher Harte ist. Es eignet sich besonders zum Bearbeiten von Titan, Aluminium, Bronze, Stein und
Kunststoff.

Bestens fur die Flugzeugindustrie geeignet, wenn fiir die Bearbeitung von beispielsweise Antriebsteilen nur
SiC zugelassen ist.

Diamantkorn D Diamantschleifkorn ist das harteste Schleifmittel. Es besteht aus reinem Kohlenstoff in kristalliner

Anordung. Fur Schleifwerkzeuge werden Diamanten in der Regel bei sehr hohen Temperaturen und
unter starkem Druck synthetisch hergestellt. Die Eigenschaften des Diamantschleifkorns kénnen durch
verschiedene Synthesebedingungen auf die Verwendung im Schleifwerkzeug angepasst werden.

Compactkorn CK Bei dem Compactkorn werden einzelne Kérner mit einem Bindungssystem als Granulat aufgebaut.

Jedes einzelne Granulatkorn ist eine feste Einheit, in der zahlreiche Schleifkérner aus Korund oder Silicium-
carbid (SiC) miteinander verbunden sind. Verbrauchte Schleifkérner werden durch die beim Schleifen
entstehenden Krafte aus diesem Verbund gerissen und legen dadurch scharfe Kornspitzen frei. Hierdurch

werden lange Standzeiten bei konstanter Oberflachengte erzielt.

VICTOGRAIN VICTOGRAIN-Produkte gehdren zu den effektivsten Schleifwerkzeugen weltweit.

Durch das dreieckige, prazisionsgeformte Schleifkorn von PFERD wird eine einzigartig hohe Schleifleistung
erreicht.

VICTO

GRAIN Die Schleifkornschneiden der form- und gréBengleichen Dreiecke des VICTOGRAIN-Schleifkorns treffen

mit einem optimalen Winkel auf das Werkstiick. Somit benétigt das einzelne Schleifkorn nur wenig
Energie, um in das Werkstlick einzudringen. Der Anwender profitiert auf diese Weise von einem effizienten
Zerspanprozess mit schnellem Arbeitsfortschritt, hoher Standzeit, weniger Wéarme, die in das Werkstick
eingebracht wird, und einem niedrigeren Leistungsbedarf des Werkzeugantriebs.

Die VICTOGRAIN-Schleifkérner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Trager fixiert. Dadurch werden
sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken Form einen extrem groen
Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird.

Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr kleinen
Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales VerschleiBverhalten: Es stehen stets sehr scharfe
Schneiden zur Verfligung, aber nur ein notwendiges Minimum des Schleifkorns/Dreiecks bricht weg.

Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine ultimative, konstante Hochstleistung bei
kihlem Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei gleichméaBiger Oberflachenrauheit des Werkstticks.

KorngréBen

Die verschiedenen KorngréBen fir Schleifmittel auf Unterlage sind in der ISO 6344 festgelegt und in FEPA-Standards Gbernommen worden:
Grob Mittel Fein Superfein
P12-16-20-24-36-40- P 100-120-150-180-220 - P 320 - 360 — 400 - 500 — 600 P 800 - 1.000 - 1.200 - 1.500
50-60-80 240 - 280

@ Schleifaktive Schicht

Durch die Verwendung einer schleifaktiven Schicht wird die Zerspanungsleistung deutlich erhéht und die Werkstlcktemperatur reduziert.
Dies ist insbesondere bei schlecht warmeleitenden Werkstoffen wie Edelstahl (INOX) von Vorteil.
PFERD-Werkzeuge mit einer schleifaktiven Schicht sind mit dem Zusatz ,,COOL" in der Artikelbezeichnung gekennzeichnet.

| 4
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COMBICLICK

Allgemeine Informationen

Das patentierte Kiihl- und Schnellspannsystem von PFERD eignet sich fiir den Einsatz von Fiberschleifern,

Vlies- und Filzwerkzeugen.

Das COMBICLICK-System besteht aus einem speziell entwickelten Stttzteller und einer stabilen Halterung auf der Rickseite des Werkzeuges.
Mit dem Stutzteller kdnnen COMBICLICK-Werkzeuge auf handelstblichen Winkelschleifern eingesetzt werden.

Die besondere Geometrie der Kuhlschlitze sorgt fur einen hohen Luftdurchsatz, wodurch die thermische Belastung des Schleifmittels und des

Werksttickes deutlich reduziert wird.

Das Schnellspannsystem, die robuste Halterung, die sichere Arretierung des Werkzeuges und das integrierte Kiihlsystem bewirken gegentber
herkdmmlichen Werkzeugen eine bis zu 30 % geringere Werkstiicktemperatur, 25 % hohere Zerspanungsleistung, 30 % hohere Standzeit und

eine bessere Ausnutzung des Schleifmittels.

Geringere Prozesskosten und Hohere Hohere
Werkstlicktemperatur Zerspanungsleistung Standzeit
Fiberschleifer . COMBICLICK- bis zu bis zu
5 Fiberschleifer 5% 7 0% 7
N
5 -30%
=~ Prozesskosten Werkstticktemperatur Fiberschleifer Il COMBICLICK-Fiberschleifer Fiberschleifer Il COMBICLICK-Fiberschleifer

Vorteile:

System

Sehr einfache und komfortable
Handhabung.

Flexibles Schleifen

Besonders weiches und flexibles Schleifverhal-
ten im Stirnschliff mit Fiberschleifer @ 125 mm.

Aufspannen

Extrem schneller und einfacher Werkzeug-
wechsel reduziert die Prozesskosten.

Kuhleffekt

Sehr gute Kuihlung von Werkzeug und

Werkstlck.

Mit COMBICLICK ist ein sehr flacher Einsatz méglich!

Fiberschleifer

COMBICLICK Fiberschleifer

Mit COMBICLICK werden Kratzer durch hervorstehende Spannteile vermieden und eine sehr hohe
Ausnutzung des zur Verfigung stehenden Schleifmittels erzielt.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt COMBICLICK
als innovative Werkzeuglésung, um die beim
Einsatz entstehende Vibrations-, Ladrm- und
Staubentwicklung nachhaltig zu senken und
den Arbeitskomfort zu verbessern.

PFERDEFFICIENCY empfiehlt COMBICLICK
fur langes, ermiidungsarmes und ressourcen-
schonendes Arbeiten mit perfekten Ergebnis-
sen in kirzester Zeit. Durch das patentierte
Schnellspannsystem werden Werkzeugwech-

=3+

sel- und Rustzeiten reduziert.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

Resource Saving

Energy Saving Waste Saving TimeSaving

BUNDESPREIS

FUR HERVORRAGENDE
INNOVATORISCHE LEISTUNGEN
FUR DAS HANDWERK

INTERNATIONALE HANDWERKSMESSE
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COMBICLICK

Allgemeine Informationen Fiberschleifer

Das breite Programm an COMBICLICK-Fiberschleifern bietet das optimale Werkzeug fir jede Bearbeitungsaufgabe von Grob- bis Feinschliff.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen: Bestellhinweise:

COMBICLICK-Fiberschleifer mit dem
COMBICLICK-Stutzteller auf handels-
Ublichen Winkelschleifern einsetzen.

Fur den Werkstoff geeignetes Schleif-

ol verwenden, um die Standzeit und
Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu

COMBICLICK-Stutzteller bitte separat
bestellen. Ausfuhrliche Informationen und
Bestelldaten zu Stutztellern finden Sie auf
Seite 19.

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Innovatives Schnellspannsystem garantiert
komfortable Handhabung und kihlen
Schliff.

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe
Standzeit und sehr hohe Abtragsleistung.
GleichmaBiges Schliffbild durch hochwertige

Schleifmittel. erhdhen. Ausfihrliche Informationen und Bestellbeispiel:
Bestelldaten zu Schleifdlen finden Sie auf EAN 4007220722275
Bearbeitungsaufgaben: Seite 155. CC-FS 125 A-COOL 60
o Fur besonders flexibles Schleifverhalten im Erlauterung zum Bestellbeispiel:

Egalisieren Stirnschliff Fiberschleifer mit g 125 mm CC-FS = COMBICLICK-Fiberschleifer

Entgraten verwenden. 125 = AuBen-g D [mm]

Flachenbearbeitung A = Schleifmittel

Kantenbearbeitung Passende Werkzeugantriebe: COOL = Bindungsart

SchweiBnahtbearbeitung 60 = KorngroBe

Stufenweises Feinschleifen Winkelschleifer

Akkuwinkelschleifer Sicherheitshinweise:

Die maximal zuladssige Umfangsgeschwindig-
keit betragt 80 m/s.

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie tberschrit-
ten werden.

Zubehor:
COMBICLICK-Stutzteller

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Werkstoffgruppe Schleifmittel p» Korund Zirkon Keramik- VICTO- Silicium- Korund Keramikkorn
v A z korn GRAIN carbid A-COOL CO-COOL
co COooL SiC
Ungehartete, Baustahle, Kohlenstoffstahle,
nicht vergUtete Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, [ J ©] [ [
Stahl, Stahle Stahlguss
Stahlguss . . . u
Gehartete, Werkzeugstahle, Vergutungsstahle, o ° ° °
vergutete Stahle  legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl Rost- und sdure-  Austenitische und o °
(INOX) bestandige Stéhle ferritische Edelstahle
Weiche Weiche Aluminiumlegierungen @)
NE-Metalle, ; i
Buntmetalle Messing, Kupfer, Zink [ J O O
NE- Harte Harte Aluminiumlegierungen ([ ] ©) ©) ©)
Metalle
NE-Metalle Bronze, Titan O @) )
Hochwarmfeste . A
Werkstoffe Nickel- und Kobaltbasislegierungen @] ©]
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-
. GJL (GG), mit Kugelgraphit/Spharo-
Gusseisen \?V:g:: g:’::;':g;‘ guss EN-GJS (GGG), weiBer Temper- @ o °
guss EN-GJIMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)
Kunststoffe Faserverstarkte Kunststoffe,
’ thermoplastische Kunststoffe, ([ [

andere Werkstoffe

@ = sehr gut geeignet

Holz, Spanplatte, Lack
O = gut geeignet
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Ausfiihrung Korund A

Fur universelle Schleifaufgaben von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel:
Korund A

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewunschte
KorngréBe erganzen.

PFERDVALUE:

= W |
g W]

EnergySaving WasteSaving

= =)
D

TimeSaving Resource Saving

COMBICLICK
Fiberschleifer CC-FS

D KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 24 36 50 60 80 120 RPM
EAN 4007220
100 - 836095 836101 836118 836125 836132 15.300 25 CC-FS 100 A ...
115 763179 763186 763193 763209 763216 763223 13.300 25 CC-FS115A ..
125 721988 721995 722008 722039 722060 722077 12.200 25 CC-FS 125 A ..
Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.
Schleifmittel: PFERDVALUE:
Zirkonkorund Z Mg‘ M_{ ‘ O_{ @4{
Anwendungsempfehlungen: ibrati i = pti
Leistungsstarken Winkelschleifer bei erhéh- ‘ ‘ ‘ ‘ _ ‘ ‘ ‘
tem Anpressdruck verwenden. % @
Energy Saving i
Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewuinschte
KorngroBe erganzen.
D KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 24 36 50 60 80 120 RPM
EAN 4007220
115 - 722572 722596 763230 722619 722633 13.300 25 CC-FS115Z ...
125 722640 722657 722664 722671 722688 722695 12.200 25 CC-FS 1257 ...
Ausfiihrung Keramikkorn CO
Flr aggressives Schleifen mit hochster Zerspanungsleistung und sehr hoher Standzeit.
Das Keramikkorn ist speziell fur die Bearbeitung harter Werkstoffe und Schichten ausgelegt.
Schleifmittel: PFERDVALUE:
Keramikkorn CO Mg‘ WV'O_{ ‘ O_{ @_{
Anwendungsempfehlungen: ibrati i == pti
Leistungsstarken Winkelschleifer verwenden. % ‘ @ ‘ ‘ ‘
Bestellhinweise: EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Bitte Bezeichnung um gewuinschte
KorngroBe erganzen.
D KorngroBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 24 36 50 60 80 120 RPM
EAN 4007220
115 763247 763254 763261 763278 763285 763292 13.300 25 CC-FS 115 CO ...
125 722084 722169 722183 722206 722237 722268 12.200 25 CC-FS 125 CO ...
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COMBICLICK
Fiberschleifer CC-FS

PFERD

S

Ausfiihrung Siliciumcarbid SiC

Fur universelle Schleifaufgaben an Bauteilen aus Aluminium, Kupfer, Bronze, Titan und faser-
verstarkten Kunststoffen.

Besonders zu empfehlen flr den Einsatz auf Titanlegierungen.

Bestens fur die Flugzeugindustrie geeignet, wenn fiir die Bearbeitung von z. B. Antriebsteilen nur
SiC zugelassen ist.

= ] [
4wl ®

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Schleifmittel:
Siliciumcarbid SiC

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe erganzen.

D KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 36 60 80 120 RPM
EAN 4007220
115 898888 898895 898901 898918 13.300 25 CC-FS 115 SiC ...
125 898925 898932 898949 898956 12.200 25 CC-FS 125 SiC ...
; N Ausfiihrung Korund A-COOL
MADE N GERMANY
Fur universelle Schleifaufgaben von Fein- bis Feinstschliff an schlecht warmeleitenden Werkstoffen,
z. B. Edelstahl (INOX) und Aluminium.
Schleifaktive Zusdtze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.
Schleifmittel: PFERDVALUE:
A W 0
Bestellhinweise: ibrati isei Emissioniter  Haptichiter
Bitte Bezeichnung um gewiinschte ‘ ‘ [ ‘ ‘
KorngroBe erganzen. % @
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 59 60 80 120 150 180 220 RPM
EAN 4007220
115 - 722176 722190 722213 722220 - 722244 13.300 25 CC-FS 115 A-COOL ...
125 722251 722275 722299 722312 722329 722343 722367 12.200 25 CC-FS 125 A-COOL ...
Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL
Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung auf harten, schlecht warmeleitenden Werk-
stoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.
Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.
Schleifmittel: PFERDVALUE:
Keramikkorn CO-COOL Mg‘ M“ 04{ @)4{
Bestellhinweise: ibrationfi isefi issionfi o
Bitte Bezeichnung um gewiinschte ‘ ‘ [ ‘ ‘
KorngréBe ergénzen. % @
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 24 36 50 60 80 120 RPM
EAN 4007220
100 - 836149 836163 836187 836194 892442 15.300 25 CC-FS 100 CO-COOL ...
115 763308 763315 763322 763339 763346 763353 13.300 25 CC-FS 115 CO-COOL ...
125 722442 722473 722480 722497 722503 722510 12.200 25 CC-FS 125 CO-COOL ...
180 722534 722558 722565 722589 722602 - 8.500 25 CC-FS 180 CO-COOL ...
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g COMBICLICK
Fiberschleifer CC-FS

Ausfiihrung VICTOGRAIN-COOL

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten und
schlecht warmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN-COOL

Anwendungsempfehlungen: Vibrationfilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

Leistungsstarken Winkelschleifer verwenden. % ‘ @ ‘ ‘

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D EAN Max. Bezeichnung
[mm] 4007220 RPM
100 109267 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN-COOL 36
115 109250 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN-COOL 36
125 109274 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN-COOL 36
180 109281 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN-COOL 36

Hochleistungswerkzeuge mit VICTOGRAIN-Schleifkorn

VICTOGRAIN-Produkte gehoren zu den effektivsten Schleifwerkzeugen weltweit.
Durch das dreieckige, prazisionsgeformte Schleifkorn von PFERD wird eine
einzigartig hohe Schleifleistung erreicht.

Die Schleifkornschneiden der form- und gréBengleichen Dreiecke des VICTOGRAIN-Schleifkorns
treffen mit einem optimalen Winkel auf das Werkstick. Somit benétigt das einzelne Schleifkorn
nur wenig Energie, um in das Werkstlck einzudringen. Der Anwender profitiert auf diese Weise
von einem effizienten Zerspanprozess mit

schnellem Arbeitsfortschritt,

hoher Standzeit,

weniger Warme, die in das Werkstick eingebracht wird, und KPR

einem niedrigeren Leistungsbedarf des Werkzeugantriebs. L

n‘ht,y

Die VICTOGRAIN-Schleifkérner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Trager fixiert.
Dadurch werden sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken
Form einen extrem groBen Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird.

Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr klei-
nen Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales VerschleiBverhalten: Es stehen stets sehr
scharfe Schneiden zur Verfligung, aber nur ein notwendiges Minimum des Schleifkorns/Dreiecks
bricht weg.

Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine ultimative, konstante Hochst-
leistung bei kiihlem Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei gleichmaBiger Oberflachenrauheit
des Werkstticks.

Optimale Ausrichtung des VICTOGRAIN-
Schleifkorns

Katalog | Seite
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COMBICLICK

Allgemeine Informationen Vliesronden

COMBICLICK-Vliesronden werden im Stirnschliff eingesetzt.
Sie sind erhéltlich in den Ausfihrungen VRW (weich), VRH (hart) und PNER.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:

COMBICLICK-Vliesronden mit dem
COMBICLICK-Stutzteller auf drehzahlregel-

Innovatives Schnellspannsystem garantiert
komfortable Handhabung und kihlen

PFERD

Bestellbeispiel:

EAN 4007220935873

CC-VRH 115 A 180 M
Erlduterung zum Bestellbeispiel:

Schliff. baren Winkelschleifern einsetzen. CC-VRH = COMBICLICK-Vliesronden hart
115 = AuBen-g D [mm]
Bearbeitbare Werkstoffe: Passende Werkzeugantriebe: A = Schleifmittel
180 M = KorngroBe

Winkelschleifer
Akkuwinkelschleifer

Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar.

Bearbeitungsaufgaben:
Bestellhinweise:

Sicherheitshinweise:

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl

Aufrauen . L o -
f herh hrit-

Entgraten COMBICLICK-Stutzteller bitte separat bestel- ?ear: V\E/l(lejrsdizlr: erheitsgrinden nie Uberschrit

Flachenbearbeitung len. Ausfihrliche Informationen und Bestell- )

Reinigen daten zu StUtztellern finden Sie auf Seite 19.

SchweiBnahtbearbeitung
Strukturieren
Stufenweises Feinschleifen

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Vliesronden

=

0O®0S
©

Zubehor:
COMBICLICK-Stutzteller

Weiche Ausfiihrung CC-VRW

Vorteile:
Nass und trocken einsetzbar.
Kein Zusetzen des Werkzeuges durch offene
Struktur und hohe Flexibilitat des Vlies-

Fur Feinstschliff an mittleren und groBen Flachen und Konturen sowie Reinigungsarbeiten auf Me-
tallen und Lacken geeignet. Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen. Sehr offene Struktur.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

materials PFERDVALUE:
Schleifmittel:
KOI’U nd A VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Lieferbare POLINOX-KorngréBen: % ‘ @ ‘ ‘ ‘
100 = ?’]itte| EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
180 = fein
280 = sehr fein

Anwendungsempfehlungen:
Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 15-20 m/s ein-
setzen. Hierbei wird ein idealer Kompromiss
zwischen Abtragsleistung, Oberflachengte,
Temperaturbelastung des Werksttckes und
WerkzeugverschleiB erreicht.

D KorngroBBe Opt. Max. @ Bezeichnung
[mm] 100 180 280 RPM RPM
EAN 4007220
100 948170 948163 948156 3.800 12.000 10 CC-VRW 100 A ...
115 935941 935934 935927 3.300 10.500 10 CC-VRW 115 A ...
125 935972 935965 935958 3.100 9.650 10 CC-VRW 125 A ...
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COMBICLICK

Vliesronden

Harte Ausfiihrung CC-VRH

Universell zur Oberflachenbearbeitung mittlerer und groBer Flachen von Metallen einsetzbar,
z. B. Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten.

Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen. D
Vorteile: zwischen Abtragsleistung, Oberflachengute,
Geringer Verschlei3 durch hohe Reif3festig- Temperaturbelastung des Werkstlckes und
keit. WerkzeugverschleiB erreicht.
Kein Zusetzen des Werkzeuges durch offene Beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol
Struktur des Vliesmaterials. oder Wasser eine noch feinere Oberflache,
e kthleren Schliff und hohere Standzeit.
Schleifmittel:
Korund A Bestellhinweise:
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: Bitte Bezeichnung um gewtlinschte
100 G = grob (gelbbraun) KorngroBe erganzen.
180 M = mittel (rotbraun)
240F = fein (blau) PFERDVALUE:

Anwendungsempfehlungen:
Fir beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 15-20 m/s ein-

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

gl © | ed

setzen. Hierbei wird ein idealer Kompromiss  eagysing Wastesns et Resourcesoin
D KorngroBe Opt. Max. @ Bezeichnung
[mm] 100 G 180 M 240F RPM RPM
EAN 4007220
100 948149 948132 948125 3.800 12.000 10 CC-VRH 100 A ...
115 935880 935873 935743 3.300 10.500 10 CC-VRH 115 A ...
125 935910 935903 935897 3.100 9.650 10 CC-VRH 125 A ...

Ausfiihrung CC-PNER

Zum Erzielen eines sehr feinen, homogenen Schliffbildes, welches je nach Anforderung zur
Vorbereitung der Hochglanzpolitur ausreicht. Besonders fur die Bearbeitung groBerer Flachen an
Bauteilen aus Edelstahl (INOX) geeignet.

Die unterschiedlichen Vliesdichten/Harten sind farblich gekennzeichnet:
W (weich) = grau, MW (mittelweich) = hellblau, MH (mittelhart) = dunkelblau, H (hart) = rot

Vorteile: Bestellhinweise:
Hohe Kantenfestigkeit, da extrem wider- Bitte Bezeichnung um gewinschte
standsfahig. Ausfuhrung erganzen.
Optimale Konturenanpassung, da frei Weitere Informationen zu Vliesprodukten
profilierbar. der Ausfuhrung PNER finden Sie auf den
i 99-100.
Schleifmittel: Seiten
Korund A PFERDVALUE:
Siliciumcarbid SiC M‘{ }'WV'O_{ ‘ . O_{ ﬁ)‘{
Anwendungsempfehlungen: Vibrationfiter  NoiseFilter ssionfiter  HapticFiter

Fir beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 15-35 m/s ein-

a

w |

|

setzen. Hierbei wird ein idealer Kompromiss Energysano Wastesamng - Timesamg - Resourcesaing
zwischen Abtragsleistung, Oberflachenglite,
Temperaturbelastung des Werkstlckes und
Werkzeugverschlei erreicht.
D  Schleif- Ausfiihrung Korn- Opt. Max. @ Bezeichnung
[mm] mittel w MW MH H gréBe RPM RPM
(weich)  (mittel- (mittel- (hart)
weich) hart)
EAN 4007220
100 SiC 948187 948194 948200 - fein 5.700 9.550 5 CC-PNER ... 100 SiC F
A - - - 948217 fein 5.700 9.550 5 CC-PNER ... 100 A F
115 SiC 935989 936009 936016 - fein 5.000 8.350 5 CC-PNER ... 115 SIC F
A - - - 936023 fein 5.000 8.350 5 CC-PNER ... 115 AF
125 SiC = 935996 936030 936047 - fein 4.500 7.650 5 CC-PNER ... 125 SiC F
A - - - 936054 fein 4.500 7.650 5 CC-PNER ... 125 AF
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COMBICLICK

Allgemeine Informationen Filzronden

COMBICLICK-Filzronden werden im Stirnschliff auf mittelgroBen und groBen Flachen eingesetzt.
Sie werden in unterschiedlichen Durchmessern angeboten.

Vorteile:

Innovatives Schnellspannsystem garantiert
komfortable Handhabung bei schnellem
Werkzeugwechsel.

Anwendungsempfehlungen:

COMBICLICK-Filzronden mit COMBICLICK-
Stutzteller auf drehzahlregelbaren Winkel-
schleifern einsetzen.

PFERD

K

Sicherheitshinweise:

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie tberschrit-
ten werden.

Fir beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 5-10 m/s
einsetzen. Hierbei wird ein idealer Kompro-
miss zwischen Polierleistung, Temperatur-
belastung des Werkstlickes und Werkzeug-
verschlei erreicht.

Beim Wechsel der Polierpaste eine neue,
unbenutzte Filzronde einsetzen.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar.

LI

Zubehor:

COMBICLICK-Stutzteller
Schleif- und Polierpasten

Bearbeitungsaufgaben:

Polieren

Passende Werkzeugantriebe:

Winkelschleifer
Akkuwinkelschleifer

Bestellhinweise:

COMBICLICK-Stutzteller bitte separat
bestellen. Ausfihrliche Informationen und
Bestelldaten zu Stutztellern finden Sie auf
Seite 19.

Schleif- und Polierpasten bitte separat
bestellen. Ausfihrliche Informationen und
Bestelldaten zu Schleif- und Polierpasten
finden Sie auf den Seiten 153-155.

Ausfithrung CC-FR

Zum Polieren mit Polierpasten-Riegeln, Schleifpasten oder Diamantpolierpasten im Stirnschliff an
mittleren und groBen Flachen geeignet.

Vorteile: PFERDVALUE:
Hohe Wirtschaftlichkeit durch sehr hohe
Standzeit.
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Punktgenaues Arbeiten Uber die gesamte
Lebensdauer, da sehr formstabil.

a

i |

|

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D EAN Opt. Max. Bezeichnung
[mm] 4007220 RPM RPM
100 948224 1.900 12.000 5 CC-FR 100
115 936061 1.650 10.500 5 CC-FR 115
125 936078 1.500 9.650 5 CC-FR 125

Seite | Katalog
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COMBICLICK

Stltzteller

Ausfithrungen CC-GT, CC-H-GT

Mit diesem Stitzteller konnen COMBICLICK-Werkzeuge auf handelsiblichen Winkelschleifern
eingesetzt werden.
Die unterschiedlichen Harten sind farblich gekennzeichnet:

CC-GT (mittel) = schwarz

CC-H-GT (hart) = blau

Vorteile: Sicherheitshinweise:
Deutlich reduzierte thermische Belastung Die maximal zuldssige Umfangsgeschwindig-
durch Geometrie der Kuhlschlitze. keit betragt 80 m/s.
Hohe Wirtschaftlichkeit durch minimale Bei Stutztellern mit @ 180 mm ist darauf
Werkzeugwechselzeiten. zu achten, dass die Anpresskraft nicht zu

hoch gewahlt wird, um das Uberdehnen des

Anwendungsempfehlungen: Stutztellers zu verhindern.

Fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
vorzugsweise Ausfihrung CC-H-GT verwen- PFERDVALUE:
den. Diese weist eine sehr hohe Kanten-

festigkeitauf, um hohere Anpresskrafte zu

real ISleren ) VibraZ Filter Nois% ‘ Emissio.n:w\!er ‘ Hap
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
Passend Gewinde Harte Passend fiir EAN Max. Bezeichnung
fiir CCo Maschinentypen 4007220 RPM
[mm]
100 M10 mittel Winkelschleifer 100, Aufnahme M10 836200 15.300 1 CC-GT 100 M10
115, 125 M14 mittel  Winkelschleifer 115/ 125, Aufnahme M14 725764 13.300 1 CC-GT 115-125 M14
5/8 mittel ~ Winkelschleifer 115/ 125, Aufnahme 5/8" 725771 13.300 1 CC-GT 115-1255/8
M14 hart ~ Winkelschleifer 115/ 125, Aufnahme M14 ~ 835869 13.300 1 CC-H-GT 115-125 M14
5/8 hart  Winkelschleifer 115/ 125, Aufnahme 5/8" 841419 13.300 1 CC-H-GT 115-125 5/8
180 M14 mittel Winkelschleifer 180, Aufnahme M14 725788 8.500 1 CC-GT 180 M14
5/8 mittel Winkelschleifer 180, Aufnahme 5/8” 725795 8.500 1 CC-GT 180 5/8
Set
CC-SET

Set flr die Oberflachenbearbeitung von grob bis spiegelpoliert. Die Sets mit @ 125 mm sind im
Randbereich besonders flexibel.

Inhalt: Vorteile:
je 3 COMBICLICK-Fiberschleifer: Kennenlernen und Testen des umfang-
- CC-FS CO-COOL 36 reichen Systems.
- CC-FS CO-COOL 120 Aufeinander abgestimmte Vorauswahl der
- CC-FS A-COOL 220 gangigsten Varianten.

je 1 COMBICLICK-Vliesronde:
- CC-VRHA240F
- CC-VRHA 180 M
- CC-VRHA 100 G

Schleifmittel:

Korund A

Keramikkorn CO-COOL
Siliciumcarbid SiC

- CC-VRW A 280

- CC-VRW A 180 PFERDVALUE:

- CC-VRW A 100

- CC-PNER W SIiC F

Je 1 Stuck VibrationFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

- Universal-Polierpaste
- COMBICLICK-Filzronde CC-FR

A

i |

®

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
- COMBICLICK-Stutzteller
CC-GT M14 oder 5/8-11
D Gewinde EAN Bezeichnung
[mm] 4007220
115 M14 955345 1 CC-SET 115 M14
5/8-11 955406 1 CC-SET 115 5/8-11
125 M14 955369 1 CC-SET 125 M14
5/8-11 955413 1 CC-SET 125 5/8-11
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Fiberschleifer

Allgemeine Informationen

PFERD

Das breite Programm an Fiberschleifern bietet das optimale Werkzeug fir jede Bearbeitungsaufgabe von Grob- bis Feinschliff.
Fiberschleifer von PFERD werden nach ISO 16057 in der Form A1 Ausfiihrung F unter der Bezeichnung , Vulkanfiberschleifer” hergestellt.

Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Stand-
zeit und sehr hohe Abtragsleistung.
GleichmaBiges Schliffbild durch hochwertige

Schleifmittel.

Optimale Konturenanpassung durch hohe

Flexibilitat.

Bearbeitungsaufgaben:

Egalisieren

Entgraten
Flachenbearbeitung
Kantenbearbeitung
SchweiBnahtbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Fiberschleifer gemaB ISO 15636 mit Stltz-
teller auf handelstblichen Winkelschleifern
einsetzen.

Fur den Werkstoff geeignetes Schleif-

ol verwenden, um die Standzeit und
Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu
erhohen. Ausfihrliche Informationen und
Bestelldaten zu Schleifélen finden Sie auf
Seite 155.

Passende Werkzeugantriebe:

Winkelschleifer
Akkuwinkelschleifer

Bestellhinweise:

Stutzteller bitte separat bestellen. Ausfihr-
liche Informationen und Bestelldaten zu
Stutztellern finden Sie auf Seite 24.

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Werkstoffgruppe
v
Ungehartete,
Stahl, night vergutete
Stahlguss stahle
- Gehartete,

vergUtete Stahle
Rost- und saurebe-
standige Stahle
Weiche
NE-Metalle,
Buntmetalle

Edelstahl
(INOX)

Harte
NE-Metalle

NE-Metalle

Hochwarmfeste
Werkstoffe

Graues Gusseisen,

Gusseisen . h
weiBes Gusseisen

Kunststoffe, andere Werkstoffe

@ = sehr gut geeignet

Bestellbeispiel:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60
Erlauterung zum Bestellbeispiel:
FS = Fiberschleifer

115 = AuBen-g D [mm]
22 = Bohrungs-g H [mm]
A = Schleifmittel

COOL = Bindungsart

60 = KorngroBe

Sicherheitshinweise:

Die maximal zuldssige Umfangsgeschwindig-
keit betragt 80 m/s.

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie Uberschrit-
ten werden.

D0®OS

(5)

)

1
)

@c
T}

Zubehor:
Stutzteller
Schleifmittel > Korund Zirkon Keramik- VICTO- Korund Zirkon Keramik-
A z korn GRAIN A-COOL Z-COoOL korn
co COOoL CO-CoOoL
Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, [ ) O [ ) ([ )
Stahlguss
Werkzeugstahle, Vergutungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss O e e e
Austenitische und
ferritische Edelstahle S - = =
Weiche Aluminiumlegierungen O ©]
Messing, Kupfer, Zink [ J O O
Harte Aluminiumlegierungen [ ©] O
Bronze, Titan O O
Nickel- und Kobaltbasislegierungen O O
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-
GJL (GG), mit Kugelgraphit/Spharo-
guss EN-GJS (GGG), weiBer Temper- o O o

guss EN-GIMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Faserverstarkte Kunststoffe, thermo-
plastische Kunststoffe, Holz, Span- [ J
platte, Lack

O = gut geeignet

201 4



PFERD

K Fiberschleifer
Fiberschleifer FS

Ausfiihrung Korund A
Fur universelle Schleifaufgaben von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewinschte b
KorngroBe erganzen.

D H KorngréB3e Max. Bezeichnung

[mm] [mm] 46 24 36 50 60 80 100 120 RPM @
EAN 4007220

100 16 344477 228012 227442 301630 228319 228326 228043 306444 15300 25  FS100-16 A ...
115 22 164914 164952 165003 500910 165058 165102 165157 500934  13.300 25 FS115-22 A ..
125 22 164921 164969 165010 696286 165065 165119 165164 500941 12200 25  FS125-22A..
150 22 B - 165027 - 165072 165126 - - 10200 25  FS150-22 A ..
180 22 164945 164983 165034 696323 165089 165133 165188 165201 8500 25 FS180-22A ..

Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z Bitte Bezeichnung um gewlinschte )

K 53 X _
Anwendungsempfehlungen: orngrobe erganzen

Leistungsstarken Winkelschleifer bei erhéh-
tem Anpressdruck verwenden.

D H KorngroBe Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120 RPM @
EAN 4007220
100 16 832943 832950 832967 750636 832974 750643 832981 15.300 25 FS 100-16 Z ...
115 22 216569 216576 216583 216590 216606 696606 696613 13.300 25 FS115-22 7 ...
125 22 216613 216620 216637 216644 216651 696620 696637 12.200 25 FS125-22 7 ...
180 22 216668 216675 216682 216699 216705 696644 696651 8.500 25 FS 180-22 Z ...

Ausfiihrung Keramikkorn CO

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung und sehr hoher Standzeit.
Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Das Keramikkorn ist speziell fur die Bearbeitung harter Werkstoffe und Schichten ausgelegt. D
Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO Bitte Bezeichnung um gewdinschte

Anwendungsempfehlungen: KorngroBe erganzen. I

Leistungsstarken Winkelschleifer verwenden.

D H KorngréBe Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 120 RPM @
EAN 4007220
115 22 617434 617441 696781 617458 617465 696804 13.300 25 FS 115-22 CO ...
125 22 617472 617489 696811 617496 617502 696835 12.200 25 FS 125-22 CO ...
180 22 617519 617526 696842 617533 617540 696866 8.500 25 FS 180-22 CO ...
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Fiberschleifer
Fiberschleifer FS

Ausfiihrung Korund A-COOL
stoffen, z. B. Edelstahl (INOX).
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel:
Korund A-COOL

KorngroB3e
[mm] [mm] 50 60 80 100 120 150 180 220
EAN 4007220
115 22 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408 696415
125 22 696422 696439 696446 696453 696460 696477 696484 696491
180 22 696507 696514 696521 696538 696552 696583 696569 696590

PFERD

S

Fur universelle Schleifaufgaben von Fein- bis Feinstschliff an schlecht wéarmeleitenden Werk-

Schleifaktive Zusdtze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gew(inschte
KorngréBe erganzen.

Max. Bezeichnung
RPM
13.300 25 FS 115-22 A-COOL ...
12.200 25 FS 125-22 A-COOL ...
8.500 25 FS 180-22 A-COOL ...

Ausfiihrung Zirkonkorund Z-COOL

Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z-COOL

Anwendungsempfehlungen:
Leistungsstarken Winkelschleifer bei erhéh-
tem Anpressdruck verwenden.

Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Zerspanungsleistung und kihlem Schliff.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroéBe erganzen.

KorngréBe Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] 36 50 60 80 Al
EAN 4007220
115 22 696668 696675 696682 696699 13.300 25 FS 115-22 Z-COOL ...
125 22 696705 696712 696729 696736 12.200 25 FS 125-22 Z-COOL ...

Zusetzen und bewirken einen kihleren Schiliff.

Schleifmittel:
Keramikkorn CO-COOL

D H KorngréBe
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120
EAN 4007220
100 16 899625 832998 833001 833018 833025 - 908129
115 22 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941
125 22 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016
180 22 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085

Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung auf harten, schlecht warmeleitenden Werk-
stoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroéBe erganzen.

Max. @ Bezeichnung

RPM
15.300 25 FS 100-16 CO-COOL ...
13.300 25 FS 115-22 CO-COOL ...
12.200 25 FS 125-22 CO-COOL ...

8.500 25 FS 180-22 CO-COOL ...
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N

Ausfiihrung VICTOGRAIN-COOL

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten und
schlecht warmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel:
VICTOGRAIN-COOL

D H EAN Max.
[mm] [mm] 4007220 RPM
100 16 108796 15.300
115 22 108789 13.300
125 22 108802 12.200
180 22 108819 8.500

Hochleistungswerkzeuge mit VICTOGRAIN-Schleifkorn

VICTOGRAIN-Produkte gehéren zu den effektivsten Schleifwerkzeugen weltweit.
Durch das dreieckige, prazisionsgeformte Schleifkorn von PFERD wird eine
einzigartig hohe Schleifleistung erreicht.

Die Schleifkornschneiden der form- und gréBengleichen Dreiecke des VICTOGRAIN-Schleifkorns
treffen mit einem optimalen Winkel auf das Werkstick. Somit benotigt das einzelne Schleifkorn
nur wenig Energie, um in das Werkstiick einzudringen. Der Anwender profitiert auf diese Weise
von einem effizienten Zerspanprozess mit

schnellem Arbeitsfortschritt,

hoher Standzeit,

weniger Warme, die in das Werksttick eingebracht wird, und

einem niedrigeren Leistungsbedarf des Werkzeugantriebs.

Die VICTOGRAIN-Schleifkérner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Trager fixiert.
Dadurch werden sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken
Form einen extrem groBBen Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird.

Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr klei-
nen Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales VerschleiBverhalten: Es stehen stets sehr
scharfe Schneiden zur Verfligung, aber nur ein notwendiges Minimum des Schleifkorns/Dreiecks
bricht weg.

Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine ultimative, konstante Hochst-
leistung bei ktihlem Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei gleichmaBiger Oberflachenrauheit
des Werkstucks.

25
25
25
25

Fiberschleifer
Fiberschleifer FS

‘VICTO
GRAIN

Bezeichnung

FS 100-16 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 115-22 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 125-22 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 180-22 VICTOGRAIN-COOL 36

Schleifkorns

Katalog | Seite
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PFERD
Fiberschleifer : K

Stutzteller

Ausfiihrungen GT, H-GT, HT-GT

Es werden drei verschiedene Stutztellerausfihrungen fur den Einsatz von Fiberschleifern auf
handelstblichen Winkelschleifern angeboten.

GT:
Stutzteller fir optimale Konturenanpassung aufgrund hoher Flexibilitat. Entspricht ISO 15636.

H-GT:

Hochleistungs-Stutzteller mit hoher Standzeit durch abriebfesten, glasfaserverstarkten Kunststoff.
Uberzeugt durch besonders kiihlen Schliff aufgrund von radial verlaufenden Kihlrippen sowie
hoher Abtragsleistung der Fiberschleifer durch eine stabile, starre Ausfihrung.

HT-GT:

Flexibler und extrem temperaturbestandiger Stitzteller mit hoher Standzeit aufgrund des sehr
temperaturbestandigen Materials. Ermdglicht punktgenaues Arbeiten durch hohe Flexibilitat.
Entspricht ISO 15636.

Bestellhinweise: Zubehor:
Die passende Spannmutter wird mitgeliefert. Spannmuttern fir Stutzteller GT
Passend fiir Gewinde Passend fiir EAN Max. @ Bezeichnung
Werkzeug-o Maschinentypen 4007220 RPM
[mm]
GT
100 M10 Winkelschleifer 100, Aufnahme M10 100998 15.300 1 GT 100 MF M10
115 M10 Winkelschleifer 115, Aufnahme M10 668047 13.300 1 GT 115 MF M10
M14 Winkelschleifer 115, Aufnahme M14 668054 13.300 1 GT 115 MF M14
125 M14 Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 ~ 668061 12.200 1 GT 125 MF M14
150 M14 Winkelschleifer 150, Aufnahme M14 668078 10.200 1 GT 150 MF M14
180 M14 Winkelschleifer 180, Aufnahme M14 668085 8.500 1 GT 180 MF M14
H-GT, Hochleistungsstitzteller
115 M14 Winkelschleifer 115, Aufnahme M14 668115 13.300 1 H-GT 115 MF M14
125 M14 Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 668122 12.200 1 H-GT 125 MF M14
180 M14 Winkelschleifer 180, Aufnahme M14 668139 8.500 1 H-GT 180 MF M14
HT-GT, Temperaturbestandiger Stiitzteller
115 M14 Winkelschleifer 115, Aufnahme M14 032398 13.300 1 HT-GT 115 MF M14
125 M14 Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 032404 12.200 1 HT-GT 125 MF M14
180 M14 Winkelschleifer 180, Aufnahme M14 032381 8.500 1 HT-GT 180 MF M14
FL-GT, Spannmuttern fiir Stiitzteller GT
P Zubehor fur Stltzteller der Ausfihrung GT.

f | Vorteile:
N : Passende Bohrungsabstande fir markt-
Ubliche Stirnlochschlssel.

Gewinde Passend fiir EAN Bezeichnung
Maschinentypen 4007220

M10 Winkelschleifer 100-115, Aufnahme M10 668146
M14 Winkelschleifer 80-115, Aufnahme M14 ~ 668153
Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 668160
Winkelschleifer 150-230, Aufnahme M14 668177

FL-GT 100-115 M10
FL-GT 80-115 M14
FL-GT 125 M14
FL-GT 150-230 M14

== = =




PFERD

K Klettronden
Allgemeine Informationen

Klettronden eignen sich zum Schleifen von gréBeren Flachen.
Durch das flexible System aus Klettronde und Klettrondenhalter ist auch ein Einsatz auf Konturen maoglich.

Mit dem Klettrondenhalter kénnen Klettronden auf handelstblichen drehzahlregelbaren oder langsam laufenden
Winkelschleifern mit M14 Aufnahme eingesetzt werden.

Vorteile: Passende Werkzeugantriebe: Sicherheitshinweise:

Schneller Werkzeugwechsel durch Klettsystem. Winkelschleifer Die maximal zulassige Umfangsgeschwindig-

Optimale Konturenanpassung durch hohe Akkuwinkelschleifer keit betragt 32 m/s.

Flexibilitat. Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl

Bestellhinweise: darf aus Sicherheitsgriinden nie Gberschrit-
Bearbeitbare Werkstoffe: , ten werden.
Klettrondenhalter bitte separat bestellen. Klettronden zentrisch auf dem Halter
Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar. Ausfuhrliche Informationen und Bestellda- platzieren.

ten zu Klettrondenhaltern finden Sie auf

Bearbeitungsaufgaben: Seite 26. ) © @ @
LA
Egalisieren (\j

Entgraten

Flachenbearbeitung

Kantenbearbeitung A

SchweiBnahtbearbeitung

Stufenweises Feinschleifen Zubehér:
Anwendungsempfehlungen: Klettrondenhalter

Die besten Schleifergebnisse werden mit
drehzahlregelbaren Winkelschleifern erzielt.
Fur den Werkstoff geeignetes Schleifol ver-
wenden, um die Standzeit und Schleifleis-
tung der Werkzeuge deutlich zu erhéhen.
Ausfhrliche Informationen und Bestellda-
ten zu Schleifélen finden Sie auf Seite 155.

Klettronden KR

Ausfiihrung Korund A

Fur universelle Schleifaufgaben von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Vorteile: Bestellhinweise: D,
Universell fir nahezu alle Werkstoffe Bitte Bezeichnung um gewinschte
geeignet. KorngréBe erganzen.

Schleifmittel:

Korund A
D, KorngroBe Opt. Max. @ Bezeichnung
[mm] 40 60 80 120 150 180 RPM RPM
EAN 4007220
115 294291 294307 294314 294321 294338 294345 5.000 5.300 50 KR 115 A ...
125 294352 294369 294376 294383 294390 294406 4.600 4.850 50 KR125A ...

Katalog | Seite
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K

Klettronden
Klettronden KR

Ausfiihrung Korund A Compactkorn

Durch das breite Spektrum an Kérnungen hervorragend fur den Fein- und Feinstschliff und zur
P24 stufenweisen Vorbereitung zum Polieren geeignet.

Vorteile:
Sehr hohe Standzeit und gleichbleiben-
de Oberflachenrauheit Gber die gesamte
Lebensdauer durch sich selbst scharfendes

Compactkorn.
D, KorngroBe
[mm] 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200
EAN 4007220

115 026113 026168 026175 026199 026205 026212 026229 026236 026243
125 026250 026267 026274 026281 026298 026304 026311 026328 026335

Klettrondenhalter KRH

Schleifmittel:
Korund A Compactkorn

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewtinschte
KorngréBe erganzen.

Opt. Max. Bezeichnung
RPM RPM

5.000 5300 50 KR115A..CK
4.600 4850 50 KR125A..CK

Ausfithrung KRH

D Gewinde EAN Max.
[mm] 4007220 RPM
115 M14 294413 5.300

125 M14 294420 4.850

———
Seite | Katalog —
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Flexibler Halter fur den Einsatz von Klettronden auf handelstiblichen Winkelschleifern.

@ Bezeichnung

1 KRH 115 M14
1 KRH 125 M14
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Selbstklebende Schleifblatter

Allgemeine Informationen

Das umfangreiche Programm an selbstklebenden Schleifblattern und Schleifblatthaltern ist speziell fir den Werkzeug- und Formenbau konzipiert.

Vorteile:

Optimale Konturenanpassung durch hohe
Flexibilitat.

Einfacher, schneller Werkzeugwechsel.
Sicherer Halt der Ronde auf dem Halter
durch hochwertige Klebverbindungen.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar.

Bearbeitungsaufgaben:

Egalisieren
Flachenbearbeitung
Schlichten

Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Schleifblatter mit Schleifblatthalter einsetzen.
Fur den Werkstoff geeignetes Schleifol ver-
wenden, um die Standzeit und Schleifleis-
tung der Werkzeuge deutlich zu erhéhen.
Ausfuhrliche Informationen und Bestellda-
ten zu Schleifélen finden Sie auf Seite 155.

Passende Werkzeugantriebe:

Biegwellenantrieb
Geradschleifer

Sicherheitshinweise:

Die maximal zulédssige Umfangsgeschwindig-
keit betragt 20 m/s.

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie tberschrit-
ten werden.

@000

Zubehor:
Schleifblatthalter

Selbstklebende Schleifblatter PSA und Schleifblatthalter PSA-H

Ausfiihrung PSA

Fur konturenreiche und filigrane Bauteile. Es lassen sich stufenweise unterschiedliche Oberfléachen-

glten von grob bis sehr fein erzielen.

(Uge ™

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Schleifblatthalter bitte separat bestellen.
Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe erganzen.
D, KorngréBe Opt. Max. Bezeichnung
[mm] 60 80 120 180 240 320 400 600 RPM RPM @
EAN 4007220
12 026182 026731 026991 027004 027011 027028 027035 027042 16.000 31.800 100 PSA12A ..
20 027059 027066 027080 027097 027103 027110 027127 027134 10.000 19.100 100 PSA20A ..
30 027141 027158 027165 027172 027189 027196 027202 027219 6.500 12700 100 PSA30A ..
50 027226 027233 027240 027257 027264 027271 027288 027295 4.000 7.650 100 PSAGS0A ..
Ausfiihrung PSA-H s
Flexibler Schleifblatthalter fir den Einsatz von selbstklebenden Schleifblattern. I ‘
Anwendungsempfehlungen: i
Den Schleifblatthalter bei der Bearbeitung kanten des Schleifblattes an die Kontur des A
enger Radien eine GréBe kleiner als das Radius anpassen kénnen. \ s e - -a
Schleifblatt wahlen, damit sich die AuBen- D—f—
D S L Passend fir EAN Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Schaft-g 2,35 mm
10 2,35 35 PSA 12 026885 31.800 5 PSA-H 12-2,35
18 2,35 35 PSA 20 026939 19.100 5 PSA-H 20-2,35
25 2,35 35 PSA30 026953 12.700 5 PSA-H 30-2,35
Schaft-g 3 mm
10 3 35 PSA 12 026922 31.800 5 PSA-H 12-3
18 3 35 PSA 20 026946 19.100 5 PSA-H 20-3
25 3 35 PSA30 026960 12.700 5 PSA-H 30-3
45 3 35 PSA50 026984 7.650 5 PSA-H 50-3
Schaft-e 6 mm
45 6 35 PSA50 026977 7.650 5 PSA-H 50-6
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COMBIDISC K
Allgemeine Informationen

Das COMBIDISC-Programm umfasst eine groBe Auswahl an Schleifwerkzeugen fur die Oberflachenbearbeitung.
Von der Grobzerspanung Gber die Oberflachenstrukturierung bis zum Spiegelpolieren im Stirnschliff — das Programm bietet auch fir komplizierte
Bearbeitungsaufgaben das optimale Werkzeug.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen: Bestellhinweise:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch schnellen COMBIDISC-Schleifwerkzeuge mit Werk- Werkzeughalter bzw. COMBIDISC-Schleif-

Werkzeugwechsel. zeughalter bzw. Schleifblatthalter auf blatthalter bitte separat bestellen.

Hoher Komfort durch einfache Handhabung Biegwellenantrieben mit Winkelhandsttick, Ausfihrliche Informationen und Bestell-

und vibrationsarmes Arbeiten. kleinen Druckluft- oder Elektrowinkelschlei- daten finden Sie auf Seite 43.

Keine Stérungen im Einsatz durch Kleben, fern einsetzen. Bei Bestellung bitte EAN oder komplette

Verrutschen oder Lésen. Fir den Werkstoff geeignetes Schleif- Bezeichnung angeben.

6l verwenden, um die Standzeit und Bestellbeispiel:
Bearbeitungsaufgaben: Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu EAN 4007220266175
erhohen. Ausfihrliche Informationen und CD 38 A180

Aufrauen Bestelldaten zu Schleifélen finden Sie auf Erlduterung Bestellbeispiel:

Egalisieren Seite 155. CD = COMBIDISC-Schleifblétter

Entgraten 38 = AuBen-g D, [mm]

Flachenbearbeitung Passende Werkzeugantriebe: A = Schleifmittel

Kantenbearbeitung 180 = KorngroBe

Polieren Biegwellenantrieb

Reinigen Geradschleifer : : = fea-

Scharfen Winkelschleifer Sicherheitshinweise:

SchweiBnahtbearbeitung Akkuwinkelschleifer Die maximal zuldssige Umfangsgeschwindig-

Strukturieren keit betragt 50 m/s.

Stufenweises Feinschleifen Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie tberschrit-
ten werden.

D@BOOCO
Zubehor:
Werkzeughalter fur COMBIDISC-
Mini-POLIFAN

COMBIDISC-Schleifblatthalter

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Werkstoffgruppe Schleifmittel p»  Korund A, A-PLUS, Korund A Zirkonkorund Z
v A-FLEX, Compactkorn
A-CONTOUR, A-FORTE

Ungehartete, Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Stahl, nicht vergltete Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, [ o]
Stahl- Stahle Stahlguss
guss Gehartete, Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, o ° °

vergUtete Stahle legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl Rost- und sdure-  Austenitische und ° o
(INOX)  bestandige Stahle ferritische Edelstahle

Weiche Weiche Aluminiumlegierungen o

NE-Metalle,

Buntmetalle Messing, Kupfer, Zink [ ®)
NE- Harte Aluminiumlegierungen [ J ©]
Metalle ~Harte grering

NE-Metalle Bronze, Titan @)

Hochwarmfeste . N

Werkstoffe Nickel- und Kobaltbasislegierungen @]

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GIL (GG),
Guss- Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Spharoguss EN-GJS (GGG), ° o
eisen weiBes Gusseisen  weiler Temperguss EN-GIMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Kunststoffe, Faserverstarkte Kunststoffe, thermopla- °
andere Werkstoffe stische Kunststoffe, Holz, Spanplatte, Lack
@ = sehr gut geeignet O = gut geeignet
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COMBIDISC

Allgemeine Informationen

PFERD bietet zwei alternative Aufspannsysteme an: PFERDVALUE:

;.-g g%—;) PFERDERGONOMICS empfiehlt
System CD ‘ System CDR s S COMBIDISC als innovative Werkzeuglésung,

um die beim Einsatz entstehende Vibrations-,
Larm- und Staubentwicklung nachhaltig zu
senken und den Arbeitskomfort zu verbessern.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter ~ HapticFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt COMBIDISC-
Werkzeuge, um die Werkzeugwechsel- und
Rustzeiten zu reduzieren.

TimeSaving

Werkzeugseite: Schraubverbindung mit Werkzeugseite: Schraubverbindung mit

Innengewinde (Metall/Kunststoff) AuBengewinde (Kunststoff)

Auch passend zu den im Markt eingesetzten Auch passend zu den im Markt eingesetzten

Systemen: PSG, Power Lock Typ Il ,,turn on”, Systemen: Roloc™, Lockit, Speed Lok TR, Power

SocAtt, Turn-On Lock Typ Ill, Fastlock-System B, Roll-On

Empfohlener Drehzahlbereich Schnittgeschwindigkeit [m/s]

Beispiel: D, 5 10 15 20 25 30 35 40 50
CD 50 A-COOL 60 [mm] Drehzahlen [RPM]

Bearbeitungsaufgabe: 20 4700 9500 14300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100 47.700
Schleifen von Edelstahl (INOX)

Schnittgeschwindigkeit: 20-25 m/s 25 3800 7.600 11.400 15200 19.000 22.900 26.700 30.500 38.100
Drehzahl: 7.600-9.500 RPM 38 2.500 5.000 7.500 10.000 12.500 15.000 17.500 20.100 25.100

50 1.900 3.800 5700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200 19.000
75 1.200  2.500 3.800 5.000 6.300 7.600 8.900 10.100 12.700

Siliciumcarbid Korund Keramikkorn  VICTOGRAIN-COOL  Schleifblatter POLICLEAN- Vliesronden
SiC A-COOL CO-COOoL Vm Diamant Ronden PNER, VRH, VRW
[ ] [ ] [ ] [ ]
° () O O
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] O [ ) [ ]
[ ] o
O [ ] [
() () ® () O ()
[ ] [ ] [ ] O [ ]
[ ] o
° [ [ o
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COMBIDISC
Mini-POLIFAN CD, CDR

D1
[mm]

System CD
50
75

System CDR

50
75

Ccb CDR

KorngroBe
40 60 80
EAN 4007220
617359 617366 617373
617397 617403 617410
016121 016145 821633
016169 016176 821640

Ausfiihrung Korund A

PFERD

Fur universelle, grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung.

Ideal zum Beischleifen von SchweiBndhten an schwer zuganglichen Stellen einsetzbar.
Hohere Standzeit und Abtragsleistung gegentiber Schleifblattern.

PFERDVALUE:

Schleifmittel:
Korund A

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte

KorngroBe erganzen.

Opt.

120 RPM
617380 12.000-14.000
617625 8.000-10.000
016152 12.000-14.000
016336 8.000-10.000

VibrationFilter

TimeSaving

Passende
Werkzeughalter

BO PFF 50, SBH 20-50
BO PFF 75, SBH 75

SBHR 20-75
SBHR 20-75

NoisefFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Bezeichnung

=

10 CD PFF50 A ...
10 CDPFF75A ...

10 CDRPFF50A ...
10 CDRPFF75A ...

Ausfiihrung Zirkonkorund Z

Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.
PFERDVALUE:

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

Anwendungsempfehlungen:

VibrationFilter

NoisefFilter

Emissionfilter HapticFilter

CD CDR Carhe
Bei erhéhtem Anpressdruck verwenden.
Bestellhinweise: Timesanng
Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe erganzen.
D, KorngroBe Opt. Passende Bezeichnung
[mm] 40 60 80 120 RPM Werkzeughalter
EAN 4007220
System CD @
50 592717 592724 592731 592748 12.000-14.000 BO PFF 50, SBH 20-50 10 CDPFF507Z ...
75 592755 592762 592779 592786 8.000-10.000 BO PFF 75, SBH 75 10 CDPFF75Z ...
System CDR 9
50 902707 902714 016534 016541 12.000-14.000 SBHR 20-75 10 CDRPFF507Z ...
75 835111 016558 016565 821688 8.000-10.000 SBHR 20-75 10 CDRPFF757 ...
Mini-POLIFAN-Werkzeughalter
BO PFF

We==r

S L
[mm] [mm]
6 40

Passende Werkzeughalter fir COMBIDISC-Mini-POLIFAN.

Passendes
Werkzeug

CD PFF 50
CD PFF 75

EAN

4007220
593196 1
593202 1

Bezeichnung

BO PFF 50
BO PFF 75

Seite | Katalog
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PFERD

@ COMBIDISC
Schleifblatter CD, CDR

Ausfiihrung Korund A

FUr den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel: PFERDVALUE:

Korund A

Bestellhinweise: Vibrationfiter  NoiseFilter E;mssionh\rer HapticFilter

Bitte Bezeichnung um gewinschte -
KorngréBe erganzen.
TimeSaving
D, KorngroBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 60 80 120 180 320 RPM
EAN 4007220

System CD @
20 - 265864 266007 266038 266052 266069 20.000-35.000 100 CD20A ..
25 - 355718 355725 355732 266083 266151 15.000-26.000 100 CD25A ..
38 355749 355756 355763 355770 266175 266199 10.000-16.000 100 CD38A ..
50 355787 355794 355800 355817 266212 266281 8.000-13.000 100 CD50A ..
75 355824 355831 355848 355855 266328 266359 5.000-9.000 50 CD75A ..

System CDR @
20 - 778036 778043 778050 778074 778081 20.000-35.000 100 CDR20A ...
25 - 778098 778104 778111 778128 778135 15.000-26.000 100 CDR25A ...
38 596456 596463 596470 597255 597262 596500 10.000-16.000 100 CDR 38 A ...
50 596517 596524 596531 596548 596555 596562 8.000-13.000 100 CDR50A ...
75 596586 596593 596609 596616 596623 596630 5.000-9.000 50 CDR75A ...

Ausfiihrung Korund A-PLUS .

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff.

Hohere Abtragssleistung durch stabileres Tragermaterial.
Besonders im Kantenschliff einsetzbar, da sehr rei3fest.

Schleifmittel: PFERDVALUE: o o
Korund A-PLUS b CDR
Bestellhinweise: Vibrationfiter  NoiseFilter E;nissionmrer HapticFilter
Bitte Bezeichnung um gewtnschte -
KorngréBe erganzen.
TimeSaving
D, KorngréB3e Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 PLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS RPM
EAN 4007220
System CD @
50 593608 593615 593622 593653 8.000-13.000 100 CD50A ..
75 593660 593677 593684 593691 5.000-9.000 50 CD75A ..
%
System CDR =
50 778302 778319 778326 778333 8.000-13.000 100 CDR50A ...

75 778340 778357 778364 778371 5.000-9.000 50 CDR75A ..




PFERD

COMBIDISC Q
Schleifblatter CD, CDR

Ausfiihrung Korund A-FLEX

Besonders flexible Schleifblatter, die speziell fur die Bearbeitung von Konturen und konkaven
Flachen, z. B. im Werkzeug- und Formenbau, geeignet sind.
Erzielen ansatzlose Ubergange im Schliffbild.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A-FLEX Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

Anwendungsempfehlungen:
Mit weichen Schleifblatthaltern einsetzen, PFERDVALUE:
um die Flexibilitat der Schleifblatter zu
unterstitzen.

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

TimeSaving

D, KorngréBe Opt. Bezeichnung
[mm] 60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX RPM @
EAN 4007220
System CD @
38 638842 638859 638866 10.000-16.000 100 CD38A ...
50 638873 638880 638897 8.000-13.000 100 CD50A ..
75 638903 638910 638927 5.000-9.000 50 CD75A ...
System CDR @
38 778166 778159 778173 10.000-16.000 100 CDR38A ...
50 778180 778210 778227 8.000-13.000 100 CDR50 A ...
75 778241 778272 778296 5.000-9.000 50 CDR75A ...

Ausfiihrung Korund A-FORTE

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff bei hoher Abtragsleistung und Standzeit.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
Korund A-FORTE
Bestellhinweise: Vibrationfilter ~ NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter
Bitte Bezeichnung um gewiinschte [
KorngroBe erganzen.
TimeSaving
D, KorngréB3e Opt. @ Bezeichnung
[mml 36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE RPM
EAN 4007220
System CD @
25 - 265833 266021 266045 15.000-26.000 100 CD25A ...
38 266076 266090 266106 266113 10.000-16.000 100 CD38A ..
50 266120 266137 266144 266168 8.000-13.000 100 CD50A ..
75 266182 266205 266229 266250 5.000-9.000 50 CD75A ...
System CDR @
25 - 778388 778395 778401 15.000-26.000 100 CDR25A ...
38 596647 596661 596678 596685 10.000-16.000 100 CDR38A ...
50 596692 596708 596715 596722 8.000-13.000 100 CDR50A ...
75 596739 596746 596753 596760 5.000-9.000 50 CDR75A ...

Seite | Katalog
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PFERD

ﬁ COMBIDISC
Schleifblatter CD, CDR

Ausfiihrung Korund A-COOL

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff auf schwer zerspanbaren Werkstoffen,
z. B. Edelstahl (INOX), geeignet.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: PFERDVALUE: cb CDR

Korund A-COOL M‘{ M;‘ ‘04‘ @“

Bestellhinweise: Hapticr er
Bitte Bezeichnung um gewuinschte
KorngroBe erganzen.

TimeSaving

D, KorngroBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 60 80 RPM
EAN 4007220
System CD @
50 265840 266427 266434 8.000-13.000 100 CD 50 A-COOL ...
75 266441 266458 266465 5.000-9.000 50 CD 75 A-COOL ...
System CDR %
50 596777 596784 596791 8.000-13.000 100 CDR 50 A-COOL ...
75 596807 596814 596821 5.000-9.000 50 CDR 75 A-COOL ...

Ausfiihrung Korund A Compactkorn

Hervorragend fir den Fein- und Feinstschliff und zur stufenweisen Vorbereitung zum Polieren
geeignet.

Das sich selbst scharfende Compactkorn ermoglicht eine sehr hohe Standzeit und erzielt eine
gleichbleibende Oberflachenrauheit Uber die gesamte Lebensdauer.

Schleifmittel: PFERDVALUE: cD CDR

Korund A Compactkorn M;{ M_{ ‘ O_{ @4{

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewunschte
KorngréBe erganzen.

TimeSaving

D, KorngroBe Opt. Bezeichnung
[mm] 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200 RPM @
EAN 4007220
System CD @
50 003169 065594 065600 065860 065921 065976 066539 066546 066553 3.800-13.000 100 CDG50A...CK
75 066775 066782 066799 066805 066812 066836 066843 066850 066367 2.500-9.000 50 CD75A..CK

System CDR @

50 066577 066591 066607 066621 066638 066645 066652 066669 066737 3.800-13.000 100 CDR50A..CK
75 066874 066881 066904 067123 067130 067161 067185 067192 067208 2.500-9.000 50 CDR75A..CK

Katalog | Seite
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COMBIDISC Q
Schleifblatter CD, CDR

Ausfiihrung Korund A-CONTOUR

Aufgrund ihrer AuBenkontur sehr flexibel und anpassungsfahig.
Ein Einschneiden in das Werksttick wird verhindert.

Schleifmittel: PFERDVALUE:

Korund A-CONTOUR M_{ Mg{

Alimps =

b CDR Anwendungsempfehlungen:
Schleifblatthalter @ 20-50 mm einsetzen.
Bestellhinweise: Timesaig
Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroéBe ergénzen.
D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 60 80 120 180 RPM
CONTOUR CONTOUR CONTOUR CONTOUR
EAN 4007220
System CD @
60 898802 898819 898826 898833 7.500-11.000 50 CD60A ..
System CDR @
60 898840 898857 898864 898871 7.500-11.000 50 CDR60A ...

Ausfiihrung Zirkonkorund Z

Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.
Besonders hohe Abtragsleistung bei Grobschliff mit Korn 36 und 60.
Schleifmittel: PFERDVALUE:

C | Zirkonkorund Z M# M_{ O_{ g)%

Anwendungsempfehlungen:
Mit harten oder mittelharten COMBIDISC-
Schleifblatthaltern einsetzen.

TimeSaving
Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewtinschte
KorngréBe ergénzen.

D, KorngréBBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 60 80 RPM
EAN 4007220
System CD @
38 778418 778425 778432 5.000-16.000 100 CD387..
50 265857 266472 266519 3.800-13.000 100 CD507Z...
75 266526 266533 266540 2.500-9.000 50 CD757Z..
System CDR ‘%’
38 778449 778456 778463 5.000-16.000 100 CDR387...
50 596838 596845 596852 3.800-13.000 100 CDR507Z ...
75 596869 596876 596883 2.500-9.000 50 CDR757 ...
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PFERD

ﬁ COMBIDISC
Schleifblatter CD, CDR

Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung auf harten, schlecht warmeleitenden Werk-
stoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das

Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.

HapticFilter

Schleifmittel: PFERDVALUE:

Keramikkorn CO-COOL M‘{ M;‘ ‘

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewuinschte
KorngroBe erganzen.

TimeSaving

D, KorngroBe Opt. Bezeichnung
[mm] 24 36 60 80 120 RPM @
EAN 4007220
System CD @
38 770672 770689 770696 770702 770719 5.000-16.000 100 CD 38 CO-COOL ...
50 617922 617298 617304 617311 771365 3.800-13.000 100 CD 50 CO-COOL ...
75 617939 617328 617335 617342 771372 2.500-9.000 50 CD 75 CO-COOL ...
System CDR @
38 778593 778609 778616 778623 778630 5.000-16.000 100 CDR 38 CO-COOL ...
50 778661 778678 778685 778692 778708 3.800-13.000 100 CDR 50 CO-COOL ...
75 778715 778722 778739 778746 778753 2.500-9.000 50 CDR 75 CO-COOL ...

Ausfiihrung Kleinfiberschleifer Keramikkorn CO-COOL

Hervorragend im Flachen- und Kantenschliff einsetzbar. Der Fiberrticken verstéarkt das Schleifblatt
und verbessert den Materialabtrag.

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung auf harten, schlecht warmeleitenden Werk-
stoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zuséatze im Belag erzielen eine deutlich hdhere Abtragsleistung, verhindern das CDF CDRR

Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.
Schleifmittel: PFERDVALUE:
Keramikkorn CO-COOL Mg‘ }'WV'O_{ ‘ O_{ @4{
Bestellhinweise: ibrati i e Haptich ier
Bitte Bezeichnung um gewunschte [
KorngréBe erganzen.
TimeSaving
D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 50 80 120 RPM
EAN 4007220
System CD @
50 778876 778883 778890 779156 3.800-13.000 100 CDF 50 CO-COOL ...
75 779163 779170 779187 779194 2.500-9.000 50 CDF 75 CO-COOL ...
System CDR @
50 779200 779217 779224 779231 3.800-13.000 100 CDFR 50 CO-COOL ...
75 779255 779262 779279 779286 2.500-9.000 50 CDFR 75 CO-COOL ...
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Schleifblatter CD, CDR

—

O

System CD @

S

System CDR =
3

5

7

PFERD

K

Ausfiihrung VICTOGRAIN-COOL

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten und
schlecht wéarmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das

Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.

Emi er  HapticFilter

PFERDVALUE:

= -

TimesSaving

Schleifmittel:
VICTOGRAIN-COOL

EAN Opt. Bezeichnung
4007220 RPM
108857 5.000-16.000 100 CD 38 VICTOGRAIN-COOL
109762 3.800-13.000 100 CD 50 VICTOGRAIN-COOL
109779 2.500-9.000 50 CD 75 VICTOGRAIN-COOL
109786 5.000-16.000 100 CDR 38 VICTOGRAIN-COOL
109793 3.800-13.000 100 CDR 50 VICTOGRAIN-COOL
109809 2.500-9.000 50 CDR 75 VICTOGRAIN-COOL

]

O

D1
[mm]

System CD @

38
50
75

System CDR @

38
50
75

Ausfiihrung Kleinfiberschleifer VICTOGRAIN-COOL

Hervorragend im Flachen- und Kantenschliff einsetzbar. Der Fiberriicken verstarkt das Schleifblatt
und verbessert den Materialabtrag deutlich.

Fur héchst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten und
schlecht warmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-COOL-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusdtze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.

Schleifmittel: PFERDVALUE:

VICTOGRAIN-COOL

Vibrationfilter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

EAN Opt. Bezeichnung
4007220 RPM
109298 5.000-16.000 100 CDF 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109304 3.800-13.000 100 CDF 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109311 2.500-9.000 50 CDF 75 VICTOGRAIN-COOL 36
109328 5.000-16.000 100 CDFR 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109335 3.800-13.000 100 CDFR 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109342 2.500-9.000 50 CDFR 75 VICTOGRAIN-COOL 36
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PFERD

Hochleistungswerkzeuge mit VICTOGRAIN-Schleifkorn

VICTOGRAIN-Produkte gehoéren zu den effektivsten Schleifwerkzeugen weltweit.
Durch das dreieckige, prazisionsgeformte Schleifkorn von PFERD wird eine
einzigartig hohe Schleifleistung erreicht.

VICTO
GRAIN

Die Schleifkornschneiden der form- und gréBengleichen Dreiecke des VICTOGRAIN-Schleifkorns
treffen mit einem optimalen Winkel auf das Werkstiick. Somit benotigt das einzelne Schleifkorn
nur wenig Energie, um in das Werkstiick einzudringen. Der Anwender profitiert auf diese Weise
von einem effizienten Zerspanprozess mit

schnellem Arbeitsfortschritt,

hoher Standzeit,

weniger Warme, die in das Werksttick eingebracht wird, und

einem niedrigeren Leistungsbedarf des Werkzeugantriebs.

Die VICTOGRAIN-Schleifkdrner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Trager fixiert.
Dadurch werden sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken
Form einen extrem groBen Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird.

Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr klei-
nen Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales VerschleiBverhalten: Es stehen stets sehr
scharfe Schneiden zur Verfligung, aber nur ein notwendiges Minimum des Schleifkorns/Dreiecks
bricht weg.

Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine ultimative, konstante Héchst-
leistung bei ktihlem Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei gleichméaBiger Oberflachenrauheit
des WerkstUcks.

COMBIDISC

Schleifblatter CD, CDR

A\
\ A

Konventionelles Schleifkorn

Schleifkorns

Optimale Ausrichtung‘des VICTOGRAIN-

A A

Ausfiihrung Diamant

Hervorragend fur die Bearbeitung von VerschleiBschutzbeschichtungen und Aufpanzerungen aus
Wolframcarbid, Chromcarbid, Titancarbid usw. geeignet. Besonders zu empfehlen fir die Bearbei-
tung von im Triebwerkbau eingesetzten Werkstoffen, z. B. Hastelloy, Inconel und Titan/Titanlegie-
rungen. Auch fur die Bearbeitung extrem harter Werkstoffe wie Hartmetall, Glas, Keramik, Emaille
und Stein sowie GFK/CFK bestens geeignet.

Ausfuhrliche Informationen zu Schleifwerkzeugen mit Diamant finden Sie im Katalogbereich 5.

Schleifmittel: Bestellhinweise:

Diamant Bitte Bezeichnung um gewdinschte

D 251 =P 60 KorngroBe ergéanzen.

D 126 =P 120 Die KorngréBen sind in um angegeben.
D76 =P 220

(P = KorngroéBe nach ISO 6344) PFERDVALUE:

L

- &

ssionfilter  HapticFilter

Anwendungsempfehlungen:
Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 10-20 m/s
einsetzen.
Mit harten oder mittelharten COMBIDISC-
Schleifblatthaltern einsetzen.

VibrationFiter ~ Noisefilter

Timesaving

D, KorngréBe Opt.
[mm] [pm] RPM
251 126 76

EAN 4007220

&

System CD
25 750292 750315 750322 7.500-15.000
38 750339 750346 750353 5.000-10.000
50 750360 750377 750384 3.800-7.500
75 750391 750407 750414 2.500-5.000
System CDR
25 750421 750438 750445 7.500-15.000
38 750452 750469 750476 5.000-10.000
50 750483 750490 750506 3.800-7.500
75 750513 750520 750537 2.500-5.000

10
10
10
10

10
10
10
10

Bezeichnung

CDDIA25D ...
CDDIA38D ...
CDDIAS0D ...
CDDIA75D ...

CDRDIA 25D ...
CDRDIA 38D ...
CDRDIAS50D ...
CDRDIA75D ...
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COMBIDISC
Schleifblatter CD, CDR

D1
[mm]

System CD
50
75

System CDR
50
75

cb CDR

36 60

&

441176 441183
441220 441237

&

778470 778487
778524 778548

PFERD

Ausfiihrung Siliciumcarbid SiC

Fur universelle Schleifaufgaben an Bauteilen aus Aluminium, Kupfer, Bronze, Titan und faser-
verstarkten Kunststoffen.

Besonders zu empfehlen fur den Einsatz auf Titanlegierungen.

Bestens fur die Flugzeugindustrie geeignet, wenn fir die Bearbeitung von z. B. Antriebsteilen nur

SiC zugelassen ist.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
Emi er  HapticFilter

Siliciumcarbid SiC M;{ M“

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewinschte [
KorngréBe ergénzen.

TimesSaving

EAN 4007220

KorngroBe Opt. @ Bezeichnung
80 120 240 RPM
441190 441206 441213 3.800-13.000 100 CD 50 SiC ...
441244 441251 441268 2.500-9.000 50 CD 75 SiC ...
778494 778500 778517 3.800-13.000 100 CDR 50 SiC ...
778555 778562 778579 2.500-9.000 50 CDR 75 SiC ...

POLICLEAN-Ronden CD, CDR

D

1
[mm]

System CD

System CDR

50
75
50
75

50
75
50
75

Ausfiihrung

&

PCLR
PCLR
PCLR PLUS
PCLR PLUS

&

PCLR
PCLR
PCLR PLUS
PCLR PLUS

Ausfiihrungen PCLR und PCLR PLUS

Fur grobe Reinigungsarbeiten wie z.B. Entfernen von Lack, Zunder, Anlauffarben, Rost und Kleb-
stoffresten im Stirnschliff geeignet.

POLICLEAN-PLUS-Ronden (blau) weisen eine héhere Abtragsleistung bei sehr hoher Standzeit auf.

Bearbeitungsaufgaben: PFERDVALUE:
Aufrauen, Flachenbearbeitung, Reinigen M“ MV'OA{ : 04{ @4{
Schleifmittel: ibrationfilter isefi issionfilter  HapticFilter

Korund A
Siliciumcarbid SiC
TimeSaving
Anwendungsempfehlungen:
Mit harten oder mittelharten COMBIDISC-
Schleifblatthaltern einsetzen.

Schleifmittel EAN Opt. @ Bezeichnung
4007220 RPM

SiC 471500 5.500-8.000 10 CD 50 PCLR

SiC 471517 3.800-5.000 10 CD 75 PCLR
A 069288 5.500-8.000 10 CD 50 PCLR PLUS
A 069295 3.800-5.000 10 CD 75 PCLR PLUS

SiC 677124 5.500-8.000 10 CDR 50 PCLR

SiC 677131 3.800-5.000 10 CDR 75 PCLR
A 069301 5.500-8.000 10 CDR 50 PCLR PLUS
A 069318 3.800-5.000 10 CDR 75 PCLR PLUS

381 4



PFERD

R COMBIDISC
Vliesronden CD, CDR

Harte Ausfiihrung VRH

Universell zur Oberflachenbearbeitung kleiner und mittlerer Flachen von Metallen einsetzbar,
z. B. Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten.
Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen.

Bearbeitungsaufgaben: Anwendungsempfehlungen:
Aufrauen, Entgraten, Flachenbearbeitung, Beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol ) CDR
Reinigen, SchweiBnahtbearbeitung, oder Wasser eine noch feinere Oberflache,
Strukturieren, Stufenweises Feinschleifen kuhleren Schliff und héhere Standzeit.
Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewinschte
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: KorngroBe erganzen.
100 G = grob (gelbbraun) )
180 M = mittel (rotbraun) PFERDVALUE: .
240F  =fein (blav) rd)— ) - F—
VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
D, KorngroBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 100 G 180 M 240F RPM
EAN 4007220
System CD @
20 628218 584507 265871 14.000-19.000 50 CDVRH 20 A ...
25 268865 266564 266571 11.000-15.000 50 CD VRH 25 A ...
38 266588 266595 268872 7.000-10.000 50 CD VRH 38 A ...
50 266618 266625 266632 5.500-7.500 50 CDVRH50A ...
75 266649 266656 266663 3.800-5.000 25 CDVRH75A ..
System CDR @
38 596906 596913 596920 7.000-10.000 50 CDRVRH 38 A ...
50 596937 596944 596951 5.500-7.500 50 CDRVRH 50 A ...
75 596968 596975 597354 3.800-5.000 25 CDRVRH 75 A ...

Katalog | Seite
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COMBIDISC
Vliesronden CD, CDR

Weiche Ausfilhrung VRW

Struktur.

Bearbeitungsaufgaben:
Aufrauen, Entgraten, Flachenbearbeitung,

PFERD

Fur Feinstschliff an kleinen und mittleren Flachen und Konturen sowie Reinigungsarbeiten auf
Metallen und Lacken geeignet. Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen. Sehr offene

Anwendungsempfehlungen:
Beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol

cD CDR
Reinigen, Schweinahtbearbeitung, oder Wasser eine noch feinere Oberflache,
Strukturieren, Stufenweises Feinschleifen kthleren Schliff und hohere Standzeit.
Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewtinschte
Lieferbare POLINOX-KorngroBen: KorngréBe erganzen.
100 = mittel
180 — fein PFERDVALUE:
CEICElEl =
ibration Filter ise Fil Emissionfilter  HapticFilter
D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 100 180 280 RPM
EAN 4007220
System CD @
38 537039 450345 450352 7.000-10.000 50 CD VRW 38 A ...
50 266670 266687 266694 5.500-7.500 50 CDVRW50A ...
75 266717 266724 266731 3.800-5.000 25 CDVRW 75 A ...
System CDR @
50 596999 597002 597019 5.500-7.500 50 CDRVRW 50 A ...
75 597026 597033 597040 3.800-5.000 25 CDRVRW 75 A ...




PFERD

COMBIDISC
Vliesronden CD, CDR

Ausfiihrung PNER

Zum Erzielen eines sehr feinen, homogenen Schliffbildes, welches je nach Anforderung zur
Vorbereitung der Hochglanzpolitur ausreicht. Besonders fir die Bearbeitung kleiner und mittlerer
Flachen an Bauteilen aus Edelstahl (INOX) geeignet.

Die unterschiedlichen Vliesdichten/Harten sind farblich gekennzeichnet:

W (weich) =grau
MH (mittelhart) = dunkelblau
H (hart) = rot

Weitere Informationen zu Vliesprodukten in der Ausfihrung PNER finden Sie auf den
Seiten 99-100.

Bearbeitungsaufgaben: Die Vliesronden werden in der Dicke 6 mm
Aufrauen, Entgraten, Flachenbearbeitung, geliefert.

Reinigen, Schweinahtbearbeitung, )

Strukturieren, Stufenweises Feinschleifen PFERDVALUE:

Schleifmittel:

Korund A VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Siliciumcarbid SiC

Bestellhinweise: Timesaing
Bitte Bezeichnung um gewunschte
KorngréBe erganzen.

D, Ausfiihrung Schleifmittel KorngroBe Opt. Max. Bezeichnung
[mm] G (grob)  F (fein) RPM RPM @
EAN 4007220
System CD @
50 weich A 832783 - 9.500 19.100 25 CD PNER-W 5006 A ...
weich SiC - 832776 9.500 19.100 25 CD PNER-W 5006 SiC ...
mittelhart A - 832806 9.500 19.100 25 CD PNER-MH 5006 A ...
mittelhart SiC - 832790 9.500 19.100 25 CD PNER-MH 5006 SiC ...
hart A 832851 832813 9.500 19.100 25 CD PNER-H 5006 A ...
75 weich A 832868 - 6.400 12.500 25 CD PNER-W 7506 A ...
weich SiC - 832837 6.400 12.500 25 CD PNER-W 7506 SiC ...
mittelhart A - 832882 6.400 12.500 25 CD PNER-MH 7506 A ...
mittelhart SiC - 832875 6.400 12.500 25 CD PNER-MH 7506 SiC ...
hart A 832905 832899 6.400 12.500 25 CD PNER-H 7506 A ...
System CDR @
50 weich A 832660 - 9.500 19.100 25 CDR PNER-W 5006 A ...
weich SiC - 832653 9.500 19.100 25 CDR PNER-W 5006 SiC ...
mittelhart A - 832684 9.500 19.100 25 CDR PNER-MH 5006 A ...
mittelhart SiC - 832677 9.500 19.100 25 CDR PNER-MH 5006 SiC ...
hart A 832707 832691 9.500 19.100 25 CDR PNER-H 5006 A ...
75 weich A 832721 - 6.400 12.500 25 CDR PNER-W 7506 A ...
weich SiC - 832714 6.400 12.500 25 CDR PNER-W 7506 SiC ...
mittelhart A - 832745 6.400 12.500 25 CDR PNER-MH 7506 A ...
mittelhart SiC - 832738 6.400 12.500 25 CDR PNER-MH 7506 SiC ...

hart A 832769 832752 6.400 12.500 25 CDR PNER-H 7506 A ...




PFERD

COMBIDISC
TX-Ronden CD K

P A e, Ausfiihrung Korund A
o XFA0 TXFBO TXFB) TXFBO0 THFE.
R T e Zum Erzielen von feinen, matten Schliffbildern in einem Arbeitsgang. Durch die sehr stabile Korn-
o T einbindung ist ein sehr aggressives Schleifverhalten erreichbar.
D, ; ,E:':L?‘E’J Besonders gut fiir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX) und Aluminium geeignet.
s : '._é%f?&’iﬁ@r Bearbeitungsaufgaben: Bestellhinweise:
pE SO Rttt Entgraten, Flachenbearbeitung, Schweil3- Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
nahtbearbeitung, Strukturieren, Stufenweises KorngroBe erganzen.
Feinschleifen PFERDVALUE:
Schleifmittel:
Korund A
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
D, KorngroBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 36 TX 80 TX 120 TX 320 TX RPM
EAN 4007220
System CD @
50 505724 505731 505748 505755 7.500-9.500 25 CD50A ..
75 505786 505793 505809 505816 5.000-6.500 25 CD75A ...
Filzronden CD, CDR
Ausfiihrung FR
ST Zum Polieren mit Polierpasten-Riegeln, Schleifpasten oder Diamantpolierpasten im Stirnschliff an
D, ( % kleinen und mittleren Flachen geeignet.
e
Bearbeitungsaufgaben: Bestellhinweise:
. Polieren Weitere Informationen zu Filzwerkzeugen
fi i f Seite 144.
cD CDR Anwendungsempfehlungen: inden Sie auf Seite
COMBIDISC-Filzronden mit Schleifblatthalter ~ Zubehéor:
auf Biegwellenantrieben mit Winkelhand- Schleif- und Polierpasten
stick, kleinen Druckluft- oder Elektrowinkel- )
schleifern einsetzen. PFERDVALUE:
Fir beste Leistung bei einer empfohlenen M;{ MV'OA{ 04{ @4{
Schnittgeschwindigkeit von 5-10 m/s brationfiier  Noisef ssionfiter Haptichier
einsetzen. Hierbei wird ein idealer Kompro-
miss zwischen Polierleistung, Temperatur-
belastung des Werkstlickes und Werkzeug- TimeSaing
verschleiB erreicht.
Beim Wechsel der Polierpaste eine neue,
unbenutzte Filzronde einsetzen.
D, EAN Opt. Bezeichnung
[mm] 4007220 RPM
System CD @
50 440490 2.000-4.000 10 CD FR 50
75 440506 1.200-2.500 10 CDFR 75
System CDR
50 004784 2.000-4.000 10 CDR FR 50
75 004791 1.200-2.500 10 CDR FR 75

poseceerTeeeoeerr ||




PFERD

N

Ausfithrungen SBH, SBHR
Passende Halter fir COMBIDISC-Schleifwerkzeuge. Lieferbar in drei verschiedenen Hartegraden.

Bestellhinweise: PFERDVALUE:
Die unterschiedlichen Hartegrade sind farb-
lich gekennzeichnet:

W (weich) — grau,

M (mittel) - blau, -
H (hart) — rot
Bitte Bezeichnung um gewunschten
Hartegrad erganzen.

VibrationFiter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

D S L Harte
[mm] [mm] [mm] W (weich) M (mittel) H (hart)
EAN 4007220
System CD @
20 6 40 = 265901 =
25 6 40 = 266755 -
38 6 40 266762 266779 266786
50 6 40 266793 266809 266816
75 6 40 266823 266830 266847
System CDR @
20 6 40 = 776315 =
25 6 40 = 776322 -
38 6 40 776346 597057 776339
50 6 40 776360 597064 776353
75 6 40 776384 597071 776377

Adapter:
Der Schaft der Schleifblatthalter kann durch entsprechende Adapter ersetzt werden. Hierdurch
kann der Schleifblatthalter direkt an der Antriebsspindel des Werkzeugantriebes befestigt werden.

Folgende Adapter stehen zur Verfligung:

_ AF 14-1/4, T SPV-20 CD 1/4-20 UNC,
a (EAN 4007220302026) , (EAN 4007220333167)
' Innengewinde M14, Innengewinde 1/4-20 UNC,
AuBengewinde 1/4-20 UNC. AuBengewinde 1/4-20 UNC.
Passend fir Maschinen mit Passend fr Maschinen mit
Spindel M14. Spindel 1/4-20 UNC,

z. B. fur PW 3/120 DH.

COMBIDISC
Schleifblatthalter

—o—
Max. Bezeichnung
RPM
47.500 1 SBH 20 ...
38.000 1 SBH 25 ...
25.000 1 SBH 38 ...
19.000 1 SBH 50 ...
12.500 1 SBH 75 ...
47.500 1 SBHR 20 ...
38.000 1 SBHR 25 ...
25.000 1 SBHR 38 ...
19.000 1 SBHR 50 ...
12.500 1 SBHR 75 ...

Bestellhinweise:
Ausfuhrliche Informationen und Bestelldaten
zu Adaptern finden Sie im Katalogbereich 9.

o

AF M5 CD 1/4-20 UNC
(EAN 4007220064702)
AuBengewinde M5,
AuBengewinde 1/4-20 UNC.
Passend fur Akkuwinkel-
schleifer g 75 mit Spindel M5
(Innengewinde).
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COMBIDISC
Sets

COMBIDISC-SET

Set aus verschiedenen COMBIDISC-Werkzeugen.

Inhalt:
je 3 COMBIDISC-Schleifblatter:
- CD A 60 FORTE
- CD A 120 FORTE
- CD A-COOL 60
- CD CO-COOL 36
-CDZ60
je 3 COMBIDISC-Vliesronden:
-CDVRHA 180 M
- CD VRW A 100
1 Stuck:
- Schleifblatthalter SBH M

Vorteile:
Kennenlernen und Testen des umfang-
reichen Systems.

Aufeinander abgestimmte Vorauswahl der

gangigsten Varianten.

D, EAN
[mm] 4007220
50 265918
75 265932

PFERD

Schleifmittel:

Korund A
Zirkonkorund Z

Korund A-FORTE
Korund A-COOL
Keramikkorn CO-COOL

Anwendungsempfehlungen:
COMBIDISC-Schleifwerkzeuge mit Werk-
zeughalter bzw. Schleifblatthalter auf
Biegwellenantrieben mit Winkelhandstick,
kleinen Druckluft- oder Elektrowinkel-
schleifern einsetzen.

= W [ 0

TimesSaving

Bezeichnung

COMBIDISC-SET 50
COMBIDISC-SET 75

SET CD UWER

Inhalt:

20.000 RPM), Leistung 500 Watt

native Werkzeugantriebe

135 verschiedene Schleifblatter, TX-Ronden,
Mini-POLIFAN, Vlies- und Filzronden mit

2 50 mm
Polierpasten-Riegel fur den Einsatz von
Filzronden

Vorteile:

Abdeckung der gesamten Drehzahlband-

breite fur COMBIDISC-Werkzeuge mit
@ 50 mm.

Komfortable, einfache Handhabung durch

handliche Form des Winkelschleifers.

Aufeinander abgestimmte Vorauswahl der

gangigsten Varianten.

D, EAN
[mm] 4007220
50 607893

Elektro-Winkelschleifer UWER 5/200 SI mit
elektronischer Drehzahlregelung (9.000-

4 Schleifblatthalter und 2 Adapter fur alter-

Set aus verschiedenen COMBIDISC-Werkzeugen inklusive Einhand-Winkelschleifer fur alle Grob-,
Feinschleif-, Polier- und Reinigungsarbeiten, speziell fir Montage- und Baustellenarbeiten.

Bestellhinweise:
Ausfihrliche Informationen und Bestell-
daten zu Werkzeugantrieben finden Sie im

= -

Katalogbereich 9.

PFERDVALUE:
Emi er  HapticFiter

TimeSaving

Bezeichnung

SET CD 50 UWER 5/200 230 V

[ seite . Katalog
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PFERD

f;\"\’, Flexible Schleifmittel
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug
PFERD bietet ein umfassendes Programm an Produkten aus flexiblen Schleifmitteln. lipe " 5

Kurz- und Langbénder

Blattware Gewebe und Papier

Handpads Vlies und Diamant
Schleifbandrollen Vlies, Gewebe und Papier
Klettschleifscheiben

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Korund Zirkon- orund Keraik-

Werkstoffgruppe Schleifmittel p Empf. Schnitt- Keramik- Korund A Vlies Filz
v geschwindigkeiten A korund A-COOL korn korn  Compact-
bei Kurz- und Lang- z co CO-COOL  korn

bandern [m/s]

Baustahle,
Ungehartete, Kohlenstoffstahle,
nicht vergite- Werkzeugstahle, 25-35 [ J O [ ) [ ] ([
te Stahle unlegierte Stahle,
Stahl, Stahlguss
Stahlguss
Gehartete, e
vergiitete LT 20-30 o ° ° ) o e
. legierte Stahle,
Stahle
Stahlguss
Edelstahl Rost- und Austenitische
(INOX) saurebestan-  und ferritische 15-25 O [ [ J ( (] (]
dige Stahle Edelstahle
. Welchg Alumini- o ° o ° °
Weiche umlegierungen
NE-Metalle, 30-40
Buntmetalle Messing,
Kupfer, Zink . < < - .
NE- Harte Aluminium- ° o o ° °
Metalle  Harte legierungen
NE-Metalle A
Bronze, Titan O O [ ] [} [ )

Hochwarm-  Nickel- und
feste Kobaltbasislegie- 5-15 O O [ [ ) ()
Werkstoffe rungen

Gusseisen mit
Lamellen-graphit
EN-GIL (GG), mit
Kugelgraphit/
Sphéroguss
EN-GJS (GGG), 25-35 ( O (] (
weiBer Temper-
guss EN-GIMW
(GTW), schwarzer
Temperguss EN-
GJMB (GTS)

Graues
Gusseisen,
weiBes
Gusseisen

Gusseisen

Faserverstarkte

Kunststoffe,

thermoplastische 10-25 [ [ [ )
Kunststoffe, Holz,

Spanplatten, Lack

Kunststoffe,
andere Werkstoffe

@ =sehr gut geeignet O = gut geeignet
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Flexible Schleifmittel

Allgemeine Informationen

Das umfassende Programm an Kurz- und Langbandern ist auf die am Markt gdngigen Band-

schleifmaschinen abgestimmt.

Kurz- und Langbénder von PFERD werden in ISO 2976 unter der Bezeichnung , Schleifbander”

gefihrt.

Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Schleif-
leistung und Standzeit.

Hohe Reilfestigkeit bei optimaler Flexibilitat.

Gleichbleibende Arbeitsergebnisse durch
sehr gute Kornhaftung.

Bearbeitungsaufgaben:

Egalisieren

Entgraten
Kantenbearbeitung
Schérfen
SchweiBnahtbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Fur den Werkstoff geeignetes Schleif-

6l verwenden, um die Standzeit und
Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu
erhohen. Ausfihrliche Informationen und
Bestelldaten zu Schleifélen finden Sie auf
Seite 155.

Passende Werkzeugantriebe:

Bandschleifer

Empfohlener Drehzahlbereich

Anhand der nebenstehenden Tabelle kénnen
Sie auf Basis der Schnittgeschwindigkeit die
Drehzahl in RPM ermitteln. Die empfohle-
nen Schnittgeschwindigkeiten finden Sie auf
Seite 45.

Beispiel:

BA 16/480 A 60

@ der Antriebsrolle: 30 mm
Schnittgeschwindigkeit: 20-30 m/s
Drehzahl: 12.700-19.000 RPM

Seite

Katalog

Antriebs-
rollen-o 5 10 15
[mm]
20 4.700 9.500 14.300
30 3.100 6.300 9.500
40 2.300 4.700 7.100
50 1.900 3.800 5.700
80 1.100 2.300 3.500
100 900 1.900 2.800
120 700 1.500 2.300
160 500 1.100 1.700
200 400 900 1.400
250 300 700 1.100
300 300 600 900

PFERD

Bestellhinweise:

Si

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben. Bitte Bezeichnung
um gewlinschte KorngréBe erganzen.
Bestellbeispiel:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Erlduterung Bestellbeispiel:

BA = Schleifband
10 = Breite T [mm]
480 = Lange L [mm]
A = Schleifmittel
80 = KorngroBe

cherheitshinweise:

Sicherheitshinweise des VDS (Verband
deutscher Schleifmittelwerke) , Sicherheits-
hinweise fur den richtigen Gebrauch von
Schleifbéndern” beachten. Diese Informatio-
nen finden Sie unter www.pferd.com.

PO®OOC

ON

Schnittgeschwindigkeit [m/s]

20 25 30 35 40

Drehzahlen [RPM]

19.000 23.800 28.600 33.400 38.100

12.700 15900 19.000 22.200 25.400
9.500 11900 14.300 16.700 19.000
7.600 9.500 11400 13.300 15.200
4.700 5.900 7.100 8.300 9.500
3.800 4.700 5.700 6.600 7.600
3.100 3.900 4.700 5.500 6.300
2.300 2.900 3.500 4.100 4.700
1.900 2.300 2.800 3.300 3.800
1.500 1.900 2.200 2.600 3.000
1.200 1.500 1.900 2.200 2.500




PFERD

Fabrikat  Modell Schleif-
bander
Breite/
Lange [mm]
PFERD Druckluft-Bandschleifer
PBS 3/200 DH 99 BA 3/305
PWS 3/200 DH + gﬁ gggg
ol 250 BA 12/305
BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
PBSA 5/160 HV 925 BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610
BA 6/610
BA 10/480
BA 16/480
PBS 5/155 HV BA 20/480
BA 25/480
BA 12/610
Elektro-Bandschleifgerate
BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
UBS 5/100 SI 925 BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610
Rohrbandschleifer
UBS 5/70 SI-R BA 30/533
UBS 11/90 SI-R BA 30/610
Bandschleifgerate BSG
fiir Biegwellenantriebe
BSG 10/35E BA 35/450
BSG 10/50E BA 50/450
Winkelhandstiicke
WT7EM14 + BA 3/520
BSVH 41 BA 6/520
WZ 7 B + BSVH 36 BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
WZ 10 B + BSVH 36 BA 6/610
BA 12/610
BA 3/305
BA 6/305
WZ 4 A + BSVH 24 BA 9/305
BA 12/305
™
M Ee'\ifenbandmaschine i ey
AEG HBS 1000E BA 75/533
BBSE 1100 BA 100/560
Atlas G2403 BA 10/330
Copco G2404 BA 20/520
G2410 BA 3-13/305
ATA RAL20L BA 12/305
BL16L BA 20/480

Fabrikat

Black&
Decker

Bosch
DeWalt

Dynabrade

Einhell

Fein/Grit

Festool
Flott

Gilide

Modell

KA 88

KA 900 E
GBS 75 AE
DW432
Dw433
DWP352VS
40352
40353
40320
40321
40324
40335
40381
15300
15400
40326
40330
40615
40503
15360
15420
14000
15401
15003
RT-BS 75
BT-US 400
GX75/752H
GXC

Schleif-
bander
Breite/
Lange [mm]

BA 75/533

BA 13/457
BA 75/533

BA 75/533

BA 13/457

BA 6-16/520

BA 13/457
BA 6/610
BA 12/610

BA 6/610
BA 12/610

BA 12-0/520
BA 3-12/305
BA 75/533

BA 100/920

Gl 75 (2H) / GI 150 BA 75/2000

(2H)
GIS 75

GIC

GI 100/ 100 EF
GIM

GIL

GIS 150
BF10-280E

RS10-70E

BS 75
BSM 75/ 75A/
75A pol

BSM 150/ 150A /
150A pol

TBSM 75

BS 76-900 E
BTS 4000 ECO
BTS 4000

BA 75/2000
BA 150/2000

BA 100/1000
BA 150/2000

BA 150/2000

BA 3-20/520

BA 12-20/520
BA 30/533

BA 75/533
BA 75/2000

BA 150/2000

BA 75/1000
BA 75/533

BA 100/920

Fabrikat

Hitachi
Makita

Metabo

Milwaukee
Proxxon
Rexon

Ryobi

Modell

SB10V2
9910

9911

9902

9903

9920

9404

9403

9031

9032

BF 18 LTX 90
RB 18 LTX 60
BFE 9-20
BAE 75

DBF 457

BS 100 LE
HBSE 75 S
BS/E

BS/A
BD480A
BD460M
EBS800V
EBS1310VFHG

SCANTOOL SC 75

Scheppach
SKIL

Suhner

Triton

SC 150
BTS 800
1215AA
1210AA
UBK 6-R

UTG 9-R
UTC 7-R
LBH 7 D 35
LBH 7 D 50
UBC 10-R
LBC 16 H
WB 10

LBB 20 DH

FTM

BSG 10/35
BSG 10/50
TA 1200BS

Flexible Schleifmittel

Werkzeugantriebe und passende Schleifbandabmessungen

Schleif-
bander
Breite/
Lange [mm]

BA 100/610

BA 75/457

BA 75/533
BA 75/610
BA 100/610

BA 30/533
BA 9/533
BA 13/457
BA 30/533
BA 13/457
BA 75/533
BA 13/457
BA 100/620
BA 75/533
BA 10/330
BA 10/330

L3
BA 100/920

BA 75/533
BA 100/610
BA 75/2000
BA 150/2000
BA 100/920

BA 75/457

BA 35-
50/450

BA 30/610
BA 30/533
BA 35/450
BA 50/450

BA 6-12/520

BA 6/305
BA 12/305

BA 30/610
BA 35/450
BA 50/450
BA 75/533
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Flexible Schleifmittel
Kurzbander BA

Ausfiihrung Korund A
Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngréB3e Ent- Bezeichnung
[mm] [mm] 40 50 60 80 100 120 180 240 320 400 spricht @
EAN 4007220 e
305 30 - - 663899 - - 663912 - - - - - 100 BA3/305A ..
6 - - 664025 664032 - - 664056 - = = - 100 BAG/305A ...
9 - - 664179 664186 - 664193 664209 - = - - 100 BA9/305A ...
12 664261 - 664278 664285 - 664445 664292 - - - - 100 BA12/305A...
330 10/ [E - 620151 620168 - 620182 620199 - = = 2976 100 BA 10/330A ...
450 35 - - 585665 - 585672 - - 664704 664711 - - 20 BA35/450A ...
50 585719 - 585726 - 585733 - - 664766 - - 2976 20 BAS50/450 A ...
457 13 620267 - 620274 620298 - 620304 - = = = 2976 100 BA 13/457 A ...
480 10 585542 - 585252 585269 - 585559 - - - - - 100 BA 10/480 A ...
16 - - 585368 - - 585382 - - - - - 50 BA16/480A ...
20 585610 664520 585429 585436 - 585443 664544 664551 - = 2976 10 BA20/480 A ...
25 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - 2976 20 BA25/480 A ...
520 3 663950 - 663967 663974 - 663981 663998 664001 - = - 100 BA3/520A ...
6 585528 - 585191 585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976 100 BAG6/520A ...
12 585573 - 585306 585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 100 BA12/520A ...
16 585603 - 585399 585405 - 585412 664407 - = = - 50 BA16/520A ...
20 585627 - 585450 585467 - 585474 664568 664575 - - 2976 20 BA20/520A ...
533 30 620359 - 620380 620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976 20 BA30/533A...
75 584958 - 584965 584972 600429 584989 - = = = 2976 10 BA75/533 A ...
610 12 585580 - 585337 585344 - 585351 - - - - - 100 BA12/610A ...
30 776414 - 776421 776438 - 776445 776452 776469 - = - 10 BA30/610A ...
100 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - = - 2976 10 BA 100/610 A ...
920 100 620786 - 620793 620809 - 620823 - - - - - 10 BA100/920 A ...

Ausfiihrung Korund A Compactkorn

Hervorragend fur den Fein- und Feinstschliff und zur stufenweisen Vorbereitung zum Polieren
geeignet.

Das sich selbst scharfende Compactkorn erméglicht eine sehr hohe Standzeit und erzielt eine
gleichbleibende Oberflachenrauheit tber die gesamte Lebensdauer.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Compactkorn Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200

EAN 4007220
533 30 025925 025932 025949 025956 025963 025970 025987 025994 026007 10 BA 30/533J A ... CK
610 30 026014 026021 026038 026045 026052 026069 026076 026083 026090 10 BA 30/610J A ... CK
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Flexible Schleifmittel
Kurzbander BA

Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe ergédnzen.

L T KorngroBe Entspricht Bezeichnung
[mm] [mm] 36 40 60 80 ISO @
EAN 4007220

330 10 - 620205 620212 - 2976 100 BA 10/3307Z ...
12 - - 620236 620250 - 100 BA 12/330Z ...

520 12 - 586273 586198 586204 - 100 BA 12/5207Z ...
20 620342 586303 586259 586310 2976 20 BA 20/520Z ...

610 12 - 586280 586211 586228 - 100 BA 12/6107Z ...

Ausfiihrung Korund A-COOL

Fur universelle Schleifaufgaben von Fein- bis Feinstschliff an schlecht wéarmeleitenden Werk-
stoffen, z. B. Edelstahl (INOX).

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A-COOL Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergdnzen.

L T KorngroBe Entspricht @ Bezeichnung
[mm] [mm] 40 80 120 180 ISO
EAN 4007220
450 50 586099 586105 586112 586129 2976 10 BA 50/450 A-COOL ...

Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL P =oen

Fur aggressives Schleifen mit hochster Zerspanungsleistung an harten, schlecht warmeleitenden
Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO-COOL Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergédnzen.

L T KorngroB3e Entspricht @ Bezeichnung
[mm] [mm] 40 60 80 120 Iso
EAN 4007220

305 6 799215 799222 799239 799246 - 100 BA 6/305 CO-COOL ...

9 799352 799369 799376 799383 - 100 BA 9/305 CO-COOL ...
12 799444 799451 799468 799475 - 100 BA 12/305 CO-COOL ...
330 10 799390 799406 799413 799420 2976 100 BA 10/330 CO-COOL ...
12 799482 799499 799505 799536 - 100 BA 12/330 CO-COOL ...
450 35 949887 949894 949917 949924 2976 20 BA 35/450 CO-COOL ...
50 949931 949948 949955 949962 2976 20 BA 50/450 CO-COOL ...
457 13 799628 799635 799642 799659 2976 100 BA 13/457 CO-COOL ...
480 16 799666 799673 799680 799697 - 50 BA 16/480 CO-COOL ...
20 799741 799758 799772 799789 2976 20 BA 20/480 CO-COOL ..

Fortsetzung siehe nachste Seite
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Flexible Schleifmittel tK
Kurzbander BA

L T KorngréBBe Entspricht Bezeichnung
[mm] [mm] 40 60 80 120 IsO @
EAN 4007220

480 25 799833 799840 799857 799864 2976 20 BA 25/480 CO-COOL ...

520 6 799260 799277 799284 799307 2976 100 BA 6/520 CO-COOL ...
12 799543 799550 799567 799574 - 100 BA 12/520 CO-COOL ...
16 799703 799710 799727 799734 - 50 BA 16/520 CO-COOL ...
20 799796 799802 799819 799826 2976 20 BA 20/520 CO-COOL ...

533 30 799871 799888 799895 799901 - 20 BA 30/533 CO-COOL ...

610 6 799314 799321 799338 799345 2976 100 BA 6/610 CO-COOL ...
12 799581 799598 799604 799611 - 100 BA 12/610 CO-COOL ...
30 799918 799925 799932 799949 - 10 BA 30/610 CO-COOL ...

Kurzbander VB

Ausfiihrung Vlies

Universell zur Oberflachenbearbeitung z. B. an Rohrkonstruktionen aus Metallen einsetzbar, wie
Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten. Erzielen
mattierte und seidenmatte Oberflachen.

Schleifmittel: Anwendungsempfehlungen:

Korund A Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s
100 G = grob (gelbbraun) einsetzen.

180 M = mittel (rotbraun) . .

240 F = fein (blau) Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngréBe erganzen.

L T KorngréBe Entspricht Bezeichnung
[mm] [mm] 100 G 180 M 240F Iso @
EAN 4007220
305 6 667552 667569 667545 = 10 VB 6/305 A ...
9 667668 667675 667620 = 10 VB 9/305 A ...
12 667637 667644 667651 - 10 VB 12/305 A ...
450 35 586631 586648 586655 = 10 VB 35/450 A ...
50 586662 586679 586686 2976 10 VB 50/450 A ...
520 6 586518 586525 586532 - 10 VB 6/520 A ...
12 586549 586556 586563 = 10 VB 12/520 A ...
16 586570 586587 586594 = 10 VB 16/520 A ...
20 586600 586617 586624 2976 5 VB 20/520 A ...
533 30 667699 667705 667682 2976 5 VB 30/533 A ...
610 6 101063 101070 101087 2976 10 VB 6/610 A ...
12 101117 101124 101131 = 10 VB 12/610 A ...
30 776520 776537 776551 = 5 VB 30/610 A ...

Seite | Katalog
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rx} Flexible Schleifmittel
Kurzbander P-BA

Ausfiihrung Filz o
Zum Polieren mit Polierpasten-Riegeln und Schleifpasten an Rohrkonstruktionen und Gelandern k )
geeignet.

Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s
einsetzen.

Anwendungsempfehlungen:
Fur den Poliervorgang Vor- und Hochglanz-
politur nacheinander einsetzen.
Beim Wechsel der Polierpaste auch das
Polierband austauschen, um keine Verunrei-
nigungen aus dem vorherigen Arbeitsgang
einzubringen.

Zubehor:
Schleif- und Polierpasten

L T EAN Entspricht Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 ISO
533 30 936269 2976 5 P-BA 30/533
610 30 936276 - 5 P-BA 30/610

Bandschleif-Set BA

Set aus verschiedenen Kurzbandern inklusive Elektro-Bandschleifer fir die universelle Oberflachen-
bearbeitung von grob bis fein, speziell fir Montagearbeiten.

Inhalt: Anwendungsempfehlungen:

Elektro-Bandschleifer UBS 5/100 SI 925 mit
stufenloser Drehzahlregelung von

6,5-16 m/s, Leistung 500 Watt

Je 2 Schleifbander 6 und 12 mm breit, in

Schleifbdnder mit den héheren Drehzahlstu-
fen 4-6 (7.000-10.000 RPM = 11-16 m/s)
einsetzen.

Vliesbander mit den niedrigen Drehzahl-

stufen 1-4 (4.000-7.000 RPM = 6-11 m/s)
einsetzen.

Ausfuhrung Korund A, Korn 40, 60, 80,
120 und 180
Je 2 Vliesbander (6 und 12 mm breit) grob,

mittel und fein Bestellhinweise:

Ausfuhrliche Informationen und Bestell-
daten zu Werkzeugantrieben finden Sie im
Katalogbereich 9.

Vorteile:
Optimale, stufenlose Drehzahlregulierung
fur den Einsatz von Schleifbéandern mit
hoher Drehzahl bzw. von Vliesbandern mit
niedriger Drehzahl.
Aufeinander abgestimmte Vorauswahl der
gangigsten Varianten.

Sicherheitshinweise:
Die maximale Umfangsgeschwindigkeit fir
Schleifbander betragt 32 m/s.
Die maximale Umfangsgeschwindigkeit fir
Vliesbander betragt 25 m/s.

Schleifmittel:

Korund A

L EAN Bezeichnung
[mm] 4007220

520 344125 1 SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Katalog ["Seite




Flexible Schleifmittel

Langbdnder BA

Ausfiihrung Korund A

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff.

PFERD

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.
L KorngroB3e Entspricht @ Bezeichnung
[mm] [mm] 36 40 60 80 120 IS0
EAN 4007220
1.000 - 621059 621066 621073 2976 10 BA 50/1000 A ...
100 - 585917 585924 585931 585948 2976 10 BA 100/1000 A ...
2.000 - 585771 585788 585795 585801 2976 10 BA 50/2000 A ...
600481 585832 585849 585856 585863 2976 10 BA 75/2000 A ...
150 600597 585955 585962 585979 - 2976 10 BA 150/2000 A ...
2.500 620373 585870 585887 585894 585900 2976 10 BA 75/2500 A ...
Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und Standzeit.
Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngréBe erganzen.
L T KorngréBe Ent- @ Bezeichnung
[mm] [mm] 24 36 40 60 80 120 spricht
EAN 4007220 —
1.000 100 - - 586457 586464 586471 621042 2976 10 BA 100/1000 Z ...
2.000 50 621219 621233 586327 586334 586341 619353 2976 10 BA 50/2000 Z ...
75 600511 586358 586365 586372 586389 586396 2976 10 BA 75/2000Z ...
150 - 600641 586488 586495 586501 600672 2976 10 BA 150/2000 Z ...
2.250 75 - - 613191 613214 - - 2976 10 BA 75/2250 7 ...
2.500 75 - 586402 586419 586426 586433 - 2976 10 BA 75/2500 Z ...
150 - 621141 - - - - 2976 10 BA 150/2500 Z ...
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Ausfiihrung Zirkonkorund Z-FORTE
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und Standzeit bei sehr kiihlem Schliff.

Besonders geeignet fur die Bearbeitung von diinnwandigen Bauteilen aus Edelstahl (INOX) und
schlecht warmeleitenden Stahlen oder Nickelbasislegierungen.

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z-FORTE

L T
[mm] [mm] 36 FORTE
2.000 75 620175
2.500 75 620458

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewtinschte
KorngroBe erganzen.

Flexible Schleifmittel
Langbander BA

KorngréBe Entspricht @ Bezeichnung
40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE I1SO
EAN 4007220
620243 620311 620335 2976 10 BA 75/2000Z ...
620502 = = 2976 10 BA 75/2500Z ...

Ausfiihrung Keramikkorn CO

Fur aggressives Schleifen mit hochster Zerspanungsleistung und sehr guter Standzeit. Konstante
Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn. Das Keramikkorn ist speziell fir die
Bearbeitung harter Werkstoffe und Schichten ausgelegt.

Schleifmittel:
Keramikkorn CO

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngroBe Ent- @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 24 36 40 50 60 80 120 spricht
EAN 4007220 —
2.000 50 950623 950630 950647 950654 950661 950678 950685 2976 10 BA 50/2000 CO ...
75 950692 950708 950715 950722 950739 950746 950753 2976 10 BA 75/2000 CO ...
2.500 75 950760 950777 950784 950791 950807 950814 950821 2976 10 BA 75/2500 CO ...
Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL
FUr aggressives Schleifen mit hochster Zerspanungsleistung an harten, schlecht warmeleitenden
Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.
Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.
Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO-COOL Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergédnzen.
L T KorngréBe Ent- @ Bezeichnung
[mm] [mm] 36 40 50 60 80 120 spricht
EAN 4007220 —
2.000 50 950173 950333 950357 950371 950401 950425 2976 10 BA 50/2000 CO-COOL ...
75 950449 950470 950494 950500 950517 950524 2976 10 BA 75/2000 CO-COOL ...
2.500 75 950562 950579 950586 950593 950609 950616 2976 10 BA 75/2500 CO-COOL ...
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Flexible Schleifmittel
Langbdnder BA

Ausfiihrung Vlies

Universell zur Oberflachenbearbeitung von Metallen im stationaren Einsatz geeignet,
z. B. Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten.
Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen.

Schleifmittel: Anwendungsempfehlungen:

Korund A Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s
100 G = grob (gelbbraun) einsetzen.

180 M = mittel (rotbraun) . .

240 F = fein (blau) Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewtinschte
KorngréBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F
EAN 4007220
2.000 75 066164 066188 066195 2 VB 75/2000 A ...

2.500 75 066225 066232 066249 2 VB 75/2500 A ...
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- g Flexible Schleifmittel

Blattware Gewebe BG

Ausfiihrung braun BR

Das Gewebe braun ist fir den universellen Einsatz mit hoher Beanspruchung bei der Bearbeitung
von legierten und unlegierten Stahlen sowie NE-Metallen geeignet.

Blattware Gewebe entspricht ISO 21948.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Sehr gute Kornhaftung auf sehr flexiblem Bei Bedarf auf das erforderliche Maf reiBen.
Gewebe.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe erganzen.

Hohe Schleifleistung.
Ol- und petroleumfest.

Schleifmittel:
Korund A
L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 49 60 80 100 120 150 180
EAN 4007220
280 230 587393 587409 587416 587423 587430 587447 587454 50 BG BR 230x280 A ...
L T KorngréBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 220 240 280 320 400 444 999
EAN 4007220
280 230 587461 587478 587485 587492 587515 587522 587539 50 BG BR 230x280 A ...

Ausfiihrung blau BL

Das Gewebe blau ist die kostenglnstige Alternative fir normale Beanspruchung bei der
Bearbeitung von lackierten Flachen auf Holz und Metallen.

Blattware Gewebe entspricht ISO 21948.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Gute Kornhaftung auf stabilem Gewebe. Bei Bedarf auf das erforderliche Maf reiBen.
Gute Schleifleistung. . .
Bestellhinweise:
Schleifmittel: Die Kérnungen 40, 60 und 80 werden in
Korund A der Verpackungseinheit 50 Stlick geliefert.

Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 40 60 80 100 120 150 180 220 240
EAN 4007220

280 230 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 587355 100  BGBL 230x280 A ...
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Flexible Schleifmittel
Blattware Papier BP

Ausfiihrung SiC, wasserfest W

Blattware Papier entspricht ISO 21948.

Vorteile:
Sehr gute Kornhaftung auf sehr flexiblem,
leichten Papier.
Hochste Schleifleistung.
Im Nass- und Trockenschliff einsetzbar.

Schleifmittel:
Siliciumcarbid SiC

PFERD

S

Das Schleifmittel SiC ermdglicht den Einsatz auf Lack und Glas.
Speziell fur alle Nassschleifarbeiten bei konventionellen Lackaufbauten geeignet.

Anwendungsempfehlungen:
Bei Bedarf auf das erforderliche Mal3 reifen.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe erganzen.

Seite

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 400 120 150 180 220 240 280 320
EAN 4007220
280 230 587546 588222 588239 588246 588253 588260 588277 588284 50 BP W 230x280 SiC ...
L T KorngréBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 360 400 500 600 800 1000 1200
EAN 4007220
280 230 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 50 BP W 230x280 SiC ...
Ausfiihrung Korund A
Das Schleifmittel Korund A ist die kostengtinstige Alternative fiir normale Beanspruchung bei der
Bearbeitung von lackierten Flachen auf Holz und Metallen.
Blattware Papier entspricht ISO 21948.
Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Gute Kornhaftung auf stabilem Papier. Bei Bedarf auf das erforderliche MaB reiBen.
Gute Schleifleistung. . .
Bestellhinweise:
Schleifmittel: Die Kérnungen 40, 60 und 80 werden in
Korund A der Verpackungseinheit 50 Stlick geliefert.
Bitte Bezeichnung um gewtinschte
KorngroBe erganzen.
L T KorngréBBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 49 60 80 00 120 150 180 220 240 280 400
EAN 4007220
280 230 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 622490 622506 622513 100 BP230x280A ...

\ P
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POLINOX-Handpads PVSK

Fur Feinstschliff an kleinen bis groBen Flachen und Konturen sowie Reinigungsarbeiten auf
Metallen und Lacken im Handschliff geeignet. Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen.
Sehr offene Struktur.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Optimale Konturenanpassung durch hohe Bei Bedarf auf das erforderliche MaB
Flexibilitat. schneiden.

Erreichen schwer zuganglicher Stellen.

Im Nass- und Trockenschliff einsetzbar. Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewinschte

Schleifmittel: KorngréBe ergénzen.

Korund A

Siliciumcarbid SiC

L T Schleifmit- KorngroBe
[mm] [mm] tel 80 100 180 280
EAN 4007220
224 154 A 294611 294628 294635 294642
SiC - - - -

Flexible Schleifmittel
Handpads

T

@ Bezeichnung

= 10
294659 10

400

PVSK 150 A ...
PVSK 150 SiC ...

Ausfiihrung HP Diamant

Hervorragend fir die Bearbeitung von VerschleiBschutzbeschichtungen und Aufpanzerungen aus
Wolframcarbid, Chromcarbid, Titancarbid usw. geeignet.

Besonders zu empfehlen fiir die Bearbeitung von im Triebwerkbau eingesetzten Werkstoffen, z. B.

Hastelloy, Inconel und Titan/Titanlegierungen.

Auch fir die Bearbeitung extrem harter Werkstoffe wie Hartmetall, Glas, Keramik, Emaille und

Stein sowie GFK/CFK bestens geeignet.

Vorteile:
Optimale Konturenanpassung durch hohe
Flexibilitat.
Erreichen schwer zuganglicher Stellen.
Im Nass- und Trockenschliff einsetzbar.

Schleifmittel:

Diamant

D 251 (grun) =P 60

D 126 (schwarz) =P 120

D 76 (rot) =P 200

(P = KorngréBe nach 1ISO 6344)

L T
[mm] [mm]
90 55

Anwendungsempfehlungen:
Mit geringem Anpressdruck arbeiten.

Bestellhinweise:
Die KorngréBen sind in um angegeben.
Weitere Informationen zu Schleifwerk-
zeugen mit Diamant finden Sie im Katalog-
bereich 5.
Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe erganzen.

KorngréBe
[um]
251 126 76
EAN 4007220
804568 804575 804582

Bezeichnung

=

1 HP 5590 DIA ...

Seite

Katalog
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Flexible Schleifmittel

Allgemeine Informationen Schleifbandrollen

Schleifbandrollen sind aufgrund ihrer hohen Flexibilitat ideal fur diverse Schleifaufgaben.

Zum Aufbewahren und bedarfsgerechten Abreien eignet sich der passende Schleifbandrollenhalter.

Vorteile:

Optimale Konturenanpassung durch hohe

Flexibilitat.

Geringer Verschlei3 durch hohe ReiB3festig-
keit und sehr gute Kornhaftung.

Bearbeitungsaufgaben:

Aufrauen

Reinigen

Flachenbearbeitung

Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Bei Bedarf auf das erforderliche MaB3

ablangen.

Passende Werkzeugantriebe:

Handeinsatz

PFERD

Bestellhinweise:

Schleifbandrollenhalter bitte separat
bestellen.
Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Bestellbeispiel:

EAN 4007220587775

SBR 50 A 100

Erlduterung Bestellbeispiel:

SBR = Schleifbandrollen

50 = Breite T [mm]

A = Schleifmittel

100 = KorngroBe
Zubehor:

Schleifbandrollenhalter

Lange T
[m] [mm]
25 38

50 25

40

50

100

Lange T
[m] [mm]
25 38

50 25

40

50

100

D
[mm]

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

[mm]

75,0
75,0
75,0
75,0
75,0

40

602010
587645
587744
587843

180

602089
587607
587706
587805
587980

Schleifmittel:
Korund A
50 60
602027 602034
- 587553
= 587652
- 587751
- 587850
220 240
602096 602102
- 587614
622612 587713
621981 587812
- 587997

Gewebe, Ausfithrung Korund A

Das Gewebe ist fr den universellen Einsatz mit hoher Beanspruchung bei der Bearbeitung von
legierten und unlegierten Stahlen sowie NE-Metallen geeignet. Der Karton verfugt tUber eine

AbreiBkante zum Abtrennen der Schleifbandstiicke am Arbeitsplatz.

SBR 25, SBR 40 und SBR 50 entsprechen Form B, ISO 3366.
SBR 100 entspricht Form A, I1SO 3366.

KorngroBe

80

EAN 4007220

602041
587560
587669
587768
588864

KorngroBe

320

EAN 4007220

602119
587621
587720
587829
588000

100

602058
587577
587676
587775
587874

400

602126
587638
587737
587836
588017

120

602065
587584
587683
587782
587881

600

607237

607251

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

@ Bezeichnung

150

602072
587591
587690
587799
587973

800

607244

NN RN EEN PEEN PEEN

RN JEEN) PEEN) PEEN PEEN

SBR38 A ...
SBR25A ...
SBR40 A ...
SBR50A ...
SBR100A ...

Bezeichnung

SBR38 A ...
SBR25A ..
SBR40 A ...
SBR50A ...
SBR 100 A ...

581 4
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Flexible Schleifmittel
Schleifbandrollen SBR-P

Papier, Ausfithrung Korund A

Das Schleifmittel Korund A ist die kostengtinstige Alternative flir normale Beanspruchung bei der
Bearbeitung von lackierten Flachen auf Holz und Metallen.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngroBe ergédnzen.

Lange T D KorngroBe @ Bezeichnung
[m] [mm] [mm] 20 60 80 100 120 150
EAN 4007220
25 115 75,0 667774 667781 622858 622865 667798 667804 1 SBR-P 115 A ...

Schleifbandrollenhalter SRH

Ausfiihrungen SRH 1 und SRH 5 SRH 1

Halter fur die Wandmontage zum Aufbewahren und bedarfsgerechten AbreiBen auf die
gewlnschte Lange. Mit der Ausfiihrung SRH 5 kénnen verschiedene RollengréBen beliebig
miteinander kombiniert werden.

Vorteile: SRH 5
Ermdglichen sachgerechte Lagerung von
Schleifbandrollen.

Anzahl der Passend fiir Passend fiir EAN Bezeichnung
Rollen Rollenbreite Rollen-o 4007220
[mm] [mm]
1 25, 38, 40, 50 380 297551 1 SRH 1
5 25, 38, 40, 50 260 297568 1 SRH 5

POLINOX-Vliesbandrollen VBR

Ausfiihrungen Korund A und Siliciumcarbid SiC

Fur Feinstschliff an kleinen bis groBen Flachen und Konturen sowie Reinigungsarbeiten auf
Metallen und Lacken im Handschliff geeignet. Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen.
Sehr offene Struktur.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Optimale Konturenanpassung durch hohe Bei Bedarf auf das erforderliche MaB
Flexibilitat. schneiden.

Erreichen schwer zugénglicher Stellen.

Im Nass- und Trockenschliff einsetzbar. Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewinschte

Schleifmittel: KorngroBe erganzen. X
Korund A
Siliciumcarbid SiC

Ldange T Schleifmit- KorngroBe @ Bezeichnung

[m] [mm] tel 80 100 180 280 400
EAN 4007220
10 100 A 095690 622711 622728 622735 - 1 VBR 100 A ...
SiC - - - - 951385 1 VBR 100 SiC ...

4 |59



PFERD
Flexible Schleifmittel : q

Schleifschnur

Ausfiihrung SS

Aufgrund ihrer hohen Flexibilitat ideal fur sehr feine Entgrat- und Nacharbeiten an schwer zu-
ganglichen Stellen geeignet.

Besonders zu empfehlen zum Bearbeiten von sehr kleinen Bohrungen, Nuten und Durchbriichen
im Werkzeug- und Formenbau.

Erlauterung der Kurzzeichen: Bestellhinweise:

D = Durchmesser Schleifschnur Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngréBe erganzen.

Schleifmittel: 9 9

Korund A

Siliciumcarbid SiC

D Linge Schleifmit- KorngroBe Bezeichnung
[mm] [m] tel 120 150 180 200 @
EAN 4007220

0,8 15 A - - - 037614 1 SS 0,8mm x 15m A ...

1 15 A - - 037638 - 1 SS 1,0mm x 15m A ...
1,4 15 A - 037645 - - 1 SS 1,4mm x 15m A ...
1,8 15 A - - 037652 - 1 SS 1,8mm x 15m A ...
2,1 15 A 037676 - - - 1 SS2,Tmmx 15m A ...
0,5 15 SiC - - - 037607 1 SS 0,5mm x 15m SiC ...
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Flexible Schleifmittel

Allgemeine Informationen Klettscheiben KSS

Klettscheiben eignen sich zum Feinschleifen groBer Flachen mit Exzenterschleifern und sind uni-
versell auf Metallen, Holz, Kunststoffen und Lack einsetzbar.

Die Klettscheiben mit Absauglochern sind gemaB I1SO 21951 in der Form A ausgefuhrt:
O L: Ohne Absaugltcher
o 125 8 L: 8 Absauglocher @ 10 mm, Teilkreis 65 mm
ISO 21951 — NenngroBe 6
o 150 8 L: 8 Absauglocher @ 10 mm, Teilkreis 65 mm
ISO 21951 — NenngroBe 9
@ 150 6 L: 6 Absauglocher @ 10 mm, Teilkreis 80 mm
ISO 21951 — NenngroBe 10

Sicherheitshinweise:

Vorteile: Bestellhinweise:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch schnelle Bei Bestellung bitte EAN oder komplette

Werkzeugwechsel und hohe Schleifleistung.
Hochste Standzeit durch geringes Zusetzen.

Bezeichnung angeben.
Bestellbeispiel:
EAN 4007220599297

©00Ce

Bearbeitungsaufgaben: KSS 1258 L A 60
Erlduterung Bestellbeispiel:
Aufrauen _ KSS = Klettscheibe
Flachenbearbeitung 125 = Durchmesser
Reinigen . . 8L = 8 Absauglocher
Stufenweises Feinschleifen A = Schleifmittel
60 = KorngroBe

Passende Werkzeugantriebe:

Exzenterschleifer

Ausfiihrung Korund A

Fur universelle Schleifaufgaben von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngréBe erganzen.
D, Lochung KorngroBe Bezeichnung
[mm] 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 @
EAN 4007220
125 0 599273 599297 599303 599310 599426 599327 - - - - 25 KSS1250LA ...
8 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 25  KSS1258LA ..
150 0 599341 599358 599365 599372 599389 1599396 599402 599419 - - 25 KSS1500 LA ...
8 599105 599112 599129 599136 599143 599150 - - - - 25 KSS 1508 LA ...
6 588123 588130 588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 25 KSS1506LA ..
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Flexible Schleifmittel '

Allgemeine Informationen Klettscheiben KSS-NET

Klettscheiben in der Ausfiihrung NET bestehen aus einem Netz-Gewebe, an dem mit einem
Hochleistungs-Bindungssystem das Schleifkorn sehr widerstandsféahig angebunden ist.

Das Programm besteht aus verschiedenen Durchmessern — angepasst auf die im Markt gangigen
Maschinen sowie einer weitreichenden Kérnungsreihe von Kérnung 80 bis 1.000.

Vorteile:

Sehr hohe Standzeit und hohe Abtrags-
leistung.

Sehr feine gleichméaBige Oberflachen
erreichbar.

Staubfreies Arbeiten durch gute Absaug-
maoglichkeit.

Kein Zusetzen durch Netzstruktur.
Widerstandsféhige Netzstruktur mit hoher
Einreissfestigkeit und Kantenstabilitat.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Aluminium
Weitere NE Metalle
Edelstahl (INOX)
Holz

Kunststoffe

Stahl, Stahlguss

Bearbeitungsaufgaben:

Aufrauen

Flachenschliff

Reinigen

Stufenweises Feinschleifen

Passende Werkzeugantriebe:

Exzenterschleifer

Bestellhinweise:

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Bestellbeispiel:

EAN 4007220105207

KSS NET 125 A 80

Erlduterung Bestellbeispiel:

KSS NET = Klettscheibe Ausfihrung NET

125 = Durchmesser
A = Schleifmittel
80 = KorngroBe

Sicherheitshinweise:

©00Cse

1
[mm]  go 100 120 150

125 105207 105214 105221 105238
150 105313 105320 105337 105344

Seite | Katalog

Ausfiihrung KSS-NET

Fur staubfreies Arbeiten bei universellen Schleifaufgaben an mittelgroBen und groBen Flachen.

Schleifmittel:
Korund A

Anwendungsempfehlungen:

Nutzen Sie den maschinenseitigen Absaug-
anschluss um die Schleifstaube effektiv

abzusaugen.

KorngréBe
180 240 320 400
EAN 4007220

105245 105252 105269 105276
105351 105368 105375 105382

105290 105306 25
105405 105412 25

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

@ Bezeichnung
800 1000

KSS NET 125 A ...
KSS NET 150 A ...
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Das umfassende Programm an Schleifhilsen bietet die optimale Werkzeuglésung fir jede
Bearbeitungsaufgabe, vom Feinschliff bis hin zum aggressiven Schleifen.

Fur den Einsatz von Schleifhilsen stehen passende, wiederverwendbare Schleifhilsentrager in

zwei unterschiedlichen Formen zur Verfugung:

Zylindrisch
Konisch

Schleifhtlsen werden nach I1SO 2421 unter der Bezeichnung , Zylindrische Schleifhtlsen” gefihrt.

Zylindrische Schleifhilsentréager werden nach ISO 15637-1 unter der Bezeichnung , Spannkorper

fir zylindrische Schleifhilsen” gefthrt.

KSB = Kleinpack Schleifhtlsen
GSB = GroBpack Schleifhilsen

Vorteile:

Sicherer Sitz der Schleifhilse auf dem
Schleifhulsentrager durch Ausdehnen des
Tragers im Einsatz.

Herausragende Standzeit durch spezielles
Fertigungsverfahren — auch unter hartesten
Einsatzbedingungen.

Hochste Wirtschaftlichkeit durch besonders
hohen Materialabtrag und hohe Aggressivi-
tat des Schleifmittels.

Bearbeitungsaufgaben:

Aufrauen

Egalisieren

Entgraten
Flachenbearbeitung
Kantenbearbeitung
Scharfen
SchweiBnahtbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen

Empfohlener Drehzahlbereich

Beispiel:

KSB 4530 A 60
Schnittgeschwindigkeit: 20-30 m/s
Drehzahl: 8.400-12.700 RPM

Anwendungsempfehlungen:

Fur einen leichten Wechsel der Schleifhilsen
diese unter leichter Rechtsdrehung auf- und
abziehen. Dabei den Schleifhtlsentrager in
den Werkzeugantrieb eingespannt lassen.
Fur einen sicheren Sitz der Schleifhilse die
Mindestdrehzahl des Schleifhtlsentragers
einhalten.

Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 20-30 m/s
einsetzen.

Fur den Werkstoff geeignetes Schleif-

ol verwenden, um die Standzeit und
Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu
erhdhen. Ausfuhrliche Informationen und
Bestelldaten zu Schleiflen finden Sie auf
Seite 155.

Passende Werkzeugantriebe:

Biegwellenantrieb
Geradschleifer

Schleifhiilsen
Allgemeine Informationen

Bestellhinweise:

Schleifhtlsentrager bitte separat bestellen.
Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Bestellbeispiel:

EAN 4007220148426

GSB 4530 Z-COOL 36

Erlauterung Bestellbeispiel:

GSB = GroBpack Schleifhilsen

4530 = Innen-g D x Breite T [mm]
z = Schleifmittel

COOL = Bindungsart

36 = KorngroBe

Sicherheitshinweise:

Die maximal zuldssige Umfangsgeschwindig-
keit betragt 30 m/s.

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie Uberschrit-
ten werden.

Schleifhtlsen nicht Uber den Schleifhlsen-
trager Uberstehen lassen.

@000

Zubehor:

Schleifhulsentrager

Schnittgeschwindigkeit [m/s]

Werkzeug-o 20

[mm]
4 95.400
6 63.600
8 47.700
10 38.100
13 29.300
15 25.400
19 20.100
22 17.300
25 15.200
30 12.700
38 10.000
45 8.400
51 7.400
60 6.300
75 5.000
100 3.800

25 30
Drehzahlen [RPM]

119.300 143.200
79.500 95.400
59.600 71.600
47.700 57.200
36.700 44.000
31.800 38.100
25.100 30.100
21.700 26.000
19.000 22.900
15.900 19.000
12.500 15.000
10.600 12.700

9.300 11.200
7.900 9.500
6.300 7.600
4.700 5.700
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Schleifhilsen
Allgemeine Informationen

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Werkstoffgruppe
v

Ungehartete,
nicht vergUtete
Stahle
Gehartete,
vergutete Stahle

Stahl,
Stahlguss

Edelstahl  Rost- und saure-
(INOX) bestandige Stahle
Weiche

NE-Metalle,
Buntmetalle
NE-
Metalle ~ Harte
NE-Metalle
Hochwarmfeste
Werkstoffe
: Graues Gusseisen,
Gusseisen ) .
weiBes Gusseisen
Kunststoffe,

andere Werkstoffe

@ = sehr gut geeignet

Kleinpack KSB

Schleifmittel P>

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,
Stahlguss

Werkzeugstahle, Vergitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss
Austenitische und

ferritische Edelstahle

Weiche Aluminiumlegierungen
Messing, Kupfer, Zink
Harte Aluminiumlegierungen

Bronze, Titan

Nickel- und Kobaltbasislegierungen

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-
GJL (GG), mit Kugelgraphit/Spharo-
guss EN-GJS (GGG), weiBer Temper-
guss EN-GIMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Faserverstarkte Kunststoffe,
thermoplastische Kunststoffe,
Holz, Spanplatte, Lack

O = gut geeignet

Korund

Zirkonkorund Zirkonkorund Keramikkorn

Z Z-COOL

O

o O O O
® ¢ O O O e

PFERD

Silicium-
CO-COOoL carbid SiC

[ ]
()
O
[ ] [ ]
(]

[ ]

Ausfiihrung Korund A

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff.

D . . .
Schleifmittel: Bestellhinweise:
J 4 ! Korund A Bitte Bezeichnung um gewtinschte
B i KorngréBe erganzen.
}‘7 Tgv{
D T KorngroBe Opt. Bezeichnung
[mm]  [mm] 49 50 60 80 150 240 RPM @
EAN 4007220
Zylindrische Form

10 10 - - - 148921 148938 - 30.000-44.000 25 KSB 1010 A ...

20 - - - 148952 148969 148976 30.000-44.000 25 KSB 1020 A ...

13 10 - - - 148983 148990 - 30.000-44.000 25 KSB 1310 A ...

25 - - - 149010 149027 - 30.000-44.000 25 KSB 1325 A ...

15 10 - - 149041 149058 149065 - 26.000-36.000 25 KSB 1510 A ...

30 - 149089 149096 149102 149119 149126 26.000-36.000 25 KSB 1530 A ...

19 25 - - 149133 149140 149157 149164 20.000-30.000 25 KSB 1925 A ...

22 20 - 149171 149188 149195 149201 - 18.000-26.000 25 KSB 2220 A ...

25 25 - - 149225 149232 149249 - 16.000-22.900 25 KSB 2525 A ...

30 20 149263 - 149270 149287 149294 - 13.000-19.100 25 KSB 3020 A ...

30 149324 149317 149331 149348 149355 - 13.000-19.100 25 KSB 3030 A ...

38 25 149379 - 149386 149393 149409 - 10.000-15.900 25 KSB 3825 A ...

45 30 149461 149454 149478 149485 149492 - 8.500-12.700 10 KSB 4530 A ...

51 25 149515 - 149522 149539 149546 - 7.500-11.200 10 KSB 5125 A ...

60 30 149577 149560 149584 149591 149607 - 6.500-9.500 10 KSB 6030 A ...

75 30 149614 - 149621 149638 149645 - 5.000-7.600 10 KSB 7530 A ...
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K Schleifhiilsen
GroBpack GSB

Ausfiihrung Korund A T

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff. D ) JT :

Schleifmittel: Bestellhinweise: { 1 !

Korund A Bitte Bezeichnung um gewinschte ‘ o
\ \

KorngroBe erganzen. I

D J T KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4o 50 60 80 150 240 RPM
EAN 4007220
Zylindrische Form

4 - 10 - - - - 147610 - 30.000-55.000 100 GSB 0410 A ...

6 = 10 - - - - 147634 - 30.000-55.000 100 GSB 0610 A ...

8 - 10 - - - - 147658 - 30.000-55.000 100 GSBO810A ...

10 - 10 - - - 147672 147689 - 30.000-44.000 100 GSB1010A...

20 - - 949740 147702 147719 147726 30.000-44.000 100 GSB1020A ...

13 - 10 - - - 147733 147740 - 30.000-44.000 100 GSB1310A...

25 - - - 147764 147771 - 30.000-44.000 100 GSB1325A..

15 - 10 - - 147795 147801 147818 - 26.000-36.000 100 GSB1510A ...

30 - 147832 147849 147856 147863 147870 26.000-36.000 100 GSB 1530 A ...

19 = 25 - - 147931 147948 147955 - 20.000-30.000 100 GSB 1925 A ...

22 - 20 - 147979 147986 147993 148006 148013 18.000-26.000 100  GSB 2220 A ...

25 - 25 - - 148075 148082 148099 - 16.000-22.900 100  GSB 2525 A ..

30 - 20 148112 - 148129 148136 148143 - 13.000-19.100 100 GSB3020A ...

30 148174 148167 148181 148198 148204 148211 13.000-19.100 100  GSB 3030 A ...

38 - 25 148280 - 148297 148303 148310 - 10.000-15.900 100  GSB 3825A ...

45 - 30 148372 148365 148389 148396 148402 148419 8.500-12.700 100  GSB4530A ...

51 - 25 148488 - 148495 148501 148518 - 7.500-11.200 100 GSB5125A..

60 - 30 148549 148532 148556 148563 148570 - 6.500-9.500 100  GSB 6030 A ...

75 - 30 148648 - 148655 148662 148679 - 5.000-7.600 100 GSB 7530A ...

100 - 40 148686 - 148693 148709 148716 - 4.000-5.700 50 GSB 10040 A ...
Konische Form

20 14 63 148723 - 148730 148747 148754 148761 19.000-26.000 100  GSB 201463 A ...
29 22 30 148778 - 148785 148792 148808 - 13.000-19.100 100  GSB 292230 A ...

36 22 60 148822 - 148839 148846 148853 - 10.000-15.900 100  GSB 362260 A ...
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Schleifhiilsen Q
GroBpack GSB

T
L

Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und Standzeit.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

D J T KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 3¢ 40 50 60 80 120 RPM
EAN 4007220
Zylindrische Form
13 - 25 - - 804827 804872 804889 949757 30.000-44.000 100 GSB13257Z...
19 - 25 - 804896 804902 804940 804957 949764 20.000-30.000 100 GSB19257...
25 - 25 949771 805022 805077 805084 805091 949788 16.000-22.900 100 GSB 25257 ...
30 - 30 949795 805145 805152 805176 805183 - 13.000-19.100 100 GSB30307Z...
38 - 25 949801 805190 949818 805206 949825 949832 10.000-15.900 100 GSB 38257 ...
45 - 30 - 805664 805671 805725 805732 - 8.500-12.700 100 GSB45307Z...
51 - 25 949849 803943 949856 803950 803967 949863 7.500-11.200 100 GSB51257 ...
Konische Form
20 14 63 950050 - 950074 950081 950098 950104 19.000-26.000 100  GSB 201463 7Z ...
29 22 30 950067 - 950128 950135 950142 950159 13.000-19.100 100  GSB 2922307Z ...
36 22 60 950166 - 950241 950258 950265 950289 10.000-15.900 100  GSB 3622607 ...

Ausfiihrung Zirkonkorund Z-COOL
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Zerspanungsleistung und kihlem Schliff.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:

Zirkonkorund Z-COOL Die Koérnung 150 wird mit Korund A-COOL
(braun) geliefert.
Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngréBe erganzen.

[mm] [mm] 36 50 80 150 RPM
EAN 4007220

D T KorngréBBe Opt. @ Bezeichnung

Zylindrische Form

15 30 = 147887 147894 147924 26.000-36.000 100 GSB 1530 Z-COOL ...
22 20 = 148020 148037 148068 18.000-26.000 100 GSB 2220 Z-COOL ...
30 30 148228 148235 148242 148273 13.000-19.100 100 GSB 3030 Z-COOL ...
45 30 148426 148433 148440 148471 8.500-12.700 100 GSB 4530 Z-COOL ...

60 30 148587 148594 148600 148631 6.500-9.500 100 GSB 6030 Z-COOL ...
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Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung an harten, zéhen und schlecht wéarmelei-

tenden Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Die VerpackungsgréBe ist ideal fur den industriellen Bedarf geeignet.

Schleifmittel:

Keramikkorn CO-COOL

D
[mm]

Zylindrische Form

13
15
19
22
25
30
38
45
51
60

Konische Form

20
29
36

J

[mm]

14
22
22

T
[mm]

25
30
25
20
25
30
25
30
25
30

63
30
60

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte

KorngroBe ergdnzen.

KorngroBe

36 60 80

EAN 4007220
- 088074 092415
- 772195 772201
088234 088333 088340
- 772225 772232
088456 772256 772263
772287 772294 772317
088494 088500 088579
772355 772362 772393
088661 088678 088753
772416 772423 772430
950302 950319 950326
950364 950388 950395
950432 950456 950463

120

088227
772218
088432
772249
772270
772331
088586
772409
088760
772447

950340
950418
950487

Opt.
RPM

30.000-44.000
26.000-36.000
20.000-30.000
18.000-26.000
16.000-22.900
13.000-19.100
10.000-15.900
8.500-12.700
7.500-11.200
6.500-9.500

19.000-26.000
13.000-19.100
10.000-15.900

Schleifhiilsen
GroBpack GSB

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100

Bezeichnung

GSB 1325 CO-COOL ...
GSB 1530 CO-COOL ...
GSB 1925 CO-COOL ...
GSB 2220 CO-COOL ...
GSB 2525 CO-COOL ...
GSB 3030 CO-COOL ...
GSB 3825 CO-COOL ...
GSB 4530 CO-COOL ...
GSB 5125 CO-COOL ...
GSB 6030 CO-COOL ...

GSB 201463 CO-COOL ...
GSB 292230 CO-COOL ...
GSB 362260 CO-COOL ...

Ausfiihrung Siliciumcarbid SiC

Fur universelle Schleifaufgaben an Bauteilen aus Aluminium, Kupfer, Bronze, Titan und faser-
verstarkten Kunststoffen.

Besonders zu empfehlen fir den Einsatz auf Titanlegierungen.

Bestens fur die Flugzeugindustrie geeignet, wenn fiir die Bearbeitung von z. B. Antriebsteilen nur

SiC zugelassen ist.

Schleifmittel:
Siliciumcarbid SiC

D
[mm]

Zylindrische Form

10
13
15
22
30
45

[mm]

20
25
30
20
30
30

60

066270
066324
066379
066416
066454
066492

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewtiinschte

KorngroBe ergédnzen.

Korngré3e
80 100
EAN 4007220
066294 066300
066348 066355
066386 066393
066423 066430
066461 066478
066508 066515

150

066317
066362
066409
066447
066485
066522

Opt.
RPM

30.000-44.000
30.000-44.000
26.000-36.000
18.000-26.000
13.000-19.100

8.500-12.700

100
100
100
100
100
100

L/

—T—

Bezeichnung

GSB 1020 SiC ...
GSB 1325 SiC ..
GSB 1530 SiC ...
GSB 2220 SiC ...
GSB 3030 SiC ...
GSB 4530 SiC ...

4 |
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Schleifhiilsen
Schleifhtlsentrager GK

Ausfiihrungen konisch und zylindrisch
Passender Trager fur konische und zylindrische Schleifhilsen.

Die mit ,H" bezeichneten Schleifhilsentrager haben eine hohere Harte und lassen starkeren
Druck beim Schleifen zu. Sie eignen sich hervorragend fir die SchweiBnahtbearbeitung.

r
J
|
D J T S L Harte EAN Ent- Max. Mindest- @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Shore A] 4007220 spricht RPM drehzahl
1SO [RPM]
Zylindrische Form
4 - 10 3 40 65-70 146729 - 55.000 30.000 5 GK 0410/3
6 40 65-70 146712 - 55.000 30.000 5 GK 0410/6
6 - 10 3 40 65-70 146743 - 55.000 30.000 5 GK 0610/3
6 40 65-70 146736 - 55.000 30.000 5 GK 0610/6
8 - 10 3 40 65-70 146767 - 55.000 30.000 5 GK 0810/3
6 40 65-70 146750 - 55.000 30.000 5 GK 0810/6
10 - 10 6 35 65-70 146774 15637-1 44.000 30.000 5 GK 1010/6
20 6 35 65-70 146781 15637-1 44.000 30.000 5 GK 1020/6
13 - 10 6 35 65-70 146798 - 44.000 30.000 5 GK 1310/6
25 6 35 65-70 146804 - 44.000 30.000 5 GK 1325/6
15 - 10 6 35 65-70 146811 15637-1 36.000 26.000 5 GK 1510/6
30 6 35 65-70 146828 15637-1 36.000 26.000 5 GK 1530/6
19 - 25 6 35 65-70 146835 - 30.000 20.000 5 GK 1925/6
22 - 20 6 35 65-70 146842 15637-1 26.000 18.000 5 GK 2220/6
80 146859 15637-1 26.000 18.000 5 GK 2220/6 H
25 - 25 6 35 65-70 146866 - 22900 16.000 5 GK 2525/6
30 - 20 6 35 65-70 146873 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3020/6
30 6 35 65-70 146880 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3030/6
30 6 35 80 146897 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3030/6 H
38 - 25 6 35 65-70 146903 - 15.900 10.000 5 GK 3825/6
45 - 30 6 35 65-70 146927 15637-1 12.700 8.500 5 GK 4530/6
80 146934 15637-1 12.700 8.500 5 GK 4530/6 H
51 - 25 6 35 65-70 146941 - 11.200 7.500 5 GK 5125/6
60 - 30 6 35 65-70 146958 15637-1 9.500 6.500 5 GK 6030/6
8 35 65-70 146965 15637-1 9.500 6.500 5 GK 6030/8
75 - 30 8 35 65-70 146972 15637-1 7.600 5.000 5 GK 7530/8
100 - 40 8 35 65-70 146989 15637-1 5.700 4.000 5 GK 10040/8
Konische Form
20 14 63 6 40 65-70 147078 - 26.000 19.000 5 GK 201463/6
29 22 30 6 40 65-70 147085 - 19.100 13.000 5 GK 292230/6

36 22 60 6 40 65-70 147092 - 15,900 10.000 5 GK 362260/6
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POLIROLL- und POLICO-Werkzeuge eignen sich flr die Bearbeitung schwer zuganglicher Stellen.

Sie bestehen aus spiralférmig aufgewickeltem Schleifmittel auf Unterlage. Das Schleifkorn ist
in die Kunstharzbeschichtung auf dem zugfesten Gewebetrager eingebettet, wodurch hochste

Schleifleistung erzielt wird.

Vorteile:

Gleichbleibende hohe Schleifleistung tber
die gesamte Standzeit durch permanentes
Freisetzen von frischem Schleifkorn im
Einsatz.

Sicherer Sitz der POLIROLL/POLICO im
Einsatz aufgrund der Selbstspannung durch
gerillten konischen Werkzeughalter.
Einfacher Werkzeugwechsel.

Bearbeitungsaufgaben:

Egalisieren

Entgraten
Kantenbearbeitung
Schérfen
SchweiBnahtbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Mit der Spitze und nicht mit der Flache
schleifen, um die Verklebung nicht durch
Hitzeeinwirkung zu beschadigen.
POLIROLL mit der geklebten Seite auf den
Werkzeughalter aufsetzen.

Fur den Werkstoff geeignetes Schleifol ver-
wenden, um die Standzeit und Schleifleis-
tung der Werkzeuge deutlich zu erhéhen.
Ausfuhrliche Informationen und Bestellda-
ten zu Schleifolen finden Sie auf Seite 155.

Empfohlener Drehzahlbereich

Beispiel:

PR 1225 A 80
Schnittgeschwindigkeit: 8 m/s
Drehzahl: 12.700 RPM

Passende Werkzeugantriebe:

Biegwellenantrieb
Geradschleifer

Bestellhinweise:

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.
Bestellbeispiel:

EAN 4007220803394

PR 1225 A 80

Erlauterung Bestellbeispiel:

PR = POLIROLL-Schleifrollen zylindrisch
1225 = AuBen-g D x Breite T [mm]

A = Schleifmittel

80 = KorngroBe

Sicherheitshinweise:

Die maximal zulassige Umfangsge-
schwindigkeit betragt 11 m/s.

Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie Uberschrit-
ten werden.

OO0

d

Schnittgeschwindigkeit [m/s]

Werkzeug-o 5
[mm]
6 15.900
9 10.600
12 7.900
14 6.800

18 5.300

POLIROLL, POLICO

Allgemeine Informationen

Zubehor:
Werkzeughalter fur POLIROLL und POLICO

8

Drehzahlen [RPM]

25.400
16.900
12.700
10.900

8.400

1

35.000
23.300
17.500
15.000
11.600




POLIROLL, POLICO

POLIROLL-Schleifrollen PR und PRK, POLICO-Schleifkonen PCO

<0 e
aN

Ausfiihrung Korund A

Fur universelle Schleifaufgaben an Metallen und anderen Werkstoffen.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Aluminium, Kupfer, Messing, Grau-/Spharo-
guss (GG/GJL, GGG/GJS), Temperguss, Stahl,
Stahlguss, Gehartete, vergutete Stahle Uber
1.200 N/mm? (> 38 HRC)

Schleifmittel:
Korund A

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewtinschte

KorngréBe erganzen.

PFERD

| T |
D T KorngroBe Opt. Max. Passende @ Bezeichnung
[mm] [mm] 50 80 150 RPM RPM Werkzeughalter
EAN 4007220
Zylindrische Form (PR)
6 25 - 152300 152317 20.000 25.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 A ...
35 - 152324 152331 20.000 25.000 BO 6-24-3 50 PR 0635 A ...
9 25 - 152348 152355 15.000 23.000 BO 6-18-3 50 PR 0925 A ...
35 152362 152379 15.000 23.000 BO 6-24-3 50 PRO935 A ...
12 25 152386 152393 152409 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 PR1225A ...
35 152416 152423 152430 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 PR1235A ...
18 35 152447 152454 152461 8.000 12.000 BO 6-25-5 50 PR 1835 A ...
50 152478 152485 152492 8.000 12.000 BO 6-30-5 50 PR 1850 A ...
Konische Form (PRK)
10 25 - 152508 152515 15.000 23.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PRK 1025 A ...
12 25 152522 152539 152546 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 PRK 1225 A ...
35 152553 152560 152577 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 PRK 1235 A ...
15 35 152584 152591 152607 10.000 15.000 BO 6-24-3 50 PRK 1535 A ...
POLICO-Schleifkonen (PCO)
10 50 - 152614 152621 15.000 23.000 BO 6-50-8 50 PCO 1050 A ...
T Ausfithrung Keramikkorn CO-COOL
j;' Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung an harten, schlecht warmeleitenden Werk-
| stoffen.
Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn. Schleifaktive Zusatze im
Belag erzielen eine deutlich héhere Abtragsleistung, verhindern das Zusetzen und bewirken einen
kuhleren Schliff.
Bearbeitbare Werkstoffe: Schleifmittel:
Alumini