Schnittwerttabelle fir Bilz-Aufbohrwerkzeug AW

D = Durchmesser
VC = Schnittgeschwindigkeit m/min
f = Vorschub pro Umdrehung mm/U

Werkstoff D <23 D <67
60-120
0,09-02 02-04
15- 100
0,09-015 0,15-0,35
Rostfreie Stahle 40-90
0,09-015 01-025
40-120
01-02 0,25-05
100 - 500
01-025 025-05
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