
 HM-Produkte/Trägerwerkzeuge

xxxx
 

Di
e 

An
ge

bo
te

 g
el

te
n 

nu
r f

ür
 g

ew
er

bl
ic

he
 A

bn
eh

m
er

.

HM
-Pr

od
uk

te/
Trä

ge
rw

er
kz

eu
ge

2

Art.-Nr. VE KS

Werkstoff D/Z 2 2 3 2 4 2 5 2 6 2 8 2

N NE-Metalle Al Knetleg. VC/fz 500 0,04 500 0,05 500 0,06 500 0,08 500 0,1 500 0,14

N/Vf 60000 4800 53000 5300 39800 4770 31850 5090 26500 5300 19900 5550

Al SI <10% VC/fz 300 0,03 300 0,04 300 0,05 300 0,06 300 0,07 300 0,09

VC/fz 47700 2860 31850 2550 23880 2860 19100 2290 15920 2230 11940 2150

Cu, MS VC/fz 400 0,03 400 0,035 400 0,04 400 0,05 400 0,06 400 0,075

VC/fz 60000 3600 42460 2970 31850 2550 25470 2550 21230 2547 15900 2385

Werkstoff D/Z 10 2 12 2 14 2 16 2 20 2

N NE-Metalle Al Knetleg. VC/fz 500 0,15 500 0,16 500 0,18 500 0,2 500 0,23

N/Vf 15900 4770 13270 4246 11370 4100 9950 3980 7950 4770

Al SI <10% VC/fz 300 0,1 300 0,12 300 0,14 300 0,16 300 0,18

VC/fz 9550 1910 7960 1910 6820 1910 5970 1910 4770 1720

Cu, MS VC/fz 400 0,08 400 0,1 400 0,12 400 0,15 400 0,17

VC/fz 12730 2040 10600 2120 9100 2180 8000 2400 6370 2170

VHM-Micro-Radiusfräser, Z-Cut-beschichtet, Z2
Zustellung ap=0,5xd ae=1xd, bei der langen Ausführung ist die 
Schnittgeschwindigkeit um 25% zu reduzieren! 
Empfohlene Drehzahl für Ø 0,3-0,5 mm 60000 U. 
Zahnvorschübe entsprechend der Zustellung anpassen.


