Hochleistungsreibahle HNC Speed beschichtet mit IK

*Bei Bohrungstiefen iiber 2xD Schnittwerte anpassen

Werkst D <4 <6 <8 <10 <12 <16 <20
off
AufmaRl 01 0102 01-0.2 01-02 0203 0203 0203
Stahl N/mm?<600 ve/f 150 03 180 05 200 0,6 200 08 200 1 200 12 200 15
N/Vi 11943 3583 9554 4m 7962 am 6369 5096 5308 5308 3981 am 3185 am
<900 ve/f 150 03 180 05 180 06 180 08 180 1 180 12 180 15
N/ Vi 11943 3583 9554 4171 7166 4299 5732 4586 4171 4171 3583 4299 2866 4299
<1200 (<HRC38) vC/f 120 03 150 05 150 0.6 150 038 150 1 150 12 150 15
N/Vi 9554 2866 7962 3981 5971 3583 am 3822 3981 3981 2986 3583 2389 3583
M Rostfreie Stahle<800 ve/f Nicht geeig: fi HNC Speed VA siehe Tabelle 8
N/Vi
<1200 ve/f
N/ Vi
Guss GG25 ve/f 100 03 120 05 120 06 120 08 120 1 120 12 120 15
N/ Vi 7962 2389 6369 3185 am 2866 3822 3057 3185 3185 2389 2866 1911 2866
GGG40 ve/f 120 03 150 05 180 06 180 08 180 1 180 12 180 15
N/Vi 9554 2866 7962 3981 7166 4299 5132 4586 am 4m 3583 4299 2866 4299
NE-Metalle Al Knetleg. ve/f Nicht geeignet! Emy HNC i mit IK und s i i
N/ Vi
AISI1<10% ve/f
N/Vi
Cu, Ms ve/f
N/Vi
Superleg.TI/Ni/Co <900 ve/f
N/vi
900-1500 ve/f
N/ Vi




