Automaten-Maschinenreibahle HSSE
flr den universellen Einsatz bis T000N/mm?

Anwendung
Zur Herstellung von H7 Passungen in Durchgangsléchern auf Automaten und NC-Maschinen

bis 1000 N/mm?.

Ausfiihrung

= 7-8° Linksdrall, kurze Bauform fiir die Automatenbearbeitung

Vorteil

= Kurze Bauform sorgt flir gute Zuganglichkeit bei beengten Platzverhaltnissen und stabile

Zerspanungsverhéltnisse
= Hohe Bohrungsqualitdt (MaBhaltigkeit, Rundheit, Oberflachengiite)

Anwendung | Stahl (N/mm?)

Rostfreier Stahl

Alu

Nutenform Linksdrall 7-8°
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Schneidendurchmesser 8 mm

Lénge 71 mm
Schneidenlénge 25 mm
Schaftdurchmesser 6,3 mm

Anzahl Schneiden 6 Stck

f Stahl 1000 0,15 mm/U

DIN 8089
EAN-Code

4050293006780
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Schneidstoff HSSE
Toleranz Passung H7



