Chemische Bestandigkeit

TRELLEBORG

ENGINEERED SYSTEMS

Der unten abgebildeten Tabelle kann entnommen
werden, inwiefern sich bestimmte chemische Stoffe
auf Balgkompensatoren aus Gummi auswirken.
Die Tabelle enthilt Empfehlungen, die keinerlei
Verpflichtung oder Garantie seitens Trelleborg IESA

s.a. darstellen.

Weitere Informationen erhalten Sie bei dem

Trelleborg Verkaufsbiiro in Ihrer Nihe.
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Chemische Bestandigkeit

Trelleborg Gummikompensatoren
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Abwasser B|B/A|/B|A|B|B|A|A Essigsaure 30% B/ B/ B|B|/A|B|B|B|B|A
Acetaldehyd D X| X| X|B|]C|B|X]|A|A Essigséure 50% B/ B|C|C|/A|B|B|C|C|A
Aceton X|B|C|X|]A|C|A[C|X]|A Essigséure 99,5%, kristallisiert | X| B| X | C | B| C| B |C | X | A
Acetylen B|B|/A|A|B|A|B|A]|A Essigséaure, Amhydrid X|C|C|X|]A|]C|]A|C|X]A
Ameisensaure, 40°C BB/ X|A|B|A|A|X]|A Ethan X|BJA[X|[B|X|X]|AlA
Ammoniak, flissig B/ A/B|A|B|A|B|X]|A Ethanol Bl A|A|A|/A|A/A|A|BJA
Ammoniakgas, heif X|B|X|B|B|B|X|X]A Ether, Ethylether B X| X|C|X| X|C|X]| X|A
Ammoniakgas, kalt AlA|A|A]A|A|A|X]A Ethylacetat X| X| X|B| X|B|X]| X]| A
Ammoniumhydroxid B|B|B|C|A|A|A|B|BJ|A Ethylchlorid B| X/B|/A|C|A|B|A]A
Amylacetat X|C[X|X|A|C]A[X|X]A Ethylenchlorid X X| X|C| X|C|X|BJ|A
Anilin X| X[ X|X|B|X|B[X]|B]|A Ethylenglycol AlAIAIAIAIAA[A]A]A
Anilinfarbe B|B|C|B|B|B|B|B]|A Ethylglycol (Cellosolve) X/ X|]C|B|C|B|X]|C]|A
Argon X| X|]C|A| X|B|X|A]A Fluorwasserstoffsaure, 50%, 40°C c/,c| x| B|B|B|C|A|A
Arsenséure B|B|B|/A|A|A|B|JA|A Formaldehyd, Formalin, 40°C B/ B/ B|/B|/A|A A|B|A|A
Benzen (Benzol) XTI X[ X[ XX X[ X[ X|A]A Furan (Furfuran) XXX X[ X|X|X|C|A
Benzin, 65 Oktan X| X|B|X|C| X|X|A]A Furfural (Furfurol) X| X| X| X|B]C|B|X]| X]A
Benzin, 100 Oktan X| X|]C| X | X| X[ X|A]A Galvanisierflissigkeit ohne Chrom X| X| X|A|C|C|X]AA
Bier AlA|A|JA|JA|AIA[A]A|A Glucose AlAIA|/AIA|AA[A]A]A
Bromwasser X X| X | X X| X[ X]A|A Glycerin, Glycerol AlAIAIAJA|AIA[A]A]A
Butan Al X|A|JA|X|B|X[X]A|A Griinlauge, Weiflauge AlAIAJAJA|AA[A]A]A
Butanol (Butylalkohol) AlA/AIA|JAAIA]AA Glle AlA]A - | A
Butylacetat X| X[ X|X|B|C| X[X]|X]|A Heizol X C|A|X|C|X|X]A|A
Calciumhypochlorit B|C|X|C|A|A|B|X|A]A Hydraulikol (Erdél) Al X BJAIX|B|IX[X]A]A
Chlorgas, feucht, 40°C B| X| X|X|C|C|X|X]|]C]|A Hydrobromsaure, max. 40°C C|A|A|B B| A
Chlorgas, trocken, 40°C B| X| X|X|C|C|X|X]|]A]|A Kaliumhydroxid B|B|C|B|A|A|B|C|A
Chlorschwefelséure X X| X | X]| X| X|X]C]|A Kieselfluorwasserstoffsdure, 40°C Al B|B|A|A|A|B]A|A
Chlorwasser, 0,1 g/I -|JAJAA AlA LPG Al XIBIAIX|IX|X[X]A]A
Chlorwasser, 0,1-1 g/I -|AJAA AlA Leindl Al X|BJ/A|B|BJ|A[X]A]|A
Chlorwasser, 1-10 g/I, 40°C -|B|B|B Methanol, Methylalkohol Bl Al]A|B|A|A| A A| X|A
Chlorwasser, >10 g/I, 40°C -l -J]¢cjcCc|c¢C Methylethylketon, MEK X X| X| X]A[X|B|X|X|B
Chromsaure X X/ X|C|B|C|X]|A|A Methylisobutylketon X X| X| X|B|X|C|X|X]A
Diesel A|X|C|]A|X|C|X|X]|]A]A Methylisopropylketon X| X| X|]C| X|C|X]| X]A
Eisensalze, nicht oxidierend AlA|A|A]A|A|A|A]A Methylchlorid X| X| X|C| X|C|X]|]A]A
Erdgas C/|AJA|X]|]A|X|C|]A]A Methylenchlorid X X[ X X[ X| X[ X]|BJ]A
Erddl, schwach aromatisch XICIA|X|B|X|X|A]A Milch AlA|A|A[AIAIATAIA
Erdol, stark aromatisch X| X| B | X | X| X|X]|A]|A Milchsaure Bl A|l/A|A|A|B|B|A|A
Essigséaure 5% B|B|A/B|A|A AIBJA|A Natriumhypochlorit, <10 g/I C|B|C|A[A|B|C|A]A
Essigsaure 10% B|B|B|B|A|B|AIBJA|A Natriumhypochlorit, >10 g/| X| X| X|B[BJ|]C|X]|AlA
Essigséure 20% B/ B/B|A| B|B|B|B|A Natriumhydroxid AlB|C|A|[B|A|B|B|A
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Die Angaben beziehen sich Umgebungstemperatur, wenn nicht anders angegeben. Angaben flir andere Temperaturen auf Anfrage.
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Nitrobenzol XX X[ X[ B| X|B|X|[BJ|A Schwefeltrioxid, Trockengas X X| X|B|X|C|X|A|A
Olivendl A|X|]C|A|C|C|C|X|A]A Schweflige Saure, 40°C C|C|C|A|/A|BJC|A]A
Olsaure A|X|C|A| X|C| X|X|A|A Schwefelsaure, <60% B|C|C|X|B|B|B|X|A]A
Oxalsaure C|C|C|A|B|A|B|BJA Schwefelsaure, 60%, 50°C X|C| X| X|B|B|[B|X|A]|A
0zon A|X|]C|X|B|B|C|X|AJA Schwefelsdure, 75%, 50°C XX | X| X| B|/B|[B|X|A]A
Palmitinsaure B|B|A|B|C|B|B|AJA Schwefelsaure, 80%, 50°C XX | X|X|]C|B|JC|X|A]A
Paraffin, Kerosin X|C|A| X|C| X| X|A|A Schwefelsaure, 96%, 50°C X[ X | X|X|C|C|X|X]|]A]A
Perchloroethylen BIX|X|C|X| X| X|X|A|A Schwefelsauredampf, Oleum XIX | X[ X[ X[ X|X|X|BJ]A
Petrolether B X|B|B| X|X| X[ X|A|A Schwefelwasserstoff, feucht,20°C| - | X | A| C| AJA|JA[ X | X ]| A
Pflanzliche Ole X|C|A| X|B| X| X|A|A Schwefelwasserstoff, trocken,20°C| - |A | A| A| AJA|A|A|X]|A
Phenol X| X[ X]C|C|B|X|A|A Schwefelwasserstoff, feucht,40°C| - | X | C| X | B|C | B | X | X | A
Phosphorsaure, 45%, 40°C C|B|C|A|B|B|C|AJA Silicofluoridsaure, 40°C -/B|B|B|B|A|B|B|A|A
Phosphorsaure, 85%, 40°C C|C| X|B|B|B|C|]AJA Stickstoff -|A|A|A]A|A|A|A|A|A
Propan, LPG A|X|C|A| X|C| X| X|A|A Stickstoffgase SIX | X[ X]C| X[ X|X|X]|B
Propanol, Propylalkohol A|/A|/A|A|A|A]AAA|A Styrol, 40°C SIX | XXX X[ X|X|BJ|A
Rapsol A|X|X|X|A|C|A|X|A]A Teer, 40°C B/ X|C|B|X|C|X|X|A]lA
Reinigungsmittel B|B|A|A|A|A|B|A]A Terpentilharzél - X|CIAIX|CIX|X|A]A
Salicylséure -|A|C|B|A|A|A|B|A]A Terpentin, Terpen XIX[A[X[X]|X]|X]|A]A
Salpetersaure, 20%, 40°C X|X|C| X|A|A|A|X|A|A Tierische Fette X|B|A|B|B|B|X|A|A
Salpetersaure, 20%, 50°C X| X|X| X|B|A|B|X|A|A Toluol XX | X|C| X|X[X|X]|A]|A
Salpetersaure, 40%, 50°C X| X|X| X|C|A|]C|X|A|A Transformatorendl, auf Mineralbasis X|B|A| X|C|X|X|A|A
Salpetersaure, 50%, 50°C X[ X[ X | X| X|B|] X| X|A|A Transformatorendl, chl. Kohlenwasserst. X[ X| X[ XX | X|X]|A]A
Salpetersaure, 60%, 20°C X| X[ X| X| X|C| X| X|A|A Trichlorehtylen, 40°C X | X| X[ X|X|X|X]A|A
Salpetersaure, 70%, 20°C X| X[ X| X| X|C| X| X|A|A Wasser, destilliert A|lA|C|A|AA|A|A|A]|A
Salpetersauredampf X X[ X| X| X| X]| X]| X|C|A Wasser, Salzwasser A|A|A|A|/AJA|A|A|A
Salzldsungen, nicht oxidierend A|lA|A[AAIA]A[AA Wasser, SiiBwasser AlA|B|A[A|A]A]A|A]A
Salzsaure, 37% - X| Al A -] - A Wasser, SiiBwasser, destilliert 100°C C|C|B|A|/B|B|C|A|A
Salzsaure, 37%, 70°C XX | X| X]|C| X| X| X]|A Wasserstoff B|A|A|A|A|A|B|A|A
Salzsaure, verdiinnt -|-|C|A|A|B|]-|]A|A Wasserstoffperoxid, 3%, 40°C B|B|B|A|A|A|B|A|A
Sauerstoff C|B|C|A/B|JA|X|A|A Wasserstoffperoxid, 30%, 20°C c|C|C|B|/A|B|C|A|A
Schmierdl X|C|A] X| X| X| X|A|A Wasserstoffperoxid, 90%, 20°C c|C|C B| A
Schwarzlauge XIC|I|A| X|C|X|X|A]A Weinbrand AlAA/AIAIAJAIAA
Schwefel, geschmolzen X|X| X| B|B|C|X|A]A Whiskey, Wein AlAIAAIAIATAIAA
Schwefelchlorid, 40°C XX X| X[C|X|X|A]A Xylen, Xylol XIX[XIX[X]|X]|X]A]A
Schwefeldioxid, Trockengas, 40°C C|X| X|A| X|B|C|A|A Zuckerlésungen A|A|A|AJAJA|A]A|A
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TRELLEBORG

ENGINEERED SYSTEMS

Trelleborg Izarra, S.A.
C/ San Vicente, 23 - E01440 Izarra (Alava) - Spanien - Tel.: +34 945 437 000 - Fax: +34 945 437 007

E-mail: izarra@trelleborg.com - E-mail: expansionjoints@trelleborg.com - www.trelleborg.com/de/Expansion-Joints/

Uberreicht durch:

Die Angaben beziehen sich Umgebungstemperatur, wenn nicht anders angegeben. Angaben flir andere Temperaturen auf Anfrage.



