Kompaktzylinder mit Fuhrung
012, 916, 820, 625, 632, 340, 350, 963, 980, 3100

Gewicht reduziert um bis zu 17% mit kiirzerer
Fiihrungsstange und schmalerer Platte
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Runde Signalgeber konnen direkt ohne | |3 Ausfiihrungen Fiihrungsarten sind wéhlbar.
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Bestelloptionen
geénderte Ausfihrung des Fiihrungsstangenendes (-XAO), Zwischenhub (-XB10),
Langsamlaufzylinder (-XB13), Ausfiihrung mit seitlichem Anschluss (-X867), aus
rostfreiem Stahl (-XC6), Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer
L Ausfahrbewegung (-XC8) und mit Metallabstreifer (-XC35) sind jetzt erhéltiich.
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Serie MGP



Kompaktzylinder mit Flihrung

3 Ausfiihrungen Fiihrungsarten sind wiihlbar.

Préazisions-Kugelfiihrung
Serie MGPM Serie MGPL Serie MGPA

Geeignet fiir Anwendungen mit Seitenlasten, GleichméaBiger Betrieb, geeignet fur Fir eine Minimierung der
wie z. B. Stopper, die StoBeinwirkungen AusstoBer und Heber. Plattenverschiebung.
ausgesetzt sind.

Gleitfiihrung Kugelfiihrung

.........................

Prézisionskugelf[]hrung\
seitlich einwirkende I;\ESt

wei-
chung
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-
\_

Grundausfiihrung

@Gewichtsreduktion @®Verkiirzte Fiihrungsstange o
[ Kolben-o mm] | Veringenun % | Gewicht [ka] verkirzter Uberstand
BT 1 | o | -
| 016 | 3 | o037 | BN 22 | 155 |
BZN 2 | 059 | 0O 2 | 9 |
BN 2 | o84 | B s | 165 |
o2 BTNV o T L

16 ‘ 1.64 | OO 10.5 | 8 |

17 | 279 [O o1 _t05__|__105__|

! # Im Vergleich zur Ausfiihrung mit Gleitfiihrung, Hub 25 (232 bis 2100)

17 \ 3.48 \ L= ' (Kein Uberstand bei 012 bis 625-Hub 25)

17 ‘ 5.41 ‘ Filhrungsstange

13 \ 9.12 |

= Im Vergleich zur Ausfiihrung mit Gleitflihrung, 12 bis @25-Hub 20
+ Im Vergleich zur Ausfiihrung mit Gleitfihrung, @32 bis g100-Hub 25

@Die Leistung und Stirke (Steifigkeit) entsprechen denen der herkommlichen Serie MGP.
@Die Montageabmessungen entsprechen denen der herkommlichen Serie MGP.

Serie MGP (Grundausfiihrung), Hubvarianten

w Kobero ———

10 ] 20 | 25 ] 30 | 40 | 50 ] 75 J100]125] 150] 175]200] 250§ 300] 350] 400
“ Q‘ Q‘ Q‘ Q‘ Q‘ Q’ Q’ Q’ Q’ Q’ Q’ O’ -§QE: gednderte Ausflihrung des Fihrungsstangenendes
- < hitzebesténdiger Zylinder (10 bis 150°C)
MCEPM RN 0 0 0 Q- Q Q’ 0- Q- Q 0- Q- Q— -XB10: Zwischenhubg(mitSpezialgehéuse)
Gleitfiihrung I : : g g g g g : g g g : g g -§3é3: Langsamlaufzylinder (5 bis 50 mm/s)
“ - T aus rostfreiem Stahl
MGPL -XC8:  Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit
Kugelfiihrung |32 Q Q Q Q Q q Q Q Q Q Q Q e%stellbarerAusfaﬁrbeweg%ng :
[ 40 ] @ [* S S S R s R e S e -§8§§ Fluorkautschukdichtung
- + mitMetallabstreifer
MGPA [ 50 | @ Q9 Q9 Q00090009 X 2usétzloh bearbefetels) Gewindebofrng, Bohvung,Sttoch
Prézisions- [N 3 90 9O 900090900909 -§$4842 Ausfiihrung fir Montage unten
ki Ifiih - . symmetrische Anschlussposition
ugefitirung “ Q‘ Q‘ Q‘ Q’ Q’ Q’ Q’ Q’ O’ Q’ Q’ O’ -X867: A)lljs_ﬁlhrungmitseitlichgn?Leitungsanschluss
R @ [ 30" TS e S e SN RS T I (geénderte Soptenposfio)
= Siehe Ubersichtsseite1 fiir detaillierte Angaben.
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Kleine Signalgeber oder magnetfeldresistente
Signalgeber konnen auf 2 Seiten angebracht

werden. 1. Montage oben J 2. seitliche Montage § 4. Montage unten
® ©
== pd
A

( p-meo )( p-As0 ) ( D-P3DW )

* Die Signalgeber der Serien D-Y7 und D-Z7 kénnen nicht montiert werden.

!

Serie MGP

einfaches Positionieren der

4 Ausfilhrungen der Montage sind moglich. Bohrungen fir Bolzen in

jeder Montageflache
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3. Montage in T-Nut

einfache Werkstickeinstellung und Zylindermontage

von 2 Seiten
moglich.

@Gewicht reduziert um bis zu 24% @ Fiihrungsstange verkiirzt um bis zu 35.5 mm weewosos

::s" |
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verk(rzt

[ Kolben-0 m]_|Veringeng 4 [Gewicht [ko] Uberstand
WM 2 | 12

BT s | o | I
o AT (o o
[ > NN

25 | 4ats |

BT 3 o

BT 2 soi

21 | 1as |

0 | 177

x Im Vergleich zur herkdmmlichen Serie MGP mit
pneumatischer Dampfung, Hub 200

@u Mit pneumatischer Dampfung

[mm]
B 5 | 9|
w5 | 25 |
[ 050 | 22 | 125 |
B > | s |
ss | 10 |
35 | 105 |
* Im Vergleich zur herkémmlichen Serie MGP mit

pneumatischer Dampfung, Hub 50

@Die Leistung und Stéirke entsprechen denen der herkommlichen Serie MGP mit pneumatischer Dampfung.

@Die Montageabmessungen entsprechen denen der herkommlichen Serie MGP mit pneumatischer Diampfung.

Serie MGP (mit pneumatischer Dampfung), Hubvarianten

Kolben-0
[mm]

%
Jettes

Gleitfiihrung

MGPL-CA
Kugelfiihrung 4

MGPA-CJA
Prazisions-
kugelfiihrung

$666666
$66666666
006606666
$66666666
$06666666
$€06606666
$66666666
$060666666
$006606666
$6666666
C€6066666¢
C6666666

O
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Bestelloptionen
25 | 50 | 75 | 100 | 125 ] 150 | 175 | 200 { 250 | 300 | 350 | 400 |

-XC19: Zwischenhiibe
(Ausfuhrung mit Distanzsttick)

-XC79: zusétzliche(s) Gewindebohrung,
Bohrung, Stiftloch

-X867: Ausfiihrung mit seitlichem Anschluss

(geénderte Anschlussposition)

« Siehe Ubersichtsseite 1 fiir detaillierte Angaben.

Merkmale 2



Kompaktzylinder mit Fijhrung, Variantenulibersicht

Serie MGP-Z

—Mmmmmmm

Grundausfuhrung/MGP

| Serie MGP

mit Endlagenverriegelung/MGP-H/R

Gleitfihrung
Kugelfiihrung

Prézisions-
kugelfiihrung

Gleitfihrung

Gleitfihrung
Kugelfihrung

Prézisions-
kugelfuihrung

Kugelfihrung

Gleitfihrung

Gleitfihrung

Kugelfihrung

Gleitfihrung
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Kombination von Standardprodukten und Bestelloptionen
Serie MGP

@®: Standard Grundausfiihrung mit pneumatischer Dampfung
©: Bestelloptionen Prazisi PEaE
O: Spezialprodukt (fir nahere Angaben bitte SMC kontaktieren) Gleitfiihrung| Kugelfihrung razisions- Gleitfilhrung| Kugelfiihrung razisions-
o - kugelfiihrung kugelfiihrung
—: nicht erhéltlich
MGPM MGPL MGPA MGPM MGPL MGPA
Bestelloption Technische Daten verwendbarer 12 bis 100 16 bis 100
Kolben-@
Grundausfiihrung [ ] () o — — —
mit pneumatischer Dampfung — — — o (] o
25A- kupfer- (Cu) und zinkfrei (Zn) Anm. 1) 212 bis 8100 [ ) [ ) O O O O
20- kupfer- und fluorfrei Anm. 1) 212 bis 100 ] @/ @/ o @/  @rmI
RV wasserfest o — — O — —
220 bis 2100
MGPCM Zylinder mit stabiler Schmierungsfunktion (Schmutzabstreifer) [ ) O O O
geanderte Ausfiihrung des
W Flihrungsstangenendes © © © O O O
-XB6 Hochtemperaturzylinder (=10 bis 150°C) Anm.2) O —_ — O — —
12 bis 100
-XB10 Zwischenhub (mit Spezialgehause) (@) ©) (@) O O O
-XB13 Langsamlaufzylinder (5 bis 50 mm/s) O ©) O O O O
-XC4 mit Abstreifer fiir hohe Beanspruchung 20 bis 2100 @) O @) O O O
-XC6 aus rostfreiem Stahl @) O — @) @) —
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung .
- 12 1 — — —
(5 mit einstellbarer Ausfahrbewegung bis 0100 O © ®
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit
XC9 einstellbarer Einfahrbewegung Anm.2) o © o
-XC19 Zwischenhub (Ausfiihrung mit Distanzstiick) | 16 bis 2100 — — — © (@) ©
-XC22 Fluorkautschukdichtung Anm-2) 12 bis 2100 O — — O — —
-XC35 mit Metallabstreifer 20 bis 2100 (@) O @) O O
zusétzliche(s) Gewindebohrung,
XC79 Bohrung, Stiftloch ©) ©) ©) ©) ©) ©)
-XC82 Ausfiihrung fiir Montage unten (@) —_ —_ O —_ —_
Schmierfett fiir Ausriistungen in der .
-XC85 Lebensmittelverarbeitung 12 bis 0100 ©) © ©) © ©) ©
-X144 symmetrische Anschlussposition © © @) O ©) O
Ausfiihrung mit seitlichem Leitungsanschluss
X867 (gednderte Stopfenposition) ©) © ©) © ©) ©
Anm. 1) Nahere Angaben erhalten Sie bei SMC.
Anm. 2) Ohne Dampfung
Anm. 3) Kupfer- und fluorfreie Ausfiihrungen sind als Standardprodukte erhaltlich.
Ubersicht 1
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Serie MGP

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Fiir Sicherheitshinweise der Antriebe und Signalgeber siehe “Sicherheitshinweise zum Umgang

mit SMC-Produkten” und das Betriebshandbuch auf der SMC-Webseite http://www.smc.de

|

Montage |

|

Montage

A Warnung

1. Achten Sie darauf, dass Sie mit ihren Fingern oder Handen

nicht zwischen Zylinderplatte und -gehduse geraten.

Wenn Druckluft zugefuhrt wird, muss darauf geachtet werden,
dass Hande oder Finger nicht zwischen Platte und Gehéause
eingeklemmt werden.

/A Achtung

1

. Verwenden Sie die Zylinder innerhalb des Kolben-

Geschwindigkeitsbereichs.

Fur diesen Zylinder ist eine Drosselblende vorgesehen, die
Kolbengeschwindigkeit kann jedoch den Betriebsbereich tiberschreiten,
wenn das Drosselriickschlagventil nicht verwendet wird. Wird der Zylinder
auBerhalb dieser Grenzwerte betrieben, kann die Lebensdauer
beeintrachtigt oder der Zylinder beschadigt werden. Stellen Sie die
Geschwindigkeit mithilfe eines Drosselrlickschlagventils und verwenden
Sie den Zylinder innerhalb der Betriebsbereichsgrenzen.

. Achten Sie bei einer vertikalen Montage des Produkts

besonders auf die Betriebsgeschwindigkeit.

Wird das Produkt bei hohem Lastfaktor vertikal verwendet, kann die
Betriebsgeschwindigkeit méglicherweise die Steuergeschwindigkeit des
Drosselrlickschlagventils iiberschreiten (z. B. plétzliches Herausschnellen).
In solchen Fallen wird die Verwendung eines Doppel-Drosselriickschlagventils
empfohlen.

. Die gleitenden Teile von Kolbenstange bzw. Fiihrungsstange

diirfen nicht zerkratzt oder verbeult werden.
Beschédigte Dichtungen usw. fihren zu Leckagen bzw. Funktionsstérungen.

. Vermeiden Sie Kratzer oder Dellen an der

Montageflache des Koérpers und der Platte.

Andernfalls kann die Ebenheit der Montageflache beeintrachtigt
werden, was den Gleitwiderstand erhéhen kann.

. Vergewissern Sie sich, dass die Ebenheit der

Montageoberflache des Zylinders max. 0.05 mm betrégt.

Eine ungentgende Ebenheit eines an der Platte montierten Werkstticks
oder Befestigungselements kann den Gleitwiderstand erhdhen.

Wenn eine Ebenheit von max. 0.05 nicht ohne Weiteres
gewahrleistet werden kann, eine diinne Passscheibe (vom Benutzer
bereitzustellen) zwischen die Platte und die Montageflache
einsetzen, um einen erhéhten Gleitwiderstand zu verhindern.

Passscheibe (vom Benutzer
bereitzustellen)

/A Achtung

6. Zylinderunterseite

Die Fuhrungsstange ragt auf der Einfahrhubseite Uber die
Zylinderunterseite hinaus. Deshalb mussen bei einer Zylinderbefestigung
von unten auf der Befestigungsflache Bypass-Anschlisse fir die
Flhrungsstangen vorgesehen werden sowie Bohrungen fir die
Innensechskantschrauben, die firr die Montage verwendet werden.

In Anwendungen, in denen z. B. ein Anschlag StoBeinwirkungen
verursacht, mussen die Befestigungsschrauben bis auf eine Tiefe
von mindestens 2d eingeschraubt werden.

<
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Kolben-g A B C Innensechskant-
[mm] [(mm] | [mm] | [mm] | MGPM | MGPL/A schraube
12 50 18 41 10 8 M4 x 0.7
16 56 | 22 46 12 10 M5 x 0.8
20 72 | 24 54 14 12 M5 x 0.8
25 82 | 30 64 18 15 M6 x 1.0
32 98 | 34 78 22 18 M8 x 1.25
40 106 | 40 86 22 18 M8 x 1.25
50 130 | 46 110 27 22 M10x 1,5
63 142 | 58 124 27 22 M10x 1,5
80 180 | 54 156 33 28 M12 x 1,75
100 210 | 62 188 39 33 M14 x 2.0

* Pneumatische Dampfungen sind flr den Kolben-g 12 nicht erhaltlich.



Serie MGP

Al

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Fiir Sicherheitshinweise der Antriebe und Signalgeber siehe “Sicherheitshinweise zum Umgang

mit SMC-Produkten” und das Betriebshandbuch auf der SMC-Webseite http://www.smc.de

| Leitungsanschluss |

/A Achtung

Je nach Betriebsbedingungen kann die Position des
Leitungsanschlusses mit Hilfe eines Stopfens geéndert werden.

1. M5
Nach dem Anziehen von Hand noch ca. 1/6 bis 1/4 Umdrehung
mit einem geeigneten Werkzeug festziehen.

2. Konisches Gewinde fiir Rc-Anschluss (MGP) und NPT-

Anschluss (MGPLILITN)

Verwenden Sie das korrekte Anzugsdrehmoment (siehe unten). Wickeln Sie

vor dem Festziehen Dichtband um den Stopfen. Priifen Sie die Senkmafe

des Stopfens (Abmessung “a” in der Grafik) anhand der entsprechenden

Abbildungen und priifen Sie vor dem Betrieb, ob Luftleckagen vorliegen.

* \Wenn die Stopfen mit einem gréBeren als dem korrekten Anzugsdrehmoment am oberen
Anschluss festgezogen werden, werden sie zu tief eingeschraubt und verkleinern den
Luftkanal. Dies verursacht eine Drosselung der Zylindergeschwindigkeit.

GroBe des Anschlussgewindes korrektes
(Stopfens) Anzugsdrehmoment [N.m)|  3-Abmessung
1/8 7 bis 9 max. 0.5 mm
1/4 12 bis 14 max. 1 mm
3/8 22 bis 24 max. 1 mm
interne a
r

VA ]

3. Zylindrisches Leitungsgewinde fiir G-Anschluss (MGPLILITF)
Schrauben Sie den Stopfen in die Geh&useoberflache (Abmessung “a” in
der Grafik) und richten Sie sich dabei nicht nach dem Anzugsdrehmoment
in der Tabelle sondern fiihren Sie eine visuelle Priifung durch.

‘ Démpfung ‘

mit pneumatischer Dampfung

/A Warnung

1. Die Dampfungseinstelldrossel nicht zu weit 6ffnen.
Wenn Sie um 4 oder mehr Umdrehungen geéffnet wird, sind Luftleckagen die
Folge. Dariber hinaus ist die Ddmpfungseinstelldrossel mit einem
Anschlagmechanismus ausgestattet und darf daher nicht mit Gewalt Uber diese
Position hinaus gedreht werden. Darauf achten, dass die Dampfungseinstelldrossel
von der Abdeckung springen kann, wenn Druckluft zugefiihrt wird.

A\ Achtung

1. Den Zylinder erst dann verwenden, nachdem die
pneumatische Dampfung korrekt eingestellt wurde.
Die Ddmpfungseinstelldrossel zunachst vollstdndig schlieBen. Den Betrieb mit der
Geschwindigkeit starten, die bei einwirkender Last verwendet werden soll und die
Démpfungseinstelldrossel dabei nach und nach 6ffnen, um die Einstellung vorzunehmen.
Die optimale Einstellung ist dann gegeben, wenn die Kolbenstange das Hubende erreicht
und das Aufprallgerdusch minimal ist. Wenn die Démpfungseinstelldrossel verwendet
wird, ohne dass die pneumatische Ddmpfung korrekt eingestellt wurde, kann der
Sicherungsring bzw. die Kolbenstange beschadigt werden.
Kolben-g [mm] verwendbares Werkzeug
16, 20, 25, 32, 40 | JIS B4648 Innensechskantschlissel 1.5
50, 63, 80,100 | JIS B4648 Innensechskantschlissel 3

2. Sicherstellen, dass der Zylinder mit pneumatischer
Dampfung das Hubende erreicht.
Bei Betrieb ohne Erreichen des Hubendes wird der Wirkungsgrad der
pneumatischen Ddmpfung nicht vollstédndig erreicht. Aus diesem
Grund ist in den Féllen Vorsicht geboten, in denen der Hub durch
einen externen Anschlag o. A. geregelt wird, da die pneumatische
Dampfung ihre Wirkung vollstandig verlieren kann.

g
3
| |assige kinetische Energi il
Zulassige Kinetische ergie 2| (5
gl =
A\ Achtung g
Die bewegte Masse und die Hochstgeschwindigkeit miissen stets innerhalb
der in der unten stehenden Abbildung genannten Grenzen liegen.
MGP mit elastischer Dampfung o
2
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Kompaktzylinder mit Fuhrung

Serie MGP

012, 916, 220, 825, 332, 340, 350, 063, 280, 3100

Bestellschlussel
Kompaktzylinder mit Fiihrung l lBesteIIoptionen
Siehe Seite 4 fir néhere Angaben.
Fiihrungsart
M Gleitfuhrung
L __Kugelftihrung Anzahl Signalgeber
A Prazisionskugelfiihrung > Sk
S 1 Stk.
Kolben-g ® n n Stk.
12 | 12mm |40 40 mm
16 | 16 mm |50 50 mm .
eSignalgeber
20 | 20mm |63 63 mm
25 | 25 mm | 80 80 mm _ ) ohne Signalgeber_
32 [ 32mm [100] 100 mm (eingebauter Magnetring)
* Fur verwendbare Signalgeber
siehe nachstehende Tabelle.
Anschlussgewindeart ®
— M5x 0.8 eZylinderhub [mm]
Re Siehe “Standardhiibe” auf Seite 4.
TN NPT
TF G

* Fur die Kolben-g 912
und @16 ist nur M5 x
0.8 erhaltlich.

Verwendbare Signalgeber/Zu naheren Angaben siehe "Leitfaden fir Signalgber".

=3 i Betriebsspannun Signalgebermodell Anschlusskabelldnge [m
“Aus- Semdariden elel_(trischer g egiféﬁf‘gesr d g g9 051113 [5] vorverdrahteter |  verwendbare
filhrung Eingang £ | (Ausgang) DC AC senkrecht axial (;) ™m0l @ Stecker Last
5 3-Draht (NPN) 5V 12V MINV M9N ® 0 0 O O IC-
2 — 3-Draht (PNP) ’ M9PV M9P ® 0 0 O O |Steverung
% 2-Draht 12V M9BV M9B ® 0 0 O O —
g ] ] 3-Draht (NPN) 5V 12V MONWV | MONW @ @@ | O O IC-
= (E'ggggzeigizzg‘z) _ 3-Draht (PNP) : MOPWV | MOPW | @ (@ [@[O| O [Seuenrg
. eingegossene | . . o — elais,
.E’ Kbl | | 2-Draht 24V 12V MQBWVI M9B\£\{W ® 0 0 O O SPS
S ot 3-Draht (NPN) 5V 12V MONAV*** | MONA OO0 @|O O IC-
E | (2farbige Anseige) 3-Draht (PNP) ' MOPAV=™ | MOPA™ | O [O|@[O| O |Steuenng
8 2-Draht 12V MOBAV*** [ MOBA™ [ O [O|@[O] O
x .
] magnetfeldresistent 2-Draht _ _ o3 _ -
) (2-farbige Anzeige) (ungepolt) P3DWA ® LR o
= 3-Draht IC-
-qz':)% - eingegossene| ja | entspricht NPN)| 5V - A6V A6 o —\0— - Steverung|
0. Kabel 100V A93V A93 o — 00 — — | Relai
xo L i elais,
@) nein 2-Draht 24V 12v max. 100V | A9OV A90 o — 0 — — | CStevenng| SPS

*** Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, in diesem Fall kann SMC jedoch die Wasserfestigkeit nicht garantieren.
Fur Umgebungen, die Wasserfestigkeit voraussetzen, wird die Verwendung eines wasserfesten Zylinders empfohlen.
Setzen Sie sich fiir wasserfeste Produkte mit 12 und 16 jedoch bitte mit SMC in Verbindung.

* Symbole fir Anschlusskabelldnge: 0.5 m-+------- —  (Beispiel) MONW = Elektronische Signalgeber mit der Markierung “ O ” werden auf Bestellung gefertigt.
im-.. M (Beispiel) MONWM i Die Ausflihrung D-P3DWA kann auf den Kolbendurchmessern 25 bis 2100 montiert werden.
3m-. L  (Beispiel) MONWL
5m-eeeeeee Z (Beispiel) MONWZ

« FUr Details zu weiteren erhéltlichen Signalgebern siehe Leitfaden fiir Signalgeber.

« Fr Details zu Signalgebern mit vorverdrahtetem Stecker siehe Leitfaden fiir Signalgeber.
Fur Details zur Ausfiihrung D-P3DWA siehe Katalog der Serie D-P3DWA.

« Signalgeber werden mitgeliefert (nicht montiert).



Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGP

Technische Daten

Kolben-g [mm] 12 | 16 | 20 [ 25 [ 32 [ 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | |
Wirkungsweise doppeltwirkend £
Medium Druckluft “%
Prifdruck 1.5 MPa g
max. Betriebsdruck 1.0 MPa 15
min. Betriebsdruck 0.12 MPa 0.1 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur -10 bis 60°C (kein Gefrieren)

Kolbengeschwindigkeit Anm.) 50 bis 500 mm/s |50 bis 400 mm/s
Dampfung elastische Dampfung beidseitig

Schmierung nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz +¥mm

Anm.) Maximale Geschwindigkeit ohne Last.
Modellauswahl unter Beriicksichtigung einer Last anhand der Graphik vornehmen, (siehe Seiten 9 bis 15).

[ Mit pneumatischer Dampfung [
MGP

Bestelloption Standardhiibe
elastische Ddmpfung
— Kolben-g [mm] Standardhub [mm]
T 12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250 —
L‘J':[ } 20,25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
‘ ‘ 32 bis 100 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400 _
. . . 8
Anfertigung von Zwischenhiiben [
to ; ]
”&ﬁr Bestelloptionen Distanzstickinstallation Spezialgehéuse (-XB10) S
(Siehe Seiten 44 bis 55 fiir nahere Angaben.) Beschreibun In einen Standardhubzylinder werden Distanzstiicke eingebaut. | Spezialgehause fiir spezielle Hubanforderungen. «
Bestelopion Toaliteelie DElen 9 °o12 b?s 032: Erhél}ligh bei .1 mm-Hubschriltten * Alle Kolben-g sind pro 1mm-Intervall erhaliich.
* 940 bis 2100: Erhéltich bei 5 mm-Hubschritten
-XAL] | geénderte Ausfiihrung des Fiihrungsstangenendes Bestell-Nr. Siehe "Bestellschliissel" fir Standard-Bestell-Nr. *XBI0"an das Ende der StandardBestel-\r. hinzufigen. i Detais sihe Besteloptionen’,
-XB6 |Hochtemperaturzylinder (=10 bis 150°C) 212, 516 1 bis 249 212, 516 11 bis 249
-XB10 | Zwischenhub (mit Spezialgehéuse) ‘ﬁ;"?;‘r’nb]are 020, 025, 032 1 bis 399 020, 025 21 bis 399
-XB13 | Langsamlaufzylinder (5 bis 50 mm/s) 40 bis 2100 5 bis 395 32 bis 100 26 bis 399 5
-XC4 | mit Abstreifer fir hohe Beanspruchung o Bestell-Nr.: MGPM20-39Z Bestell-Nr.: MGPM20-39Z-XB10 5
- Beispiel Ein Distanzstiick mit 1 mm ist bei der Ausfihrung | Spezialgehause ftir Hub 39. =
-XC6 | aus rostfreiem Stahl MGPM20-40 installiert. Die C-Abmessung betrégt 77 mm. | Die C-Abmessung betragt 76 mm. g.
-XC8 | Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfirung mit einstellbarer Ausfahrbewegung %
-XC9 | Zylinder it Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer Einfahrbewegung @
-XC22 | Fluorkautschukdichtung Nenn'eistung @
-XC35 | mit Metallabstreifer -
-XC79 | zusatzliche(s) Gewindebohrung, Bohrung, Stiftloch T O%JT | T I|N L
-XC82 | Ausfiihrung fiir Montage unten ! ' ' ' IN]
-XC85 | Schmierfett fiir Ausriistungen in der Lebensmittelverarbeitung Kolben-g Kolben-@| Betriebs- | Kolbenfliche Betriebsdruck [MPa]
-X144 | Symmetrische Anschlussposition [mm] | [mm] | richtung [mm?] 02| 03|04 )| 05|06 |07 )|08]|09]1.0
-X867 | Ausfihrung mit seitiichem Leitungsanschluss (geanderte Stopfenposition) ouT 113 23 34 45 57 68 79 90| 102| 113
12 6 IN 85 17 25 34 42 51 59 68 76 85
ouT 201 40| 60| 80| 101| 121| 141] 161] 181] 201
Siehe Seiten 40 bis 42 fiir Zylinder e 8 N 51 | 30l 451 6ol 751 9ol 1061 21| 1361 151
milSgne genem: 20 40 LOUT | 314 [ 63 o4] 126] 157| 183] 220| 251] 283] 314
* Signalgeber-Einbaulage (Erfassung am IN 236 47| 71 94| 118| 141| 165| 188 | 212| 236
Hubende) und Einbauhéhe ouT 491 98| 147| 196| 245| 295| 344 | 393| 442| 491
* Mindesthub fir Signalgebermontage 25 10N 412 82| 124| 165| 206| 247| 289| 330| 371 412
* Betriebsbereich OUT | 804 | 161| 241 322| 402| 483| 563| 643| 724| 804
* Signalgeber-Befestigungselemente/Bestell- 32 14
Nr. IN 650 130 195| 260| 325| 390| 455| 520| 585| 650
40 14 ouT 1257 251 | 377| 503 | 628 | 754| 880 |1005| 1131|1257
IN 1103 221| 331| 441 | 551 | 662| 772 | 882| 992 |1103
50 . ouT 1963 393| 589 | 785| 982 (1178|1374 | 1571|1767 | 1963
IN 1709 342 | 513| 684 | 855|1025 (1196|1367 | 1538 | 1709
63 18 ouT 3117 623 | 935 (1247|1559 | 1870 | 2182 | 2494 | 2806 | 3117
IN 2863 573 | 859 |1145| 1431|1718 | 2004 | 2290 | 2576 | 2863
80 o0 ouT 5027 | 1005|1508 | 2011 | 2513|3016 | 3519 | 4021 | 4524 | 5027
IN 4646 929 | 1394 | 1859 | 2323 | 2788 | 3252 | 3717 | 4182 | 4646
100 o6 ouT 7854 | 1571|2356 | 3142 | 3927 | 4712 | 5498 | 6283 | 7069 | 7854
IN 7323 | 1465|2197 | 2929 | 3662 | 4394 | 5126 | 5858 | 6591 | 7323

Anm.) Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]

Z;SVC 4



Serie MGP

Gewicht
Gleitfilhrung: MGPM12 bis 100 kg]
Kolben-g Standardhub [mm]

[mm] 10 | 20 | 25 | 30 [ 40 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
12 0.22 0.25 — 0.29 0.33 0.36 0.46 0.55 0.66 0.75 0.84 0.93 1.1 —_ —_ —_
16 032 | 037 | — | 042 | 046 | 051 | 066 | 078 | 094 | 1.06| 1.18| 131 | 155 | — — —
20 — 0.59 — 0.67 0.74 0.82 1.06 1.24 1.43 1.61 1.80 1.99 2.42 2.79 3.16 3.53
25 — | o084 | — [ 094 ] 104 114 150] 1.75] 200 | 225 | 250 | 275 | 335 | 3.85 | 4.34 | 4.84
32 — — 1.41 — — 1.77 2.22 2.57 2.93 3.29 3.65 4.00 4.90 5.61 6.33 7.04
40 — — 1.64 — — 2.04 2.52 2.92 3.32 3.71 4.11 4.50 5.47 6.26 7.06 7.85
50 — — 2.79 — — 3.38 4.13 4.71 5.30 5.89 6.47 7.06 8.55 9.73 | 10.9 121
63 — — | 348 | — — | 415] 499 | 567 | 634 | 702 | 769 | 837|100 [11.4 [127 [ 141
80 — — 5.41 — — 6.26 7.41 8.26 9.10 9.95 | 10.8 11.6 13.9 15.6 17.3 19.0
100 — — 9.12 — — 10.3 12.0 13.2 14.4 15.6 16.9 18.1 21.2 23.6 26.1 28.5

Kugelfiihrung: MGPL12 bis 100, Prézisionskugelfiihrung: MGPA12 bis 100 kgl

Kolben-o Standardhub [mm]

[mm] 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
12 021 | 024 | — | 027 |[032 | 035| 043 | 050 | 059 | 067 | 075 | 0.83 | 099 | — — —
16 031 | 035 | — |o040 [047 | 051 | 062 | 072 085| 096 | 106 | 117 | 138 — — —
20 — 0.60 — 0.66 0.79 0.85 1.01 1.17 1.36 1.52 1.68 1.84 217 2.49 2.81 3.13
25 — 0.87 — 0.96 1.12 1.20 1.41 1.62 1.86 2.06 2.27 2.48 2.92 3.33 3.75 4.16
32 — — 1387 | — — | 166 | 208 | 237 | 274 | 303 | 331 | 360 | 425| 482 | 539 | 597
40 — — 1.59 — — 1.92 2.38 2.70 3.11 3.44 3.77 4.09 4.81 5.46 6.11 6.76
50 — — | 265 | — — | 314 | 385 | 434 | 497 | 547 | 59 | 645| 757 | 856 | 9.54 [ 105
63 — — 3.33 — — 3.91 4.71 5.29 6.01 6.59 717 7.75 9.05 | 10.2 11.4 12.5
80 — — 5.27 — — 6.29 7.49 8.21 8.92 9.64 | 104 11.1 12.9 14.3 15.7 17.2
100 — — 8.62 — — 10.1 11.8 12.9 13.9 15.0 16.0 171 19.6 21.7 23.8 25.9

Wasserfester Zylinder

Ideal zum Einsatz in Umgebungen mit Werkzeugmaschinen, die Kiihlschmiermittel ausgesetzt sind. Geeignet
zur Verwendung in Umgebungen, in denen Wasserspritzer auftreten, wie z. B. Lebensmittelverarbeitung,
Autowaschanlagen usw.

Bestellschlussel
MGPM]_Kolben-o | —|[ Hub |Z—=M9OA(V)L
i l wasserfester elekironischer
Gewindetyp Signalgeber mit 2-farbiger Anzeige
— Rc wasserfester Zylinder
N NPT R | NBR-Dichtungen (Nitrilkautschuk)
TF G V | FKM-Dichtungen (Fluorkautschuk)

= Eine Platte aus rostfreiem Stahl ist als Spezialprodukt erhaltlich.
= Kolbenstange und Fihrungsstange sind aus rostfreiem Stahl.

Technische Daten

verwendbare Serien

MG

PM

Fithrungsart

Gleitfihrung

Kolben-g [mm]

20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100

Dampfung

MGPMOCR

elastische Dampfung

MGPMOOV

ohne Dampfung

= Andere technische Daten als die oben angegebenen entsprechen denen der Grundausfiihrung.
Anm.) N&here Angaben erhalten Sie bei SMC.

Abmessungen
[mm]
A E
- ] K°['m'® Hub | Gber50 | Uber B DA [Hubmax.| iber50 | Uber | FB
il D—O max. 50 | min. 200 | Hub 200 50 min. 200 | Hub 200
< & 20 66 90.5 | 123 66 (10) (0) [(24,5) (57) 21
g Ry 7 . 25 67.5 915 | 1235 67.5 (10) (0) (24) (56) 21
& 60 32 87 1055 | 1415 71.5 (14) (15.5) | (34) (70) 24
< O O 40 87 1055 | 1415 78 (14) (9) (27.5) | (63.5) 24
S P 50 995 | 1205 | 1615 83 20 (16.5) | (37.5) | (78.5 27
g Mesl 12 £ 63 99.5 1205 | 1615 88 20 (11.5) | (32.5) | (735 27
g =+ Hub E 80 1105 | 1375 | 186.5 | 1025 25 (8) (35) (84) 30
c 100 1305 | 1555 | 1945 | 120 30 (10.5) | (35.5) | (74.5) 35
- A + Hub = Die Abmessungen in ( ) entsprechen denen der Standardausfiihrung.
5

O
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Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGP

Zylinder mit Schmutzabstreifer

Bestellschliissel

MGP | Fiihrungsart || Kolben-@ || Anschlussgewindeart| Ml —| Hub |Z —| signalgeber

Grundausfihrun

Zylinder mit Schmutzabstreifer

Abmessungen (Die Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)

Technische Daten

] Kolben-@ [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
Halter - :H> Wirkungsweise doppeltwirkend
(eingebauter Teil @ @ min. Betriebsdruck 0.15 MPa
Schmutzabstreifer) S—r Dampfung elastisch beidseitig

+ Andere technische Daten als die oben angegebenen entsprechen denen
der Grundausfiihrung.

oot

1 1

[ Mit pneumatischer Dampfung |/
MGP

Signalgeber

Bestelloptionen

O
2



Serie MGP

Zulassiges Drehmoment der Platte

Drehmoment: T [N-m]

Ay N
Y Y
T [N-m]
Kolben-g . Hub [mm]
Flhrungsart
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
12 MGPM 0.39 | 032 | — |027 | 024 | 021| 043| 0.36| 0.31| 0.27| 0.24| 022| 019 | — — —
MGPL/A 0.61 | 0.45 — | 035 | 058 | 050| 037 029| 024| 020| 0.18| 0.16| 0.12| — — —
16 MGPM 0.69 | 058 | — | 049 | 043 | 0.38| 0.69| 0.58| 0.50| 0.44| 040| 0.36| 0.30| — — —
MGPL/A | 099 | 074 | — | 059 | 099 | 0.86| 0.65| 052 | 0.43| 0.37| 0.32| 0.28| 0.23| — — —
20 MGPM — 1.05 — | 093 | 083 | 075| 188 | 1.63| 144 | 128 | 1.16| 1.06| 0.90| 0.78 | 0.69| 0.62
MGPL/A — | 126 | — [1.038 [217 | 1.94| 152| 1.25| 1.34| 1.17| 1.03| 0.93| 0.76 | 0.65| 0.56 | 0.49
25 MGPM — | 176 | — | 155 [ 138 | 1.25| 296 | 257 | 226| 202 | 1.83| 1.67| 1.42| 1.24| 1.09| 0.98
MGPL/A — |211 | — |175 337 | 3.02| 238 | 1.97| 2.05| 1.78| 158 | 1.41| 1.16| 0.98| 0.85| 0.74
32 MGPM — — | 635| — — | 513 | 569 | 497 | 442| 3.98| 361 | 3.31| 2.84| 248 | 2.20| 1.98
MGPL/A — — 595 | — — 489 | 511 | 451 | 6.34| 579 | 533| 493 | 429 | 3.78| 3.38| 3.04
40 MGPM — — | 700 — — | 566| 6.27| 548| 4.87| 4.38| 3.98| 3.65| 3.13| 2.74| 2.43| 2.19
MGPL/A — — | 655 — — | 539| 562| 496| 6.98| 6.38| 587 | 543 | 4.72| 4.16| 3.71| 3.35
50 MGPM — — |13.0 — — |10.8 |12.0 |10.6 950 | 860 | 7.86| 7.24| 6.24| 549 | 490 | 4.43
MGPL/A — — | 917 | — — | 762| 9.83| 874(11.6 |10.7 | 9.83| 9.12| 7.95| 7.02| 6.26| 5.63
63 MGPM — — | 147 — — |121 |135 |11.9 |10.7 969 | 886 | 8.16| 7.04| 6.19| 552 | 4.99
MGPL/A — — [10.2 — — | 848|11.0 | 9.74|13.0 |11.9 [11.0 |10.2 | 8.84| 7.80| 6.94| 6.24
MGPM — — [21.9 — — |18.6 |229 |205 (18,6 |17.0 |156 [145 |12.6 |11.2 [10.0 | 9.11
80
MGPL/A — — |1541 — — |233 |22.7 |206 (189 |17.3 |16.0 [14.8 |12.9 |[11.3 [10.0 | 8.94
MGPM — — |38.38 — — |335 |375 |338 (309 |284 |262 [244 |214 |19.1 [172 |15.7
100
MGPL/A — — |2741 — — |306 |37.9 |346 |31.8 |29.3 |27.2 |253 |221 |195 |17.3 |155
Verdrehtoleranz der Platte Prazisions-Kugelfuhrung/MGPA
- -
A\ Achtung
+0 . . P e
— - T Positioniergenauigkeit fiir die Positionierbohrung auf der Platte
Die Abweichung der Abmessungen bei der Bearbeitung der einzelnen
Komponenten wird bei Montage dieses Zylinders in der
Verdrehtoleranz 6 im eingefahrenen Zustand und wenn keine Last Positioniergenauigkeit der Positionierbohrung der Platte ausgeglichen.
einwirkt; darf die in der Tabelle angegeber?en Werte nicht (iberschreiten. Die nachstehenden Werte sind Richtwerte.
Kolben-g Non-rotating accuracy 6 [Montage seitlich] L1
[mm] MGPM MGPL MGPA Positionier-
12 bohrung [
+0.07° +0.05° D
16 -
20 N
25 +0.06° +0.04° Al
32 7
£
20 +0.05° £0.03° £0.01° A=|Kata|ogabmessung ‘1(0.1+L1X0.0008) [mm]
50 # : Es sei 0.15 fur 80, 2100
+0.04° +0.03° Anm.) Die Abweichung, verursacht durch die Last und das
63 Eigengewicht der Platte und der Gleitflihrung, ist nicht
80 inbegriffen.
100 +0.03° +0.03°
[Montage unten] Positonierbohrung B
[ESHE

L2

Positionier-
bohrung

Z
B =+ (0.045 + L2 x 0.0016) [mm]




Prazisions-Kugelfuhrung /MGPA Plattenverschiebung (Richtwerte)

seitlich einwirkende Last

c
=}
Abweichung 5
- ©
e)
s
G
MGPA12 MGPA32, 40
%4 mapA12-250 08 ‘ ‘ o
= 035 7 = = 07 ————MGPA33-400 o
E o3 E o6 =5 2|
> > /| mGPA32-300 £
5 025 MGPA12-150 2 05 / ‘ a
2 2 =
5 02 / MGPA12-100 5 04 I\IIGPA%-ZOU 2 2.5
2 / / MGPA12-75 2 / f |32 @
(3 0.15 / / [ 0.3 / MGPA40-1 50 b= E
o c 32
£ o MGPA12-50 g o2 MGPAZg-100— £
a / / a / — 3200 | | |S
0.05 0.1 MGPA32-50 5
. W [ [ 1 —wmcPai210 . %’__/——/—r‘ =
0 5 10 15 20 25 0 20 40 60 80 100 | L
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N] —
MGPA16 MGPA50, 63
0.4 I 0.7 g
— 0.35 MGPA16-250 = 06 MGPA 22400 [7]
£ / £ : 63 K=
E o3 E s / | ]
o = : MGPAg3-300 =]
3 025 MGPA16-150 2 7
s, / _|MGPA16-100 o 04 / Pz MGPA29-200
g |/ / |~ MGPA16-75 S 03 |
g 0.5 77 g / MGPAZ3-150
£ o1 /u‘v"|GPA16-50 £ 02 / MGPA5%-100 | —
a 1/ — o o1 83— MGPAg3-50
0.08 Z— MGPA16-10 ' %/;’ 63
0 0 1 5
0 10 20 30 0 20 40 60 80 100 q:)
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N] 2
o
o
MGPA20 MGPAS80 g
T - ]
07 MGPA20-400 045 /MGPA80-400 @
= 06 / | — 04
E . g 0.35 / MGPA80-30
£ £ 0 -300
5 05 MGPA20-300 5 s /
=} =} )
g o4 MGPA20-200 e o025 ﬁ% MGPAso-zsoaﬂG PA80-200 ——
& 03 / / MGPA20-150 g o2 77 MIGPA80-150 iGPAG0-100
5 o2 / / MGPA20-100 £ 001? 77
B s O
a ot — —MGPA20-50— & 405 //% —— | MGPA80-50
0 0
0 20 40 60 0 50 100 150 200
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N]
MGPA25 MGPA100
0.7 0.6
g 0.6 MGPA25-400 g 05 7MGPA1‘00-400
—_ | Pl
= 05 MGPA25-300 > MGPA100-300
2 / / 5 04 / MGPA100-250
2 - 2 MGPA100-200
MGPA25-2 0.3
2 o3 / / GPA25-200 g / / [ MGPA100-150
£ // e 02
o 0.2 MGPA25-150 & / MGPA100-100
£ o // -MGPA25-100 S o1
. — MGPA100-50
0 — MGPA25-50 0 |
0 20 40 60 80 0 100 200 300
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N]
Anm. 1) Die Fuhrungsstange und das Eigengewicht der Platte sind nicht in den obigen Verschiebungswerten enthalten.
Anm. 2) Das zuléssige Drehmoment und der Betriebsbereich bei Verwendung als Heber entsprechen den Werten der Serie MGPL.



Basic Type
Serie MGP

Modellauswahl

Auswahlbedingungen
vertikal horizontal
L L L
— L
s M em
Einbaulage
em em
Héchstgeschwindigkeit [mm/s] max. 200 400 max. 200 400
Diagramm (Ausfiihrung mit Gleitfihrung) (1), (2 (3), (4) (13), (14) (15), (16)
Diagramm (Ausfihrung mit Kugelfihrung) (5) bis (8) (9) bis (12) (17), (18) (19), (20)
Auswabhlbeispiel 1 (vertikale Montage) Auswabhlbeispiel 2 (horizontale Montage)
Auswahlbedingungen Auswahlbedingungen
Montage: vertikal Montage: horizontal
FUhrungsart: Kugelfiihrung Flhrungsart: Gleitlager
Hub: 30 Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 50 mm
max. Geschwindigkeit: 200 mm/s max. Geschwindigkeit: 200 mm/s
zulassige Last: 3 kg zuldssige Last: 2 kg
Exzentrizitat: 90 mm Hub: 30
Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen einer bewegten Masse von 3 kg und Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen einer bewegten Masse von 2 kg und einem Hub von 30
einer Exzentrizitat von 90 mm im Diagramm (5), flr die Bedingungen vertikale im Diagramm (13), fiir die Bedingungen horizontale Montage, Gleitfiihrung, einen Abstand von
Montage, Kugelfiihrung, Hub 30 und eine Geschwindigkeit von 200 mm/s. 50 mm zwischen Platte und Lastschwerpunkt und eine Geschwindigkeit von 200 mm/s.
—MGPL25-30Z wird ausgewahit. —>MGPM20-30Z wird ausgewahit.
(5) Hub unter 30, V = max. 200 mm/s (13) L =50 mm, V = max. 200 mm/s
20 50
——0100 | =K le100
10 25 ~ _LBO\ u50,\6§\\\Q
p—— S—— 250,63 ] (932, 40 T
N L | ——t—
220 ~ 232,40 T— | T \
5 N 10 ’ XS
P S—— N 25 N\
016 NO ANAVAY
. N N . = \\\\\\
g SN i m—ry -3 — PN \\\\Q
£ _— \ £ ‘7‘20
= 212 N N AN = = N
2 NN 5 —— T ~e16 AN
= = ~J
g AT T N
[ 2] 12]
S N g1 12 = 212 \\\
%] N
N ~
0.1 0.1
10 50 100 200 10 30 50 51 100 200 300
Exzentrizitat L [mm] Hub [mm]

- Wenn die Héchstgeschwindigkeit 200 mm/s Uberschreitet, wird das Gewicht der zuldssigen Last durch Multiplikation des im Diagramm
angezeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

Hichstgeschwindigkelt [Bis zu 300 mm/s[Bis zu 400 mm/s[Bis zu 500 mm/s‘
Koeffizient 17 | 1 06
- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Flhrungszylindern”, wenn die Exzentrizitdt 200 mm oder mehr betragt.
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Modellauswahi Serie MIGP

) Betriebsdruck 0.4 MPa —
Vertikale Montagem ----- Betriebsdruck min. 0.5 MPa
MGPM12 bis 100 g
=)
. .C
(1) Max. Hub 50, V = max. 200 mm/s (2) Uber Hub 50, V = max. 200 mm/s 3
300 300 ] R T g
________ R Y % S
200 —2760 ~ 20070100 _ -1 1. N S
________ I RN \\ ~ \\
100280 | | 100 280 <
263 ~_ — 263 =
2
|_250 250 . 2]
-------- e s i | Fo--=---g---d-=-q----2--b g
240 \\ 240 8
________ coodoadedbdEd RN \ 5| oo
232 232 S| O
— = 2 =
2’10:';5'""""""*\ 2 10 =525 £
E o ~\\\\ g - g
< — ™ 9 P
§ 5 o20 < g 5 s
S S S 16 p—
2 Fol6 T~ 2 —° —
| \\ —
012 N ] 212
\\\\ .
1 - 1 8
(]
o
©
c
=)
(/2]
0.1 0.1 —
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm)] §
0
(3) Max. Hub 50, V = max. 400 mm/s (4) Uber Hub 50, V = max. 400 mm/s 2
100 100 E,
—o2100 2100 g
50 50
— 280 —280
263 | 263
250
10 10 250
5 —o40 S [ 040
< 5 < .
é 232 g
<§> § —032
S [o25 S
8 2
- 0 - 225
[}
! = 1= 020
o
—ol16
212
212
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitat 200 mm oder mehr betragt.
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Serie MGP

Vertikale Montage ISR

MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25

Betriebsdruck 0.4 MPa
----- Betriebsdruck min. 0.5 MPa

(5) Max. Hub 30, V = max. 200 mm/s

(6) Uber Hub 30, V = max. 200 mm/s

20 20
10— N 10
________ - .
220 \\\ ]
R N 225
= N NN
016 AN 020 N
N D P L INLENY 2
£ N £
E 012 \\ N \ = 216
L2 N o
= N =
S \ S
7’ AN 7
3 S 3 Fo12 N
\ N
\\
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPL32 bis 100, MGPA32 bis 100
(7) Max. Hub 50, V = max. 200 mm/s (8) Uber Hub 50, V = max. 200 mm/s
300 300
2100 N
""" TN 5100
N
100_?1_39_______ AN 100 ™
NN — 280
263 N \\\\
NERANAN
%0 050 NN\ 50563 N C
s N NN . N
=, 240 N N <, 250
E L___| LT NN E
5 032 \ND b= N
E \\ \\\ S [o40 N
) NN \ 3
810 NN\ 4 10
NN 232
NN\
s KRE| |
N
1 1
1 5 10 100 200 10 50 100 200

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitat 200 mm oder mehr betragt.
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L L .
Modellauswahi Serie MGP
m m
Vertikale Montage Betriebsdruck 0.4 MPa B
MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25 =
(9) Max. Hub 30, V = 400 mm/s (10) Uber Hub 30, V = 400 mm/s f%
10 1 g
5
5 0.5
225 —
225 \ 20 ?
N g '
2 020 2 g =
E E 216 £
S S 0.1 §
& [o16 AN 5 s
S —
el2
2
)
012 §
(2]
2
0.1 0.01
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm] c
Q
MGPL32 bis 100, MGPA32 bis 100 H
(11) Max. Hub 50, V = 400 mm/s (12) Uber Hub 50, V = 400 mm/s =8'
100 100 2
@
6100 N
N 50
50 AN
80 \\
L o \ 2100
N
280
063 \\\\ .
& \ N \\ T [ 063
£ 250 AN \\ N €
210 NIN £ °
S NN S
3 = "N AN 3 250
2 [[o40 NANIEANEAN 2
3 \\‘ ANER 3 240
5 ANy —
| 032 NN
\ ;
N
232
1 0.2
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitat 200 mm oder mehr betragt.
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Serie MGP

Horizontale Montagem

MGPM12 bis 100

¥i:

(13) L =50 mm, V = max. 200 mm/s

(14) L =100 mm, V = max. 200 mm/s

50 50
6100 — —
—©80 | | || [TTes0 580 T || [T esd
ERRE -GN E—— NN
|
032,40 T~ [032, 40 N\ 050, 63 — [ TIhA N
10 < 10—t 032, 40 aw
025 \\\ \ 3 025 SOV
~ AVNY ~ NEAVN
5 ANENNY 5 ™ AR ANY
= 220 \\ \\\ S 220 N, \\\
X X
= ~ = —_— ~
g 220 \\\ \\\\ 216 \\ .g _i \\ \\\ 216 \k
() ™~ [ I 4~
S W\ L \ ) 220 ~_ L \
s \\ 8 \
1 o125 N\ 1 012 -
212 \\ AN 016 \\ N\
N N,
° 12 T :
~
0.1 0.1
10 30 50 51 100 200 300 10 30 50 51 100 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
(15) L =50 mm, V = 400 mm/s (16) L =100 mm, V =400 mm/s
50 T T 50
w 2100 ey
T 8 —0100 0100
\‘380 g U\ I N\\\ 80
— —L | ™~ L 580 —— \L{
063 | ——1 1| [063™N N — K N
| \ —— T \
050 050 N 250, €3 ] 050, 63N\
10 \\\ 10 \\\\
240 240 \\ \\ 040 240 \\ \\
5 AR\ 5 ANRNY
I3 232 \\ o 032 A\
= 232 \ =3 232
£ \ 3
5 025 | e \\ kS 025 ~ T N
q;) (574 N ?, 225 N
o (o)
2 020 | =50 \ [ 020 I — \
- -
1 \\ 1 220 \\
016 J 016 Y
e \\ 016 \\
212 L 212 L
L 112
\ 012
0.1 0.1
10 30 50 51 100 200 300 10 30 50 51 100 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
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Horizontale Montage

(17) L =50 mm, V = max. 200 mm/s

L Modellauswahi Serie MIGP

il ﬁ "

v v

(18) L =100 mm, V = max. 200 mm/s

c
MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25 MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25 3
10 10 g
2925 (%]
. 020 N [ [N 5 | 0250 ~
T N N NN Y =
g —~ 020N "\ = 025 2N 020N g
£ 1 € =
= 020 ~| °16 \\\ \\ = 20\ — \\ 5
£ N \\ E 2 o \\ 5| o
[ [ <
) 016 | 012 N 2 m§ e \\\ g (Eg
© © =
@ \ \\\ 016 - \gﬁ\ h 216 g
o2 N 1 NINST N g
AN Y A 5
=
imz\\ 012 *mz\\ u
AN AN
05 0.5
10 30 31 50 100 101 200 300 10 30 31 50 100 101 200 300
Hub [mm] Hub [mm] 5
Q2
. . . [}
MGPL32 bis 63, MGPA32 bis 63 MGPL32 bis 63, MGPA32 bis 63 >
50 50 )
(/2]
2 050, 63 ) 050, 63
E 050, 63 £ s
S S S
5 | 050,63 N \\ 5 \\ 8
g P30 s 250, 63 )
= S 232, 40 B I 232, 40 =
. 10 032, 40—~ | 232, 401 \ : 10 ™ \ %
N =250, 63 TR N @
032, 4 — ﬂ32, 40
5 5
10 30 50 51 100 101 200 300 10 30 50 51 100 101 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL80/100, MGPA80/100 MGPL80/100, MGPA80/100
50 50
T TTN~o100
i 2100 o
100 $ T L Y
v 1 \ \ ) 0100
2 80 = 80
NN | o N
S S 2100
I AN 5 oo
o} 280 | \ S ] \
8 g
10 10
280 [
5 5
10 29 30 50 51 100 200 300 10 29 30 50 51 100 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGP

Horizontale Montage
(19) L =50 mm, V =400 mm/s

om

¥i:

]

(20) L =100 mm, V = 400 mm/s

MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25

MGPL12 bis 25, MGPA12 bis 25

15

5 5
225 @25 225 N
25 225 N
ﬂ25\ 2
5 hRE N
E 220 220 220 — E 220 220 I
£ £ 220
-} -
& 216 216 216 @ 216 216 216
- -
! AN ! N
212 212 g12 212 212 212
0.5 I 0.5 [
10 30 31 50 100 101 200 300 10 30 31 50 100 101 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL32 bis 63, MGPA32 bis 63 MGPL32 bis 63, MGPA32 bis 63
50 50
2 2
=, 263 = 263
£ 050, 63 £
o \\ gso o ﬂ50
g 050, 63 g 050, 63
z \]\\\ \ a@ \\\’\ \
- 10 240 240 240 - 10
050, 63 SN 040
1040
240 ——— %
232 932+ 032 232 232\ 032
5 l l 5 l
10 30 50 51 100 101 200 300 10 30 50 51 100 101 200 300
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL80/100, MGPA80/100 MGPL80/100, MGPA80/100
50 50
~T~l2100 ~~2100
2100
[~
0100 80| | g0 O T80
o s e} 2100
E E 080 N
g 280 \ g 2100 \
S S o100
=) 2
[} 1]
3 8
10 10 280
5 5
10 29 30 50 51 100 200 300 10 29 30 50 51 100 200 300
Hub [mm] Hub [mm]




Betriebsbereich bei Verwendung als Stopperzylinder

Modellauswahi Serie MGP

Kolben-@: 12 bis 625/MGPM12 bis 25 (Gleitfiihrung) E
%
g
MGPM12 bis 25 (Gleitfiihrung)
o}
£ IS
€ LV E LY 100 :
o - o -
© < 225 -
m m 1
- - = 50 ‘ o
OO0 [OQPOOO |g % 220 2
] E % 3 £|
£ 216 S
1] S 20 5| oL
2 5 9
5 012 5| =
3 10 £
= Wéhlen Sie bei Auswahl eines Modells mit i.g g
einer langeren L -Abmessung einen ﬁ <
ausreichend groBen Kolben-g. g i L
% —
AAchtung N
3
Vorsicht bei der Handhabung 2 .
Anm. 1) Bei Verwendung als Stopperzylinder g
ein Modell mit einem Hub von ; g
hqchsten? 30 wahlen. 5 10 20 30 40 50 g
Anm. 2) Die Ausfihrungen MGPL o ) k=)
(Kugelfihrung) und MGPA (Prazisions- Transportgeschwindigkeit: v [m/min] n
Kugelfiihrung) kénnen nicht als
Stopperzylinder verwendet werden.
Kolben-@: 32 bis 6100/MGPM32 bis 100 (Gleitflihrung)
c
g
MGPM32 bis 100 (Gleitflihrung) S
o
-V Vv 2000 %
IS
£ m| E m ]
@looo||[coog] ooo||lco 2100 2
u I Y { 21000 280 <
! U E
£ 263
\ B 500
J Q
‘ (2 400 250
7 gL 7 % 300
Wahle__r1 Sie bei Auswahl eines Modells mit S 20 240 <
einer langeren L -Abmessung einen S
ausreichend groBen Kolben-@. ° \
¢ 2 032 \
©
= 100
Q N
AAchtung 2
O]
Vorsicht bei der Handhabung 50
Anm. 1) Bei Verwendung als Stopperzylinder 40
ein Modell mit einem Hub von 30
héchstens 50 wéhlen. 5 10 20 30 40 50
Anm. 2) Die Ausfiihrungen MGPL Transportgeschwindigkeit: v [m/min]
(Kugelfihrung) und MGPA (Préazisions-
Kugelfiihrung) kénnen nicht als
Stopperzylinder verwendet werden.
= Siehe Grafiken (13) und (15) wenn durch einen Rollenférderer ein Férderdruck einwirkt, nachdem das Werkstiick angehalten wurde.
16
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Serie MGP

Konstruktion/Serie MGPM
MGPM12 bis 25 MGPM32 bis 100

®\§\T fﬁ/@ ity
e

PR
A
o
ST
/@I
gx\
&

T T ‘]5
min. 063
% | : |
] ] ] |
P . ’ ~ —
- \\ ;
12 bis 925 max. Hub 50 // ; ; ] ] ;
N —— O O
e ——— |[E ,
12 bis 925 uber Hub 50
NA R .
min. g50
Stiickliste Stiickliste
No Beschreibung Material Anm. No. | Beschreibung Material Anm.
1 |Gehduse Aluminiumlegierung harteloxiert 17 | Kugelfiihrung
2 |Kolben Aluminiumlegierung chromatiert 18 | Distanzstiick Aluminiumlegierung
rostfreier Stahl | 12 bis 925 19 | Stahlkugel Kohlenstoffstahl 12 bis 950
3 |Kolbenstange - - -
Kohlenstoffstahl |32 bis 100 | hartverchromt 20 | Stopfen Kohlenstoffstahl | 63 bis moo[ vernickelt
4 |Zylinderdeckel | Aluminiumlegierung chromatiert 21* | Kolbendichtung NBR
5 |zvlinderboden | Aluminiumlegierun 12 bis 963 chromatiert 22* | Abstreifer NBR
Y 91erung 780, 0100 lackiert 23* | Dichtung A NBR
6 |Fihrungsstange | Kohlenstoffstahl hartverchromt 24* | Dichtung B NBR
7 |Platte Kohlenstoffstahl vernickelt
8 | Plattenbefestigungsschraube | Kohlenstoffstahl vernickelt Ersatzteile/Dichtungs-Sets
9 |Fihrungsbolzen | Kohlenstoffstahl vernickelt TolET ToloETe
10 |Sicherungsring | Werkzeugstahl phosphatbeschichtet [mm] Set-Nr. Inhalt [mm] Set-Nr. Inhalt
:; g|f:he;ungs.rl;ngA We[ljzel;gstahl phosphatbeschichtet 12 MGP12-Z-PS | Sazmi 20 MGP40-Z-PS | Saznmi
ampischeive rethan 16 [MGP16-Z-PS | deno.g. 50  |MGP50-Z-PS| deno.g
13 |DampfscheibeB|  Urethan 20 [MGP20-Z-PS | Nummen 63 |MGP63-2-PS| Nummen
14 "s"tag';e"'"g — —— 25 |MGP25-Z-PS | @, 22, 80 |MGP80-z-PS| 2, @,
15 [>ropten Kohlenstoffstahl |—2—=-2 vernickelt 32 |MGP32-Z-PS | @3, 2 100 [MGP100-Z-PS| @3, 2
Innensechskantopfen 20 bis 0100 « Die Dichtungssets bestehen jeweils aus den Artikeln 2D bis @4. Bestellen
16 |Gleitiager Lagermetall Sie die Ersatzteile entsprechend des jeweiligen Kolben-gs.
= Bitte bestellen Sie Schmierfett separat, da es nicht im Dichtungsset enthalten ist.
Bestell-Nr. Schmierfett: GR-S-010 (10 g)
17
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Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGP

Konstruktion/Serie MGPL, Serie MGPA

MGPL12 bis 25 MGPL32 bis 100 o
MGPA12 bis 25 MGPA32 bis 100 g
I E—
- —]
e J
= g
T g
] i Z =
M E
o 4SS oo¥ 1N E
] ] s
L i e 7@77@”7— S
S i
-
3
)
}H>-<I+/l>-<l :3 ] h‘D @ %’
. R , , c
Hl>—<f—1>-<¥ll > R R R _ R UE)’
L—\A/\\/_/\/\,Awmj

12 bis 925 iiber Hub 100

min. 50

Bestelloptionen

i

%

f

32 bis 263 liber Hub 100
280, 2100 (iber Hub 200

18
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Serie MGP

12 bis 925macpm, mapL, mara

L

4 x MM Tiefe ML
) Querschnitt XX

2xP
(Stecker)

HA: T-Nut fiir Sechskantschraube

T

T-Nut

012, 016

oXA H7 Tiefe 6

Ansicht Querschnitt XX

T-Nut-Abmessungen
: a ] . ‘
L
o lal
e
[mm]
Kolben-g

[(mm] a|lb|c|d|e
12 44174(37|2 |62
16 44174(37|25|6.7
20 54|84[45(|28|7.8
25 54(84[45|3 |82

4 x NN Durchgangsbohrung

Z WA
WB|
o XA H7 Tiefe 6 :
= =)
s 5
§ A A g §
& - 5 3| .©
s = X| €.,
c il
o 0 (0D =
S IO -
P S
Querschnitt XX
4 x YY Tiefe YL
Unteransicht
Z WA 4 x OA Durchgangsbohrung
4 x 9OB Senkungstiefe OL
| ]
<
- - X| D
£ =
+ o
o —
-
[ &3 £3
GA |GB
PA + Hub 2xP
FA
FB
C + Hub
B + Hub E
A + Hub

Querschnitt XX

&, Q]
i
i
I
8
x| S @
X
¢
I
i
RN
Q
oXA Hr Tiefe 6 s

= Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) ermdglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (eXAH7, Tiefe 6)

als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintréchtigt wird.
= Siehe “Anfertigung von Zwischenhiiben” auf Seite 4 flir Zwischenhlbe.
= FUr die Kolben-g 912 und 916 ist nur der Anschluss M5 x 0.8 erhéltlich.
= Fur die Kolben-g 20 oder gréBer kann zwischen den Anschllssen Rc, NPT und G gewahlt werden. (siehe Seite 3).

ZS\VC

MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm]
P
Koben® | Standardhub [mm] | B | C |DA|FA|FB| G |GA|GB| H |HA| J | K |L | MM |ML| NN |OA|OB|OL TN TTE
12 | 10,20, 30, 40,50,75,100 |42 |29 | 6| 7 | 6 |26]10 | 7 |58 | M4|13]13 ] 18 [Max0.7[ 10 [M4x07[43]8 [45|M5%x08] — | —
16 125, 150, 175, 200, 250 |46 |33 8|7 | 6|30|105| 7.5|/64 | M4| 15| 15|22 |[M5x0.8| 12 |M5x0.8/4.3|8 |4.5|M5x0.8] — =
20 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125,150 |53 |37 |10 | 8 | 8 |36 115/ 9 |83 |M5|18 |18 |24 IM5x0.8| 13 [M5x0.8/5.4(9.5|5.5| Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8
25 175, 200, 250, 300, 350,400  |535|87.5[ 10| 9 | 7 |42 |115/10 |93 |M5|21 |21 | 30 |[M6x 1.0| 15 [M6x1.0|5.4[9.5|5.5| Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8
Koben-0 | pa | pB|PW| Q | R | S | T | U |VA|VB R, : L w| X |[XA|XB| YY |YL| Z
[mm] Hub | Gber30 | Gber100 | {ber200 | Uber | Hub | (ber30 | dber100 | Gber200 | dber
max.30| mn.100 | min.200 | min.300 [Hub300|max.30| min.100 | min.200 | min.300 |Hub 300
12 13 | 8 [18]14 48|22 |56 |41|50|37| 20 | 40 | 110 | 200 | — | 15 | 25 60 105 | — |23 | 3 |3.5|M5x0.8/10| 5
16 14510 |19 |16 |54 |25 |62 |46 |56 |38 | 24 | 44 | 110 | 200 | — | 17 | 27 60 105 | — |24 | 3 |3.5|M5x0.8/10| 5
20 135(105/25 |18 |70 |30 |81 |54 |72 |44 | 24 | 44 120 | 200 [300| 29 | 39 77 117 |167 28| 3 |3.5|M6x 1.0/ 12| 17
25 125135/ 30 |26 | 78 |38 |91 |64 |82 |50 | 24 | 44 120 | 200 |300| 29 | 39 77 117 |167 |34 | 4 |4.5|M6x 1.0/ 12 | 17
MGPL (Kugelfiihrung)
MGPM (Gleitfilhrung) Abmessungen A, DB, E imm] MGPA (Prézisionskugelfiihrung) Abmessungen A,DB,E  [mm]
Kolben-0 A DB E Kolben-@ A DB E
[mm] Hub Uber 50 | dber 100 tber Hub Uber 50 | Uber 100 tber [mm] Hub lber30 | Gber 100 Uber Hub Gber30 | Uber 100 Uber
max. 50 | min.100 | min.200 | Hub 200 max. 50 | min.100 | min.200 | Hub 200 max. 30 | min. 100 | min.200 | Hub 200 max. 30 | min. 100 min.200 | Hub 200
12 42 60.5 | 82.5 825| 8 0 18.5 | 40.5 | 40.5 12 43 55 84.5| 84.5| 6 1 13 425 | 42.5
16 46 645 | 925 | 925|10| O 18.5 | 46.5 | 46.5 16 49 65 945| 945| 8 3 19 48.5 | 48.5
20 53 775 | 775 [110 |12 0 245 | 245 | 57 20 59 76 100 117.5 |10 6 23 47 64.5
25 535 | 775 | 77.5 | 109.5|16 0 24 24 56 25 65.5 | 81.5 | 100.5|117.5 |13 | 12 28 47 64
19



Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGP

32 bis @63 /mcPm, MGPL, MGPA B

. N . N - - =
oXA H7 Tiefe XL Ansicht Querschnitt XX T-Nut-Abmessungen 2
Z WA ) ) ) g
WB ; | 3
N f
=}
— o - l © 15}
/I ' | .
7 |
@ | [ i Paa) ’g, c |d -
3 3 e
< = O
2 8|8 E
g 4 3 % — [mm] g
5 2! olben-o =
=3 : § [mm] alb|c|d]|e o a
= =~ 32 65[105] 55[35] 95 | |5 O
| 40 65(105| 55/4 |11 Z =
|| L 50 85| 135] 7545135 | |5
- c
Querschnitt XX 63 ) B 5
4 x YY Tiefe YL =
Unteransicht —

4 x MM Tiefe ML 4 x NN Durchgangsbohrung

L Querschnitt XX Z WA 4 x gOA Durchgangsbohrung Querschnitt XX
l /4 x 8OB Senkungstiefe OL |

B S
oS | ] 8] .
i o
oLl 2 [ / | i g
...... e = ; ] E
----- S = r
[ é : ¢ L g
3 A gl o < g - | RE
x 3> > =) 2 b
. = =
""" T << z )
gl i T L @ L
od (1= o | @ [ —
2 I T i i
@l = — AREAR! i 0O 5
PB T-Nut GA |GB 2xP Q 5
(ZS)IPk T K XA PA + Hub s 2
eCKer] ) H7 B
G Tiefe XL FA_| |FB[_ C+Hub A .
e o XA H7 Tiefe XL o
B + Hub E /9XA H7 Tiefe XL 7
0
A + Hub

= Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe XC) erméglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (eXAH7, Tiefe XL) S
als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintréchtigt wird.

= Siehe “Anfertigung von Zwischenhuben” auf Seite 4 fur Zwischenhiibe.

= Wahl zwischen den Anschllssen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 3).

MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm]
Koben-d | Standard P
] Hub[mm] | B |C |PA|/FA|FB| G (GA|GB| H |HA| J |K | L| MM [ML| NN |OA|/OBOL—— ™ TF
32 25 50,75 |595]37.5]14 [10[12] 4812 [ 9 [112][M6]24 |24 34 [M8x1.25] 20 [M8x1.25[6.7| 11 [7.5] Rcl/8 |NPT1/8| G1/8

40 100, 125,150 |66 |44 |14 | 10|12 |54 |15 |12 |120|M6 |27 | 27 | 40 [M8x 1.25| 20 (M8x1.25|6.7 | 11 |7.5| Rc1/8 |NPT1/8| G1/8
50 175,200,250 (72 |44 |18 |12 |16 |64 |15 |12 |148|M8| 32|32 |46 [M10x15|22 [M10x15|8.6| 14 |9 Rc1/4 | NPT1/4| G1/4
63 300, 350,400 |77 |49 |18 |12 | 16|78 [155/135/162|M10| 39 | 39 | 58 [M10x 1.5| 22 [M10x1.5/8.6 | — |9 Rc1/4 | NPT1/4| G1/4

y WA wB
Ko[l,?m@ PAIPBPW Q R |S | T |U|VA|VB ] ters [ erioo | ez | over | Wb | ter2s | tbertoo | herown | voor | X |XA[XB|XCIXL| YY |YL| Z
max.25 min.100 | min.200 | min.300 [Hub 300|max.25| min.100 | min.200 | min.300 |Hub 300
32 6516 |355/ 30| 96|44 |110| 78| 98| 63|24| 48 | 124 | 200 |[300|33| 45 | 83 | 121 [171|42| 4 |[45| 3 | 6 |[M8x1.25 16 | 21
40 |13 |18 |39.5| 30 |104| 44 |118| 86|106| 72|24| 48 | 124 | 200 |300|34| 46 | 84 | 122 |172|50| 4 |45| 3 | 6 |[M8x1.25| 16| 22
50 9 [21.5(47 |40 [130| 60 [146|110|130| 92|24| 48 | 124 | 200 |300|36| 48 | 86 | 124 |174|66 | 5 |6 4 | 8 [M10x1,5/20 |24
63 |13 |28 |58 |50 |130| 70 |158|124|142|110|28| 52 | 128 | 200 |[300|38| 50 | 88 | 124 |174|80 | 5 |6 4 | 8 [M10x1,5/20 | 24
MGPL (Kugelfiihrung)
MGPM (Gleitfiihrung) Abmessungen A, DB, E imm] MGPA (Prézisionskugelfilhrung) Abmessungen A,DB, E  [mm]

Kolben-0 A DB E Kolben-0 A DB E
[mm] mise50 | mm200 | Hub 200 mis0 | Mmoo | Hub 200 M) | mis0 | mioo | meato. | Hub 200 mise 50 | 100 | 20| Hub 200
32 75 93.5 129.5 |20 15.5 34 70 32 79.5 96.5| 116.5| 138.5|16| 20 37 57 79
40 75 93.5 129.5 |20 9 275 63.5 40 795 | 96.5| 116.5| 138.5|16| 13,5 | 30.5 | 50.5 | 72.5
50 88.5 109.5 150.5 |25 16.5 37.5 78.5 50 91.5 | 1125| 132.5| 159.5|/20| 19.5 | 40.5 | 60.5 | 87.5
63 88.5 109.5 150.5 |25 11.5 32.5 73.5 63 915 | 112.5| 132.5| 159.5/20| 145 | 35,5 | 55,5 | 82.5

2 SVC 20



Serie MGP

280, 9100mcem, mcpL, Mmcra

06 7 Tiefe 10 Ansicht Querschnitt XX T-Nut-Abmessungen |
Z_ WA ) :
wB
_ o A3
c|d
LD e
E ~ E
>
. £ [mm]
E D o Kolben-g
) RS ;
g i | mm | @|b|c|d]|e
b 3 80 [133|203[12 | 8225
= YT a 100 |15.3|23.3]135] 10|30
PP _
I/ I/
—L /7 N

Querschnitt XX/ /
4 XYY Tiefe YL Unteransicht

4 x MM Tiefe ML 4 x 9OA Durchgangsbohrung 4 NN Durchgangshohrung
L Querschnitt XX Z WA /4 x 0B Senkungstiefe OL Querschnitt XX
— 7 \ Q
(oL) [
© ]
= O
al A 2 z 3 - x| D | 5| - —
x 3 Q x
=
e H—
a
I S == Y @
2P PB T-Nut Ge| | \2x P Q
(Stecker) JC GA |GB 6 7 Tiefe 10 S
06 H7
JB| | JA Tiefe 10 PA + Hub
J K FA FB C + Hub
G B + Hub E
A + Hub

= Die Verwendung einer Nut (Breite X6, Lange 7, Tiefe 5) ermdglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (26H7, Tiefe 10)
als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintrachtigt wird.

= Siehe “Anfertigung von Zwischenhiiben” auf Seite 4 flir Zwischenhlbe.

= Wahl zwischen den Anschllssen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 3).

MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm]
P

faben0 | Siandare | B | C |DA|FA|FB| G (GA|GB|GC| H [HA| J |JA|JB|JC| K |L | MM [ML| NN |OA|OB|OL TN TTE
80 | ®M7510 | 965565) 22 | 16 | 24 | 915[19 [165[14.5]202[M12[455| 38 | 7.5| 15 | 46 | 54 Mi2x 175 25 Mi2x175106[17.5] 3 |Rc3/B |NPT38| G3/8
100 | 250.300.350.400 [ 116 [66 | 26 | 19 [ 31 [111.5]22.5]205[18 [240[M14]55.5] 45 [10.5] 10 | 56 | 62 [M14x20[ 31 [M14x20[12.5]20 | 8 [Rc3/8[NPT3/8[ G3/8
Kolben- 0 WA WB
[mm] PA [PB |PW| Q R S T U | VA VB Hub ber25 | (ber100 | Gber200 (iber Hub (iber25 | (ber100 | tber 200 tiber X Yy YL| Z

max. 25| min. 100 min. 200 min. 300 Hub300 |max.25| min.100 min. 200 min. 300 Hub 300
80 [145|255] 74 [ 52 [174] 75 [198]156[180[140] 28 | 52 | 128 [ 200 | 300 | 42 | 54 | 92 | 128 | 178 [100|M12x1,75 24 | 28
100 [175[325] 89 [ 64 [210] 90 [236[188[210[166] 48 | 72 | 148 [ 220 | 320 | 35 | 47 | 85 [ 121 | 171 [124[m14x20] 28 11
MGPL (Kugelfiihrung)

MGPM (Gleitfiihrung) Abmessungen A, DB, E imm] MGPA (Prazisionskugelfilhrung) Abmessungen A, DB, E  [mm]
Kolben- 0 L N E : Koben- 0 L __log 2 :
[mm] Hub Uber 50 iber Hub Uber 50 liber [mm] Hub Uber25 | dber 50 liber Hub Uber25 | dber 50 Giber

max. 25 min. 200 Hub 200 max. 25 min. 200 Hub 200 max. 25 | min.50 min. 200 Hub 200 max. 25 | min.50 min. 200 Hub 200
80 1045 | 1315 | 1805 |30 8 35 84 80 |104.5] 12851585 [1915(25] 8 32 |62 |95
100 | 1265 [ 1515 [ 1905 [36] 105 355 745 100 |[119.5[ 1455 [ 1785 [201.5 30| 35 [ 295 [ 625 | 855
21
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Kompaktzylinder mit Fuhrung
Mit pneumatischer Dampfung

Serie MGP

216, 20, 025, 332, 940, 350, 263, 380, 100

MGP

Bestellschliissel

M

32| |-|50

Kompaktzylinder mit Fiihrung

Fiihrungsart
M Gleitfihrung
L Kugelfihrung
A Prazisionskugelfiihrung
Kolben-g e
16 | 16 mm | 50 | 50 mm
20 | 20mm | 63 | 63mm
25| 25mm (80| 80mm
32 | 32mm |100| 100 mm
40 | 40 mm

Anschlussgewindeart ¢

M5 x 0.8
- Rc
TN NPT
TF G

* Fir den Kolben-
durchmesser 16
ist nur M5 x 0.8
erhaltlich.

AZ-

M9BW

¢ Zylinderhub [mm]
Siehe “Standardhiibe” auf Seite 24.

l Bestelloptionen

Siehe Seite 24 flr ndhere

Angaben.

Anzahl Signalgeber

—_ 2 Stk.
S 1 Stk.
n n Stk.

e Signalgeber

ohne Signalgeber
(eingebauter Magnetring)

* Fur verwendbare Signalgeber siehe

nachstehende Tabelle.

e mit pneumatischer Dampfung

Verwendbare Signalgeber/siene Leitfaden fiir Signalgeber fiir nahere Angaben zu Signalgebern.

. 2| olektrischer Betriebsspannung Signalgebermodell | Anschlusskabelldnge [m]
mﬁl:jr']g Sonderfunktion elglﬁ’tlggigerg Anschluss DC AC senkracht axial 05|1(3]|5 Vuwg{géﬁg:eter zuléssige Last
F | (Ausgang) (=) (M| (L) | (D)
s 3-Draht (NPN) 5Vi2V MONV MON ® 0 0 O O IC-
8 S 3-Draht (PNP) ’ M9PV MOP @ @ @ O O  |Steuerung
=) 2-Draht 12V M9BV MoB @ @@ O ©) —
% Diagnoseanzeige 3-Draht (NPN) SVi2V MONWV | MONW (@ (@ |@®@|O O IC-
= (2-farbige Anzeige) | sngegossene 3-Draht (PNP) ‘ MOPWV | MOPW | @ (@ @ | O| O |Steuerung Relais
5 Kabel | 12 | 2-Draht 24V | 12V — |MOBWV| M9BW @ @ @ O ©) — SPS
§ et 3-Draht (NPN) SVi2V MINAV***| MONA*** | O [O | @ | O O IC-
£ (2-favrvt;ZZEAnzeige) 3-Draht (PNP) ' M9PAV***| MOPA™™* | O [O|@|O| O |Steuerng
£ 2-Draht 12V M9BAV***| M9BA*** | O |O | @ | O O
) i _ B _
S | e G, - — |piowa*| @ |0/ O
. 3-Draht IC-
-g% L eingegossene | ja | (entspricht NPN) | ™ 5V - LRI A96 e —|o - ~ |Steverung|
o c Kabel 100V | A93V A93 o — 0|0 — — | Relais,
©é (nein| 2-Drant 24V 12v max.100V |  A9OV A90 @ — |0 — —  |IC-Steverung  SPS

% Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, in diesem Fall kann SMC jedoch die Wasserfestigkeit nicht garantieren.
Fur Umgebungen, die Wasserfestigkeit voraussetzen, wird die Verwendung eines wasserfesten Zylinders empfohlen.
Setzen Sie sich fir wasserfeste Produkte mit 12 und 16 jedoch bitte mit SMC in Verbindung.

* Symbole fiir Anschlusskabellénge: 0.5 m «....... —

(Beispiel) MONW ~ * Elektronische Signalgeber mit der Markierung “O” werden auf Bestellung gefertigt.
(Beispiel) MONWM  * Dje Ausfiihrung D-P3DWA kann auf den Kolbendurchmessern 625 bis 8100 montiert werden.

(Beispiel) MONWL
(Beispiel) MONWZ

* Fiir Details zu weiteren erhéltlichen Signalgebern siehe Leitfaden fiir Signalgeber.

* Fiir Details zu Signalgebern mit vorverdrahtetem Stecker siehe Leitfaden fiir Signalgeber.

Fur Details zur Ausfiihrung D-P3DWA siehe Katalog der Serie D-P3DWA.
* Signalgeber werden mitgeliefert (nicht montiert).
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Kompaktzylinder mit Flihrung .
Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP

Technische Daten

Kolben-@ [mm] 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100
Wirkungsweise doppeltwirkend g’
Medium Druckluft £l a
Priifdruck 1.5 MPa e
max. Betriebsdruck 1.0 MPa g =
min. Betriebsdruck 0.15MPa 0.12 MPa 15}
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60°C (kein Gefrieren)
Kolbengeschwindigkeit 50 bis 500 mm/s |50 bis 400 mm/s
Dampfung pneumatische Dampfung beidseitig (ohne Dampfscheibe) —
Schmierung nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert) c
Hubtoleranz 5 mm ":é
8
Bestelloption Standardhiibe g
pneumatische Dampfung %
T Kolben-@ [mm] Standardhub [mm] §
16 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250 -
.JLy:[ ] 20 bis 63 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400 =
‘ ‘ 80, 100 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400 —
ade 10 _ Anfertigung von Zwischenhuben
Bestelloptionen E— E
(Siehe Seiten 44 bis 55 fiir ndhere Angaben.) - - - - - Q
E
-XC19 | Zwischenhub (Ausfiihrung mit Distanzstick) Beschreibung kleinster herstellbarer Hub 16 bis @63: 15 mm 2
-XC79 | zusétzliche(s) Gewindebohrung, Bohrung, Stiftloch ) ) . . 280, 9100:20 mm L @
- - - - - - Die elastische Dampfung wéhlen, da die Ddmpfungswirkung fur einen
-XC85 | Schmierfett fiir Ausriistungen in der Lebensmittelverarbeitung geringeren Hub als den genannten nicht erzielt werden kann.
-X867 | Ausfilhrung mit seitichem Leitungsanschiuss (geanderte Stopfenposition) Bestell-Nr. | *XC19” an das Ende der Standard-Bestel-Nr. hinzufugen. I
b 216 15 bis 249
verwendbarer - -
Siehe Seiten 40 bis 42 far Zylinder Hub ([amm]a ° 20 bis 063 15 bis 399 =
mit Signalgebern. 280, 3100 20 bis 399 g
) ) — Bestell-Nr.: MGPM20-35AZ-XC19 =
* Signalgeber-Einbaulage (Erfassung am Beispiel Ein Distanzstiick mit 15 mm ist bei der Ausfiihrung MGPM20-50AZ installiert. Die C-Abmessung betrégt 112 mm. s
HL_Jbende) und EihbaUhéhe Anm.) Zwischenhube (in Tmm-Schritten) auf der Grundlage eines besonderen Gehéuses werden als ,.;9
* Mindesthub fur Signalgebermontage Spezialprodukt auf Bestellung gefertigt. 3
* Betriebsbereich m
* Signalgeber-Befestigungselemente/Bestell- Nennleistung
Nr. =
ouT IN
= [
[N]
Kolben-@ |Kolben-@| Betriebs- | Kolbenfliche Betriebsdruck [MPa]
[mm] | [mm] |richtung | [mmq | 0.2 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 | 1.0
16 8 ouT 201 40 60 80| 101| 121 | 141| 161| 181 | 201
IN 151 30| 45| 60| 75| 90| 106| 121| 136| 151
20 10 ouT 314 63 94| 126| 157 | 188| 220| 251 | 283| 314
IN 236 47 7 94| 118| 141 | 165| 188| 212| 236
25 10 ouT 491 98| 147 | 196| 245| 295| 344 | 393| 442| 491
IN 412 82| 124 | 165| 206| 247 | 289 | 330| 371 | 412
32 14 ouT 804 161 | 241| 322| 402 | 483| 563 | 643| 724 | 804
IN 650 | 130| 195| 260| 325| 390| 455| 520| 585| 650
40 14 ouT 1257 | 251| 377| 503| 628 | 754 | 880| 1005|1131 | 1257
IN 1103 221| 331| 441| 551| 662| 772| 882| 9921103
50 20 ouT 1963 393| 589 | 785| 982|1178|1374| 1571|1767 | 1963
IN 1649 | 330| 495| 660| 825| 9901154 | 1319|1484 | 1649
63 20 ouT 3117 623 | 9351247 | 1559|1870 | 2182 | 2494 | 2806 | 3117
IN 2803 561| 841 |1121| 1402|1682 | 1962 | 2242 | 2523 | 2803
80 o5 ouT 5027 | 1005|1508 | 2011|2513 | 3016 | 3519 | 4021 | 4524 | 5027
IN 4536 907 | 1361 | 1814 | 2268 | 2722 | 3175 | 3629 | 4082 | 4536
100 20 ouT 7854 | 1571|2356 | 3142 | 3927 | 4712 | 5498 | 6283 | 7069 | 7854
IN 7147 | 1429 | 2144 | 2859 | 3574 | 4288 | 5003 | 5718 | 6432 | 7147

Anm.) Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm2]

SMC 24
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Serie MGP

Gewicht

Prazisions-Kugelfiihrung/MGPA

A Achtung

Gleitfiihrung: MGPM16 bis 100 [ka]
Kolben-@ Standardhub [mm] Positioniergenauigkeit fiir die
[mm} 25 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 Positionierbohrung auf der Platte
16 046 | 0621074 083102110 119 128 | 146 | — _ _ Die Abweichung der Abmessungen bei der Bearbeitung der
’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ einzelnen Komponenten wird bei Montage dieses Zylinders in
20 077 {1.02 | 121|135 | 149 | 163 | 1.77 | 1.91 | 255 | 2.83 | 3.11 | 3.39 der Positioniergenauigkeit der Positionierbohrung der Platte
25 |[1.06| 143|168 184|201 |218]| 235252350/ 3.84 | 4.18 | 4.51 ausgeglichen. Die nachstehenden Werte sind Richtwerte.
[Montage seitlich]
32 1.66 | 2.06 | 2.42 | 2.65 | 2.88 | 3.11 | 3.34 | 3.57 | 5.07 | 5.53 | 5.99 | 6.46 L1
||
40 1.95 | 2.40 | 2.79 | 3.06 | 3.33 | 3.59 | 3.86 | 4.13 | 5.71 | 6.25 | 6.78 | 7.32 Positionier-
50 3.26 | 3.96 | 455 | 4.96 | 5.36 | 5.76 | 6.16 | 6.56 | 9.03 | 9.83 [10.63|11.43 _ bohrung
63 411 | 490 | 558 | 6.07 | 6.56 | 7.05 | 7.54 | 8.04 |10.68 | 11.66 | 12.64 | 13.63 =
80 — | 7.47 | 8.35 | 8.95 | 9.55 [10.15[10.75|11.35 | 15.04 | 16.24 | 17.44 | 18.65 Al
2
100 — [12.10(13.37 |14.24 | 15.11|15.98 | 16.85 | 17.72 | 22.88 | 24.62 | 26.36 | 28.10
A = |Katalogabmessung| + (*0.1 + L1 * x 0.0008) [mm]
*: Es sei 0.15 flir 80, 2100
Kugelfiihrung: MGPL16 bis 100, Prazisionskugelfiihrung: MGPA16 bis 100 kg Anm.) Die Abweichung verursacht durch die Last
und das Eigengewicht der Platte und der
Kolben-@ Standardhub [mm] Gleitfiihrung ist nicht inbegriffen.
[mm] 25 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 [Montage unten]
16 0.48 | 0.58 | 0.66 | 0.83 | 0.94 | 1.02 | 111 | 119|136 | — | — | — Postnetanng_,1: B
20 0.82 [ 097 | 1.10 | 1.35 | 1.50 | 1.63 | 1.76 | 1.89 | 2.33 | 2.59 | 2.84 | 3.10 l\; |
25 116 | 1.34 | 1.49 | 1.83 | 2.03 | 2.18 | 2.34 | 2.49 | 3.11 | 3.41 | 3.72 | 4.02 ‘
32 158 | 2.00 | 2.29 | 2.67 | 2.95 | 3.15 | 3.36 | 3.57 | 4.47 | 4.88 | 5.29 | 5.70
40 1.87 | 2.33 | 2.65 | 3.06 | 3.38 | 3.63 | 3.87 | 4.11 | 5.09 | 5.57 | 6.06 | 6.54
50 3.10 | 3.81 | 4.30 | 4.92 | 542 | 579 | 6.17 | 6.55 | 8.08 | 8.83 | 9.58 |10.33 L
63 | 394|474 534605664 711758805 |9.77 [10.71]11.65]12.59 Pof)'gﬁﬂﬁrg
80 — | 761|835 891|946 |10.02[10.57|11.13|13.99|15.10 | 16.21 [ 17.32
100 — [12.04(13.14|13.97 | 14.79|15.62 | 16.44 | 17.27 | 21.14 | 22.80 | 24.45 | 26.10 i A
B =+ (0.045 + L2 x 0.0016) [mm]
Zulassiges Drehmoment der Platte Verdrehtoleranz der Platte
_—
Drehmoment: T[N-m]
] +0
- A\ S, % -6
T
Verdrehtoleranz 0 im eingefahrenen Zustand und
TIN-m] wenn keine Last einwirkt; darf die in der Tabelle
angegebenen Werte nicht Uberschreiten.
Kot 5 Flihrungsart Hub
{mm] 25 | 50 | 75 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 Kolben-0 Verdrehtoleranz 6
16 | _MGPM [053[084]069/058[050044]040[036/030] — | — | — (mm] MGPM MGPL MGPA
MGPL/A | 1.27 | 0.86 | 0.65 | 0.52 | 0.43 | 0.37 | 0.320.28 | 023 | — | — | — 16 +0.07° + 0.05°
MGPM |0.99|223|1.88|1.63|1.44|1.28|1.16|1.06 | 0.90 | 0.78 | 0.69 | 0.62 20 . .
20 +0.06 +0.04
MGPL/A | 2.66 | 1.94 | 1.52 | 1.57 | 1.34 | 1.17 | 1.03 | 0.93 | 0.76 | 0.65 | 0.56 | 0.49 25
MGPM |1.64|3.51|2.96|2.57 226 |2.02|1.83|1.67 | 1.42|1.24|1.09 | 0.98 32
25 +0.05° +0.03° 3
MGPL/A | 4.08 | 3.02|2.38 |2.41 [2.05|1.78 | 1.58 | 1.41 | 1.16 | 0.98 | 0.85 | 0.74 40 +0.01
o MGPM |6.35|6.64 | 5.69 | 4.97 | 4.42 | 3.98 | 3.61 | 3.31 | 2.84 | 2.48 | 2.20 | 1.98 50 £0.04° £0.03°
MGPL/A | 5.95|5.89 | 5.11 | 6.99 | 6.34 | 5.79 | 5.33 | 4.93 | 4.29 | 3.78 | 3.38 | 3.04 63
80
10 MGPM |7.00|7.32|6.27 | 5.48 | 4.87 | 4.38 | 3.98 | 3.65 | 3.13 | 2.74 | 2.43 | 2.19 £0.03° £0.03°
MGPL/A | 6.55 | 6.49 | 5.62 | 7.70 | 6.98 | 6.38 | 5.87 | 5.43 | 4.72 | 4.16 | 3.71 | 3.35 100
MGPM |13.0|13.8|12.0|10.6 |9.50 | 8.60 | 7.86 | 7.24 | 6.24 | 5.49 | 4.90 | 4.43
50
MGPL/A | 9.17 | 11.2{9.80 | 12.8 | 11.6 | 10.7 | 9.80 | 9.10 | 7.95 | 7.02 | 6.26 | 5.63
MGPM |14.7|15.6 |13.5|11.9|10.7 | 9.69 | 8.86 | 8.16 | 7.04 | 6.19 | 5.52 | 4.99
63
MGPL/A | 10.2 | 12.5|11.0 | 14.3|13.0 | 11.9 | 11.0 | 10.2 | 8.84 | 7.80 | 6.64 | 6.24
80 MGPM | — [26.0(22.9|20.5|18.6|17.0|15.6|14.5|12.6|11.2|10.0 |9.11
MGPL/A| — |252(22.7|20.6|18.9|17.3|16.0|14.812.9|11.3|10.0 |8.94
MGPM | — |41.9|37.5|33.8|30.9|28.4|26.2|24.4|21.4|19.1|17.2|15.7
100
MGPL/A| — |41.7|37.9|34.6|31.8[29.3|27.2|25.3|22.1|19.5|17.3|15.5
25
% SNC



Kompaktzylinder mit Flihrung
Mit pneumatischer Dampfung

Prazisionskugelfihrung/MGPA Plattenverschiebung (Richtwerte)

seitlich einwirkende Last

Serie

MGP

Abweichung
777 o
MGPA16 MGPAS50, 63
04 ‘ 07 ‘
‘e 035 ﬁmepme-zso E 06 MGPA33-400
E 3 g / °
2 2 05 MGPAZ3-300
3 025 /MGPA1 6-150 2 os L
© MGPA16-100 © . MGPA292-200
£ 02 2 / 63
3 / / |~ MGPA16-75 & o3 L~ l
g o015 17 s / MGPAR3-150
S S 0.2
£ od MGPA16-50 ——————— e .50
kS ]/ — £ / MGPAZ3-100 IlIIGPAso-SO
o 0.05 W MGPA16-25— o . %/ﬁ 63
0 0 |
0 10 20 30 0 20 40 60 80 100
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N]
MGPA20 MGPAS80
0.7 ,
/MGPA20-400 045 / MGPA80-400
g 06 | = 04 7
E £
o 05 MGPA2‘0-300 = 0.35 / MGPA80-300
c c 0.3
> >
E 0.4 MGPA20-200 § 0.25 ﬁ%mepmo-zso aﬂGPASO-ZOD
[$]
g o2 MGPA20-100 g 0.15 7/
i // MGPA20-25 5 O /. [— | MGPA80-50
o : T & 005
0 0
0 20 40 60 0 50 100 150 200
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N]
MGPA25 MGPA100
0.7 ‘ 0.6
E 06 € MGPA100-4
£ MGPA25-400 E 05 / GPA100-400
> 05 #MGPAZSGOO 2 4 MGPA100-300
g os / g / / MGPMOO-ZS&GPM 00-200
8 os // MGPA25-20 5 °° / / | MGPA100-150
// WGPA
£ 02 MGPA25-150 5 // MGPA100-100
£ // L — | MGPA25-100 E o
a 01 — = = MGPA100-50
0 [—— MGPA25-50 0 1
0 20 40 60 80 0 100 200 300
seitlich einwirkende Last [N] seitlich einwirkende Last [N]
MGPAS32, 40
0.8 ‘ - ]
E‘ 0.7 MGPA40'400
E 0.6 35
= MGPA32_300
S 05 140
3 .
2 o4 / / 32
5 . / MGPAZ5-200 -
2 0.3 / MGPA32-150 "
g 02 MGPA35-100 |
T \
a o1 A — | MGPAZS-50—
. i R
0 20 40 60 80 100
seitlich einwirkende Last [N]

Anm. 1) Die Flhrungsstange und das Eigengewicht der Platte sind nicht in den obigen Verschiebungswerten enthalten.
Anm. 2) Das zulassige Drehmoment und der Betriebsbereich bei Verwendung als Heber entsprechen den Werten der Serie MGPL.
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Mit pneumatischer Dampfung

Serie MGP

Modellauswahl

Auswahlbedingungen

vertikal horizontal
L L
s
— L
s M s M
Einbaulage
m :{ \
em
:
Héchstgeschwindigkeit [mm/s] max. 200 400 max. 200 400
Diagramm (Ausfiihrung mit Gleitfiihrung) (1), (2) (3), (4) (15), (16) (17), (18)
Diagramm (Ausfiihrung mit Kugelfiihrung) (5) bis (9) (10) bis (14) (19), (20) (21), (22)

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montage)

Auswahlbedingungen
Montage: vertikal
Flhrungsart: Kugelfihrung
Hub: Hub 75
max. Geschwindigkeit: 200 mm/s
zuléssige Last: 7 kg
Exzentrizitat: 70 mm

Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen einer bewegten Masse von 7 kg und
einer Exzentrizit4t von 70 mm im Diagramm (5), fir die Bedingungen vertikale
Montage, Kugelfiihrung, Hub 75 mm und eine Geschwindigkeit von 200 mm/s.

—MGPL25-75AZ wird ausgewahlt.
(5) max. Hub 75, V = max. 200 mm/s

Auswahlbeispiel 2 (horizontale Montage)

Auswahlbedingungen
Montage: horizontal
Flhrungsart: Gleitfihrung
Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 40 mm
max. Geschwindigkeit: 400 mm/s
zuléssige Last: 8 kg

Hub: Hub 100

Suchen Sie den Schnittpunkt zwischen einer bewegten Masse von 8 kg und einem Hub von
100 im Diagramm (17), fiir die Bedingungen horizontale Montage, Gleitfiihrung, einen Abstand
von 40 mm zwischen Platte und Lastschwerpunkt und eine Geschwindigkeit von 400 mm/s.

—MGPM32-100AZ wird ausgewahlt.
(17) L =50 mm, V = 400 mm/s

20
\‘
10— 025 )
\\
\\
_ T SRR Y
5 .
E
% 5 220 \\ \
'qg) ———————— B P EIEI EEN N
o A}
*‘7)' A
© 216 \
1
10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm]

Lastgewicht m [kg]

o o100
T
1280 [T~
30 Y
1250, 63| T~
20 050,63 || [ T~~l| ™M
| |o40 U \\
240 | I~~~
032 —] | 1232 RN
10 AN AN
ANEIANAN
e ALY
mEa N\
5 N \
[ 1220
220 —| 1216 N N
216 —— \
1 \\
0.5
10 20 25 26 50 100 200 400
Hub [mm]

- Wenn die Héchstgeschwindigkeit 200 mm/s Uberschreitet, wird das Gewicht der zuldssigen Last durch Multiplikation des im Diagramm
angezeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

max. bis zu 300 mm/s | bis zu 400 mm/s | bis zu 500 mm/s
Koeffizient 1.7 1 0.6

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Flhrungszylindern”, wenn die Exzentrizitdt 200 mm oder mehr betragt.
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Modellauswahi Serie MGP

. Betriebsdruck 0.4 MPa —
vertikale Montag_e m ----- Betriebsdruck min. 0.5 MPa
MGPM16 bis 100 g
(1) Hub 25, V = max. 200 mm/s (2) Uber Hub 25, V = max. 200 mm/s s ?5.
%]
300 T soor T ] g =
1 > 2
2002100 20050 ] —T— 3 8
_____________ \\ % q N
100280 = 100220 : SN L
< N AN (o
063 ~C C263 1 g i B . N
A AN 50
0250 N N 050 ~

I T TR EAEN

T
o)
('
1©
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1/
yA
/
4
T
's
LB
1o
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
T
/
Mit pneumatischer Dampfun

Lastgewicht m [kg]
T
LI )
W
N
1
1
1
1
1
1
1
1
:
4
s
/
Lastgewicht m [kg]
T
5
1N
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
T
:
]
’
4
% //

o5 — T N[ 10F 025 -
~ \\ "~
[ #20 2 N — 220 —
S R S N \\ ] e m— —

Signalgeber

0.5 0.5 —
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm] 5
c
. ]
(8) Hub 25, V = 400 mm/s (4) Uber Hub 25,V = 400 mm/s =
)
300 300 =
200 2100 200 —2100 o
\ \ m
L _z§0_ ________ oo \\ 280 \\
N
100 N 100 NG L
‘\\ ‘\\ \\
— 063 NC NC — 063 O
50 N DN 50 NN
050 IS L 550 SN
N \\ \\
= |_o40 \ 5 040
=, hN =, —
: S : N
g 032 5
g 10 c% 10 232
> 2
17 (2]
< — 025 S
- N - — 025
5 5
— 220
\ 020
16 \\\
4 N 216
‘\\
1 N 1
0.5 0.5
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm)] Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitdt 200 mm oder mehr betragt.
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Serie MGP

vertikale Montage
MGPL16 bis 25

Betriebsdruck 0.4 MPa
————— Betriebsdruck min. 0.5 MPa

(5) max. Hub 75, V = max. 200 mm/s

(6) Uber Hub 75, V = max. 200 mm/s

20 20
10— 25 = 10— 925 NG
- = N —_ N
g ———————— ————————————\\\\ g ST \\
£ E 20 \
£ 5— 020 N £ 59 ™
% -------- mooomogeo \\\ % ————————————— s e \ \
2 [ o16 \ 2 [ o16 \
3 NC O\ 3 N N
\\ \\
1 1
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPL32 bis 63
(7) Hub 25, V = max. 200 mm/s (8) Uber Hub 25, V = max. 200 mm/s
100F======7 il 100 EEEE R T ==
— 063 N - 268 — 1 —T~
_ P[50 . 0550 NG
D [ - nliniinile Infiaiis Raiiel InEN N = <
=, \\ \ g ~ \
£ N
= 240 E 40
= L______] A R (R (R P O AN - o
E _ N § poooomre-o1 \\\
Q [}
S AN 5 032 \
3 ki
10 10
5 5
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPL80/100
(9) V = max. 200 mm/s
300
200 =
| o100 | _ \\
5 100—280 ™
=
£ N
< 4 N,
5 \\
>
N
10
10 50 100 200

Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitdt 200 mm oder mehr betragt.
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Modellauswahl Serie MMIGP

vertikale Montage HHgSHEhtng Betriebsdruck 0.4 MPa [
MGPL16 bis 25 9
(10) max. Hub 75, V = 400 mm/s (11) Gber Hub 75, V = 400 mm/s % ?5.
5 5 3 =
5
G
E’ E’ —
E 025 E s
5 5 5
i’, i 225 5
£
220 E
220 2
L | 016 s
10 50 100 200 10 50 100 200 [—
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPL32 bis 63 3
(12) Hub 25,V = 400 mm/s (13) Uber Hub 25, V = 400 mm/s k)
50 50 g
=
263 263
g 250 g 250 —
£ =10 £ 10— c
[} K} [
E = 5
2 53 g s 2
8 ° 4 032 3
°
@
o
m
1 1 —
10 50 100 200 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPL80/100
(14) V = 400 mm/s
300
200
3100 — 2100
=,
€
= A
S 280 N
= 50
g AN
N
10
10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm]

- Verwenden Sie die “Software zur Auswahl von Fiihrungszylindern”, wenn die Exzentrizitat 200 mm oder mehr betragt.
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400

200

100

50

max. 200 mm/s

100 mm, V

Hub [mm]

(16) L

20 25 26

10

o
L1 LT
\\“\\\ \ \\\ 3 \\\\ L1
\\ A A1 1 \\ L] < \\ 7t \\ %
\ 3 /] \ A1/
7 7 VA A 1 T
7 7 7 - 7 7 I |
/ 4 / / ] ]
/ VAR AR 4 |
/ / o o o/
IVAS ©/ pLp— L e /fle /) ofla| | 1 (=)
BRSNS = € N — /1o o S/ ™ N N
4| [ E € o Y o A Il I E
717 1 Q& 2 A I A | 1 I I i
o 2 £
o = o| o
9 gl s
0w |o © o I 2 5 v (o ©
S > & % O
€
S
o
o
~—
=) I
oo o o o 0 — 0 Al oo o o o 0 0
HDIT © « - o oo o N - =}
[63] w yomebise] ® (B3] w yomabise]

400

200

100

50

Hub [mm]

max. 200 mm/s

50 mm, V

20 25 26

Serie MGP
horizontale Montage

MGPM16 bis 100

(15) L

10

o
A1 —
sEGHEg HTT T
74 &
A/ ) o %
A4 4 =
T - ——F ! !
/1 /7 1/ / | |
8 / / 3 _ A A — i
- IS
b Q W\ E 0 me ™
) of Q g c LW\ O&xﬁ, ONPZ ) o1—©
: 5 o/ s/ = @ LY af =
o T e [SYART: Q S Q el ®
\ \ \ & ol s _ 1t
™
8 o =)
g glg | @ : a | [1] ] ]
& RN s . =} o =) ©
> 1) I ® a | & -
R S 8 © S | ® S
S
€
o
e}
e ]
o o Q o o 0 - [t} A oo o o o 0 0
L N - = s o « - S
[63] w yoimebisen = [6%] w yoimeblseT
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horizontale Montage LCECITUICHLY

Modellauswahi Serie MGP

(19) L =50 mm, V = max. 200 mm/s (20) L =100 mm, V = max. 200 mm/s
MGPL16 bis 25 MGPL16 bis 25
10 1 10
625 N©225 225
220 ~ — @25
™ 220 N
5 \\ 5 — | N
016 020"\ \ — N\
— — ] N
3 ~—— \\\ 5 " 020\ \
£ £ Q\ N
= =
> N g ] o16
3 % N
g \ 3
1 N 1 \
\
AY
0.5 0.5
20 50 75 76 200 400 20 50 75 76 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL32 bis 63 MGPL32 bis 63
30 H 30
1250, 63
N
20 50.63 | 20 250, 63
290, h
—_ T h \ —
2 \ 2
_— — ——
£ |050,63 . £ 050,63 —T——— |
g s T—— | | iR 5 T |032,40
5 032,40 s
I S 10lo50,63 Toga
% 10 E 101050, 63 532, 40 —
232, 40
5 5
20 25 26 50 75 76 200 400 20 25 26 50 75 76 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL80/100 MGPL80/100
50 T 50
40 — 12100 40
30 280 30 ™
™~ \
I~~~ 1| |080 \
g g TN N
g 20 g % ~ \
5 \ 5 \
Q o
= =
1] 2]
© ©
~ 10 ~ 10 \
5 5
20 50 100 200 400 20 50 100 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
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Grundausfuihrung

Mit pneumatischer Dampfun

(

MGP

Signalgeber

Bestelloptionen



Serie MGP

horizontale Montage LCECITUICHLY

(21) L =50 mm, V = 400 mm/s

(22) L=100 mm, V = 400 mm/s

MGPL16 bis 25

MGPL16 bis 25

8 _GL_TZ\S 8 [ 12 =
e Q
225 025 — N
5 5
N
920 N\ e 'zo\\
220 220 T _\
2 E; \
= 16 = e
£ 2 1 \ £ 216 | —_|
] B I~ (216
[} [ N
o) o)
(%] [%]
§ \ K
1 N 1 \
N
AY
0.5 0.5
20 50 75 76 200 400 20 50 75 76 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL32 bis 63 MGPL32 bis 63
30 30
20 050,68 —T—1__| ¢20. 63 20
— \\ L
£ £ lg50, 63
—_— —_ [
£ |050,63 £ 050,63 T —— i
: ] | [[lo32 40\ 5 T [, 0
2 = |e32,40 m ’ \ = ’
= = ool, [ —
z 10 [ 101290,63) 532 40 — 1]
[F—
032, 40
5 5
20 25 26 50 75 76 200 400 20 25 26 50 75 76 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
MGPL80/100 MGPL80/100
50 50
40 40
T T——_0100 | 100
— .
30 1] 30
[ T——_ 280 —
5 i —~l__ 280
e 20 ‘e 20
£ \ £ \
o Q
= S \
(0] [0
p=y \ =)
(72} [2]
© ©
~ 10 ~ 10 \
5 5
50 100 200 400 50 100 200 400
Hub [mm] Hub [mm]
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Modellauswahl Serie MMIGP

Betriebsbereich bei Verwendung als Stopperzylinder

Kolbendurchmesser 16 bis g25/MGPM16 bis 25 (Gleitfliihrung)

MGPM16 bis 25 (Gleitfiihrung)

100

- 225 (-

Grundausfiihrung
MGP

50 mm
c

50 mm
c

=
L
3

220
216

m [kg]

S
w
o

o
@
@
@

QOO0 |00

/

NN

10

= Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit
einer langeren L-Abmessung einen
ausreichend groBBen Kolbendurchmesser.

A Achtung

Vorsicht bei der Handhabung

Anm. 1) Bei Verwendung als Stopperzylinder ein Modell
mit einem Hub von hdchstens 25 wéhlen.

Anm. 2) Die Ausfiihrungen MGPL 5 10 20 30 40 50
(Kugelfiihrung) und MGPA (Prazisions-
kugelfiihrung) kénnen nicht als
Stopperzylinder verwendet werden.

Mit pneumatischer Dampfun

(

Gewicht des beforderten Objekt

N W o

Signalgeber

Transportgeschwindigkeit: v [m/min]

Kolbendurchmesser 32 bis g100/MGPM32 bis 100 (Gleitfithrung)

c
)
. ergs c
MGPM32 bis 100 (Gleitfihrung) o
=
o
<]
- - 2000 E
£ £ 8
g g 2100 m
u“vIoo (@] OUI?I O 0O @] 31000 280 “
= - =
I [ i : -
) 063
£ 500
c 300
7 g 2 2
g 240
= Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit einer ;g 200
langeren L-Abmessung einen ausreichend groBen 2 \
Kolbendurchmesser. @ 232
S 100
A Achtung g A
=
Vorsicht bei der Handhabung 50
Anm. 1) Bei Verwendung als Stopperzylinder 4
ein Modell mit einem Hub von 0
héchstens 50 wahlen. 30
Anm. 2) Die Ausfiihrungen MGPL (Kugelfihrung) 5 10 o2 30 40 50
und MGPA (Prazisionskugelfithrung) Transportgeschwindigkeit: v [m/min]
kénnen nicht als Stopperzylinder

verwendet werden.

= Siehe Grafiken (15) und (17), wenn durch einen Rollenférderer ein Férderdruck einwirkt, nachdem das Werkstlick angehalten wurde.
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Serie MGP

Konstruktion (mit pneumatischer Dampfung)/Serie MGPM

MGPM

s

1y

Bt

\{

. /

y

\@

[
—Lh‘

|
I

L] : ' é 016 020 232
@ : % :
Querschnitt der \\ = =
] Dampfungseinstelldrossel - - - - -
16 bis 925 Hub 25 /
| Sl
— — ] ]
p— -
16 bis 25 Hub 50 oder mehr 250 oder mehr
Stiickliste Stiickliste
Pos.| Beschreibung Material Anm. Pos.| Beschreibung Material Anm.
1 | Gehéuse Aluminiumlegierung harteloxiert 21 | Dichtung NBR 216
2 | Kolben A Aluminiumlegierung 016 chromatiert 22 | Dichtung NBR
3 |Kolben B Aluminiumlegierung 216 chromatiert 23 | Sicherungsring Werkzeugstahl 250, 063 [phosphatbeschichtet
4 | Kolben Aluminiumlegierung | 20 bis 100 | chromatiert 24 | Stahlkugel Kohlenstoffstahl 16 bis 950
5 | Kolbenstange rostfreier Stahl | 16 bis 825 25 | Stopfen Kohlenstoffstahl | 63 bis @100 |  vernickelt
Kohlenstoffstahl | 32 bis 100 hartverchromt 26™ | Kolbendichtung NBR
6 |Zylinderdeckel | Aluminiumlegierung chromatiert 27* | Kolbenstangendichtung NBR
7 | Zylinderboden | Aluminiumlegierung chromatiert 28* | Dampfungsdichtung Urethan
8 | Fihrungsstange| Kohlenstoffstahl hartverchromt 29* | Dichtung A NBR
9 | Platte Kohlenstoffstahl vernickelt 30 | Dichtung B NBR
10 | Plattenbefestigungsschraube | Kohlenstoffstahl vernickelt
11 | Filhrungsschraube | Kohlenstoffstahl vernickelt ErsatzteiIe/Dichtungs-Sets
12 | Sicherungsring Werkzeugstahl phosphatbeschichtet
13 | Sicherungsring | Werkzeugstahl phosphatbeschichtet KO[I,%?{]]]'G Set-Nr. Inhalt Ko[lr?%‘@ Set-Nr. Inhalt
14 | Magnetring = 16| MGP16-AZPS | gatr mit 50 | MGPS0-AZ-PS sy mitdenc.g.
15 ﬁ::nzg:; kantstopfen Kohlenstoffstahl ) b?sf 100 vernickelt 20 MGP20-AZ-PS | deno.g. 63 MGP63-AZ-PS |  Nummem
15¢¢ : 25 | MGP25-AZ-PS | Nummern 80 | MGP80-AZ-PS | ), @), 28,
16 | Gleitfihrung Legierung 32 | MGP32-AZPS |®,2),@, ~ 100 |MGP100-AZPS| 2,30
17 | Kugelfihrung = 40 | MGP40-AZPS| O %
e o e sTooT —ootar— 0 Dt boshe owsls aus d Al 5 i . Ssile
- d - Sie die Ersatzteile entsprechend des jeweiligen Kolbendurchmessers.
Dampfungseinstelldrossel 16 bis 32 | chemisch verickel « Schmierfett separat bestellen, da es nicht im Dichtungsset enthalten ist.
20 50 bis 100 | chromatiert Bestell-Nr. Schmierfett: GR-S-010 (10 g)
Démpfungseinstellschraube nur g40 chemisch vernickelt
35

O

SVC



Kompaktzylinder mit Flihrung .
Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP

Konstruktion (mit pneumatischer Dampfung)/Serie MGPL

MGPL

Grundausfiihrung
MGP

“- ]

e
e
N4

Jrc— oo

L] = ]

Mit pneumatischer Dampfun

(

250 oder mehr —

216 Hub 75 oder weniger

Signalgeber

[ |
1 —| 1

20 bis 963 Hub 75 oder weniger

[
=T _* [ —=="1 |

—— 1 ]
L\,/\\/./V\A\M,_A\/_/J

16 bis 263 Hub 100 oder mehr
280, 2100 Hub 250 oder mehr I

B
% = T _
b

Bestelloptionen

sMC 36
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Serie MGP

Q1 6 biS Q25/MGPM, MGPL, MGPA (mit pneumatischer Démpfung_)

Z . WA Ansicht Querschnitt XX T-Nut-Abmessungen
WB oXAr7 Tiefe 6 ) :
=)
= I R~
S D —) £
S Z of 8 c |d
x8 o E 5.2 e
> |
2 SEC) e S [mm] :
S e @ XA J
= 7 y.d — § Kolben-@ & b @ d &
S [mm]
— 16 44174 |37|25 6.7
Querschnitt XX 20 |54 8445|2878
4 x YY Tiefe YL 25 | 54|84|45|3 8.2
Unteransicht
2 x Dampfungseinstelldrossel
(Schllsselweite 1,5)
4 x MM Tiefe ML
L Z WA 4 x @OA Durchgangsbohrung 4x NN Durchgangsbohnng
Querschnitt XX 4 x OB Senkungstiefe OL Querschnitt XX
M oA
ou SCYE 3 === AR
2B — 5 < =+ L1 |
Fo g8 q © D) f
g Pl v T3 ol g :
K K. e N TR - - . x|> | ki @
FERTEh & ® ©—1 = -
o S E— Y — sy
o) SR £ f Q
] 2xP
2xP PB T-Nut . Q
(Stecker) | g | K XA Tiefe 6 GA GB oXAr7 Tiefe 6 s
G PA + Hub
FA FB
C + Hub
B + Hub E
A + Hub

= Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) ermdglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (eXAH7, Tiefe 6)
als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintréchtigt wird.

= Siehe “Anfertigung von Zwischenhiiben” auf Seite 24 fir Zwischenhibe.

= Fur den Kolbendurchmesser @16 ist nur der Anschluss M5 x 0.8 erhaltlich.

= Fir die Kolbendurchmesser 220 oder gréBBer kann zwischen den Anschlissen Rc, NPT und G gewahlt werden. (siehe Seite 23).

MGPM, MGPL gleiche Abmessungen [mm]
Kolben-@ Standardhub P
imm] [mm B|C |DA|FA|FB| G |GA|GB|H HA| J |K|L| MM |ML| NN |OA|OB|OL——T— T
16 [25,50,75,100,125, 150, 175,200,250 [71 [58 | 8] 7 | 6 [ 30 [105] 7.5/ 64 [M4[ 15 [ 15 | 22 [M5x0.8] 12 [M5x0.8[4.3[8 |4.5[Msx08] — | —
20 [25,50, 75,100,125, 150,175[78 |62 [ 10| 8 | 8 |36 [11.5] 9 [83 |M5[ 18| 18 [ 24 [M5x0.8] 13 [M5x0.8[5.4 | 9.5[5.5 [Rc1/8|NPT1/8] G1/8
25 200, 250,300, 350,400 [78.5[62.5] 10| 9 | 7 [42[11.5[10 [ 93 [M5]| 21 [21[30 [M6x1.0] 15 [M6x 1.0[5.4|9.5]5.5 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8
Kolben-@ WA wB
PA | PB |PW R T VA |VB X |[XA|XB| YY |YL|Z
[mm] Q S v min. 75 [t 100t 175 Hub 200,250 | min Hub 300 |  min. 75 [ 100is 73] Hub 200, 250 | min. Hub 300
16 [395/10 [19]16[54 |25 62| 465638 44 | 110 [ 200 [ — | 27 | 60 [ 1056 | — [24] 3 [35[M5x0.8[10] 5
20 [385[105/ 2518 | 70[30 |81 [54 |72 44| 44 [ 120 [ 200 | 300 | 39 | 77 [ 117 [ 167 [28] 3 [35[M6x1.0[ 1217
25 [375[135/30[26|78[38 91|64 |82[50] 44 [ 120 [ 200 | 300 | 39 | 77 | 117 | 167 [34| 4 [45[M6x1.0[ 1217
MGPL (Kugelfiihrung)
MGPM (Gleitflihrung)/Abmessungen A, DB, E imm] MGPA (Prazisionskugelfiihrung)/Abmessungen A, DB, E  [mm]
Kolben-@ A DB E Kolben-@ A DB E
[mm] | Hub 25 bis 100 |Hub 125 bis 200 min. Hub 250 Hulb 25 bis 100 | Hub 125 bis 200 min. Hub 250~ [MM] | Hub 25 bis 75 Hub 100 bis 200 | min. Hub 250 Hub 25 bis 75 |Hub 100 bis 200] min. Hub 250
16 71 92.5 925 [10] 0 21.5 215 16 71 94.5 95 [ 8] o 235 235
20 78 78 110 [12] © 0 32 20 78 100 1175 [10] © 22 39.5
25 785 785 | 1095 [16] © 0 31 25 81.5 1005 | 1175 [13] 3 22 39
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Kompaktzylinder mit Flihrung
Mit pneumatischer Dampfung

Serie MGP

|
g 32 b IS O 63/MGPM, MGPL, MGPA (mit pneumatischer Dampfung)
zZ__ WA Ansicht Querschnitt XX T-Nut-Abmessungen g
wB o XAn7 ) - < o
Tiefe XL % (O]
— | : ' 3 =
H 5 s
|2 &
) n Pas) S ) c |d
5 = S| m és e
fg ol 8 x N/ -
%8 : 2 - 3% [mm] | —
g X|5 XC XA ! Kolben-@ & b c d e 1|5
s 7 ] XL [mm] 2
= ) OO < 32 | 65105] 55[35| 95 | |5
| 40 | 65/105| 55/ 4 |11 0
|| il 50 | 85|135| 7.5 45 |135 | |5
- 63 [11 |17.8[10 |7 [185 | |2
Querschnitt XX , | g
4x YY Tiefe YL g
Unteransicht §
2 x Dampfungseinstelldrossel (Schliisselweite CV) I
L 4 x MM Tiefe ML oA 4 x NN Durchgangsbohrung
. Z WA 4x0 Durchgangsbohrung .
Querschnitt XX /4 X 6OB Senkungstiefe OL Querschnitt XX 5
— | o
f — i g g
(OL) 7 7 i E
By = é .Q = [ ug;
N 3 ol < < g
= 3 T o - - s X|D x| g r
= s 717 e - % N2/
= a q —
g 06— |
T m 2
o = s ! c
° e | o g
] - - ]
T-Nut =
2P _ GA GB 2xP oXAw7 Tiefe XL a g
Seder | 3| K| \oXAw Tiefe XL PA + Hub e k)
G FA_| [FB C + Hub S 2
B + Hub E lg
A + Hub

* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe XC) erméglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (eXAH7, Tiefe
XL) als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintrachtigt wird.

* Siehe “Anfertigung von Zwischenhiiben” auf Seite 24 fiir Zwischenhube.

* Wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G mdglich. (siehe Seite 23).

MGPM, MGPL gleiche Abmessungen

[mm]
Kolben-0 Standardhub P
fmm] [mml B|C|CV|DA|FA|FB| G [GA|GB|H |HA| J | K |L| MM |ML| NN |OA OBOL— T
32 25 50,75, 100 | 845(62.5(1.5| 14 [10 1248 [12 | 9 [112|M6[ 24 | 24 [ 34 [M8x125| 20 [M8x1.25|6.7 | 11 | 7.5 | Re1/8 [NPTI/8] G1/8
40 125,150,175 |91 69 |[1.5] 14|10 12|54 [15 [12 [120[M6| 27 [ 27 | 40 [M8x1.25| 20 [M8x1.25[6.7 | 11 | 7.5 | Re1/8 [NPT1/8| G1/8
50 200,250,300 |97 [69 [3 |20 |12 |16 |64 [15 [12 [148]M8] 32| 32| 46 [M10x15] 22 [M10x15[8.6| 14 |9 |Rci/4 [NPT1/4| G1/4
63 350, 400 102 |74 |3 [20] 12|16 | 78 [155[13.5[162[M10] 39 [ 39 | 58 [M10x1.5| 22 [M10x15|8.6 | — [9 [Rc1/4 [NPT1/4] G1/4
Kolben-@ WA wB
[mm] e e N S I AU A min. 75 (A 10005 175{ub 200, 280] min b0 | min. 75 b 100 75{ Hub 200,250 min. Hu 300 X |XA|XB XC /XL YY YL Z
32 [315[16 |355] 30 | 96| 44 [110| 78| 98] 63| 48 | 124 [ 200 [ 300 | 45 | 83 [ 121 | 171 [42| 4 [45| 3 | 6 [M8x1.25] 16 | 21
40 (38 [18 [395]| 30 [104[ 44 [118] 86]106] 72| 48 | 124 | 200 [ 300 | 46 | 84 | 122 [ 172 |50 | 4 [45| 3 | 6 [MBx1.25] 16 | 22
50 |34 [215]|47 |40 [130] 60 |[146]110[130] 92| 48 | 124 [ 200 [ 300 | 48 | 86 | 124 [ 174 (66| 5 |6 | 4 | 8 [MI0x15] 20 | 24
63 (38 |28 [58 |50 [130 70 [158]124[142[110] 52 | 128 | 200 [ 300 | 50 | 88 | 124 [ 174 [80| 5 [6 | 4 | 8 [Mi0x15] 20| 24
MGPL (Kugelfiihrung)
MGPM (Gleitfiihrung)/Abmessungen A, DB, E [nm] MGPA (Prézisionskugelfiihrung)/Abmessungen A, DB, E  [mm]
Kolben-& A DB E Kolben-@ A DB E
[mm] | Hub 25 |Hub50bis 200| min. Hib 250 Hub 25 |Hub50bis 200{ min.Hub 250 [mm] | Hub 25 | Hub 50, 75 | Hub 100bis 200 | min. Hub 250 Hub 25 |Hub 50, 75 | Hub 100bis 200 | min. Hub 250
32 84.5| 9351295 (20| O 9 45 32 845 | 965 | 1165 | 1385 | 16 0 12 32 54
40 91 935 | 1295 20| O 25 | 385 40 91 96,5 | 1165 | 1385 |16| 0O 55 | 255 | 475
50 97 |109.5 | 1505 [25| © 125 | 535 50 97 1125 | 1325 | 159.5 |20 0 155 | 355 | 62.5
63 102 | 109.5 | 1505 [25| © 75 | 485 63 102 1125 | 1325 | 1595 (20| O 105 | 305 | 575
38
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Serie MGP

Q80, Q1 OO/MGPM, MGPL, MGPA (mit pneumatischer Déimpfung_)

Z,__ WA ’ Ansicht Querschnitt XX ‘ T-Nut-Abmessungen ]
wB o6H7 i i i i o
Tiefe 10

G

)

v

7
Q6H7

[mm]

Kolben-@

[mn] b
80 [13.3/20.3|12 8 |22.5
100 |15.3|23.3(13.5| 10 |30

X
(Montagebohrung)
X+0.02
(Positionierbohrung)

L— /7 7 -
Querschnitt XX
4 x YY Tiefe YL

Unteransicht

L 4 x MM Tiefe ML 2 WA 4 x OA Durchgangsbohrung 4 x NN Durchgangsbohrung
Querschnitt XX 4x rzuOB“Senkur?gsnefe oL Querschnitt XX
2 x Dampfungseinstelldrossel
f — (Schlisselweite 3)
o — — e o\ N\Q
oL : ; — B
s);::: e S © @ O
5 % F
g 23 < A/ 3
E ! AR P S i
esm e ]
-G
N iy 2
= ) © & E
wb | |@ @ , 8 e &+
(Stecker) NI N f S i £ L 9N J|
PB 6 T-l:u: . | CE;\ oy P o617 Tiefe 10 g
Jc @6H7 Tiefe
JB JA PA + Hub GB
J K FA FB C + Hub
G B + Hub E
A + Hub

= Die Verwendung einer Nut (Breite X6, Lange 7, Tiefe 5) ermdglicht eine lockere Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (o6H7, Tiefe 10)
als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintrachtigt wird.

= Siehe “Anfertigung von Zwischenhiiben” auf Seite 24 fir Zwischenhiibe.

= Wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 23).

MGPM, MGPL gleiche Abmessungen [mm]
Koben-g | Standardhub | g | & |pa |FA |FB| G |GA|GB|GC| H [HA| J [JA[JB|JC| K |L | MM |ML| NN |0A|oOB|oL P
[mm] [mm] — | TN | TF
80  [50,75, 100,125, 150, 175 1215] 815 25 | 16 | 24 | 915[19 [165[14.5]202[M12[455| 38 | 7,5] 15 | 46 | 54 | Mi2x175 | 25 | M12x1,75]106]17.5] 3 | Rea/8 [NPT38| G3/8
100 | 20,250,%0%040 [141 |91 |30 | 19 | 31 1115|225/ 20518 |240|M14]555] 45 [10.5] 10 | 56 | 62 |[M14x2.0| 31 [M14x2.0[125/20 | 8 | Rca/8 [NPT3/8| G3/8
Kolben-0 WA wB
mm |PA(PBIPWIQ RS T UVAVB Hub 50, 75 Hub 100bis 75 Hub 200, 250 | min. Hub 300 [Hulb 50, 751 Hub 100 bis 75 Hub 200, 250 min. Hub 300 X| YW vz
80 [395|255| 74 | 52 [174| 75 | 198|156 180 [140| 52 128 | 200 | 300 54 92 128 178|100 | Mi2x1,75 | 24 | 28
100 [425[325| 89 | 64 [210| 90 |236]188]210[166| 72 148 | 220 | 320 47 85 121 171|124 Mi4x20] 28 | 11
MGPL (Kugelfiihrung)
MGPM (Gleitfiihrung)/Abmessungen A, DB, E imm] MGPA (Prazisionskugelfiithrung)/Abmessungen A, DB, E  [mm]
Kolben-@ A DB E Kolben-@ A DB E
[mm]  [Hub 50 bis 200| min. Hub 250 Hub 50 bis 200| min. Hub 250 [mm]  [Hub 50 bis 200| min. Hub 250 Hub 50 bis 200| min. Hub 250
80 1315 180.5 30 10 59 80 158.5 1915 25 37 70
100 151.5 190.5 36 10.5 495 100 1785 201.5 30 375 60.5
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Serie MGP
Signalgebermontage

Signalgeber-Einbaulage (Erfassung am Hubende) und -Einbauhohe

Grundausfiihrung
MGP

D-MoC1/M9C1V D-P3DWA
D-MOCIW/M9IWV
D-M9JA/M9LIAV
D-A9[/A91V 280, 100
12 bis 2100 25 bis 263 9
=)
Signalgeber B g]
«©
] M a
| ] 5| oo
5 O
Yl = =
= === :
XAV % _ _ 8
- c
e T z
PP o o [L_
A B -
A
uh,
o]
(0]
o)
©
)
Signalgeber-Einbaulage (77
Verwendbare Zylinder/Serie: MGP [mm] Signalgeber-Einbauhéhe [mm]
" D-M9C] :
Signalgeber- Signalgeber-
Schalter-| D-M9DIV Schalter-|  p-M9CIV
model| D-MICIW s D-P3DWA modell | p_MeCIWV D-A9CIV D-P3DWA
D-M9CIWV D-A9C1V D-M9LIAV
D-M9CIA c
D-M9LIAV o 2
NElbeHY A B A B A B Kolben- Hs | Ht | Hs | Ht | Hs Ht S
12 75 9.5 35 5.5 — — 12 19.5 — 17 — — — s
16 10.5 10.5 6.5 6.5 — — 16 22 — 19.5 — — — 3
20 12.5 12.5 8.5 8.5 — — 20 24.5 — 22 — — — ‘g
25 115 14 75 10 7 9.5 25 26 — 24 — 325 — m
32 12.5 13 8.5 9 8 8.5 32 29 — 26.5 — 35 —
40 15.5 16.5 115 12.5 11 12 40 33 — 30.5 = 39 =
50 14.5 17 10.5 13 10 12.5 50 38.5 — 36 — 445 —
63 165 | 20 125 16 12 15.5 63 455 — 43 — 59.5 —
80 18 26 14 22 13.5 21.5 80 45 74 43 715 | 485 84
100 215 | 325 175 | 285 17 28 100 55 855 | 53 83 58.5 95
Anm.) Vor der endgliltigen Einstellung des Signalgebers zunachst die
Betriebsbedingungen Uberprifen.
Signalgeber-Einbaulage
Verwendbare Zylinder/Serie: MGP-A (mit pneumatischer Ddmpfung) [mm]
. D-M9C]
Signalgeber-
Schater B'MSEVV D-A9C]
modell - - -
D-MOCIWV D-A9CIV DAL
D-M9LIA
D-M9CIAV
Kolben-@ A B A B A B
16 25 205 | 21 16.5 — —
20 27 23 23 19 — —
25 27 23 23 19 225 18.5
32 21 29 17 25 165 | 245
40 25.5 315 | 215 | 275 | 21 27
50 26 305 | 22 265 | 215 | 26
63 30 315 | 26 275 | 255 | 27
80 30.5 385 | 265 | 345 | 26 34
100 345 | 44 30,5 | 40 30 39.5
40
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Serie MGP

Mindesthub fiir Signalgebermontage

[mm]
Signalgebermodell |  Anzahl Signalgeber 212 | 16 | 220 | 025 | 032 | 040 | 050 | 063 | @80 | ©100
1 Stk. 5
D-M9oCIV 2 Stk 5
1 Stk. 5 Anm. 1) [ 5
D-M9C 2 Stk. 10 A0 1) | 10
1 Stk. 5 Anm. 2)
D-MoCW 2 Stk. 10Amm.2) | 10
D-MoCIWV 1 Stk. 5 Anm. 2)
D-M9CJAV 2 Stk. 10
1 Stk. 5 Anm. 2)
D-MSCIA 2 Stk. 10 Anm.2)
1 Stk. 5 Anm. 1) 5
D-ASC 2 Stk. 10 Anm. 1) 10
1 Stk. 5
D-A9LV 2 Stk. 10
1 Stk. — 15
D-P3DWA 2 Stk. — 15
Anm. 1) Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass der kleinste Biegeradius von 10 mm des Signalgeber-Anschlusskabels nicht unterschritten wird.
Anm. 2) Stellen Sie sicher, dass der/die Signalgeber sicher innerhalb des ON-Bereichs der griinen Leuchte eingestellt werden kénnen.
Beachten Sie bei der axialen Ausfiihrung auch die obige Anm. 1).
Anm. 3) Der D-P3DWA kann auf den Kolbendurchmessern 25 bis @100 montiert werden.
Betriebsbereich
[mm]
Signalgebermodell Kolben-0
anarg 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
D-M9TI/M9CIV
D-M9CIW/M9IWV 3.5 5 5 5 6 6 6 6.5 6 7
D-M9UIA/M9IAV
D-A9CI/A91IV 7 9 9 9 9.5 9.5 9.5 11 10.5 10.5
D-P3DWA — — — 5 6 6 6 6 6 7

= Die Angaben zum Betriebsbereich sind Richtwerte einschlieBlich Hysterese, fur die keine Garantie Gbernommen wird (Streuung etwa £30%). Je nach
Umgebungsbedingungen sind groBe Schwankungen mdglich.

Neben den im "Bestellschliissel" angegebenen Modellen kénnen auch folgende Signalgeber montiert werden.
Bitte setzen Sie sich fur detaillierte Spezifikationen mit SMC in Verbindung.

Ausfiihrung Modell elektrischer Eingang Merkmale

magnetfeldresistent (2-farbige Anzeige)
Kolbendurchmesser: 32 bis 100

elektronischer Signalgeber D-P4DW eingegossene Kabel (axial)

« FUr elektronische Signalgeber sind auch vorverdrahtete Stecker lieferbar.
Nahere Angaben erhalten Sie von SMC.

= Es sind auch elektronische Signalgeber in stromlos geschlossener Ausfihrung (NC = b-Kontakt) erhaltlich (Modell D-FOG/F9H).
Nahere Angaben erhalten Sie von SMC.

# \lerwenden Sie bei der Installation des D-P4DW das Signalgeber-Befestigungselement BMG7-032.
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Signalgebermontage Serie MGP

Signalgeber-Befestigungselemente/Bestell-Nr.
Verwendbare Zylinder/Serie: MGPM, MGPL, MGPA, MGPM-A, MGPL-A, MGPA-A

g
2
<
=
D-M9L/M9OLIV 3 o
verwendbare D-M9CIW/M9CIWV g =
Signalgeber D-M9TIA/MITIAV D-P3DWA 2
D-A9/A9CIV o
Kolben-@ [mm] 12 bis 2100 25 bis 2100
Flachen mit Signalgeber-Befestigungsnut Flachen mit Signalgeber-Befestigungsnut

[ Mit pneumatischer Dampfung [
MGP

Signalgeber-
Montageflachen
(D Fiihren Sie das Befestigungselement in die passende Nut °
des Zylinderrohrs ein. %
(2) Priifen Sie die Abfrageposition des Signalgebers und >
Signalgeber- | ziehen Sie ihn mit der Innensechskantschraube fest (M2.5 =
Montageschraube™§ x12L).% =
3 Andert sich die Abfrageposition, gehen Sie zuriick zu ¢
Schritt (D.
~ Signaigeber Anm. 1) Stellen Sie sicher, dass der Signalgeber mit der
> passenden Nut zum Schutz des Signalgebers
) bedeckt ist.
Anm. 2) Das Anzugsdrehmoment der
. Innensechskantschraube (M2.5 x 12 L) betragt 0.2 c
Signalgebermontage bis 0.3 N-m. g
2
« Verwenden Sie zum Festziehen der Signalgeber- Innensechskantschraube 3
Befestigungsschraube einen Feinschraubendreher mit (im Lieferumfang des Signalgebers 3
einem Griffdurchmesser von 5 bis 6 mm. enthalten) (M2.5 x 12 L) ‘g
. [11]
Anzugsdrehmoment fiir
Signalgeber-Befestigungsschraube IN-m]
Signalgebermodell Anzugsdrehmoment —
D-M9C(V)
D-M9CIW(V) 0.05 bis 0.15
D-M9CIA(V)
D-A9C(V) 0.10 bis 0.20

Anm.) Der Zylinder wird mit Signalgeber-Befestigungsschrauben und Signalgebern geliefert.
Wahlen Sie fir Umgebungen, die einen wasserfesten Signalgeber erfordern, die Ausfiihrung D-M9OIA(V).
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Vor der Inbetriebnahme
Signalgeberanschliisse und Beispiele

Spezifizierung fiir Anschluss an SPS mit COMMON plus

Spezifizierung fiir Anschluss an SPS mit COMMON minus

3-Draht-System, NPN

brun Eingangy-7o-------mmmmmmmmmmmooy

(SPS-Eingangskarte)

3-Draht, PNP

Signalgeber

2-Draht

Signalgeber

(SPS-Eingangskarte)

Gemaén den anwendbaren Spezifikationen fir SPS-Eingang anschlieBen, da die Anschlussmethode je nach Spezifikation des SPS-Eingangs variiert.

Beispiele fiir serielle Schaltung (AND) und Parallelschaltung (OR)

* Bei Vlerwendung elektronischer Signalgeber sicherstellen, dass die Anwendung so eingestellt ist, dass die Signale der ersten 50 ms ungiltig sind.
3-Draht-System mit serieller Schaltung fir NPN-Ausgang

(mit Relais)

(nur mit Signalgebern)

braun

Signalgeber 1

Signalgeber 2

3-Draht-System mit serieller Schaltung fiir PNP-Ausgang
(mit Relais)

braun
O

2-Draht-System mit serieller Schaltung

braun
O

Signalgeber 2

Wenn zwei Signalgeber in Serie
geschaltet sind, kdnnen Stérungen
auftreten, da die Betrigbsspannung
im eingeschalteten Zustand
abnimmt.

Die LEDs leuchten auf, wenn beide
Signalgeber eingeschaltet sind.

Signalgeber mit einer

Betriebsspannung von unter 20 V
kénnen nicht verwendet werden.

Betriebsspannung bei ON = Versorgungsspannung —
Restspannung x 2 Stk.
=24V -4V x2 Stk.

=16V

Beispiel: Versorgungsspannung 24 VDC
Interner Spannungsabfall des Signalgebers: 4 V.
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(nur mit Signalgebern)
bran

Signalgeber 1 %

Signalgeber 2

3-Draht-System mit paralleler
Schaltung fiir NPN-Ausgang

braun

3-Draht-System mit paralleler
Schaltung fiir PNP-Ausgang

braun

Last

2-Draht-System mit paralleler

Schaltung

braun
O

Betriebsspannung bei OFF = Kriechstrom x

Lastimpedanz

=1mAx 2 Stk.
=6V

Beispiel: Lastimpedanz 3 kW.

(elektronischer Signalgeber)
Wenn zwei
Signalgeber parallel
geschaltet sind,
kénnen Stérungen
auftreten, da die
Betriebsspannung im
ausgeschalteten
Zustand ansteigt.

(Reed-Schalter)
Da kein Kriechstrom
auftritt, steigt die
Betriebsspannung beim
Umschalten in die
Position OFF nicht an.

der eingeschalteten
Signalgeber leuchtet die
LED jedoch mitunter
schwécher oder gar

2 Stk. x nicht, da der Stromfluss
sich aufteilt oder
X 3 kKW abnimmt.

Kriechstrom des Signalgebers: 1 mA.

SVC

O

Abhéngig von der Anzahl



Serie MGP
Simple Special/Bestelloptionen

SMC informiert Sie Uber Details zu technischen Daten, Lieferfristen und Preisen.

R R Die folgenden Spezialspezifikationen kdnnen mit dem Simple-Special-System als Bestelloptionen bestellt werden. o)
N Si mple SpeCIaI Entsprechende Spezifikationsformulare sind im Druckformat und auf CD-ROM erhaltlich. Fragen Sie Ihren SMC-Verkaufsreprésentanten danach. S
<
Grundausfiihrung mit pneumatischer Dampfung 2 ?5'
Bestelloption technische Daten Gleitfiihrung | Kugelfiihrung k:;aezl;zmsng Gleitfiihrung | Kugelfiihrung kE;aezl;E':rTn'g Seite é =
MGPM | MGPL | MGPA | MGPM | MGPL | MGPA G
geédnderte Ausfiihrung des Fiihrungsstangenendes () o o
B L) | zusitzliche(s) Gewindebohrung, Bohrung, Stiftioch ® ® ® ® ® ® ~
H Bestelloptionen 5
Grundausfiihrung mit pneumatischer Dampfung 8 a
“ e e e [0}
Bestelloption technische Daten Gleitfiihrung | Kugelfiihrung k:;aezhl‘zm;g Gleitfiihrung | Kugelfiihrung kE;zzl;flII?rT;g Seite g (25
MGPM | MGPL | MGPA | MGPM | MGPL | MGPA E
>
Q
| Hochtemperaturzylinder (-10 bis 150°C) @ g
=
RG] | Zwischenhub (mit Spezialgehéuse) i ® Y Y .
m Langsamlaufzylinder (5 bis 50 mm/s) I @ @
mit Abstreifer fiir hohe Beanspruchung | @ @ @ N
]
aus rostfreiem Stahl @ @ @_‘
©
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer Ausfahrbewegung I (] (] () g
2
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer Einfahrbewegung | @ @ L ] III
(SN | Zwischenhub (Ausfiihrung mit Distanzstiick) I ] o ] 52 |
D (o773 | Fluorkautschukdichtung | @ Izl
B (x| mit Metallabstreifer [ ) ) ) E o
c
o
D (.78 | Ausfiihrung fiir Montage unten I [ ] =
)
B (o3I | Schmierfett fiir Ausriistungen in der Lebensmittelverarbeitung | @ @ L ) [ ) ) o o
®
B¢ M | Symmetrische Anschlussposition I @ @ @ EI @
-X867 | Ausfiihrung mit seitlichem Leitungsanschluss (geénderte Stopfenposition) | [ ] () () () () () IE
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Serie MGP
Simple Special

Diese Sonderausfiihrungen werden Uber das Simple-Special-System abgewickelt. Order
Fur Details sieche SMC-Webseite http://www.smc.de

Bestelloption

n Geanderte Ausfiihrung des Fiihrungsstangenendes -XA1/6/17/21
Verwendbare Serien
Serie Modell | Fuhrungsart |Symbol fiir geandertes Kolbenstangenende ’ Sicherheitshinweise ‘
MGPM | Gleitfihrung XA1,6,17, 21
- * Stellen Sie sicher, dass die Gesamtlange des Zylinders die zuléassige
MGp-z| Standard- MGPL | Kugelfiihrung Gesamtlange nicht Giberschreitet. Eine Ausfiihrung mit einer Lange tber
ausflihrung Prazisions- XA1, 6 der zulassigen Gesamtlange ist als Simple Special erhaltlich.
MGPA . * Die in der nachfolgenden Abb. (1), (2) dargestellten E’-Abmessungen sind
kugelfiihrung nicht mit den E-Abmessungen oder geringeren Abmessungen der

Standardprodukte kompatibel. Prifen Sie dies anhand des Katalogs.
* Wenn in den Diagrammen keine Angaben zu Abmessungen, Toleranzen oder zur
Endbearbeitung gemacht werden, wird von SMC eine passende Auswahl getroffen.
* Die Abmessung * muss der Fiihrungsstangen-Durchmesser (D) — 2 mm sein. Wenn
eine andere Abmessung gewtinscht wird, tragen Sie diese bitte ein.

[mm]
| 2uléssige Gesamtlange
E ’’’’’ =1 B —I= | Kibend des Zylinders
’’’’’ I - 12.16 345
————— —- — ==
? _EJ 20 bis 32 540
‘ Gesamtlénge Zylinder ‘ Gesamtlange Zylinder 40 bis 63 561
‘ S " | 80.100 603
Abb. (1) XA1, XA6 Abb. (2) XA17, XA21
Muster der Ausfiihrung des Fiihrungsstangenendes
L XA1 |
MM
AL/
ra
) B AL 1
N ;\
C0.5 ] C0.5
(Standard-Geh&useabmessungen) E (Standard-Gehauseabmessungen) E

XA17 ~xazi |

MM MM

30° 30° T
(Standard-Gehauseabmessungen) E A

(Standard-Gehauseabmessungen) E A
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Simple Special Serie MGP

E Zusatzliche(s) Gewindebohrung, Bohrung, Stiftloch

Diese Spezialteile dienen je nach Anforderung des Kunden zur zusétzlichen Bearbeitung von Gewinden, Bohrungen oder Stiftléchern, an
vorwiegend flr die Befestigung eines Werkstlicks usw. vorgesehenen Teilen an kombinierten Pneumatikzylindern.
Beachten Sie jedoch die Einschrankungen jedes einzelnen Modells, da sich manche Bereiche nicht nachbearbeiten lassen.

Verwendbare Serien

Bestelloption

Sicherheitshinweise

. . Komponenten, bei denen eine
Sl el At zusétzliche Bearbeitung moglich ist
MGPM | Gleitfihrung
Standard- | MGPL | Kugelfuhrung
ausfihrung Prazisions-
MGPA
kugelfuhrung
MGP-Z — Platte
MGPM | Gleitfihrung
mit MGPL | Kugelfihrung
pneumatischer Prazici
4 rézisions-
Dampfung MGPA
kugelfihrung

* Wir ibernehmen keine Verantwortung fir die Starke der zuséatzlich
ausgeflihrten Bohrungen sowie fir die Auswirkungen, die eine geringere
Starke ggf. auf das Produkt selbst hat.

* Wird nicht erneut flr die zuséatzlich bearbeitete Komponente beschichtet.

*Tragen Sie "Durchgangsbohrung" fur die Durchgangsbohrung und
"effektive Tiefe" fur die Grundbohrung ein.

* Wenn Sie eine Zusatzbohrung fiir die Befestigung eines Werkstlicks benutzen,
stellen Sie sicher, dass Bolzenenden usw. nicht in die Zylinderseite hineinragen.
Andernfalls kdnnen unerwartete Probleme auftreten.

* Beachten Sie, dass sich die vorhandenen Befestigungsbohrungen am Standardprodukt
nicht mit den Zusatzbohrungen iiberlagern. Der Durchmesser einer bestehenden
Bohrung kann jedoch durch eine nachtragliche Bohrung erweitert werden.

Zusatzliche Erlduterungen fiir alle Typen/pie folgenden 3 Locharten kénnen zusitzlich angefertigt werden.

Gewindebohrung

Ein Gewinde wird mit einem bestimmten
Nenndurchmesser und Steigung gebohrt. (max.
Nenn-Gewindedurchmesser M20)

Die Tiefe der Grundbohrung ergibt sich aus der
Summe der Abmessungen A bis C in der
nachstehenden Abb. im Unterschied zur
effektiven Tiefe der Gewindebohrung. Ist keine
Durchgangsbohrung erwiinscht, belassen Sie
bitte die Unterseite der Bohrung mit einer
ausreichenden Starke.

D (GewindegroBe)

A (effektive Gewinde-
tiefe)

B =3 x P (unvollstandiger
Gewindeabschnitt)

C=03x(D-P)

Anm.) P steht fir Gewindesteigung.

Bohrung

Es wird ein Loch mit einem bestimmten Durch-
messer gebohrt.

(max. Bohrungsdurchmesser 20 mm)

Wenn Sie ein Grundloch wilinschen, teilen Sie
uns bitte die effektive Tiefe mit. (Siehe Abbildung
unten.) Die MaBgenauigkeit flr den Durchmes-
ser betragt £0.2 mm.

A (effektive
Bohrungstiefe)

Stiftloch

Es wird ein Stiftloch mit einem bestimmten
Durchmesser (Passloch) gebohrt (max.
Bohrungsdurchmesser 20 mm).

Der entsprechende Innendurchmesser hat eine
H7-Toleranz (siehe folgende Tabelle).

Borns | ma. 3 [iber 3 bis 6iber 6 bis 10{ber 1005 18ber 18bis 2
Toleranz *g-"‘ +g-012 +g.015 |+0.018 ‘+o.oz1
DH7

A (effektive
‘ Bohrungstiefe)

Einschrénkungen fiir die zusétzliche Bearbeitung/Der schraffierte Bereich kennzeichnet den fiir Zusatzbohrungen eingeschrénkten Bereich.

Plattenmaterial: Stahl

Bereich, in dem die zusatzliche Bearbeitung nicht moglich ist

Montageseite Anschlussseite [mm]
Ka j fiir Anschluss oben Kolben-@ A B c
- - m 12 8 11 41
16 10 13 46
) 20 12 15 54
= 25 14 21 64
gl || < 32 25 25 78
& ; 40 25 25 86
Z; é 50 30 30 110
! 63 30 30 124
: 80 34 34 156
100 42 42 188

O
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Serie MGP

Bestelloptionen

SMC informiert Sie Uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

n Hochtemperaturzylinder (-10 bis 150°C)

Druckluftzylinder mit speziellem Dichtungsmaterial und Schmierfett, der unter hohen Temperaturen zwischen 150°C und -10°C eingesetzt werden kann.

Verwendbare Serien

Technische Daten

Serie Modell Flhrungsart

Umgebungstemperaturbereich —10 bis 150°C

Gleitfuhrung

MGP-Z ‘ Standardausfiihrung MGPM

Dichtungsmaterial Fluorkautschuk

Anm. 1) Betrieb ohne Schmierung durch einen Oler fiir pneumatische Systeme.

Anm. 2) Fir Informationen zu abweichenden Wartungsintervallen dieses
Zylinders im Vergleich zum Standardzylinder bitte SMC kontaktieren.

Anm. 3) Die Ausfiihrungen mit eingebautem Magnetring und Signalgeber
sind prinzipiell nicht méglich. Setzen Sie sich fur Zylinder mit
Signalgebern und hitzebesténdige Zylinder mit hitzebestéandigen
Signalgebern bitte mit SMC in Verbindung, da die Kompatibilitat je
nach Serie unterschiedlich ist.

Anm. 4) Die Kolbengeschwindigkeit betragt zwischen 50 und 500 mm/s.
Bei 80 und 2100 liegt sie jedoch zwischen 50 und 400 mm/s.

Anm. 5) Ohne Dampfung. Die kinetische Energie prifen.

Bestellschliissel

MGPM|  Standard-Bestel-Nr.  |-XB6
hitzebestandiger Zylinder l

A\ Warnung

Sicherheitshinweise

Schmierfett hitzebestandiges Schmierfett

Andere technische Daten als die

oben genannten wie Standardausfiihrung

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Zylinder verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei gefahrliche Gase
entwickeln kénnen.

E Zwischenhub (mit Spezialgehause)

Abmessungen
[mm]
] ] Kolben-@ DA

[mm]

12 (6)
< =7 16 ®)
a = = 20 (10)

& O 25 (10)
@ %} 32 (14)
b o 40 (14)
- "l"‘ L;,u 50 20

63 20

80 25

100 30

Die Abmessungen in ( )
entsprechen denen der
Standardausfihrung.

Bestelloption

Bei Zylindern mit verringertem Einbauplatzbedarf dank eines Spezialgehduses ohne Distanzstiick wird auf diese Weise die Gesamtldngen-Abmessung
verringert, wenn ein Zwischenhub, der nicht dem Standard entspricht, erforderlich ist.

Verwendbare Serien

Serie Modell Fuhrungsart

MGPM Gleitfuhrung

MGP-Z Standardausfiihrung MGPL K;gfah.‘u.hrung
rézisions-

MGPA kugelfiihrung
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Bestellschliissel
M
MGP k Standard-Bestell-Nr.

|-xB10

Zwischenhiibe l

Technische Daten: wie Standardausfiihrung



Bestelloptionen Serie MGP

Bestelloption
E Zwischenhub (mit Spezialgehause) -XB10 jH
=
=)
Abmessungen 5| o
- )
3 =
- MGPM, MGPL, MGPA/Abmessungen WA, WB g
. 2
- - Kolben-g | Hubbereich WA wB 1G]
] mm} [mm]  |Hub 11 bis 39[Hub 41 bis 99]Hub 101 bis 199[Hub 201 bis 249{Hub 11 bis 39[Hub 41 bis 99|Hub 101 bis 199Hub 201 bis 249
O o O 12 [ e oaol 20 40 110 | 200 15 25 60 105
vy . L
= = Hubbereich 16 24 44 110 200 17 27 60 105 —
a O
s | Kolben-o Hubbereich Koben@ | Hubbereich WA | WB 5
= = B [mm] Lot m ] [Fuba1bis {41 24 12 9o 0 i 23 0t ] bt s 8 [ 41 s 4 b 125 oo 21 s 0o s | 4
- 12, 16 11 bis 249 20 21 bis 399 24 | 44 | 120 | 200 | 300 | 29 | 39 | 77 | 117 | 167 |8
wB 20,25 21 bis 399 25 24 | 44 [120 [ 200 [300 | 29 [ 39 [ 77 [ 117 [ 167 |5| Q
E
WA = [32:40,50 1 o bis 309 3 g
A + Hub 63, 80, 100 Kolben-g | Hubbereich WA wB g
+ Die Spezifikationen mit (] L] b 26 bis 4 | Hub 5 bis 124 Hub 126 bs 99 201 bis 298Hub 30t bis 395 b 28 i 49 { Hub 51 bis 124 Hub 125 is 195Hub 201 bis 29{ub 301 is 99 3
Ausnahme des Hubbereichs 32 24 [ 48 [ 124 | 200 [ 300 [ 33 [ 45 | 83 | 121 [ 171 |§]
entsprechen denen der 40 24 | 48 | 124 | 200 | 300 | 34 | 46 | 84 | 122 | 172 |Z
Standardprodukte. —_—
Anm.) Hublangen von Vielfachen 50 |, picagql 24 | 48 [ 124 200 [ 300 [ 36 | 48 | 86 [ 124 [ 174 [
von 1 mm sind erhéltlich. 63 28 52 | 128 | 200 | 300 | 38 50 88 | 124 | 174 —
80 28 52 128 | 200 | 300 | 42 54 92 128 | 178
100 48 72 148 | 220 | 320 | 35 47 85 121 | 171
S
g
MGPM/Abmessungen A, E MGPL, MGPA/Abmessungen A,E o
Kolben-o A E Kolben-o A E ©
[mm] Hub 11 bis 74 | Hub 76 bis 99 | Hub 101 bis 249 | Hub 11 bis 74 | Hub 76 bis 99 | Hub 101 bis 249 [mm] Hub 11 bis 39 | Hub 41 bis 99 | Hub 101 bis 249 | Hub 10 bis 39 | Hub 41 bis 99 | Hub 101 bis 249 g,
12 42 60.5 82.5 0 18.5 40.5 12 43 55 84.5 1 13 42.5 7
16 46 64.5 92.5 0 18.5 46.5 16 49 65 94.5 B8 19 48.5
Kolben-o A E Kolben-o A E
[mm] Hub 21 bis 74 {Hub 76 bis 199| Hub 201 bis 399 | Hub 21 bis 74 |Hub 76 bis 199 Hub 201 bis 399 [mm] Hub21bis 39 [ o 41 b 124]ub 12 i 198 20 bis 399 Hub 21 is 39 [ 41 b 124 b 126 s 95ub 201 is 399
20 53 77.5 110 0 24.5 57 20 59 76 100 117.5 6 23 47 | 645
25 53.5 77.5 109.5 0 24 56 25 65.5 | 81.5 | 100.5| 117.5| 12 28 47 | 64 0=J
c
Kolben-o A E Kolben-o A E =
[mm] Hub 26 bis 74 {Hub 76 bis 199 Hub 201 bis 339 | Hub 26 bis 74 {Hub 76 bis 199] Hub 201 bis 399 [mm] Huo25is 74 o 76 s 124 b 12 i 198 201 bis 399 Hu 251 74 o 76 s 124 b 126 s 95t 201 is 399 8'
32 75 93.5 | 129.5 15.5 34 70 32 79.5 | 96.5|116.5|138.5| 20 37 57 79 %
40 75 93.5 | 129.5 9 27.5 63.5 40 79.5 | 96.5|116.5|138.5| 135 | 30.5 | 50.5 | 72.5 §
50 88.5 109.5 | 150.5 16.5 37.5 78.5 50 91.5 (1125|1325 |159.5| 195 | 40.5 | 60.5 | 87.5 m
63 88.5 109.5 | 150.5 115 32.5 73.5 63 915 (1125|1325 |159.5| 145 | 3565 | 55,5 | 825
80 104.5 131.5 | 180.5 8 35 84
100 126.5 | 151.5 | 190.5 10.5 35.5 74.5 Kolben-g A E
= Andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung. [mm] Hb 2849 [ Hub 51 i 74 [ 76 198 201 i 69 b 2849 [ b 51 bis 74 [t 76 s 198 201 i 69
80 104.5|128.5|1585|1915| 8 32 62 95
100 119.5 (1455|1785 |201.5| 35 | 29.5 | 625 | 855
Bestelloption
] Langsamlaufzylinder (5 bis 50 mm/s) -XB13
Sogar bei Geschwindigkeiten von 5 bis 50 mm/s treten keine Stick-Slip-Effekte auf und der Zylinder lauft leichtgangig.
Verwendbare Serien Technische Daten
Serie Modell Flhrungsart Kolbengeschwindigkeit 5 bis 50 mm/s
MGPM Gleitfihrun Abmessungen wie Standardausfiihrun
MGP-Z Standardausfiihrung - 9 g 9
MGPL Kugelfiihrung || Andere technische Daten als die oben genannten wie Standardausfiihrung
Anm. 1) Betrieb ohne Schmierung durch einen Oler fiir pneumatische Systeme.
Bestellschlii | Anm. 2) Benutzen Sie zur Geschwindigkeitssteuerung bei geringen
estelischiusse Geschwindigkeiten ein Drosselrtickschlagventil (Serie AS-FM/
MGPY Standard-Bestell-Nr. | -XB13 AS-M).
i tovlinder s AWarnung
angsamlaufzylinder . . . .
g y Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Zylinder verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei gefahrliche Gase
entwickeln kénnen.

SMC 48
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Serie MGP

n mit Abstreifer fir hohe Beanspruchung

Mit dem Abstreifer fir hohe Beanspruchung, der als Abstreifring dient, ist diese Serie ideal zum Einsatz in harten Umgebungen, in denen die
Zylinder Staub, Schmutz und Sand ausgesetzt sind, wie beispielsweise in GieBanlagen, Baumaschinen, Industriefahrzeugen usw.

Verwendbare Serien

Technische Daten

Bestelloption

Serie Modell Fuhrungsart Verwendbare Serien MGPM MGPL/MGPA
MGPM Gleitfihrung Flihrungsart Gleitfihrung Kugelfiihrung
MGPL Kugelfihrun Kolben-g [mm 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
MGP-Z Standardausfiihrung g — g [mm] einseiti 012 MPa
MGPA Prazisions- min. Betriebsdruck o0 '
kugelfuhrung beidseitig 0.14 MPa
Andere technische Daten als die . .
. wie Standardausfiihrun
Bestellschliissel oben genannten 9
M
MGPL|  Standard-Bestel-Nr.  |-XC4

mit Abstreifer fiir hohe l

Beanspruchung Suffix

mit Abstreifer einseitig

w

mit Abstreifern beidseitig

A Achtung

Abstreifer fiir hohe Beanspruchung nicht austauschen.
* Da die Abstreifer fir hohe Beanspruchung eingepresst wurden, mussen
sie mit der Halterplatte-Baugruppe ausgetauscht werden.

Abmessu NJgen (Andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)

HT

Kolben-
stangen-
AuBen-Q)

asDA

-
]

Y

I .
+) o E
[ L Q
x
S — x
g
2 7]
: M QI
g H £ 63 =
5 FD
g3 EW + Hub
SIE3
AW + 2 x Hub

Ein Zylinder mit Abstreifern auf beiden Seiten.

MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm] Mit Abstreifern auf beiden Seiten/Abmessungen AW, EW, FD, MT,DS  [mm]
Kolben-g [mm] B DA FB VIGPM FC MGEL Kolben-@ [mm] AW EW FD MT MGPMDS MGEL
20 63 (10) 18 9 5 20 74 6 5 6 17 15
25 63.5 (10) 17 9 5 25 74.5 6 5, 7 21 19
32 69.5 (14) 22 9 5 32 82.5 7 6 8.5 26 21
40 76 (14) 22 9 5 40 89 7 6 8.5 26 21
50 82 20 26 10 8 50 95 7 6 11 31 26
63 87 20 26 10 5 63 100 7 6 11 31 26
80 106.5 25 34 15 6 80 120.5 8 6 14 36 31
100 126 30 41 15 6 100 143 8 9 16 44 36
Die Abmessungen in ( ) entsprechen denen der Standardausfiihrung. + Bypass-Anschluss fur Fuhrungsstange mit Montage unten.
MGPM (Gleitfilhrung)/Abmessungen A, E, HT [mm] MGPL, MGPA (Kugelfiihrung)/Abmessungen A, E, HT [mm]
Kolben-g [mm] —— UbeArSO - : UbeErSO - HT N L b SOA'b 0 [ o : Ther30 E'b 0 HT
min.50  |pis Hub 200| Uber200 | min.50 g up200| Uber 200 [mm] Mn.30 s o 00| is Hub2oo| 1067200 | min.30 |y foo i ub 200 | Uber 200
20 63 87.5 | 120 0 245 57 80 20 69 86 110 [127.5 6 23 47 | 645 | 80
25 63.5 87.5 | 119.5 0 24 56 93 25 75.5 | 91.5 [110.5(127.5] 12 28 47 | 64 93
32 85 103.5 | 139.5 15.5 34 70 111.5
40 85 | 1035 [ 1395 | 9 275 | 635 | 119 T A ~_E uT
50 98.5 | 119.5 [ 160.5 | 165 | 37.5 | 78.5 [ 151 (mm] | pin 50 | oerSh | Soer 00| iber200 | min50 [,;ooetS0 1, Berid0  cherano
63 98.5 | 119.5 | 160.5 | 11.5 | 325 | 735 | 165 32 89.5(106.5/126.5(1485/20 [37 |57 |79 | 110
80 1145 | 1415 | 1905 | 8 35 84 | 202 40 89.5/106.5|126.5|148.5| 135 | 30.5 | 50.5 | 72.5 | 118
100 136.5 | 161.5 | 200.5 | 10.5 | 355 | 745 | 240 50 |101.5|122.5/142.5/169.5| 19.5 | 405 | 60.5 | 87.5 | 146
63 101.5(122.5(142.5|/169.5| 14.5 | 35.5 | 55.5 | 82.5 | 160
Kolben-g _ A _ _ E _ HT
mm] | mind5 |y 6% s hupeoo| er2) | mnd5 % k| ther2d
80 [114.5/138.5/168.5/201.5] 8 32 [62 [95 | 199
100 129.5/155.5|188.5(211.5| 3.5 | 29.5 | 62.5 | 85.5 | 236
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Bestelloptionen Serie MGP

E aus rostfreiem Stahl

Fur Einsatzbereiche, in denen das Risiko von Rostbildung und Korrosion aufgrund des Eintauchens in Wasser besteht.

Bestelloption

Verwendbare Serien Bestellschliissel
Serie Mgde" gﬁhrungsa” MGP Standard-Bestell-Nr. -XC6 | A
MGPM leitfihrung
MGP-Z Standardausfih
= andardausttinning MGPL Kugelftihrung aus rostfreiem Stahll 1
Suffix
Technische Daten I; ASIIe Standarﬁi-Eisenteil.ecslind aus rofstfreiemSSt?:I.
tangenteile usw. sind aus rostfreiem Stahl.
Material der Komponenten aus rostfreiem Stahl AlDL®2,.30,6,6
Bl ©0,O,6,® Abmessungen
Andere technische Daten und Abmessungen als die 0.g. | wie Standardausfihrun -
| g o | 9 | _ MGPM, MGPL, -Z-XC6
gleiche Abmessungen (mm)
DK ]
(DKolbenstange . .
(2Fiihrungsstange ©Sicherungsring Kolben-o XC6A XC6B
T Plae —O—0— mml [ DA | FA | FB | DA
3 = 12 (6) 8 5 (6)
S 16 (8) 8 5 (8)
20 (10) 9 7 (10)
25 (10) | 10 6 (10)
32 (14 | 12 [ 10 | (14)
| 40 (14) | 12 10 | (14)
FA 50 20 16 12 20
(5)lnnensechskantstopfen 63 20 16 12 20
80 25 19 21 25
100 30 22 28 30

Die Abmessungen in ( ) entsprechen
denen der Standardausfiihrung.

Bestelloption

ﬂ Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer Ausfahrbewegung

Der Ausfahrhub des Zylinders kann Gber einen Hubbegrenzungsmechanismus auf der Zylinderdeckelseite begrenzt werden.

(Nach der Hubbegrenzung wird die beidseitige Dampfung durch eine einseitige ersetzt.)
Verwendbare Serien Technische Daten

Serie Modell Fihrungsart Hubbegrenzungssymbol A B
MGPM Gleitfihrung Hub-Einstellbereich [mm] 0 bis 10 0 bis 25
MGP-Z Standardausfiihrung MGPL Kugf;lf[‘{hrung | Andere technische Daten als die oben genannten | wie Standardausfiihrung |
MGPA Prézisions-
kugelfiihrung Abmessungen (Andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)
-

Bestellschliissel
M
MGPk Kolben-@(—| Hub || Hubbegrenzungssymbol | Z = XC8

Schliisselweite MC

Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mitl -

einstellbarer Ausfahrbewegung

| Sicherheitshinweise |

MA

A Warnung

1. Wenn sich wéhrend des Zylinderbetriebs etwas zwischen dem Anschlag zur
Hubbegrenzung und dem Zylindergehduse verfangt, kann es zu Verletzungen
oder Beschadigungen an Peripheriegeraten kommen. Daher miissen

geeignete VorsichtsmaBnahmen installiert werden, wie z. B. eine
Schutzabdeckung.

MH + Hub + Einstellung

MT

MK
ML +

Hub Einstellung

oDA

(4]
(]
(Kolbenstangen-AuBen-Q)

2. Beim Einstellen des Hubs die Schitisselansatzflache des Anschlags vor dem
Lésen der Gegenmutter mit einem Schraubenschliissel 0. A. sichern. Wenn

(A: 10 mm, B: 25 mm)

die Mutter ohne Sicherung des Anschlags gelést wird, kdnnte sich die MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [rn]
Verbindungsstelle zwischen Last und Kolbenstange bzw. zwischen ‘0 | DA| MA [MB|MC| MD [oMG|MH| MK | ML |MP| MT
Kolbenstange und Last- und Anschlagsseite zuerst Iésen. Dies kann einen 12 [(6)| 27|13| 8| M4x07 | 14 20| 55|10 | 3| 3
Unfall oder Funktionsstérungen zur Folge haben. 16 |(8)| 28|16 | 10| M5x08 | 14 |20 | 55|10 |3 | 3
20 [(10)] 33|22 12| MBex1 |20|26| 7 [14 [3]| 4

Bestelloption 25 |12 41]25][12] Mex1 |[20|27] 7 [14 [3] 5
32 [16] 513217 |M8x125|25|35| 9 [185[ 4| 6

B |® 40 | 16 | 60|32 | 19 |Mi0x1.25| 25 |35 |10 |17 |4 | 6
<_|"——|"| = 50 |20 | 71|38 24 |M14x15|35 |46 |13 [21 [4]| 8
[ 63 |20 | 84|50 |24 | M14x1.5|35[46[13 |21 [4 ] 8

80 |25[114|50[32|M20x1.5|45|55[16 [30 [4]| 9

r— 100 | 30 [140 | 65|32 | M20x1.5| 45 [58 [16 [30 [ 4 | 12

einstellbarer Bereich

N

SMC

Die Abmessungen in ( ) entsprechen denen der Standardausfiihrung.
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Serie MGP

Bestelloption
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit einstellbarer Einfahrbewegung

Der Einfahrhub des Zylinders kann mittels einer Einstellschraube eingestellt werden.

Verwendbare Serien Technische Daten
Serie Modell Flhrungsart Hubbegrenzungssymbol A B
MGPM Gleitfiihrung Hub-Einstellbereich [mm] 0 bis 10 0 bis 25
MGP-Z Standardausfiihrung MGPL Kug"elfu.hrung | andere technische Daten als die oben genannten [ wie Standardausfiihrung ‘
MGPA Prazisions-
kugelfiihrung
Bestellschliissel Abmessu NJEeN (andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)
M
MGPkl Kolben-@ |-| Hub H Hubbegrenzungssymbol |Z - XC9 3 MB (Schiisselweite)
Zylinder mit Hubbegrenzung/Ausfiihrung mit ] BM (Einstellschraube)
einstellbarer Einfahrbewegung NG
| Sicherheitshinweise | L ‘@f@ o
5 -
A Achtung °
1.Wenn der Anschlagbolzen uber den zuldssigen Wert @—@ a8
hinaus geldst wird, wahrend der Zylinder unter Druck - 10
steht, kann der Bolzen oder Luft herausschieBBen, — B VA
wodurch es zu Verletzungen oder Beschadigungen an )
Peripheriegeraten kommen kann MH + Einstellung
P 9 ' (A: 10 mm, B: 25 mm)
2. Den Hub einstellen, wenn der Zylinder nicht unter Druck .
steht. Bei Einstellungen unter Druck kénnte sich die MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm]

Dichtung des Einstellbereichs verformen, was zu Kolben-0 BM MA mMB mc MH

Druckluftleckagen fuhren kann. (mm
12 M5 x 0.8 5 8 125 17
16 M6 x 1 5 10 14 19
Bestelloption 20 M8 x 1.25 6.5 13 16 25
_ 25 M8 x 1.25 6.5 13 16 24
|® A 32 M8 x 1.25 6.5 19 21 25

:EE,i 40 M12x1,5 9 27 30 325
1 50 M12x 1,5 9 30 34 32,5
ﬂl—— 63 M16 x 1.5 10 36 40 37

einstellbarer 80 M20 x 1.5 15 4 46 485
Bereich
100 M24 x 1.5 18 46 52 555
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Bestelloptionen Serie MGP

Bestelloption
E Zwischenhub (Ausfiihrung mit Distanzstiick) -XC19

Herstellung eines Zwischenhubes durch Einbau eines Distanzstiicks in den Standardhubzylinder.

Grundausfiihrung
MGP

Verwendbare Serien verwendbarer Hub
Serie Modell Flhrungsart Durch Einbau eines Distanzstiicks in den Standardhubzylinder
MGPM Gleitfiihrung werden Zwischenhtibe mit einem Abstand von 1 mm hergestellt.
. ) - kleinster herstellbarer Hub
h MGPL Kugelfihrun
MGP-Z mit %1;#133220 er g — g Beschreibung 16 bis 263: 15 mm | |
MGPA Pra2|§|ons- 080, 6100: 20 mm | ———
kugelfuhrung Die elastische Dampfung wahlen, da die Dampfungswirkung fiir 9
einen geringeren Hub als den genannten nicht erzielt werden kann. 55’_
Bestellschliissel Bestell-Nr. “-XC19” an das Ende der Standard-Bestell-Nr. hinzufligen. §
M 216 15 bis 249 5| o
MGP k Standard-Bestell-Nr. |-XC1 9 \[lerw]endbarer Hub 20 bis 963 15 bis 399 § S
mm = =
i ©
Zwischenhub & 080, 100 20 bis 399 £
(Ausfiihrung mit Distanzstiick) Bestell-Nr.: MGPM20-35AZ-XC19 o
Beispiel Bei der Ausfiihrung MGPM20-50AZ ist ein Distanzstiick 5
mit 15 mm eingebaut. Die C-Abmessung betragt 112 mm. | |=

Anm.) Zwischenhiibe (in 1mm-Schritten) mit einem besonderen Gehause —
werden als Spezialprodukt auf Bestellung gefertigt.

Bestelloption g
E Fluorkautschukdichtung -XC22 k)
©
c
Verwendbare Serien Abmessungen 2
Serie Modell Fiihrungsart B
MGP-Z | Standardausfiihrung MGPM Gleitfuhrung ]
. . J
Bestellschliissel <

o - - (]
MGPM Standard-Bestell-Nr. -XC22 ° £
Fluorkautschukdichtung l §-
i s
. 7]
Technische Daten [mm] @

Dichtungsmaterial Fluorkautschuk Kolben-o DA Kolben-g DA

it Si Anm. 1)- [mm] [mm]
Umgebungstemperaturbereich mit Signalgeber :

g 9 P —10 bis 60°C (kein Gefrieren) 12 (6) 40 (14)

16 (8) 50 20

| Andere technische Daten als die oben genannten wie Standardausfiihrung | 20 (10) 63 20

Anm. 1) Wenden Sie sich vor der Verwendung an SMC, da méglicherweise 25 (10) 80 25

die Art der eingesetzten Chemikalien und die Betriebstemperatur 32 (14) 100 30

einen Einsatz dieses Produkts nicht zulassen.

Anm. 2) Ohne Dampfung. Die kinetische Energie priifen. Die Abmessungen in ( ) entsprechen denen der Standardausfiihrung.

sMC %2
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Serie MGP

m mit Metallabstreifer

Frost, SchweiBspritzer usw., die sich an der Kolbenstange anlagern, werden entfernt und dadurch die Dichtungen geschitzt.

Verwendbare Serien

Technische Daten

Bestelloption

Serie Modell Flihrungsart Verwendbare Serien MGPM MGPL/MGPA
MGPM Gleitfihrung Fuhrungsart Gleitfihrung Kugelfihrung
MGPL Kugelfihrun Kolben-g [mm 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
MGP-Z Standardausfiihrung g — g [mm] —
MGPA Prazisions- Mindestbetriebs- | einseitig 0.12 MPa
kugelfiihrung druck beidseitig 0.14 MPa
. andere technische Daten als die oben genannten wie Standardausfiihrun
Bestellschliissel g g
M
MGP L Standard-Bestell-Nr. |—XC35

mit Metallabstreiferl

Suffix

mit Abstreifer einseitig

w

mit Abstreifern beidseitig

Abmessu NJEeN (Andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)
-

L Q ] F etee  —
g g%é HIRYG ] Y6 — E
Q| XHI Ll LI | a
= : f z
- 2 I
QN E © 0l
A g | M —
FC s FD
FB| =k EW + Hub
B + Hub E el= AW + 2 x Hub
A + Hub
Ein Zylinder mit Abstreifern auf beiden Seiten.
MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen [mm] Mit Abstreifern auf beiden Seiten/Abmessungen AW, EW, FD, MT  [mm]
Kolben-@ FC Kolben-@
[as B DA FB VIGPM MGEL i AW EW FD MT
20 63 (10) 18 5 5 20 74 6 5 6
25 63.5 (10) 17 6 5 25 74.5 6 5 7
32 69.5 (14) 22 6 5 32 82.5 7 6 9
40 76 (14) 22 6 5 40 89 7 6 8.5
50 82 20 26 6 5 50 95 7 6 11
63 87 20 26 6 5 63 100 7 6 11
80 106.5 25 34 8 6 80 120.5 8 6 14
100 126 30 41 9 6 100 143 8 9 16
Die Abmessungen in ( ) entsprechen denen der Standardausfiihrung.
MGPM (Gleitfiihrung)/Abmessungen A, E, HT [mm] MGPL, MGPA (Kugelfiihrung)/Abmessungen A, E, HT [mm]
Kolben-@ A E Kolben-@ A E
- . { . ) { . HT . { { ( { i ( HT
imm] | min. 50 | e [ber 200/ min. 50 | e laber 200 I W W e Il s e e e
20 63 87.5 | 120 0 24.5 57 80 20 69 86 110 |127.5 6 23 47 | 645 | 80
25 63.5 87.5 | 119.5 0 24 56 93 25 75.5 | 91.5|110.5|127.5| 12 28 47 | 64 93
32 85 103.5 | 139.5 15.5 34 70 110
40 85 103.5 | 139.5 9 27.5 63.5 118 Kolben-0 A E
50 98.5 | 119.5 | 160.5 16.5 37.5 78.5 146 [mm] Hub lDberSO .Uber100 Uber | Hub ‘Uber50 vl‘]ber100 tber | HT
63 985 | 1195 | 1605 11.5 325 73.5 160 max. 50|bis Hub 100{ bisHub 200| 200  {max. 50|bisHub 100| bis Hub 200| 200
80 1145 | 141.5 | 190.5 8 35 84 199 32 89.5/106.5/126.5|/148.5| 20 37 57 79 110
100 136.5 | 161.5 | 200.5 10.5 35.5 74.5 236 40 89.5/106.5|126.5/148.5| 13.5 | 30.5 | 50.5 | 72.5 | 118
50 101.5/122.5/142.5/169.5| 19.5 | 40.5 | 60.5 | 87.5 | 146
63 101.5/122.5/142.5/169.5| 14.5 | 35.5 | 55.5 | 82.5 | 160
A E
K"[';’w‘fn”]'g Hub | dberds | iers) | Gber | Hub | doer25 | iberd) | cber | HT
max. 25 |bis Hub 50{bis Hub 200| 200 [ max. 25 |bis Hub 50| bis Hub 200| 200
80 114.5/138.5/168.5(201.5 8 |32 [62 |95 | 199
100 129.5|155.5|188.5|211.5| 3.5 | 29.5 | 62.5 | 85.5 | 236
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m Ausfiihrung fir Montage unten

Bestelloptionen Serie MGP

Bestelloption

Da die Flhrungsstange nicht auf der Einfahrhubseite Uber die Zylinderunterseite herausragt, sind keine Bohrungen fiir die Fiihrungsstangen erforderlich.

Verwendbare Serien

Serie Modell Flhrungsart
MGP-Z | Standardausfiihrung MGPM Gleitfuhrung
Bestellschliissel
MGP M| Kolben-o |-| Hub [Z-XC82
Flihrungsart | Ausfiihrung fir
— usfihrung fu
[ M | Gleitfhrung | Montage unten
Kolben-g [mm]
121 12 mm Zylinderhub [mm]
16 | 16 mm Kolben-g verwendbarer Hub
20 | 20 mm 12 bis 25 75, 100
25 | 25 mm 32 bis 100 25, 50, 75, 100
32 | 32mm
40 | 40 mm
50 | 50 mm
63 | 63mm
80 | 80 mm
100| 100 mm

m Schmierfett fiir Ausriistungen in der Lebensmittelverarbeitung

’ ‘ Fihrungsstange
(1] 1.

Lo @ Zylinder-

oo N|  montageseite

il ERCHAIRGS
O i
7, 7

Anm.) Die Gesamtlénge (ZZ) der Flihrungsstangenbuchse ist kiirzer als
die der Standardausflihrung.

Wie beim Standard-MGPM-0OZ-Zylinder

Bestelloption

Als Schmiermittel wird nahrungsmitteltaugliches Schmierfett verwendet (zertifiziert gemaB NSF-H1).

Verwendbare Serien

Technische Daten

Serie Modell Flhrungsart Umgebungstemperaturbereich 0 bis 60°C
MGPM Gleitfuhrung Dichtungsmaterial Nitrilkautschuk
MGPL Kugelfiih Schmierfett Schmierfett fir Nah ittel
Standardausfiihrung ug:s;.u- rung c mierfe chmierfett flr a" ru.ngsml e
MGPA Prézisions- Signalgeber- Montage mdglich
MGP-Z kugelfuhrung Abmessungen wie Standardausfiihrung
MGPM Gleitflihrung Andere technische Daten als die oben genannten wie Standardausfiihrung
mit pneumatischer MGPL Kugelfiihrung
Dampfun 4zisions-
ptung MGPA Pra2|§|ons
kugelfiihrung
Bestellschliissel
M
MGP L | Standard-Bestell-Nr. |—X085
A l Nahrungsmittelbereich
Schmierfett fiir Ausriistungen in der - = kann nicht installiert werden
Lebensmittelverarbeitung Nl
Awarnu n kann nicht installiert
g werden

Sicherheitshinweise

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im Zylinder verwendeten
Schmierfett keine Zigaretten usw., da sich dabei gefahrliche Gase
entwickeln kénnen.

Kann nicht installiert werden

Nahrungsmittelbereich--- Umgebung, in der zum Verkauf bestimmte Nahrungsmittel
in direkten Kontakt mit Zylinderkomponenten kommen.

Spritzbereich::----- Umgebung, in der nicht zum Verkauf bestimmte
Nahrungsmittel in direkten Kontakt mit
Zylinderkomponenten kommen.

| Kann installiert werden

Nicht-Nahrungsmittelbereich-Umgebung ohne Kontakt mit Nahrungsmitteln.

Nicht-Nahrungsmittelbereich
kann installiert werden

Anm. 1) Das Produkt nicht im Nahrungsmittelbereich verwenden. (Siehe Abb. rechts.)

Anm. 2) Wenn das Produkt in Umgebungen mit Flissigkeitsspritzern verwendet wird oder eine wasserfeste Funktion fiir das Produkt erforderlich ist, bitte SMC kontaktieren.
)
)

Anm. 3) Betrieb ohne Schmierung durch einen Oler fiir pneumatische Systeme.

Anm. 4) Folgendes Schmierfett zu Wartungszwecken verwenden.
GR-H-010 (Schmierfett: 10 g)

Anm. 5) Fir Informationen zu abweichenden Wartungsintervallen dieses Zylinders im Vergleich zum Standardzylinder bitte SMC kontaktieren.
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Serie MGP

Bestelloption
m symmetrische Anschlussposition

Die Anschllsse sind symmetrisch angebracht.

Verwendbare Serien

Serie Modell Flhrungsart
MGPM Gleitfihrung
MGP-Z Standardausfiihrung MGPL Kugflfuhrung
MGPA Prazisions-
kugelfihrung
Bestellschliissel Standard

MGPIII\;I Standard-Bestell-Nr. |-X1 44

Dadurch lassen sich Leitungen bei Wandmontage
und gedréngten Platzverhéltnissen einfach entfernen -X144
und drehen.

symmetrische l
Anschlussposition

Abmessu NJgen (andere Abmessungen entsprechen denen der Standardausfiihrung.)

PA + Hub MGPM, MGPL, MGPA gleiche Abmessungen
GA Kolben-@ (mm) GA PA PB
— T T 12 10 13 8
(== == 16 105 145 10

@7@} 20 11.5 13.5 10.5
| 25 115 12.5 13.5

- : 40 15 13 18

| j — — 50 15 9 21.5
63 15.5 13 28

@ @ 80 19 145 | 255
100 22.5 17.5 32.5

Bestelloption
m Ausfiihrung mit seitlichem Leitungsanschluss (gednderte Stopfenposition) -X867

Dies ist die Ausfiihrung mit Stopfen im Anschluss auf der Oberseite, um den Leitungsanschluss auf der Seite verwenden zu kdnnen.

verwendbare Serien

Serie Modell Fuhrungsart
MGPM Gleitfuhrung

MGPL Kugelfiih
Standardausfiihrung G ;Jge .u' rung
MGPA | o
MGP-Z g. . 9
MGPM Gleitfuhrung
mit pneumatischer MGPL Kugelfiihrung
Dampfung MGPA Pra2|§|ons-
kugelfiihrung

Bestellschliissel

Innensechskantstopfen

M
MGP k Standard-Bestell-Nr. |-X867 Leitungsanschluss auf der Seite Leitungsanschluss auf der Vorderseite

Ausfiihrung mit seitlichem Leitungsanschluss l
(geédnderte Stopfenposition)
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/A Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schiitzen. In den Hinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die

Gefahrenworte "Achtung"”, "Warnung" oder "Gefahr" bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise miissen zusammen mit internationalen Standards (ISO/IEC)*") und
anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

|

/A Achtung:

Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko,
die schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge

/A Gefahr :
hat, wenn sie nicht verhindert wird.

T T T T S |

#1)  1SO 4414: Fluidtechnik — Ausfiihrungsrichtlinien Pneumatik
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausflihrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen
(Teil 1: Aligemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

A\ Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt des Produktes ist die Person,

die das System erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.
Da das hier aufgefiihrte Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt
wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fir einen bestimmten
Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die
Erfullung der spezifischen Anforderungen tberprift wird. Die Erfillung der zu
erwartenden Leistung sowie die Gewabhrleistung der Sicherheit liegen in der
Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat festgestellt hat. Diese Person
muss anhand der neuesten Kataloginformation sténdig die Eignung aller angegebenen
Teile Gberprifen und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Mdglichkeiten eines
Gerateausfalls ausreichend berlicksichtigen.

2. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem

Personal betrieben werden.
Das hier angegebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem und
erfahrenem Personal vorgenommen werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen diirfen erst dann

ausgefiihrt werden, wenn alle MaBnahmen (berpriift wurden, die ein Herunterfallen

oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

Soll das Produkt entfernt werden, tberpriifen Sie zunéchst die Einhaltung der oben

genannten Sicherheitshinweise. Unterbrechen Sie dann die Druckluftversorgung

aller betreffenden Komponenten. Lesen Sie die produktspezifischen

Sicherheitshinweise aller relevanten Produkte sorgféltig.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um

unvorhergesehene Bewegungen des Produktes oder Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete
Sicherheitsvorkehrungen, wenn das Produkt unter einer der
folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen
Daten abweichen, oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter

N

@

Sonneneinstrahlung.

A Warnung

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie,
Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militarischen
Einrichtungen, Verbrennungsanlagen, medizinischen Geréten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getrénken, Notausschaltkreisen,
Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen,
Sicherheitsausriistungen oder anderen Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht
fur die in diesem Katalog aufgefiihrten technischen Daten geeignet sind.

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schéden an Personen, Sachwerten
oder Tieren besteht und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelméaBige
Funktionspriifung erfordern.

A\ Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fiir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen
entwickelt.

Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden mdchten, miissen Sie SMC
vorher informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten zur Verfligung stellen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur ,Einhaltung von Vorschriften®.
Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie |hr Einversténdnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes hat nach den
an der Transaktion beteiligten Landern geltenden Sicherheitsvorschriften und -normen zu
erfolgen. Vor dem internationalen Versand eines jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.
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SMC Corporation (Europe)

Austria 2 +43 (0)2262622800  www.smc.at office@smc.at

Belgium 2 +32(0)33551464  www.smcpneumatics.be  info@smcpneumatics.be
Bulgaria 2 +359 (0)2807670  www.smc.bg office@smce.bg

Croatia Z& +385 (0)13707288  www.smc.hr office @sme.hr

Czech Republic & +420 541424611 www.smc.cz office@smc.cz

Denmark 2 +45 70252900 www.smedk.com smc@smcedk.com
Estonia 2 +372 6510370 www.smcpneumatics.ee  smc@smcpneumatics.ee
Finland & +358 207513513 www.smc i smcfi@sm.fi

France 2 +33(0)164761000  www.smc-france.fr promotion @smc-france.fr
Germany = +49 (061034020 www.smc.de info@smc.de

Greece @ +302102717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary @ +36 23511390 www.sme.hu office@smc.hu

Ireland 2 +353 (0)14039000  www.smcpneumatics.ie  sales@smcpneumatics.ie
Italy @ +39 0292711 www.smitalia.it mailbox @smcitalia.it
Latvia @ +371 67817700 www.smelv.lv info@smclv.lv
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Lithuania T +370 52308118 www.smlt.lt info@smclt.lt
Netherlands T +31(0)205318888  www.smcpneumatics.nl  info@smepneumatics.nl
Norway T +47 67129020 WWW.Smc-norge.no post@smc-norge.no
Poland T +48(0)222119616  www.smc.pl office@sme.pl
Portugal @ +351226166570  www.smc.eu postpt@smc.smees.es
Romania T +40 213205111 Www.smcromania.o smcromania@smcromania.ro
Russia T +7 8127185445 www.smc-pneumatik.ru info@smc-pneumatik.ru
Slovakia T +421(0)413213212  www.sme.sk office @sme.sk
Slovenia T +386 (0)73885412  www.smc.Si office@sme.si
Spain T +34 902184100 Www.smc.eu post@smc.smces.es
Sweden @ +46 (0)86031200  www.smc.nu post@sme.nu
Switzerland B +41(0)523963131  www.sme.ch info@smc.ch
Turkey B+902124890440  www.smepnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr
UK B +44 (0)845 1215122 www.smepneumatics.co.uk —sales@smepneumatics.co.uk

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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