fuer diese lechnische Unleriage behalten
wir uns alle Rechle vor (DIN 34)

Montageanleitung: 51 M Serie: BNC ; TNC

Verbinder Winkel Kabelbefestigung:
fur flexible Kabel Innenleiter - geldtet
Auflenleiter - gecrimpt
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.

2) Crimphilse A" auf das Kobel schieben.
3) Gefiecht etwas aufweiten.

hier crimpen

)

hier |dten

4) Das so vorbereitete Kabelende in den Steckerkdrper *B* einschieben. bis der Kabel-
innenleiter im Schlifz des Steckerinnenieiters zu liegen kommt. Das Geflecht mufl quf
der Crimptille zu liegen kommen.

5) Die CrimphGlise dber das Geflecht bis an den Steckerkdrper heranschieben und moglichst
nahe am Steckerkdrper crimpen »).

6) Innenleiter veridten.

7) Lotottnung mit Verschiufischraube -*C" verschlieflen. (Anzugsmoment &ONcm min )

x) Die Artikelnr. des (rimpeinsatzes bitte der RT Liefervor-
schrift des zu verarbeitenden Koax Kontaktes entnehmen.

Rosenber g Werkzeuge: |

Hoch! requenztechnik Abisolierwerkzeug oo

84526 Tittmoning Létausristung | o
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q CAD-MTP 19.03.96 | Kra.Sa| Gepr . 3&.93.03’ ﬁ‘f*/ gttt/ { 1

Zus!|  Aenderung Dotum | Name O




tuer diese technische Unleriage behalien

wir uns alle Rechie vor (DIN 34)

Assembly instruction: 51 M

Series: BNC ; TNC

S

Angle plug Cable entry:
for flexible cable Center contact - soldered
Braid - crimp
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1} Prepore the cable according te the diogrom.
é 1 I @—_—h—
2) Slide ferrule "A* onlo the cable.
3) Splay out the braid.
crimp here

)

solder here / i

==

4) Insert the prepared cable into the connector body "B and position the inner
conductor of the cable in the siot of the center pin. Ensure thgt the braid

covers the knurled connector end.

5) Slide ferrule "A" over the braid aond crimp as close 1o the connector body as

possible. »)
6) Solder center pin to the inner conductor of

the cable.

7) Threod cover “C” into the rear operture of the connector body.

{Tightening torque &ONcm min )

) For the crimping die part-nr. please
consult the relevant customer drawing.
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Crimp

N 1:1 Screw
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Tools:

Stripping tool 1 .
Soldering equipment | ...l

tool 14 W 150-000 | .................. ..
driver |




