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Rendelési 
sz.

Terméktí-
pus

Méréstar-
tomány

Skálaosztás 
érték

Hiba-
határ

Orsó menete-
melkedés

Szabvány Mérési 
mélység

Mérési mélység 
hosszabbítóval

  mm mm µm mm  mm mm

4190310 44 A 6 – 8 0,001 4 0,5 DIN 863– 4 58 133

4190311 44 A 8 – 10 0,001 4 0,5 DIN 863– 4 58 133

4190312 44 A 10 – 12 0,001 4 0,5 DIN 863– 4 58 133

4190313 44 A 12 – 16 0,001 4 0,5 DIN 863– 4 64 139

4190314 44 A 16 – 20 0,001 4 0,5 DIN 863– 4 64 139

4190315 44 A 20 – 25 0,005 4 0,5 DIN 863– 4 68 218

4190316 44 A 25 – 30 0,005 4 0,5 DIN 863– 4 68 218

4190317 44 A 30 – 40 0,005 4 0,5 DIN 863– 4 76 226

4190319 44 A 40 – 50 0,005 4 0,5 DIN 863– 4 76 226

4190320 44 A 50 – 60 0,005 5 0,5 DIN 863– 4 79 229

4190321 44 A 60 – 70 0,005 5 0,5 DIN 863– 4 79 229

4190012 44 A 70 – 85 0,005 5 0,5 DIN 863– 4 97 247

4190013 44 A 85 – 100 0,005 5 0,5 DIN 863– 4 97 247

4190014 44 A 100 – 125 0,005 6 0,5 DIN 863– 4 132 282

4190015 44 A 125 – 150 0,005 6 0,5 DIN 863– 4 132 282

4190016 44 A 150 – 175 0,005 7 0,5 DIN 863– 4 132 282

4190017 44 A 175 – 200 0,005 7 0,5 DIN 863– 4 132 282

Micromar 44 A. Önbeálló furatmikrométer

• Kezelő és kijelző részek, 
tükröződés mentes, matt 
krómozott

• Mérőorsó, rozsdamentes, 
teljesen edzett és köszörült

• Gyorsállítás beépített racsnival
• Önközpontosító mérőfej három 

oldalon kilépő, 120°-kal 
elfordított mérőtapintókkal

• Mérőtapintók 12 mm-től, 
keményfém betétes

• 12 mm-től mérőtapintó a furat 
aljáig történő mérésekhez

• 40 mm-től alumínium mérőfej a 
súlycsökkentéshez

• Szállítási terjedelem: Kezelési 
útmutató, Hatlapú csavarkulcs, 
Kulcs mérőfejek cseréjéhez (30 
mm-től), Tok

Alkalmazás:

Átmenő furatok 

• 
• Zsákfuratok
• Központos fogazások mérése

Műszaki adatok
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