RM 3
Kern

B65817

e Ohne Mittelloch fiir Ubertrageranwendungen

Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
SI/A =1,8 mm-1

e =151mm
Ae =84mm2
Anin = 6,4 mm2
V, =128 mm3

Satzgewicht ca. 0,559

ohne Luftspalt

»

7502 —
-y £y *03 0]

FRM0007-1

Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE

nH J- ohne Mittelloch Satz
N30 1600 + 40/- 30% 2290 B65817-J-Y30 400
T38 3000 + 40/- 30% 4300 B65817-J-Y38
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RM 3
Zubehor B65818

Spulenkorper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 3,2 14,7 147 4 B65818-K1004-D1 500

Stiftkennzeichnung

A .
Ansicht A
—= 5801 [=—
a ®3 g1 [=—
w @3,L07 n
LS b S
531 i
Ay,
N
s
gl
Sl g
E
wn
=3 $0,52max.
+0
(_-\(\" ™~ 1
SN eE
TT A e
VY ANy n
= [} ™y o~
SN
Lochgruppe
FRM0008-R Ansicht in Montagerichtung
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RM 4
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 193
(nur fr Montage)

hierzu passender Griff B63399 193

Zentrierstift B65806 193

Abgleichschraube B65539 193

Kern B65803 189
Klammern B65806 192
Isolierscheibe 1 B65804 192
Spulenkdrper B65804 191
Kern B65803 189

Gewindehlse (eingeklebt)

g 2\ Isolierscheibe 2 B65804 192

| FRM0009-Z

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar: RM 4 low profile:
Kern B65803-P | 197
Spulenkdrper B65804 198
Spulenkdrper SMD B65804 200
Klammer B65804 199
Isolierscheibe 1 + 2 B65804 199
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RM 4

Kern

B65803

e Nach IEC 431 und DIN 41 980

e Kern ohne Mittelloch

fir Ubertrageranwendungen

' g‘
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) L{N"‘ V«%
<
/
mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
/A 19 17 mm-1
le 21 22 mm
Ag 11 13 mm?2
Anmin ] 11,3 mm2 \
Ve 232 286 mm3 [ o
] 2 9
Satzgewicht ca. 3o ~ ' g
m 1,45 1,65 g £ ‘ J
‘ M1,4
¢2+O,1
- 839-02  ppyorar-x
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -N mit Gewindehdtilse | Satz
K1 16 +3 % 1,0 24,2 B65803-N16-Al 600
25+3% 0,40 37,8 B65803-N25-A1
M33 40+3% 0,36 60,4 B65803-N40-A33
63+3% 0,18 95 B65803-N63-A33
N48 63+3% 0,16 95 B65803-N63-A48
100 +3 % 0,10 151 B65803-N100-A48
160 +3 % 0,60 242 B65803-N160-A48
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RM 4
Kern B65803

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer VE
stoff -A mit Mittelloch
nH nH Wi/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
N26 800 + 30/- 20 %| 1210 B65803-A-R26 600
N30 |1900 + 30/—20 % | 2570 B65803-J-R30
T35 |2800 + 40/- 30 %| 3790 B65803-J-Y35
T38 |3700 + 40/- 30 %| 5000 B65803-J-Y38
N49 750 + 30/— 20 % | 1010 | 450 0,04 B65803-J-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 |21000 + 30/—20 %1480 |650 0,25 B65803-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 |1100 + 30/—20 %1480 |650 0,20 B65803-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 4

Zubehor B65804
Spulenkorper
Norm: nach IEC 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Kammern | Ay In Ar-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
1 7,7 20 89 5 B65804-K1005-D1 1000
6 B65804-K1006-D1
2 73 20 94 5 B65804-K1005-D2
6 B65804-K1006-D2
5 Stifte 6 Stifte
n
=2
o
-+
u{ $4,9-0,1 $7,9-0,2
= : <M . b ‘
sls o gle L =R
Lo ] R i Lo T ==
R e N = e
a ot
o L
A 90,52
©
o
Lochgrupppen
Ansicht in Montagerichtung
91401 Pt m— « —Buei e
\/\/ Y /\ \/\/’ N
N#d o Q7 -
~ r’ \ ~ /( A
H 74 7 "4 7
\r \\\ \‘ Kx ,/\\ \‘
N g NN
Erdungspunkte ¢1,3+0,1 FRM0230-U
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RM 4 B65804
Zubehor B65806

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,335 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
e Auch als Bandklammer erhéltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stuick
Klammer (Bestellnummer je Stiick, 2 Stiick erforderlich) B65806-A2203 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65804-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65804-C2005 2500
Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
2'1:0,1
FRM0013-S
07 FRM00 14-1
FRM0012-)
RM-Klammerkréafte
;
! T N
: 1 Frin: Dehnung der Klammer von a auf a, = Xpin
‘ [ r Fax: Dehnung der Klammer von a auf a; = X4«
: < 5 Klammerdffnung a (mm) 8,3+0,15
\ ‘ L Kernnase Z,,, (mm) 0,15
: Kernpaarhthe X (mm) Xinin 8,75
‘ L Xmax | 9,25
Klammerkraft F (N) Fimin 5
FRMO157-Q Frmax |40
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RM 4 B65539
Zubehor B63399, B65806
Abgleichschraube

e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher

aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 4 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-

Werk- | A,-Wert | O x Lange | Werk- |Kenn- | bereich
stoff nH mm stoff farbe % Stiick
K1 16 1,81x2,0 |Sil schwarz| 20 B65539-C1003-X101 500

25 1,81x2,0 |K1 gelb 21 B65539-C1003-X1
M 33 40 1,81x20 |Sil schwarz| 17 B65539-C1003-X101

63 181x2,0 |K1 gelb 21 B65539-C1003-X1
N 48 63 1,81x2,0 |Sil schwarz| 12 B65539-C1003-X101

100 1,81x2,0 |K1 gelb 17 B65539-C1003-X1
160 1,81 x2,7 |N22 rot 12 B65539-C1002-X22
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Zentrierstift B65806-A2008 500
Abgleichschraube Zentrierstift
@5
Tl
(=)
[
FRM0016-H

FRM0015-9
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RM 4

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1003-X101 Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb

22 FRM0017-Q 22 FRM0018-Y

| /. M33/A.63

% K1 /4,16 — % K1AZ__

18 I I 18 l T
AL/L AL/L !

16 — / AM33/A40 | 16 / /] N&4B/A 100

[/ 11 /
1% b 1 /
ol // AN8IA63 2 / /
11/ /
10 / 10
; 11/ : /
/ //
6 6
/
4 71/ 4 A
2 /
00 12 3 & 5 6 7 8 9 10 00 12 3 4 5 6 7 8 9 10

Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot

FRM0019-7
22

16
14 N4BIA160 ]
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RM 4

Gitekurven (Richtwerte)

Werk- AL- L Win- Draht; HF-Litze Kam- o=
stoff Wert pH dungen mern mm
K1 25 nH 5,20 14 45 x 0,04 CuLS 1 6,6
2,65 | 10 0,5 CuL 1 6,6
127 | 7 0,6 CuL 1 6,4 FRKO1SI-W
M 33 63nH |[770 100 20 x 0,04 CuL 1 —
183 52 45 x 0,04 CuL 1 —
54,5 29 90 x 0,04 CuL 1 —
250 FRM0021-1 K1
0 L~ A= 25nH
l,‘ X ™ — -Li
200 7 7 N '\_ —_— l\-/lguégzhe' Induktion im Kern
4 R A\ B<0,5mT
7/ 71 7 \\
/ y 1/ ANRYY
b \ AR}
W\
520pH Y
v\
W
100 265uH
127uH
50
100 5 10! 5 102 MHz
—_— f
FRM0022-R
500 gy M 33
Q Paiin N A= 63nH
/ T XN
400 A A ion
183uH V/ N N Induktion im Kern
A545uH \\ NN B<imT
/ \\
770uH
200 \
3
100
0
10! 5 102 5 103 kHz
— f
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RM 4

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <1 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =100nH |A=160nH |dungen mern
N 48 — 0,43 52 45 x 0,04 CuLS 1
1,00 1,60 100 20 x 0,04 CuLS 1
3,24 5,18 180 0,18 CuL 1
9,60 15,40 310 0,14 CuL 1
3,25 5,35 183 10 x 0,05 CuL 1
o 500 ’ ’ l /-\ FRM0023-Z N 48
; 1 A =100 nH
— HF-Litze 7N -
400 ——— —— Volldraht 4
A/ NN
# ‘\
AT N
” YRR \[\
y4 // \\
- X
v \
N\ \
200 Y 3,25mH oA
NG
M¥324mH
100 96mH ~ m
0
10 5 102 5 103 kHz
FRM0024-8
0 500 [ l N 48
} A B\ A, =160 nH
— HF-Litze 77 N\ N\
400 —— — — Volldraht = \
. 7 N \
A y) N
" % AN NI N
5,35mH
\\\‘ \\\
\
200 \ \\ I,SOmH\
15.4mH Y
518mH — 0,43 mH
100
0
10 5 102 5 105 kHz
—
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RM 4 »Low Profile«

Kern B65803-P
e Fiir kompakte Ubertrager mit hoher Induktivitét
e Ohne Mittelloch o %o

o 2,
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) " o N ';f
/A =12 mm-1 ~p -+

le  =17,3mm

A. =14,5mm?
Anin = 11,3 mm?2
V., =251 mm3

Satzgewicht ca. 1,2 g

6,3£0,2

B
[m

~F

7.8-02

$3.9-02 rRuons-z

mit Luftspalt
Werk- | A Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N67 |[160+5% 0,05 153 B65803-P160-J67 | 800
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
T38 |5000 +40/-30% |4770 B65803-P-Y38 800
N49 860 +30/-20% | 820 |630 |0,03 B65803-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 |1200+30/-20% |1136 |950 |[0,15 B65803-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 4 »Low Profile«
Zubehor B65804

Spulenkorper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 160 (wie SMD-Spk.)
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 4,7 20,1 147 6 B65804-R1006-D1 | 1000

Ansicht A

8
S S 67,9-02
i H
m‘ Q‘ 04,9-0,1 Sl
— < o o d
= = El 4
] [ O <«
9 T S Y
X i b
& et 7

0,65+0,05
© ]
o
w
N
3
Q T
x

SNSRI ET
o101 N4 i Lochgruppen ‘
AN /,,:,' o~ Ansicht in Montagerichtung
SN
~ LN~
Erdungspunkte ©1,3+0,1 FRM0232-B
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RM 4 »Low Profile«
Zubehor B65804

Klammer

Mit und ohne Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,3 mm dick
Lo6tbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
Klammerkraft je Klammerpaar: 40 N (Richtwert)

Auf Anfrage auch als Bandklammer erhéltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkérper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stiick
Klammer mit Erdungsanschluf B65804-P2203 1600
(Bestellnr. je Stiick, 2 Stiick erforderlich)
Klammer ohne Erdungsanschlufl B65804-P2204 1600
(Bestellnr. je Stiick, 2 Stiick erforderlich)
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65804-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65804-C2005 2500
Klammer mit Erdungsanschluf Klammer ohne Erdungsanschluf
2,140,1 2,1204
FRMO153-S
0,7
FRM0233-J
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

FRM0013-S
FRM0014-1
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RM 4 »Low Profile«
Zubehor B65804

Spulenkérper fir SMD-Technik mit J-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fir Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400°C, 1's
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton), auf Anfrage auch auf Rolle

Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlisse 1 Stiick
1 5,0 20,1 138 10 B65804-B6010-T1 800
2 4,4 20,1 157 10 B65804-B6010-T2
Klammer (Bestellnr. je Stiick, 2 Stiick erforderlich) B65804-P2204 1600
Spulenkdrper Klammer
1 Kammer 8+0,1 2 Kammern
- 94,9-0,1 s 21204
-8 % 94+0,15 2
Sikane ] =t
&8 ‘ s 8 . .
et B ) L - T < ¢
H ] - 8 { 3 =
~ -
N T S
i e FRM0153-S
— ~ <
= i
+ wn
C=3 o
o
noe =
2 F T
Slhela =
o PN

Empfehlung fir das
Leiterplattenlayout

FRM0258-5

1) 6 und 8 Anschliisse auf Anfrage
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RM 5
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Matsushita Components

FRM0005-2

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 | 208
(nur fr Montage)
hierzu passender Griff B63399 |208
Zentrierstift B65806 | 208
Abgleichschraube B65539

B65806 | 208
Kern B65805 | 202
Klammern B65806 205
Isolierscheibe 1 B65806 |205
Spulenkdrper B65806 204
Kern B65805 | 202
Gewindehilse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65806 | 205
Spulenkdrper fur SMD-Technik | B65822 | 206, 207
RM 5 low profile:
Kern B65805-P | 213
Spulenkdrper SMD B65822 214
Klammer B65804 214
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RM 5
Kern

B65805

e Nach IEC 431 und DIN 41 980
e Kern ohne Mittelloch
fir Ubertrageranwendungen

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
SI/A 1,0 0,93 mm-1
I 20,8 22,1 mm
Ae 20,8 238 mm?2 910,2+04
Anin 15 18 mm?2 ; 0
Ve 430 526 mms3 . Y . : ol T =
_ 3| 5) ‘ g
Satzgewicht ca. Y ;‘ 2.' S
m 2,9 3,0 g hak NNE '
LT M4
#2401
- 849-0.2  rpyorer—x
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -N mit Gewindehdtilse | Satz
K1 25+3% 1,0 19,9 B65805-N25-A1 500
40+£3% 0,40 31,8 B65805-N40-Al
M33 203 % 1,2 15,9 B65805-N20-A33
63+3% 0,4 50,2 B65805-N63-A33
100 +3 % 0,2 79,6 B65805-N100-A33
N48 125+ 2 % 0,16 100 B65805-N125-A48
160 +3 % 0,12 128 B65805-N160-A48
2003 % 0,09 159 B65805-N200-A48
250+ 3 % 0,06 200 B65805-N250-A48
315+3% 0,03 255 B65805-N315-A48
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RM 5

Kern B65805
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer VE
stoff -C mit Mittelloch
nH nH W/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
K1 100 + 30/~ 20 %| 80 B65805-C-R1 500
N26 |1800 + 30/— 20 % | 1430 B65805-C-R26
N30 |3500 + 30/— 20 % | 2590 B65805-J-R30
T35 |5200 + 30/- 20 %| 3850 B65805-J-R35
T38 | 6700 + 40/- 30 %| 4960 B65805-J-Y38
T42 | 9600 + 40/- 30 %| 7090 B65805-J-Y42
N49 |1300 + 30/—~20%| 960 | 810 |0,06 B65805-J-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 |1800 + 30/—20 %| 1470 |1200 |0,40 B65805-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 |2000 + 30/— 20 %| 1470 |1200 |0,32 B65805-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N41 |2600 + 30/—20 %|1920 |1200 (0,10 B65805-J-R41
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 5

Zubehor B65806
Spulenkdrper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich; auch im Stangenmagazin lieferbar
Kammern | Ay IN Ar-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
1 9,5 25 90 4 B65806-K1004-D1 500
5 B65806-K1005-D1
6 B65806-K1006-D1
8 B65806-K1008-D1
2 8,7 25 94 4 B65806-K1004-D2
5 B65806-K1005-D2
6 B65806-K1006-D2
1 oder 2 mit 4 Spezialltanschlissen fir Litze auf Anfrage

4 Stifte

5 und 6 Stifte

8 Stifte

FRM0235-1

é_ *) Bei Ausfiithrung mit 5
pa Stiften entféllt Stift 4.
p
e —— g
ps D P b’ R = R
1| T | | ] L
o |w o | L | ‘ | ;‘ T
ol 2ls L ~ !
w jJw w A %_T_‘ L}J] - L Il T T . L“_[]
2 TR
=
o
-+
2 Lochgruppen
i y Ansicht in Montagerichtung
- P
#1+40,1 AY1=1°5 )] DN dhe 1172
~_ M/ i I\ PP s W/ i
S CB T [
I - o~ I p) I j
a D1 < | 5
\ N ! ONYLY L (4
YT _IRY Ry WA AR A F-HTWY
A rs
Erdungspunkte #1,3+0,1
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RM 5
Zubehor

B65806

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,335 mm dick

e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s

e Auch als Bandklammer erhaltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper
e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120°C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stuick
Klammer (Bestellnummer je Stiick, 2 Stiick erforderlich) B65806-A2203 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65806-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65806-D2005 2500

Klammer Isolierscheibe 1

2,1£0

07
FRM0012-J

Klammerkréfte fir RM 5

FRM0028-6

Isolierscheibe 2

12,502

12,502

FRM0029-E

1
| N
‘ 7 Frin: Dehnung der Klammer von a auf a, = Xpin
: [ r Fax: Dehnung der Klammer von a auf a; = X4«
: < 5 Klammerdffnung a (mm) 8,3+0,15
\ ‘ L Kernnase Z,,, (mm) 0,15
: Kernpaarhthe X (mm) Xinin 8,75
‘ £ Xmax | 9,25
Klammerkraft F (N) Fimin 5
FRMO157-Q Frmax |40
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RM 5 B65822
Zubehor B65806

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton), auf Anfrage auch auf Rolle

Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlisse Stiick
1 11,1 25 77 8 B65822-F1008-T1 500
2 10,2 25 85 8 B65822-F1008-T2
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stiick erforderlich) | B65806-J2204 1000
Spulenkorper Klammer
1 Kammer 610,2-0.2 2 Kammern 21201
96-0,15
el $540,15
S
<l I wn
ji o N Z; o
—ls vl TR A ——
6 A | ; | C)»/ o <]: | ; |
e T T R. T Lol © T T TR
— 13,4-0,25 N
S 7?
+ 19-0,2 ~ FRM0025-G
v} <
‘#O
o
—-1<=
nS
o | ol _]
v Sl
bl M
M
Empfehlung flir das
Leiterplattenlayout

11,43

FRM0254-7
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RM 5 B65822
Zubehor B65806

Spulenkérper fir SMD-Technik mit J-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fir Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400°C, 1's
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
e Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 11,1 25 73 8 B65822-J1008-T1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stiuck erforderlich) | B65806-J2204 1000
Spulenkorper Klammer
1,2 9,840,1 21201
7,140,1 '
9595-0,1 B _
S|
-+ |
o g
=3 h | Sf e
T
s I S
E T T e - el FRM0025-G
o 15,7-0,5 <l
2
8 18,6-0,2 <
o
H 6+0,3 3 Empfehlung fiir das
— ’ 8 3’ Leiterplattenlayout
S > ol ] O ="
2 =| F= V| b N
=[S ==gs]g © ool g
I T Pl = gl
=} bl B 2|
" 44 55 F o ML)
- 7 — 2
10,1 —=
13,5-0,2
FRM0236-G
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RM 5 B65539
Zubehor B63399, B65806
Abgleichschrauben

e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
e Auch in Magazinverpackung lieferbar

Abgleichschraubendreher

aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 5 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Bild | Rohrkern abgleich-
Werk- | A -Wert O x Lange | Werk- | Kenn- | bereich
stoff | nH mm stoff | farbe % Stick
K1 25 a 181x2,0 [Sil [schwarz|13 B65539-C1003-X101 | 500
40 a 1,81x2,0 K1 [gelb 16 B65539-C1003-X1
M33 | 63 a 181x27 |Sil [weil 11 B65539-C1002-X101
100 a 1,81x2,0 |K1 gelb 14 B65539-C1003-X1
N 48 |[125 a 1,81x20 K1 [gelb 13 B65539-C1003-X1
160 a 1,81 x2,7 IN22 |rot 15 B65539-C1002-X22
200 11
250 b 1,81 x3,4 [N22 |[grin 13 B65806-C3001-X22
315 9
315 b 1,90x3,4 |N22 |blau 12 B65806-A3002-X22
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Zentrierstift B65806-A2008 10
Abgleichschrauben Zentrierstift
a
o ~25
S
] ] .
B |
e~ filis
ot b e
L = 1
S =
\f M4l J
o~
N o U FRM0032-Y
T 2
il

FRM0030-H

208
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RM 5

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz
FRM0033-7

2
%
AL/L 18
1
[ 1% K1/4,25—
12 Va
10

Y
%

0
01 2 3 4 5 6 7 8 9 1

—_- N

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb
22 FRM0035-N

%

INV/AL

K14
|
16 4 M33/4,100 —

// | A Neeia 125

Siemens Matsushita Components

Abgleichschraube B65539-C1002-X101
Kennfarbe weif3
FRM0034-F

22

%
8

AL/L !
16

12 M33/A 63—
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RM 5

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1002-X22 Abgleichschraube B65806-C3001-X22
Kennfarbe rot Kennfarbe griin
2 FRM0036-W 22 FRM0037-S
% %
18 ™
aLst N8I, 160 &
16 /’ +— 16
/ [
1% N48 /A 200 — %
N48/A 250
2 / 12 /// —
10 / 1 /1 L —INugia315 |
[/ 74
8 7V 8 / //
6 / 6
b 7y b /
0 0 /
01 2 3 & 5 6 7 8 9 1 01 2 3 &4 5 6 7 8 9 1
—_—- N —_—- N

Abgleichschraube B65806-A3002-X22
Kennfarbe blau

FRM0038-D
22

%

19
AL/L
N48IA, 315 |

b
\i\
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RM 5

Gitekurven (Richtwerte)

Werk- L (pH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |O*
stoff A_=25nH| A =40 nH| dungen mern | mm
K1 1,27 1,96 7 0,6 CuL 1 8,5
4,25 6,75 13 30 x 0,04 CuLS 1 9,0
15,7 25 25 30 x 0,04 CuLS 1 8,4 FPKOI5SI-W
10,2 16 20 40 x 0,04 CuLs 1 8,2 * Biszum
Durchmesser 0
mit Styroflexband
ausgewickelt
FRM0039-L
300 | ] K1
= HF-Litze A= 25nH
Q ~ == Volldraht
T Induktion im Kern
B<0,5mT
200 N
Eda &N
/ \\\
\,
100 \ 4,25uH
15,7 uH 2
M 020K 127uH
10? 5 108 5 104 5  10%kHz
— = f
FRM0040-P
300
[ [ ] K1
—— HF-Litze A= 40 nH
aQ N === Volidraht
T \ \/ N Induktion im Kern
-+ B<0,6mT
200 / \ S ’
A A\
/T 7T\ \Y
[ AL \\CRCHIRW
4 XN 1675,
100 2500 Ly
196 pH
0 2
10 5 10° 5 10 5 10° kHz
—»f

Siemens Matsushita Components
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RM 5

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <1 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =100nH |A=160nH |dungen mern
N 48 90 141 750 0,1 CuL 1
23,1 36,1 380 0,14 CuL 1
7,75 12,1 220 0,18 CuL 1
4,62 7,20 170 10 x 0,05 CuLS 1
— 4,22 130 20 x 0,04 CuLS 1
1,30 — 90 30 % 0,04 CuLS 1
0,74 1,16 68 45 x 0,04 CuLS 1
7 FRM0041-X
% N 48
A= 160 nH
o™
—————— ——HF-Litze
T 5 — —Volldraht /\\Q\
400 / N \ 0,74mH
— ?é & AN \ 130mH
30 7 PR \462mH
27/ NN
L2525 < N \\ 775mH
200 12~ ~ 231mH
P N
- AY
P 90mH
100 |
o 5 102 5 103kHz
—_— {
700 FRM0042-6 N 48
A= 250 nH
B0 =
a T\
« —— HF-Litze
T 500 ,,// SN — — Volidrant
St 6 AV
- AN AR
A \ AN
- NBE N
300 ,/ 4 AN i, 22mH
- N N 720mH
- N N izt
200 N\ < 36,1 mH
P W1mH
100 l I
10! 5 102 . 5 103 kHz
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RM 5 »Low Profile«
Kern

B65805-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
ZI/A =0,71 mm-1
le  =17,5mm
A.  =24,5mm?
Anin =18 mm2
V., =430 mm3
Satzgewicht ca. 2,6 g
" / / N\
o 3
8 )
“ N L LY
04,9-0,2
FRMO168-6
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He A1 | Py Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz
N30 |[4100 + 30/ 20 %| 2320 B65805-P-R30 500
T38 | 7700 + 40/- 30 % | 4360 B65805-P-Y38
N49 |[1700 + 30/—20 %| 960 80 | 0,09 B65805-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 | 2400 + 30/- 20 %| 1360 | 1430 (0,33 B65805-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 | 2400 + 30/— 20 %| 1360 | 2590 | 0,26 B65805-P-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 5 »Low Profile« B65822
Zubehor B65804

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen
Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fir Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400°C, 1's
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)

e Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 51 25 169 8 B65822-A6008-T1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) | B65804-P2204 1000
Spulenkorper Klammer
0|0 $6-0,15 g
= ﬁ ﬁ $5+0,15 $10,1-0,1 g‘ 2.140,1
IS f = ; -_ [;I~ 7 °
- | 0 " 0
A R | s =
" 13,4-0,25 © s
o «© -
19-0,2 !
wn
Markierung fiir Stift 1 Empfehlung flir das S
Leiterplattenloyout >
Q O = L:;‘ FRM0223-C
Q (=] a—"-
1o} Q)
x ~M
=) -
—— 2‘5
20,3

FRM0255-F
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RM 6
Kern und Zubehor

=,
e

’ FRM0048-K
Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Matsushita Components

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 224
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 |224
Zentrierstift B65808 224
Abgleichschraube B65659 224
B65807 |216
B65808 | 221
B65808 | 221
Spulenkdrper B65808 218
Kern B65807 216
Gewindehulse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65808 221
Spulenkdrper fur SNT-Trafos | B65808 219
Spulenkdrper fur
Leistungsanwendungen B65808 220
Spulenkdrper SMD B65821 222,223
RM 6 low profile:
Kern B65807-P | 229
Spulenkdrper SMD B65821 | 230
Klammer B65808 | 230
215



RM 6
Kern

B65807

e Nach IEC 431 und DIN 41 980

e Kern ohne Mittelloch

fir Ubertrageranwendungen

N\

' / /) I v i
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) & H-+@ | Vj
\ \ \\\\\ 7 ! o '
mit ohne \ >
Mittelloch | Mittelloch 8,4W
e E—
/A 0,86 0,78 mm-1 17,906 -
A 26,9 28,6 mm
Ae 31,3 36,6 mm?2 ¢12‘4+05
Anin — 31 mm?2 ‘
Ve 840 1050 mms3 \ ! ] ]
Sle ‘ T B
Satzgewicht ca. 3g) ‘ S |-
DEARCY I 0|
ol —
L[ M2
T g3+0.1
*7M FRMO169-E
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -N mit Gewindehtlse
nH mm -C mit Mittelloch Satz
K1 40£3% 0,80 27,4 B65807-N40-Al 500
M33 633 % 0,60 43,2 B65807-N63-A33
100 +3 % 0,38 68,5 B65807-N100-A33
N48 160+ 2 % 0,22 110 B65807-N160-G48
2003 % 0,17 137 B65807-N200-A48
2503 % 0,12 171 B65807-N250-A48
3153 % 0,08 216 B65807-N315-A48
4003 % 0,05 274 B65807-N400-A48
N26 |1000 +3 % 0,006 685 B65807-C1000-K26
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RM 6

Kern B65807
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff -C mit Mittelloch
nH nH W/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
K1 120 + 30/- 20 % 82 B65807-C-R1 500
N26 2200 + 30/- 20 % | 1500 B65807-C-R26
N30 4300 + 30/- 20 % | 2670 B65807-J-R30
T35 6200 + 30/- 20 % | 3850 B65807-J-R35
T38 8600 + 40/- 30 % | 5340 B65807-J-Y38
T42 | 12300 + 40/— 30 % | 7630 B65807-J-Y42
N49 1700 + 30/- 20 % | 1060 | 960 |0,15 B65807-J-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 2400 + 30/- 20 % | 1490 | 1450 |0,64 B65807-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 2400 + 30/— 20 % | 1490 | 1450 | 0,51 B65807-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N41 3100 + 30/— 20 % | 1920 | 1450 |0,16 B65807-J-R41
(200 mT, 25 kHz, 100°C)
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RM 6
Zubehor B65808

Spulenkorper

Norm: nach IEC 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich; auch im Stangenmagazin lieferbar

Kammern | Ay IN Ar-Wert Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 15 30 69 4 B65808-K1004-D1 500
5 B65808-K1005-D1
6 B65808-K1006-D1
2 14 30 73 4 B65808-K1004-D2
6 B65808-K1006-D2
1 oder 2 mit 4 Speziallétanschlissen fur Litze auf Anfrage
4 Stifte 5 Stifte 6 Stifte

n

<

o

H

3 $7,45-0,1

o

T | ] [ — e}

e DA [ 5 [ =2
o 7 | ' | o - | ' 70
S | ‘ | g|m | ‘ - H
2|8 Ll gle ] ! b
oo™~ i 1 i i,F J]o' ] (T 1 i ( t =)

= T ‘ 1 T ‘ 1 T 1

S

o

S 90,52 max

= 2 ! Erdungspunkte ¢1,5+0,1 Lochgruppen

Ansicht in Montagerichtung

PO | ooy 910 1{\(&:3{%\::
I

/ 4

v

-

2,54
RN

\

AT =

™
~\

FRM0237-H ‘)Q
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RM 6
Zubehor

B65808

Spulenkérper fir SNT-Transformatoren mit Netztrennung

Die Kriech- und Luftstrecken sind so ausgelegt, da3 der Spulenkérper fur den Aufbau von Schalt-
netzteil-Transformatoren mit Netztrennung geeignet ist.

e Geschlossener Mittelflansch mit &uBerer Drahtuberflihrung

e Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
e Optimiert fUr Verarbeitung auf Wickelautomaten
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Kammern | Ay In Ar-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
2 14 30 73 8 B65808-X1108-D2 500
Schnitt C-D Ansicht A

)

=) $12,3-0,2

S 302

N 674501 | o

S ‘ H
—8 — [ = %
?” ? | ; | S Elm
w | 0 T . - Er =
By LA Th 5T

w

g 1!

Q 20,52 max.

o

Erdungspunkte 81,3+0,1

< N
\’\\\ \7< —
2 NV 81+0,1
W i
3

T - N
Nammo

A
s \3?

N

Siemens Matsushita Components

(nur Mittelflansch)

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

FRM0261-P
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RM 6

Zubehor B65808
Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen
Optimiert fur Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 221
Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stiick
1 15 30 69 8 B65808-E1508-T1 500
8,4+0,2
6,5+0,2
| fran
~r /] &
s ﬂﬂa%\ e 2
e = &
T
11,2+40,2
18,4-0,4 3,3-0,3
— o~
=) =}
+|l ©0755-0,15 !
o~
5 N
- 1/ [ S|
= I | o
| | |
Te) N <
o 77| <
ai |
S L
el 00,5 <
o —m=
!
Erdungspunkte ©1,3+0,15
Kern
N
~| \ il x
] by ) WL =
= 15,24 $1+0,15 FRM0220-M
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RM 6

Zubehor B65808

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,435 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
e Auch als Bandklammer erhéltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stuick
Klammer (Bestellnummer je Stiick, 2 Stiick erforderlich) B65808-A2203 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65808-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65808-C2005 2500
Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

0,6x0,4

I 4
g §$ FRM0063-T
s FRMO187-C
<

16,95_¢2

14,9502

FRM0065-A

RM-Klammerkréfte

1
| N
‘ 7 Frin: Dehnung der Klammer von a auf a, = Xpin
: [ r Frmax: Dehnung der Klammer von a auf a; = Xjax
: < 5 Klammerdffnung a (mm) 9,5+0,2
\ ‘ L Kernnase Z,,, (mm) 0,22
: Kernpaarhthe X (mm) Xmin 10,1
‘ L Xnax | 10,6
Klammerkraft F (N) Fimin 7
FRMO157-Q Frax |50

Siemens Matsushita Components
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RM 6 B65821
Zubehor B65808

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
e Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 16,2 31 66 8 B65821-C1008-T1 500
2 15,2 31 69 8 B65821-C1008-T2
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stiuck erforderlich) | B65808-J2204 1000
Spulenkorper Klammer
1 Kammer 012,30, 2 Kammer
2,310,
- $7,45-0,1
fl 96,5+0,15
=,
~— < I ~—
7 } e S L
0 Lo 0 ol
’\" I T 1 (=) _'_@
alg| 16,7-02 _| g
S|s|2 ot 0 FRM0064-2
28 oz 3 s
= S
|
=N T
R 0
o
> 22-0,3
== > Empfehlung fiir das
| oo = = Leiterplattenlayout
| 2
— | " = —™
p— =3
o0 2,5
e 22,8

FRM0238-Q
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RM 6 B65821
Zubehor B65808

Spulenkérper fir SMD-Technik mit J-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
e Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 16,2 31 66 8 B65821-J1008-T1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stuck erforderlich) | B65808-J2204 1000
Spulenkorper Klammer
8,4+0,2
97,45-0,1 5 = 23501
< I
— -+ 7o) P
= 0 o)
H n_| o < ™~ N
Sle A
T | o
e} o
WN‘ ! -
o T 7
= 7 1o —js F
| 0,75 sle
FRM0064-2
%
o Empfehlung fur aas
21,4-0,2 3 Leiterplattenlayout
© 11,2402 25 ~
o ©o| + A
! g Si2 Y
5 '1:}4 i ;8 © I O =
~ — /,/ N X’—E Sl o ] = poy W
S 2 —h—{— = 7 .| Sy
e N\ Fg | 0 O S e il
% r ‘ g s o
14 PST5 =
16,7-0,2 = el 122
+H 19
~

FRM0239-Y
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RM 6 B65659
Zubehor B63399, B65808

Abgleichschrauben

e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 6 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Bild | Rohrkern abgleich-
Werk- | A -Wert O x Lange | Werk- | Kenn- | Pereich
stoff | nH mm stoff | farbe % Stiick
K1 40 a 2,62x3,7[Si1 [weil} 15 B65659-F1-X101 500
M33 | 63 a 2,62x3,7[Si1 [weil} 17 B65659-F1-X101
100 c 2,82x4,4 [Sil |braun 16 B65659-F4-X101
N 48 | 160 a 2,62x3,7 K1 griin 17 B65659-F1-X1
200 a 2,62x3,7 [N22 [rot 16 B65659-F1-X23
250 11
315 b 2,75x 4,4 [N 22 |schwarz|13 B65659-F3-X23
400 c 2,82x4,4 |N22 |gelb 11 B65659-F4-X23
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Zentrierstift B65808-A2008 500
Abgleichschrauben Zentrierstift
a b c
iy 6
& |
=
T
—Mz-t
g S
FRM0068-Z FRM0069-8 FRM0066-1 FrnoteT-&
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RM 6

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101

Kennfarbe wei
FRM0070-B

22
%
18
AL [ AM33/4,63
16 // |
K1/A.40
] % / ,/ L

12 /
10 /

6
4L
/
/
2 4
0

Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe griin

FRM0072-S
22

%
8

AL/L1

\ 16
1% 7
12 /

10

A N&48IA 160

Siemens Matsushita Components

Abgleichschraube B65659-F4-X101

Kennfarbe braun

FRM0071-A

22

%

M33/4,100

1

Abgleichschraube B65659-F1-X23
Kennfarbe rot

FRM0073-1

22
%

ace ™
1

NLB/A 200—

N48IA, 250—

\\
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RM 6

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F3-X23 Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb
2 FRM0074 -9 22 FRM0075-H
0/° °/°
s ® s
16 16
T % _IN4L8IA 315 _| % // N48/ALL00
12 // 12 //
10 10
/
8 8 /
6 / 6 /
4 3
\NERY :
0 | 0 -
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 3 & 5 6 7 8 9 1
—_ N —_— N
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RM 6

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im KernB <2 mT

Werk- L (pH) far Win- HF-Litze Kam- |O*
stoff | A ;=63 nH| A =100 nH| dungen mern [ mm
M 33 | 534 847 92 45 x 0,04 CuLS 1 —
414 657 81 45 x 0,04 CuLS 2 —
108 168 41 45x0,04CuLs |2 9,8 B praIEIw
49 75 27 45 x 0,04 CuLS 2 10,6 Durchmesser 0
mit Styroflexband
ausgewickelt
FRM0076-Q
600 M 33
L A= 63nH
Q A Ng
T /// N
400 ==
// \
// 4 \
/ \\ [49uH
7
[ \ 414 H\K 8t
M
200 534 uH
0
10! 5 102 5 103 5  10% kHz
—f
FRM0077-Y
800 M 33
A_=100 nH
Q
T 600 V=
N
N
400
r 17 657uH_\\168 uH
847pH \
/ \
75 lTH
200
10! 5 102 5 103 5 10* kHz
— f
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RM 6

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =250nH |A=315nH |dungen mern
N 48 22,5 28,3 300 0,20 CuL 1
12,1 15,2 220 6 x 0,07 CuLS 1
4,55 5,73 135 20 x 0,05 CuLs 1
FRM0078-7
800 N 48
A= 250 nH
700
Q
TN —— HF-Litze
T 600 )% AN — — Volldraht
" ) N\
PRy (o \
- N A\
00 7Y A) N TassmH
L 121mH
/ N
300 7/ S
4 \ 225mH
7
2001Z
10,5 5 102 5 103 kHz
— - '
FRM0079-F
800 N 48
A =315nH
700
Q 600 PanN ——HF-Litze
T P 2 \ — — Volldraht
500 // N \
-~ ANEEAN
S O 573mH
A A71N N\
400 - N 152mH
al \
300 p~ N
283mH
200
0. 5 102 5 103kHz
—f
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RM 6 »Low Profile«

Kern

B65807-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) /
00

I/A =0,58 mm-1 (\Ik
le  =21,8mm
A. =37,5mm?
Anin = 31,2 mm?2
V., =820 mm3
Satzgewicht ca. 4,0g

g ’ /// Tla

+ + <

< n |

2 N <1

T \»
$6,4-0,2
o - FRMO170-H
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He AlL1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz
N30 |[5200 + 30/~ 20 % |2390 B65807-P-R30 500
T38 | 10500 + 40/— 30 %| 4830 B65807-P-Y38
N49 |2200 + 30/~ 20 % |1020 | 1500 |0,14 B65807-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 | 3000 + 30/—20 % |1380 |1950 |0,50 B65807-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)

N87 |3000 + 30/—20 % |1380 | 1950 |0,40 B65807-P-R87

(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 6 »Low Profile« B65821
Zubehor B65808

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Klammer

e Ohne ErdungsanschluB}, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
e Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
e Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | An- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 7,6 31 66 8 B65821-A6008-T1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) | B65808-P2204 1000
Spulenkorper Klammer
612,3-0,2 ©
oSl S 97,45-0,1 s
e ST $6,5+0,15 3
2Pl =)
e | 12
‘ T
. A
16,7 -0,2 < 8
22203 S FRM0257-W
Empfehlung fir das
Leiterplattenlayout
11+0,2
~
1 O N —
N Z E
o N2 B + C P S} |
el el \ - [ 3= -
- ) i ‘ = g
[ E::# =14 — ™
1 2,5
—=
22,8

FRM0256-N
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RM 6-R
Kern

B65809

e Nach IEC 431

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
Zl/A =0,8 mm-1 y
le  =256mm ]
A. =32mm2 |
V, =820 mm3
Satzgewicht ca. 5,19 17.6-0
< 012,4704
iy % V7 *
(RS ! %) | o
HE ‘ 3
Y
AN /
M1,7
¢3+O,1
- 156,4_0,2 FRMO186-4
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -F mit Gewindehulse | Satz
N48 |160+2 % 0,20 102 B65809-F160-A48 | 500
200+ 3 % 0,16 127 B65809-F200-A48
315+3% 0,08 201 B65809-F315-A48
400 £ 3 % 0,05 255 B65809-F400-A48
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Bestellnummer VE
stoff
nH -A mit Mittelloch Satz
N30 |4300 + 30/~ 20 % 2740 B65809-A-R30 500
T35 |[6000 + 30/~ 20 % 3820 B65809-A-R35
T38 |[8600 + 40/~ 30 % 5470 B65809-A-Y38
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RM 7
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 237
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 237
Zentrierstift B65808 237
Abgleichschraube B65659 237
/ B65819 |233
@9 B65820 | 236
Il
: B65820 | 236
i Spulenkorper B65820 | 235
Kern B65819 233
Gewindehulse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65820 236
’ FRM0048-K
Beispiel fur einen Bausatz
Ebenfalls lieferbar: RM 7 low profile Kern B65819-P | 240
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RM 7
Kern

B65819

e Nach IEC 431
e Kern ohne Mittelloch
fir Ubertrageranwendungen

Magnetische FormkenngréRen  (pro Satz) JF/H @ FHTE
/
mit ohne <
Mittelloch | Mittelloch 9,3 min
l/A 0,74 0,7 mm-1 20,308
A 29,8 30,4 mm
Ae 40 43 mm2 < D14T508
Anmin ] 39 mm2 ‘ 0
v, 1200 1340 mm3 - % !
) I Lo b oo
Sls \ g7
Satzgewicht ca. m|H [ I
pal P A
m 6,5 7,2 g N\ /
MM
T ¢3+0,1
- ‘W’ZS-N FRM0171-Q
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -N mit Gewindehtilse
nH mm -J ohne Mittelloch Satz
N48 250+ 3 % 0,16 147 B65819-N250-A48 | 250
315+3% 0,12 186 B65819-N315-A48
N41 |160+5% 0,30 89 B65819-J160-J41
250+5% 0,18 39 B65819-J250-J41
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RM 7
Kern B65819

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff -A mit Mittelloch
nH nH Wi/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
N30 5000 + 30/- 20 %| 2780 B65819-J-R30 250
T35 7000 + 30/- 20 %| 3900 B65819-J-R35
T38 |[10000 +40/—30 %| 5570 B65819-J-Y38
N49 1900 + 30/- 20 %| 1070 | 1070 | 0,22 B65819-J-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 2700 + 30/- 20 %| 1510 | 1600 | 0,96 B65819-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 2700 + 30/- 20 %| 1510 | 1600 | 0,77 B65819-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 7

Zubehor B65820
Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
H 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Kammern | Ay In Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 214 35,6 56 4 auf Anfrage 250
214 35,6 56 5 auf Anfrage
21,4 35,6 56 8 B65820-B1008-D1
2 mit 4 oder 8 Stiften auf Anfrage
4 Stifte 5 Stifte 8 Stifte

8
+0,15 08,3_ S
07,3 | 014,650 ‘« P °‘«Q‘ .
oy =2
f i S = \ -
I I | [ ) ! ! *'\,
| - S I I
s e o] ?TH—‘—FF-‘——LI—VT?
LN B
50,45 = |2045 !
— || —— — || ————
0.1
T o BENEE iBELEE
P / i P + T = + 1T~ Lochgruppe
7 Y F T Nop] T Ansicht in
| P Y | I~ | L+ X1 Montagerichtung
I RS I RS ' /T
\l . | N < | \l « ]
iy g i e NEEPY T3 —FPT T | FRM0203-X

Erdungspunkte 91,370
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RM 7
Zubehor B65820

Klammer
e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stiick
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65820-B2001 500
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65820-A5000 2000
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65820-C3005 2000
Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
> 2,3:01
é
3 i
© =)
: 10
- —¥ 0.6x04 FRM0091-Y
174502

FRM0090-Q
FRM0092-7
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RM 7 B65659
Zubehor B63399, B65808
Abgleichschrauben

e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 7 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Bild | Rohrkern abgleich-

Werk- | A -Wert O x Lange | Werk- | Kenn- | Pereich
stoff | nH mm stoff | farbe % Stiick
M33 63 a 2,60x3,7 [Si1 [weill 16 B65659-F1-X101 500

100 c 2,82x4,4 [Sil |braun 17 B65659-F4-X101
M48 | 250 a 2,60x3,7 [N22 [rot 12 B65659-F1-X23

315 b 2,75x4,4 [N 22 |schwarz|16 B65659-F3-X23
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Zentrierstift B65808-A2008 500
Abgleichschrauben Zentrierstift

a b c
6
FRM0067-R
FRM0093-F FRMO094-N FRM0095-W
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RM 7

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101 Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe weil Kennfarbe braun

2 FRM0096-5 22 FRM0097-D

% an”
i ® l 18 314,100

% M33/4 63 —] 16 ]

1 / 14

12 12

/
10 / 10 /
/ /

8 / 8 ,

: // : //

Z // : //,

/ 0 I
0 12 3 4 5 6 7 8 9 W 01 2 3 & 5 6 7 8 9 1
— =N —=N

Abgleichschraube B65659-F1-X23 Abgleichschraube B65659-F3-X23
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz

2 FRMO098-L 2 FRM0099-u

% %
aun® an®

16 [ 16 /// N4B/A 315 |

% 1%

/

12 N48/A4,250 2 //

10 ‘/ 10 /

8 8 /

6 6

/ /

4 / A '

, LA

0 12 3 & 5 6 7 8 9 1 0 12 3 4 5 6 7 8 9 1

—_— N
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RM 7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <1 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A=250nH |A=315nH |dungen mern
N 48 75,80 95,50 550 0,18 CuL 1
24,80 31,30 315 6x0,07CuLs |1
8,10 10,20 180 20x0,05CuLs |1
4,22 5,32 130 45 x 0,04 CuLS |1
1,09 1,37 66 90 x 0,04 CuLS |1
0,53 0,67 46 120 x 0,04 CuLS |1
FRM0100-2
w1 >
I p AN A =250 nH
0 800 ——— HF-Litze 2L TN\X -
700 — — Volldraht 4 N \\
600 / . 0,5‘5mH
74 ANNAN 109 I H
500 / < NN
AN 4,22mH
400 ——=hA N 810mH
o N
300—— N
758mH 248mH
200
100
0
10! 2 4 6 8 102 2 4 6 kHz 103
FRM0101-A
%00 I I I N 48
800 | —— HF-Litze NN\ A =315 nH
Q@ | — — Volldraht A NEEANRN
V4 W N\ T067mH
N 137mH
600 N,
500 N N} 532mH
I~ \\
P 10.2mH
0= N 313mH
300 N
200 95,5mH
100
0
10! 2 4 6 8 102 2 4 6 kHz 103
—»f
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RM 7 »Low Profile«
Kern B65819-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) Y

Zl/A =0,52 mm-1 e
le  =235mm )
A, =453 mm? 9.3 min
Anin = 39,6 mm2 203
V, =1060mm3 »o-08
< 014,75%085

Satzgewicht ca. 5,7 g

/ A
© e
B ¥ \ \ s
‘ Y
N 07,2503
FRMO172-Y
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert Me [AvLimin | Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N30 5600 + 30/— 20 %| 2310 B65819-P-R30 250
T38 | 11500 + 40/— 30 %| 4740 B65819-P-Y38
N49 2400 + 30/- 20 %| 990|1700 |0,21 B65819-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 3300 + 30/- 20 %| 1360|2200 |0,71 B65819-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 3300 + 30/- 20 %| 1360 | 2200 |0,57 B65819-P-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
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RM 8
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 249
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 249
Abgleichschraube B65812 | 249
ﬁ Kern B65811 | 242
Klammern B65812 248
Isolierscheibe 1 B65812 248
Spulenkérper B65812 | 245
Kern B65811 | 242
Gewindehtilse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65812 248
FRM0051-5

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar: Kern fur
nichtlineare Drosselspulen B65811-H | 244
Spulenkorper fiir SNT-Trafos | B65812 246
Spulenkérper fur
Leistungsanwendungen B65812 247
RM 8 low profile Kern B65811-P | 253
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RM 8
Kern B65811

e Nach IEC 431

e Kerne ohne Mittelloch fur
Ubertrageranwendungen

e FUr nichtlineare Drosselspulen siehe B65811-H

wn
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) y
mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
/A 0,67 0,59 mm-1
s 35,1 38 mm - 917708
Aq 52 64 mm?2 . i
Amin — 55 mm2 N } 2 ,
V, 1840 2430 mm3 32y | s 1e
3|5 : | w
. < | [ sl
Satzgewicht ca. —‘N‘ N/ A
m 10,7 12 o] N2 '
94,402
. 28’55—05 FRMO173-7
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -F mit Gewindehiilse
nH mm -J ohne Mittelloch Satz
M33 100+ 3% 0,7 53 B65811-F100-A33 | 200
N48 250+ 3% 0,23 133 B65811-F250-A48
315+ 3% 0,17 168 B65811-F315-A48
400+ 3% 0,14 213 B65811-F400-A48
630+ 5% 0,10 336 B65811-F630-J48
N41 250 5% 0,24 117 B65811-J250-J41
1600 10 % 0,04 752 B65811-J1600-K41
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RM 8

Kern B65811
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
N26 2900 + 30/- 20 % | 1550 B65811-D-R26 200
N30 5700 + 30/- 20 % | 2680 B65811-J-R30
T35 8400 + 30/- 20 % | 3940 B65811-J-R35
T38 | 12500 + 40/— 30 % | 5870 B65811-J-Y38
N49 2200 + 30/- 20 % | 1040 | 1270 |0,37 B65811-J-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 3300 + 30/— 20 % | 1560 | 1900 | 1,50 B65811-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 3300 + 30/- 20 % | 1560 [ 1900 | 1,20 B65811-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N41 4100 + 30/- 20 % | 1930 | 1900 | 0,36 B65811-J-R41
(200 mT, 25 kHz, 100°C)
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RM 8
Kern fur nichtlineare Drosselspulen B65811-H

e Fur den Aufbau von nichtlinearen Drossel-
spulen in getakteten Stromversorgungen,
speziell fur FluBwandler und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

>I/A =0,59 mm-1 \
le  =38mm

A =64 mm2

Amin =55 mm?2

V, =2430 mm3

Satzgewicht ca. 12 g
x 2
g < ha
5| : %la
ey Sle
— ' 1 '
045
a 98,55 0,3
FRM0182-6
Werkstoff A Wert Bestellnummer VE
nH Satz
N41 2500 + 30 % B65811-H2500-X41 200

Typ. Verlauf des A -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N-1
(MeRinduktion 8 < 1 mT, MeRfrequenz f= 10 kHz)

5

A nH

FRMO117-W

10°

—""1

102 \

3
107! 5 10° s 10 5 102 A S
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RM 8

Zubehor B65812
Spulenkorper
Norm: nach IEC 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 30 42 47 5 B65812-K1005-D1 200
8 B65812-K1008-D1
12 B65812-K1012-D1
2 28,4 42 50 5 B65812-K1005-D2
8 B65812-K1008-D2
12 B65812-K1012-D2
5 und 8 Stifte*) 12 Stifte

10,65-0,15
0,60+0,05

|
|
|
|
| —

11,55 -0,15

B

45 max.

0

5540,3

0,97+0,05

!

]

*) Bei Ausfiihrung mit 5 Stiften

entfallen die Stifte 6, 7, 12
0 —
| I | g‘ | 1 |
bl + ——
)
| ; | [Te} | ; |
T

Siemens Matsushita Components

0,62 max. Erdungspunkte #1,3+0,1
AL -F+~ AL I ~FEFs
P \ \
§ : @S g
N7 - oe1+0,1 LY I
(] D] 7 D]
: ” : N
1 1 ( < | 1 (
C v C
£ g o (S R AR

Lochgruppen

Ansicht in Montagerichtung

FRM0240-2 | S°
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RM 8
Zubehor B65812

Spulenkérper fir SNT-Transformatoren mit Netztrennung

Die Kriech- und Luftstrecken sind so ausgelegt, da3 der Spulenkérper fur den Aufbau von Schalt-
netzteil-Transformatoren mit Netztrennung geeignet ist.
e Geschlossener Mittelflansch mit &uBerer Drahtuberflihrung
e Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
e Optimiert fUr Verarbeitung auf Wickelautomaten
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Kammern | Ay In Ar-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
2 28,4 42 50 8 B65812-X1108-D2 200

Schnitt C-D Ansicht A

w3

(e}

=) $16,9-0,2 v

+I S

Tl $9,95-0,1 |

2 -+

(e} | g .
22 o Sy s|m
7|3 L1 E |
2 AT THols s
= L /

(=] i

g Wy il

:;:‘_ $0,62 max.

(e=}

Erdungspunkte ©1,3+0,1

AL -FTs

\
D g Lochgruppe
‘r JI 91+0,1 Ansicht in Montagerichtung
iF mam
i 1z
(N N 5 2N\ A o~

FRM0260-G
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RM 8

Zubehor B65812
Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen
Optimiert fur Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 248
Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stiick
1 30 42 47 12 B65812-C1512-T1 200
8,7+0,2 iKennzeichung Stift 1
o) B
(ID 1 <|>T‘
0, A=
Ny St ©o
=
23,5-0,3 3,2-0,2
o 99,95-01 T
P Sy
o~ IT] S| ooy
=) T Le
S . 3l
© ‘ | 2
= i
= |
00,5 =
Erdungspunkte ©1,3+0,1
7 / 6
S Y <
=) & & 2
PR T il
<= i f
D |0 yEET <
o~ ] R >
3 mn S
=l 12 1 Lochgruppe
el 0140,15 Ansicht in Montagerichtung
8x2,54 = 20,32 rrM0224-k  (Halbraster beachten!)
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RM 8
Zubehor B65812

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priffung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
e Auch als Bandklammer erhéltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkérper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stick
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65812-A2203 400
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65812-A5000 1200
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65812-C2005 1200
Klammer
4,520
0,7x0,4
FRM0105-8

Isolierscheibe 2

E

/B:{:J
r\‘?’

S x & W

& # & &
g & ERY ~
FRM0106-G ) ( L(T
o
P & x| 7
& & % & ‘

M e # LI o

19,95-¢,2 -]

FRMO189-T
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RM 8 B63399
Zubehor B65812
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Kern RM 8 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-

Werk- | A-Wert |0 x Lange |Werk- | Kenn- | Pereich
stoff [nH mm stoff | farbe % Stiick
M 33 | 100 3,86x50 |[Sil gelb 16 B65812-B3003-X101 200
N 48 |250 4,18 x 5,0 Sil weifd 12 B65812-B3001-X101

315 3,85x5,0 N 22 |grau 13 B65812-B3003-X22

400 4,18 x 4,0 N 22 |braun 17 B65812-B3002-X22

500 4,18 x50 |N22 |schwarz |13 B65812-B3001-X22

630 9
Abgleichschraubendreher B63399-B1 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube

i
FRM0108-X
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RM 8

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65812-B3003-X101
Kennfarbe gelb

FRM0109-6
2

%o

A ® M33/4,100 —

% Vi
1 Y- /
2 /

. /

Abgleichschraube B65812-B3003-X22
Kennfarbe grau

22 FRMO112-Q
%
1
AL/
16 N48/A, 315
L
1 |
//

12

)4
0

250

Abgleichschraube B65812-B3001-X101
Kennfarbe weif3

AL/L

22
%
18
16
14
12
10

ST N -2 B = -]

FRMO111-H

N48/A, 250

2 3 4 5 6 7 8 9 10
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RM 8

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65812-B3002-X22 Abgleichschraube B65812-B3001-X22
Kennfarbe braun Kennfarbe schwarz
22 FRM0113-Y 22 FRMO0114-7
% Y%
AL/L 8 aL/L B
16
1 V4 | N4B/4,500
4 N48/4,400 14 N48/4 630} —\p==]
12 12 A
V' A
10 // 10 // i
g 5 V.4
6 6 //
4 / 4
4 /
2 L/ 2 o7
/ -4
01 2 3 4 5 6 7 8 9 W 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

— = N —= N
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RM 8

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =315nH |A=400nH |dungen mern
N 48 381 484 1100 0,15 CuL 1
113 144 600 0,2 CuL 1
19,6 31,4 280 20 x 0,05 CuLS 1
2,85 3,6 95 60 x 0,05 CuLS 1
FRMO15-F
900 N 48
0 / N A= 315 nH
a — HF Litze / \
— — Volldraht ) \
T 700 \
2.85mH
0 =N
7N
- // \
\
7 N
400 / T \ \
= 196 mH
300 /N Y
7 \
\ 381 1
00500 5 10" 5 102 5 10% kHz
S
FRMO116-N
500 N 48
A= 400 nH
800
a TN .
// \ —— HF-Lifze
T 700 V4 — — Voligraht
A \
Z N 3,60mH
600 - ™
// \\
-~y
500 // /\\\ \\\
==
%ATL\Eig 314mH
400 < mH
N 484mH
300
200
10 5 10 5 1034z
__»f
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RM 8 »Low Profile«

Kern

B65811-P

e Fiir kompakte Ubertrager

e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngréRen (pro Satz) \ o L\ \ \ . A
SVA = 0,44 mm-i o - AL F
le =28,7 mm [ NI - '
Ae =649 mm? D
Anin = 55,4 mm2 3.8 min
V. =1860mm3 - 23.2-08
Satzgewicht ca. 9,2 g 017+0.6
w T ‘ N‘
i She
+H * + | w©
: L ¥
/
98,5503
o - FRMO174-F
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He AlL1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz
N30 6800 + 30/— 20 %| 2390 B65811-P-R30 500
T38 | 15000 + 40/— 30 %| 5270 B65811-P-Y38
N49 2900 + 30/- 20 %| 1020 | 2000 (0,33 B65811-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 4100 + 30/— 20 %| 1440 | 2550 |1,15 B65811-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 4100 + 30/— 20 %| 1440 | 2550 |0,92 B65811-P-R87

(200 mT, 100 kHz, 100°C)

Siemens Matsushita Components
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RM 10
Kern und Zubehor

ﬂ Einzelteile Bauform | Seite
|
Abgleichschraubendreher B63399 262
1 (nur fur Montage)
‘ hierzu passender Griff B63399 | 262
g ——— —— Abgleichschraube B65679 262
Kern B65813 255
i
! > Klammern B65814 | 261
Isolierscheibe 1 B65814 261
Spulenkérper B65814 | 258
Kern B65813 | 255
@ Gewindehulse (eingeklebt)
“ ——  Isolierscheibe 2 B65814 261
i FRM0053-L
Beispiel fur einen Bausatz
Ebenfalls lieferbar: Spulenkdrper fur
Leistungsanwendungen B65814 | 259
Kern und B65813-H | 257
Spulenkérper B65814 260
fur nichtlineare Drosselspulen
RM 10 low profile Kern B65813-P | 264
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RM 10

Kern

B65813

e Nach IEC 431 und DIN 41 980

e Kerne ohne Mittelloch fur
Ubertrageranwendungen

e FUr nichtlineare Drosselspulen siehe B65813-H

Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) n
i
mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
/A 0,5 0,45 mm-1
le 42 44 mm
Aq 83 98 mm?2 :
Anmin — 90 mm2 : ]
Ve 3470 4310 mm3 " 72 7 \
~ | o (21N N
R } g9
Satzgewicht ca. N ‘ IS
2w ‘ -V
m 20,7 22 g Y N \
M3
95,4+0.2
- 210'9—(’:4 FRMO175-N
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -N mit Gewindehllse
nH mm -J ohne Mittelloch Satz
N48 400+ 3% 0,21 160 B65813-N400-A48 | 200
630+ 3% 0,13 250 B65813-N630-A48
N41 250+ 3% 0,44 90 B65813-J250-A41
630 5% 0,13 226 B65813-J630-J41
1600 10 % 0,04 573 B65813-J1600-K41
Siemens Matsushita Components 255



RM 10
Kern B65813

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz -J ohne Mittelloch | Satz
N30 7600 + 30/— 20 % | 2720 B65813-J-R30 200
T35 |[11000 + 30/— 20 % | 3940 B65813-J-R35
T38 | 16000 + 40/-30 % | 5730 B65813-J-Y38
N49 2900 + 30/- 20 % | 1040 | 1680 (0,75 B65813-J-R49
(50 mT, 500 kHz,100 °C)
N67 4200 + 30/— 20 % | 1500 | 2550 |2,75 B65813-J-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N87 4200 + 30/— 20 % | 1500 | 2550 |2,30 B65813-J-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N41 5500 + 30/— 20 % | 1960 | 2550 | 0,80 B65813-J-R41
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
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RM 10
Kern fur nichtlineare Drosselspulen B65813-H

e Fur den Aufbau von nichtlinearen Drossel-
spulen in getakteten Stromversorgungen,
speziell fur FluBwandler und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

Zl/A =0,45 mm-1
le =44 mm

Ae =98 mm2
Amin =90 mm?2
V, =4310 mm3

13,5-0,5

Satzgewicht ca. 22 g

| .
33 e
© \ i
' N
'
85
[T 610904
FRM0183-E
Werkstoff A Wert Bestellnummer VE
nH Satz
N41 3200 + 30 % B65813-H3200-X41 | 200

Typ. Verlauf des A -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N-1
(MeRinduktion B < 1 mT, Melfrequenz f= 10 kHz)

10t FRMOW8-R
nH
AL 5
~N\
103 \
A
3 \
N
\\
10° \
10~ s 10 s 10 s 102 A S
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RM 10

Zubehor B65814
Spulenkorper
Norm: nach IEC 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
H 2 max. Betriebstemperatur 180 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Kammern | Ay IN Ar-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
1 41,5 52 43 8 B65814-K1008-D1 200
10 B65814-K1010-D1
11 B65814-K1011-D1
12 B65814-K1012-D1
2 8 auf Anfrage
10 auf Anfrage
11 auf Anfrage
39 52 46 12 B65814-K1012-D2
8 Stifte*) 10, 11 und12 Stifte
7
2, .
Ausfuhrung es entfallt Stift
10 Stifte 2,11
11 Stifte 9
N8 e
TS| 12710
“ﬁ, 3 $12,5-0,2
bl A I I © I
S o B T T T S
0 A B b - S
: | | | Y| | | | n | | |
s —— ‘iu i) Al s Tt 7)) o GFTgtt35-3
e i
sl {0 1 Wl
= 90,65 max.
Ty s
£ Il £ Il
AN S oW’
N ¥ AN Lochgruppen
= Ansicht
/? H 1
P ON) < 7 in Montagerichtung
N RSN DN H
N N N
Erdungspunkte ¢1,3+0,1 FRM0249-6
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RM 10

Zubehor B65814
Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen
Optimiert fur Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Hierzu passende Klammer siehe Seite 261
Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stiick
1 41,5 52 43 12 B65814-C1512-T1 200
11,1 +0,2 Kennzeichnung Stift 1
N)‘ 4E€§3»
Q| ==
=
\ -0,2
$12,5-0,2 —
'\. ~
o -
~ m W ~
Tl i 3T
N \ el el
N T T ™ o ~
o =t I " IF)EHM
00,8 '
Erdungspunkte #1,3+0,1
|
7 L] 6
" 01,6+0,15
8 - (\ Rl
s 3 r
S| ; :
c;f J NE:a
®© A, T a 1 Lochgruppe
oy Ansicht in Montagerichtung
11x2,54 = 27,94 FRMO225-T (Halbraster beachten)
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RM 10
Zubehor

B65814

Spulenkérper fiir den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen
e Geeignet fur Drahtstarken 0 0,8 ... 1,5 mm

e Die Wickeldrahte kdnnen zur Gewahrleistung des RastermaRes im Spulenkdrper fixiert werden.

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, Methode1B: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Hierzu passende Klammer siehe Seite 261

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stiick
1 41,5 52 43 12 B65814-J1000-T1 200

—e— 89820054 1077005

V 7 \\\
]l / \
< i
& \ ]
\ 4
A 2
\\ ’//
-—13,8"02
3
B —= 612507 |=—
m

FRMO121-p
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RM 10
Zubehor B65814

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
e Auch als Bandklammer erhéltlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE
Stlick
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stuck erforderlich) B65814-A2203 400
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65814-B5000 1200
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65814-B2005 800
Klammer
= 4,5+0,1
o
~ o
M
o
+
~
0,7x0,45
FRM0259-D
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
S
e g
AN 2
2,2+02 ~
——
FRM0123-6

FRM0124~-E
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RM 10 B63399
Zubehor B65679
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Kern RM 10 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A-Wert |0 x Lange | Werk- | Kenn- | Pereich
stoff [ nH mm stoff | farbe % Stuck
N 48 |315 455%x6,3 [N22 |rot 13 B65679-E3-X22 200
400 10
400 4,98 x 6,3 N 22 |schwarz |18 B65679-E3-X22
630 11
630 5,15 x 6,3 N 22 |weill 17 B65679-E1-X22
Abgleichschraubendreher B63399-B1 10
Griff B63399-B5 10

Abgleichschraube

14,8

fe— 5,9 —o|

NN 2
W
=S T t
Y 4

— | 2 e
FRM0125~-M
262
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RM 10

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E3-X22

Kennfarbe rot
22

FRM0126-V

%

18
AL/L

16

N48/A, 3151

[
N48/A 400

Abgleichschraube B65679-E1-X22

Kennfarbe wei
22

FRM0128-C

N4B/A 630

Siemens Matsushita Components

Abgleichschraube B65679-E2-X22

Kennfarbe schwarz

AL/L

22
%o
18
16

FRM0127-4

/' NLBIA 400

NA4B/A 630
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RM 10 »Low Profile«
Kern

B65813-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
SI/A =0,34 mm-1 S
e =33,9mm -
Ae =99,1 mm? i -
— \ T 7
'Gmin :gigommza 10,9 min
e = mm 28,5_1 3
Satzgewicht ca. 17,2 g
_ 021,2%08
NN wiET
&4 ~l=
=1 <SY2
810,94
o - FRMO176-W
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert Me Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz

N30 9100 + 30/-20 %| 2470

B65813-P-R30 200

T38 | 19500 + 40/— 30 %| 5290

B65813-P-Y38

N49 3700 + 30/- 20 %| 1000 | 2600

0,62

(50 mT, 500 kHz, 100°C)

B65813-P-R49

N67 5200 + 30/- 20 %| 1410 | 3300

2,15

(200 mT, 100 kHz, 100°C)

B65813-P-R67

N87 5200 + 30/- 20 %| 1410 | 3300

1,72

(200 mT, 100 kHz, 100°C)

B65813-P-R87

264
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RM 12
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Matsushita Components

FRM0129-K

Einzelteile Bauform | Seite
Kern B65815 266
Klammern B65816 | 272
Isolierscheibe 1 B65816 |272
Spulenkérper B65816 269
Kern B65815 | 266
Isolierscheibe 2 B65816 |272
Spulenkérper fur
Leistungsanwendungen B65816 270
Kern
fur nichtlineare Drosselspulen | B65815-H | 268
Spulenkérper
fur nichtlineare Drosselspulen | B65816 | 271
RM 12 low profile Kern B65815-P | 273
265



RM 12
Kern

B65815

e Nach IEC 431
e Optimierter Kernquerschnitt und gréRere
Bodendicke fur Leistungsanwendungen

e Ohne Mittelloch
e Fur nichtlineare Drosselspulen siehe B65815-H

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
3l/A =0,39 mm-1

e =57mm

Ae =146 mm2

Anin = 125 mm2

- p24,9t11
. =8340 mm3 -2 -
Satzgewicht ca. 45g ml ’%/ }/% ‘ i
e ‘ AP
b L S| <
o~ -y N
‘ = 1
012,804
FRMO177-5
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -E ohne Mittelloch Satz
N41 160 +3 % 1,30 50 B65815-E160-A41 100
250+ 3% 0,70 78 B65815-E250-A41
400+ 3 % 0,35 124 B65815-E400-J41
1000 5% 0,12 310 B65815-E1000-J41
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RM 12

Kern B65815
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz -E ohne Mittelloch | Satz
N30 8400 + 30/- 20 % | 2610 B65815-E-R30 100
T35 |12800 + 30/~ 20 % | 3970 B65815-E-R35
N49 3500 + 30/— 20 % | 1090 | 1930 |1,41 B65815-E-R49
(50 mT, 500 kHz, 100 °C)
N67 5300 + 30/— 20 % | 1640 | 2900 |5,50 B65815-E-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N87 5300 + 30/- 20 % | 1640 [ 2900 | 4,50 B65815-E-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N41 6000 + 30/- 20 % | 1860 | 2900 | 1,40 B65815-E-R41
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
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RM 12
Kern fur nichtlineare Drosselspulen

B65815-H

e Fur den Aufbau von nichtlinearen Drossel-
spulen in getakteten Stromversorgungen,
speziell fur FluBwandler und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
S/A = 0,39 mm-1 o ‘
le  =57mm
Ae =146 mm?2
Amin =90 mm2
Ve =8340 mm3 37,6_1,5 _
Satzgewicht ca. 44 g . 824,9%01
I %% 7 ‘ !
g1 \ %/l
- | 3
~ -y
y N
|
96
N 912,804
FRMO184-M
Werkstoff A Wert Bestellnummer VE
nH Satz
N41 3700 + 30 % B65815-H3700-X41 100

Typ. Verlauf des A -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N-1
(MeRinduktion B < 1 mT, Melfrequenz f= 10 kHz)

10 FRM0132-5

nH
T N

N
103
\
5
\\
~t|
102 A
10! 5  1° 5 1 5 102 A s
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RM 12
Zubehor B65816

Spulenkorper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Rundstifte

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 272

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 73 61 28,7 11 B65816-A1011-D1 100
12 B65816-A1012-D1
2 mit 12 Stiften auf Anfrage
11 Stifte 12 Stifte

024702 —j

;
T
N
|
|
i

- 18 max -+

T 5 . SENEEEEEN
|~ T 17 H
k i W
~F 1 ¢1'340.1 A==
t
|
! 2] -y
; R )
gl )
g I \] N‘ 1 \]
N L
[ A + 1=V

Erdungspunkte $1,3*%

Lochgruppen FRM0055-3
Ansicht in Montagerichtung
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RM 12

Zubehor B65816
Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Hierzu passende Klammer siehe Seite 272
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 72 61 28,7 12 B65816-C1512-T1 100
1340,3 Kennzeichung Stift 1
fn—
= ;)_
= ) = o
< EE} K \L/i} Z)E OI
i e NN =
AE(:‘Gf F ‘ = E}Ef 2
= ‘T ui
38,4 3,4-0,2
$14,5-0,2 o
~ N~
S !
[T ; [
o~
< | "
ol S ~| S
S ! M| S o
- — ; — =] <
=171 L] :
i |
i 0.8 \
Erdungspunkte $1,3+0,1
. [
7 EEE 6
< ]
o . P 1,640,15
1" T T
-y I It
> . K
- < / >
]
12 ST f Lochgruppe _
13%2.54 = 33,02 Ansicht in Montagerichtung

FRM0227-A (Halbraster beachten)
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RM 12

Zubehor B65816
Spulenkérper fiir den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152, geeignet fiir Drahtstérken bis 0 2 mm
Hierzu passende Klammer siehe Seite 272
Kammern Ay In Ar-Wert Bestellnummer VE

mm?2 mm uQ Stiick
1 70,5 31,4 15,3 B65816-J1000-T1 100
3 _|
g
l——16,5‘°2

1.7, ] =
& pa
s
Lﬁ. w
2 g
o~

1307

FRM0133-D

Siemens Matsushita Components 271



RM 12
Zubehor B65816

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick

e Lotharkeit nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,1 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE

Stiick
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stuck erforderlich) B65816-A2002 200
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65816-B5000 800
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65816-D2005 400

Klammer
o~ 4,501
o,
(=)
g
in
o~
o~
101
FRM0134-L
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
N | 3
- 5
NN
e ®©

.

—— 2y | 30-03—=
2.2+02
20 | £2:02 \/

FRM0136-3 FRM0137-B
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RM 12 »Low Profile«

Kern

B65815-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
S/A = 0,28 mm-1 !
I,  =42mm i
A, =147,5mm? A
Anin = 124,7 mm2
V., =6195mm3
Satzgewicht ca. 33,6 g
- 924,9*1.1 -
| gt
o ol 2
2 L il Ao
‘ Y
012,804
o B FRM0178-D
ohne Luftspalt
Werk-| A -Wert He Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz
N30 | 10500 + 30/—20 %| 2370 B65815-P-R30 100
N49 4500 + 30/- 20 %| 1010 | 3100 |1,21 B65815-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100°C)
N67 6300 + 30/— 20 %| 1420 | 4000 | 4,20 B65815-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
N87 6300 + 30/— 20 %| 1420 | 4000 | 3,36 B65815-P-R87
(200 mT, 100 kHz, 100°C)

Siemens Matsushita Components
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RM 14
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
Kern B65887 | 275
Klammern B65888 | 280
Isolierscheibe 1 B65888 |280
Spulenkérper B65888 278
Kern B65887 |275
Isolierscheibe 2 B65888 | 280
‘ FRM0129-K

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar: Spulenkérper fur
Leistungsanwendungen B65888 279
Kern
fur nichtlineare Drosselspulen | B65887-H | 277
RM 14 low profile Kern B65887-P | 281
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RM 14
Kern

B65887

e Nach IEC 431

e Optimierter Kernquerschnitt und gréRere
Bodendicke fur Leistungsanwendungen

e Ohne Mittelloch

e FUr nichtlineare Drosselspulen siehe B65887-H

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
>I/A =0,35 mm-1

le  =70mm
As =200 mm2
Amin =170 mm2

V. =14000 mm3

5,6

929+

Satzgewicht ca. 74 g / // % i
o b o
5 L \ SIE
‘ y
915 95
o - FRM0179-L
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -E ohne Mittelloch Satz
N41 160 +3 % 1,90 45 B65887-E160-A41 60
250+ 3% 1,00 70 B65887-E250-A41
400 £ 3 % 0,50 111 B65887-E400-A41
1000 5% 0,15 278 B65887-E1000-J41
275
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RM 14
Kern B65887

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Alimin | Py Bestellnummer VE
stoff
nH nH Wi/Satz -E ohne Mittelloch | Satz
N30 |9500 + 30/—20 % |2650 B65887-E-R30 60
N49 | 3700 + 30/— 20 %%1) | 10301 | 21501 | 2,371 B65887-E-R49
(50 mT, 500 kHz, 100 °C)
N67 | 6000+ 30/—20% |1670 |3250 |9,00 B65887-E-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N87 | 6000+ 30/—20% |1670 |3250 |7,40 B65887-E-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N41 |6800+30/—20% |1890 |[3250 |2,20 B65887-E-R41
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)

1) vorlaufige Daten

276 Siemens Matsushita Components



RM 14

Kern fur nichtlineare Drosselspulen

B65887-H

e Fur den Aufbau von nichtlinearen Drossel-

spulen in getakteten Stromversorgungen,

speziell fur FluBwandler und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) Y
S/A =0,35 mm-1 ¥
le =70 mm A
Ae =200 mm2
Amin =170 mm?2
V, =14000 mm3
Satzgewicht ca. 74 g $29+1
7
[ 2 ‘ !
gl |9
e Q| oL
| S5
/
! A\ |
- - 98
¢ 1 5_0‘5
. - FRMO185-V
Werkstoff A Wert Bestellnummer VE
nH Satz
N41 4300 + 30 % B65887-H4300-X41 60
Typ. Verlauf des A -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N-1
(MeRinduktion B < 1 mT, Melfrequenz f= 10 kHz)
10L FRMO141-4
A S
10° \
LY
5
N\
102 N
S
107! 5 100 5 10 5 102 A S
— N
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RM 14
Zubehor B65888

Spulenkorper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe griin
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Vierkantstift

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 280

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 107 71,5 23 10 B65888-C1010-D1 |60
12 B65888-C1012-D1
10 Stifte 12 Stifte

2]
o
pa $28,8-0,3
= — —— —
) | | | | | |
¢ B . L
e} I | < < | 1 | I |
S L es B L
i =t T 1 -t Tt
STl U i i il
+ )
- TTTT N & | '_\\
DPuH DpuH
4 N g 4 H
¥ + t
i L2 Jiy :
; g = : o]
~ +
i J o i N
L L ST L
Erdungspunkte ¢1,6+0,1 FRM0250-G
Lochgruppen

Ansicht in Montagerichtung
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RM 14

Zubehor B65888
Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152
Hierzu passende Klammer siehe Seite 280
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ Stuick
1 106 71,5 23 12 B65888-C1512-T1 60
15,2 +0,3 Kennzeichnung Stift 1
M
T
o
&
L3,7 -0,2
—
M
o
I 0
s )|
) 3T
<'.'
i 00,8 2’
71 /Erdungspunlde $1,6+0,1
HR
7 r 1 6
3 < $1,6+0,15
~ AY v
o~
~n [ !
€3 E !
N 7/ N
= <
12 —_ 1 Lochgruppe
CERC Ansicht in Montagerichtung
14x2,54 = 35,56 FRM0228-J (Halbraster beachten)
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RM 14
Zubehor B65888

Klammer

e Mit Erdungsanschluf3, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,5 mm dick
e Lotbarkeit nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235°C, 2 s

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,1 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,3 mm dick

Bestellnummer VE

Stick
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65888-A2002 120
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65888-B5000 800
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65888-B2005 240

Klammer

0,9x0,5

FRM0142-C

Isolierscheibe 2

36,8-02

QQ

FRM0143-K

36,8-02

FRMO14L-T
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RM 14 »Low Profile«
Kern

B65887-P

e Fiir kompakte Ubertrager
e Ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

ZI/A =0,25 mm-1
I, =50,9 mm
A =201 mm?2
Anin =170 mm2
V, =10230 mm3

Satzgewicht ca.55¢g

929+
7 : ]
// 13
+H +— 0
t’g \ i' g
A\t y
015 95
o B FRMO180-P
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He AL1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH W/Satz Satz
N30 |11500 + 30/—20 % 2320 B65887-P-R30 60
N49 5100 + 30/- 20 %| 3500 | 1020 |2,0 B65887-P-R49
(50 mT, 500 kHz, 100 °C)
N67 7100 + 30/— 20 %| 4500 | 1430 |6,9 B65887-P-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N87 7100 + 30/ 20 %| 4500 | 1430 (5,5 B65887-P-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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