
 HM-Produkte/Trägerwerkzeuge

xxxx
 

Di
e 

An
ge

bo
te

 g
el

te
n 

nu
r f

ür
 g

ew
er

bl
ic

he
 A

bn
eh

m
er

.

HM
-Pr

od
uk

te/
Trä

ge
rw

er
kz

eu
ge

2

Art.-Nr. VE KS

Werkstoff D Z fz ap n=10000 U/min n=15000 U/min n=25000 U/min

vf (mm/min) vf (mm/min) vf (mm/min)

VHM Graphit 1 2 0,01 0,2 200 300 500

2 2 0,015 0,3 300 450 750

3 2 0,02 0,4 400 600 1000

4 2 0,025 0,55 500 750 1250

5 2 0,03 0,7 600 900 1500

6 2 0,04 0,8 800 1200 2000

8 2 0,05 1 1000 1500 2500

2 2 0,015 0,3 300 450 750

3 2 0,02 0,4 400 600 1000

4 2 0,025 0,55 500 750 1250

5 2 0,03 0,7 600 900 1500

6 2 0,04 0,8 800 1200 2000

6 2 0,04 0,8 800 1200 2000

8 2 0,05 1 1000 1500 2500

8 2 0,05 1 1000 1500 2500

10 2 0,1 1,3 2000 3000 5000

10 2 0,1 1,3 2000 3000 5000

12 2 0,15 1,5 3000 4500 7500

12 2 0,15 1,5 3000 4500 7500

16 2 0,2 1,7 4000 6000 10000

16 2 0,2 1,7 4000 6000 10000

VHM-Radiusfräser zum Kopierfräsen von Grafit und 
Faserkunststoffen,  Diamant-beschichtet
ae=0,15xD 
Die angegebenen Werte sind für beschichtete Werkzeuge


