ICT/FCT Stifte

Stift 75 mil

F703 F703 Ho75VS

Raster (mm/mil) 19 "
Strom 30A | E

Temperatur -20°C..+80°C B4
R 1ypisch 30 mOhm J 25
Federkrafte (cN +20%) 1
Vorspannung Nennkraft
30 60 B a ﬁ
50 100
70 150
Federwege (mm) 4]
Nenn-Hub Max. Hub 1,02 — =
43 64 '
Treffgenauigkeit +0,08 mm

Materialien und Oberflichen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Neusilber, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert M

Hulsen Neusilber, vergoldet —_——
Zubehor Weitere Informationen zu den Hilsen sind unter "Hilsen HO75" zu finden.
Einsetzwerkzeug Hulse FEWZ-075EV

Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-075E0

Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-075

Verschlussstiick Hiilse HO75VS

Bohrdurchmesser (mm)

Pressring als Anschlag 1,29-1,30

Pressring eingeschlagen 1,36-1,40

Herausraghéhe (mm)

H075.../10.0 8,4-184
H075.../7.6 8,4-16,0
H075.../2.0 8,4-10,4
HO75WW10/2.051 116-13,6
HO75WW10/2.0S2 16,4-18,4
Typ Kopfdurchmesser  Federkraft
1 R - R -
F703 21 S 078 L 100

| T 0 0
Kopfform  Material Oberfliche  Sonderversion

Material: B =CuBe, S =Stahl 5 > o 5 N
Kopt-: T ——— Bezeichnung | Material Oberfliche | @&inmm Version
Oberflache: G = Gold, L = Langzeit Gold # 18 B G 078 _

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung ’

BESTELLBEISPIEL — 21 S L 0,78 -

26 Anderungen vorbehalten



ICT/FCT Stifte

Hiilsen 75 mil

HO75

Flr die Stifte FO75, F793 und F703
stehen verschiedenste Hilsen zur
Verfligung. Es gibt unterschiedliche
Anschlussméglichkeiten (z.B. LA; CR;
WW), unterschiedliche Positionen des
Einpressringes (z.B. 2.0; 7.6; 10.0) als
auch unterschiedlich lange Wire-Wrap-
Stachel (z.B. 10,0; 19,0 mm).

Entsprechendes Einsetzwerkzeug steht
zur Verfligung.

Fur Hilsen welche bindig eingesetzt
werden das FEWZ-703EOQ. Fur fixe
Herausraghdhen stehen die kostengtin-
stigen FEWZ-075Exx zur Verfligung.
Wenn haufig unterschiedliche Heraus-
raghohen bendtigt werden kann ent-
sprechend das FEWZ-075EV mit
Hoheneinstellung bezogen werden.

Die Verschlussstiicke HO75VS kdnnen
zum Verschliessen der Hiilsen bezogen
werden, sobald diese nicht mit einem
Federkontaktstift bestlickt wird. Somit
ist dies optisch schnell zu erkennen
und verhindert das Verschmutzen der
Huilsen.

Ebenso ist die HO75WL11/7.6 mit
einfederndem Hilsenende verfligbar.
Sie eignet sich in besonderer Weise zur
Kontaktierung von Leiterbahnen.

Auch eine Hillse mit vorkonfektionierter
Litze AWG26 ist erhaltlich (HO75LI/7.6).

Materialien und Oberflichen
Neusilber, vergoldet

Bohrdurchmesser H075 (mm)

Werkstoffe Pressring als

Anschlag

Pressring
eingeschlagen

EP 105 (CEM1, Trolitax)

1,29-1,30 1,36-1,40
HGW 2372.1 (FR4)
Typ Lange des Wire-Wrap Stachels
1 1

HO75 WW 10 / 7.6

-
Anschlussart Position Pressring

Anschlussart: CR = Crimpanschluss

LA = Létanschluss

WW = Wire-Wrap Anschluss
LI = Litze

WL = Gefedertes Hiilsenende
Lange des

Wire-Wrap-Stachel: z.B.10=10,0mm

Position des Pressrings: z.B.7.6 =7,6mm
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Je nach Wahl der Achtung!
Hilse und der Hdlse kann
Hilsenmontage bei zu diinner
stehen passende T I Tragerplatte
Einsetzwerkzeuge ' ' nach unten
zur Verfiigung. T T [ l « | ‘ durchfallen.
I
Herausraghoéhe
H075.../10.0 HO075../7.6 HO075../2.0 HO75WW10/2.051 HO75WW10/2.0S2
FO75/F703 84-184  84-160 84-104 11,6-136 16,4 - 18,4
FO75...L/
F703...L 104-204 104-180 104-124 136-15,6 18,4-204
F793 12,0-22,0 12,0-196 12,0-14,0 152 -172 20,0-22,0
F793...L 14,0-24,0 14,0-216 14,0-16,0 17,2-19,2 22,0-24,0
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