T-Zahnriemenrdder mit metrischer Teilung und 2 Bordscheiben aus Polyacetal
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Werkstoff: Polyacetal (Azetalharz) in gespritzter Ausfiihrung, und niedriger Reibungskoeffizient lassen einen vielseitigen

Farbe schwarz. Bohrungen spanabhebend bearbeitet. Hohe Hérte Einsatz auch unter Wasser zu. Werkstoffrichtwerte Seite 1057.

Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 160 512 00, Zahnriemenrad, Teilung T 2,5, 12 Zihne, Zahnriemenbreite 6 mm

Profil T 2,5, Zahnriemenbreite 6 mm

Artikel-Nr. Zdhne- AuBen-@
Zahnriemenbreite zahl ~ Zahnscheibe Bordscheibe d ND NL D, F b L c B Gewicht
6 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
160 512 00 12 9,05 10,60 9,55 9 4,5 1 75 14 - 35 1,0
160 513 00 13 9,85 11,40 10,35 9 4,5 1 75 14 > 3,5 11
160 514 00 14 10,64 12,20 11,14 9 4,5 1 75 14 - 35 1.4
160 515 00 15 11,44 13,00 11,94 9 4,5 1 75 14 > 3,5 1.6
160 516 00 16 12,23 13,80 12,73 9 4,5 1 75 14 - 35 18
160 517 00 17 13,03 14,60 13,53 9 4,5 1 75 14 > 3,5 2,2
160 518 00 18 13,82 15,40 14,32 10 55 1 75 15 - 4 24
160 519 00 19 14,62 16,20 15,12 10 55 1 75 15 4 29
160 520 00 20 15,42 17,00 15,92 12 55 1 75 15 4 32
160 522 00 22 17,01 18,60 17,51 12 55 = 1 75 15 > 4 38
160 525 00 25 19,39 20,95 19,89 12 55 14,0 1 75 15 4,5 5 45
160 528 00 28 21,78 23,35 22,28 12 55 16,2 1 75 15 45 3 5,1
160 532 00 32 24,96 26,55 25,46 15 65 18,5 1 75 16 4,5 5 6,8
160 536 00 36 28,15 29,75 28,65 15 6.5 218 1 75 16 45 3 8,0
160 540 00 40 31,33 32,90 31,83 18 65 25,0 1 75 16 35 8 94
160 548 00 48 37,70 39,20 38,20 18 6.5 31,6 1 75 16 35 8 11,8
160 560 00 60 47,25 48,85 47,75 18 65 41,0 1 75 16 35 8 16,5
160 572 00 72 56,80 58,40 57,30 18 6.5 49,5 1 75 16 45 8 26,1
160 584 00 84 66,35 67,95 66,85 18 65 59,0 1 75 16 4,5 8 33,1
160 596 00 96 75,89 77,50 76,39 18 6.5 68,0 1 75 16 45 8 422
Profil T 5, Zahnriemenbreite 10 mm
Artikel-Nr. Z&hne- AuBen-@
Zahnriemenbreite zahl Zahnscheibe Bordscheibe d ND NL D, F b L c B Gewicht
10 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
162 512 00 12 18,26 20,65 19,10 15 8 1,25 11,5 22 5 6,2
162 513 00 13 19,85 22,25 20,69 15 8 1,25 11,5 22 5] 72
162 514 00 14 21,44 23,85 22,28 15 8 - 1,25 11,5 22 - 5 8,1
162 515 00 15 23,03 25,45 23,87 16 8 19 1,25 11,5 22 7 6 8,6
162 516 00 16 24,62 27,00 25,46 16 8 19 1,25 11,5 22 7 6 9,6
162 517 00 17 26,22 28,60 27,06 16 8 19 1,25 11,5 22 7 6 10,8
162 518 00 18 27,81 30,20 28,65 16 8 19 1,25 11,5 22 7 6 12,2
162 519 00 19 29,40 31,80 30,24 16 8 22 1,25 11,5 22 6 8 12,3
162 520 00 20 30,99 33,40 31,83 16 8 25 1,25 11,5 22 6 8 12,5
162 522 00 22 34,17 36,55 35,01 18 8 27 1,25 11,5 22 6 8 15,3
162 525 00 25 38,95 41,35 39,79 18 8 32 1,25 11,5 22 6 8 18,8
162 528 00 28 43,72 46,15 44,56 18 8 36 1,25 11,56 22 6 10 22,0
162 532 00 32 50,09 52,50 50,93 18 8 42 1,25 11,5 22 6 10 27,7
162 536 00 36 56,46 58,85 57,30 18 8 47 1,25 11,5 22 6 10 349
162 540 00 40 62,82 65,25 63,66 18 8 53 1,25 11,5 22 6 10 419
162 548 00 48 7555 77,95 76,39 18 8 66 1,25 11,5 22 6 10 57,7
162 560 00 60 94,65 97,05 95,49 18 8 85 1,25 11,5 22 6 10 86,5
162 572 00 72 113,75 116,15 114,59 18 8 104 1,25 11,5 22 6 10 126,5
162 584 00 84 132,85 135,30 133,69 18 8 123 1,25 11,5 22 6 10 169,6

Fertighearbeitung im
24-Stunden-Service mdglich.
Sonderanfertigungen und
Zeichnungsteile auf Anfrage.

Hinweis zu Rddern aus Polyacetal

Diese Spritzgussteile weisen im Inneren fertigungsbedingt Lunker-
stellen auf und sollten daher nur geringfligig aufgebohrt werden.
Bei groBeren Bohrungen und beim Nuten werden die Lunkerstellen
sichtbar. Die Funktion wird dadurch aber oft nicht beeintrachtigt.
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