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Deutsch

Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
» Die Sicherheits- und Arbeitshinweise fiir das ver-
wendete Elektrowerkzeug sind strikt zu beachten!
» Beachten Sie die Drehzahlempfehlung der ver-
wendeten Bohrer.

» Halten Sie giiltige nationale und internationale Normen
ein.

Produkt- und Leistungsheschreibung

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung der
Diibel-Bohr-Lehre auf, und lassen Sie diese Seite aufge-
klappt, wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung der Diibel-Bohr-Lehre auf der Grafik-
seite.

Lochscheibe

Feststellschraube

Grundkorper

MaBskala in mm

Parallelanschlag

Abtaster

Nullmarkierung auf der MaBskala

Mittenmarkierung

Schraubenkopf

10 Tiefenstopp*

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht
zum Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehor finden Sie
in unserem Zubehdrprogramm.

[y

O oo~NOOGhA, WN

Technische Daten
mogliche Bohrdurchmesser* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*mit Holz-, Stahl- und Mehrzweckbohrern

—

Deutsch|7
Montage

Bohrdurchmesser einstellen (siehe Bild B)

Losen Sie die Feststellschraube 2. Drehen Sie die Loch-
scheibe 1 so, dass der gewiinschte Bohrdurchmesser auf
Hohe der Mittenmarkierung 8 liegt. Lassen Sie die Loch-
scheibe 1 in dieser Position einrasten. Drehen Sie die
Feststellschraube 2 wieder fest.

Parallelanschlag montieren (siehe Bild C)

Ldsen Sie die Feststellschraube 2 und schieben Sie den
Parallelanschlag 5 unter den Schraubenkopf 9. Der Parallel-
anschlag kann mithilfe der MaBskala 4 an beiden Seiten des
Grundkorpers eingestellt werden.

Wird ein Bohrer durch die Lochscheibe 1 und die Offnung im
Grundkorper 3 gefiihrt, darf er den Parallelanschlag 5 nicht
beriihren. Schieben Sie in diesem Fall den Parallelanschlag
zuriick.

Ziehen Sie die Feststellschraube 2 wieder fest. Achten Sie
darauf, dass der Vierkant des Schraubenkopfes 9 in der Aus-
sparung im Grundkorper 3 einrastet, um die Schraube gegen
Verdrehen zu sichern.

Abtaster einsetzen (siehe Bild A)

Setzen Sie den Abtaster 6 je nach gewiinschter Anwendung

ein:

- in Position 1 z.B. fiir Diibellocher fiir Eckverbindungen,

- inPosition Il z.B. fiir Diibellécher fiir stumpfe Ver-
bindungen,

- in Position Il z.B. fiir Diibelldcher fiir Flachenver-
bindungen.

Wird ein Bohrer durch die Lochscheibe 1 und die Offnung im

Grundkorper 3 gefiihrt, darf er den Abtaster 6 nicht be-

riihren. Schieben Sie in diesem Fall den Abtaster zuriick.

Betrieb

Arbeitshinweise

» Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werkstiick ist sicherer
gehalten als mit lhrer Hand.

Wenn Sie Bohrer mit verbreiterter Bohrspitze (z.B. zum
Steinbohren) verwenden, dann schieben Sie den Bohrer
zuerst von unten durch die Offnung in Grundkérper 3 und
Lochscheibe 1 und setzen Sie ihn danach in das Bohrfutter
Ihres Elektrowerkzeuges ein.

Driicken Sie die Diibel-Bohr-Lehre beim Bohren fest auf den
Untergrund.

Diibel-Bohr-Lehre ausrichten (siehe Bilder B und D)

Sie konnen die Diibel-Bohr-Lehre mithilfe der Nullmarkierun-
gen 7 auf den MaBskalen 4 an beiden Seiten des Grund-
korpers sowie der Mittenmarkierung 8 ausrichten. Ist die
Lochscheibe 1 eingerastet, dann liegt der Mittelpunkt einer
Bohrungim Kreuzungspunkt zwischen den Nullmarkierungen
7 sowie der Mittenmarkierung 8.
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8| English

Soll ein Werkstiick mittig gebohrt werden, dann stellen Sie
den Parallelanschlag 5 auf die halbe Werkstiickbreite ein. Die
Nullmarkierung 7 liegt dann iiber der Werkstiickmitte.

Bohren mit Tiefenstopp (Zubehor) (siehe Bilder E - F)
Mit dem Tiefenstopp 10 (Zubehdr) kann die Bohrtiefe be-
grenzt werden. Befestigen Sie den Tiefenstopp soam Bohrer,
dass der Abstand zwischen der Bohrerspitze und dem Tiefen-
stopp der gewiinschten Bohrtiefe entspricht.

Bei Verwendung der Diibel-Bohr-Lehre miissen Sie zur ge-
wiinschten Bohrtiefe die Hohe der Diibel-Bohr-Lehre

(30 mm) addieren.

Diibellocher bohren

» Sichern Sie aufeinander gelegte Werkstiicke mit einer
Spannvorrichtung so, dass sie sich nicht gegenein-
ander verschieben konnen.

Empfohlene DiibelgroBe

Werkstiickdicke Durchmesser Diibel
10-15mm 6 mm

16-19mm 8 mm

20-30mm 10 mm

Diibellocher fiir Eckverbindungen und stumpfe Ver-
bindungen bohren (siehe Bilder G - H)

Bohren Sie die Diibelldcher entsprechend der Darstellung im
Bild G (fiir Eckverbindungen) bzw. im Bild H (fiir stumpfe
Verbindungen).

Stellen Sie den Parallelanschlag 5 beim Bohren in das
Werkstiick 1 fest ein und lassen Sie ihn fiir die Bohrungin das
Werkstiick 2 unverdndert.

Diibellocher fiir Flichenverbindungen bohren

(siehe Bild I)

Bohren Sie die Diibellocher entsprechend der Darstellung im
Bild I.

Entfernen Sie fir das Bohren in Werkstiick 2 den Parallelan-
schlag. Setzen Sie die Diibel-Bohr-Lehre so auf Werkstiick 2,
dass die Nullmarkierungen 7 {iber der Mitte des gewiinschten
Bohrlochs liegen.

Arbeitsbeispiele (siehe Bilder J-L)
Weitere Arbeitsbeispiele fiir die Verwendung der Diibel-
Bohr-Lehre finden Sie in den Bildern J bis L.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

—

» The safety and operating instructions for the power
tool used must be strictly complied with!

» Comply with the speed recommendation for the drill
used.

» Observe valid national and international standards.

Product Description and
Specifications

While reading the operating instructions, unfold the graphics
page for the dowel drilling guide and leave it open.

Product Features

The numbering of the product features refers to the illustra-

tion of the dowel drilling guide on the graphics page.
1 Apertured disc

Locking screw

Main body

Graduated scale in mm

Parallel guide

Contact tab

Zero marker on the graduated scale

Centre mark

Screw head

10 Depth stop*

*Some accessories shown or described are not part of the standard
delivery scope of the product. A complete overview of accessories
can be found in our accessories program.

O oo ~NOOOGhAWN

Technical Data

Dowel drilling guide

Possible drilling diameter* mm 3
mm 3.3
mm 4
mm 4.2
mm 5
mm 6
mm 6.8
mm 8
mm 10
mm 12

*with wood, steel and multi-purpose drill bits

Assembly

Setting the drilling diameter (see figure B)

Loosen the locking screw 2. Rotate the perforated disc 1 so
that the required drilling diameter is level with the centre
marker 8. Lock the perforated disc 1 in place in this position.
Retighten the locking screw 2.

Mounting the Parallel Guide (see figure C)

Loosen the locking screw 2 and slide the parallel guide 5
under the screw head 9. The parallel guide can be set on both
sides of the main body using the graduated scale 4.

1609 92A3NJ|(7.12.16)
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If a drill bit is guided through the perforated disc 1 and the
openinginthe main body 3, it must not come into contact with

the parallel guide 5. In this case, slide the parallel guide back.

Retighten the locking screw 2. Ensure that the square of the
screw head 9 engages in the recess in the main body 3 in or-
der to secure the screw to prevent it twisting.

Using the contact tab (see figure A)

Use the contact tab 6 in different positions depending on the
intended application:

- In position I e.g. for dowel holes for corner joints,

- Inposition Il e.g. for dowel holes for obtuse angle joints,
- In position lll e.g. for dowel holes for surface joints.

If a drill bit is guided through the perforated disc 1 and the
openinginthe main body 3, it must not come into contact with
the contact tab 6. In this case, slide the contact tab back.

Operation
Working Advice

» Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamp-

ing devices or in a vice is held more secure than by hand.
If you use drill bits with widened drill bit tips (e.g. for masonry
drilling), first slide the drill bit through the opening in the main
body 3 and perforated disc 1 from below and then insert it
into the drill chuck of your power tool.
Press the dowel drilling guide firmly onto the surface when
drilling.

Aligning the dowel drilling guide (see figures B and D)
You can align the dowel drilling guide with both sides of the
main body as well as the centre marker 8 using the zero mark
7 on the graduated scale 4. If the perforated disc 1 is locked
in place, the centre point of the hole will be at the intersection
of the zero markers 7 and the centre marker 8.

If a hole is to be drilled in the centre of a workpiece, set the
parallel guide 5 to half the width of the workpiece. The zero
marker 7 will then be positioned over the centre of the work-
piece.

Drilling with the depth stop (Accessory)

(see figures E-F)

The depth stop 10 (accessory) can be used to limit the drilling
depth. Attach the depth stop to the drill bit so that the dis-
tance between the drill bit tip and the depth stop corresponds
to the required drilling depth.

When using the dowel drilling guide, you must add the height
of the dowel drilling guide (30 mm) to the required drilling
depth.

Drilling dowel holes

» Secure workpieces that are placed against each other
using a clamping device so that they cannot shift
relative to each other.

—

Francais |9
Recommended dowel size
Workpiece thickness Dowel diameter
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Drilling dowel holes for corner joints and obtuse angle
joints (see figures G - H)

Drillthe dowel holes as shown in figure G (for corner joints) or
figure H (for obtuse angle joints).

Set and fix the parallel guide 5 when drilling in workpiece 1
and leave it unchanged for drilling the hole in workpiece 2.
Drilling dowel holes for surface joints (see figure I)

Drill the dowel holes as shown in figure I.

Remove the parallel guide for drilling the hole in workpiece 2.
Position the dowel drilling guide on workpiece 2 so that the
zero markings 7 are positioned over the centre of the hole you
intend to drill.

Work Examples (see figures J - L)

You can see further example applications of the dowel drilling
guide in figures Jto L.

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Il est impératif de lire toutes les consignes
de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et instruc-
tions indiqués ci-aprés peut conduire a une
électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

» llestimpératif d’observer alalettre les consignes d’uti-
lisation et de sécurité de Poutil électroportatif utilisé !

» Respectez les recommandations de vitesse de rotation
pour chacun des forets utilisés.

» Respecter les normes nationales et internationales en
vigueur.

Description et performances du
produit

Dépliezle volet surlequel le gabarit de percage est représenté
de maniére graphique. Laissez le volet déplié pendant la lec-
ture de la présente notice d'utilisation.

Eléments de I'appareil

La numérotation des piéces et éléments constitutifs se référe
a la représentation du gabarit de percage sur la page gra-
phique.

1 Disque atrous

2 Vis de blocage

Bosch Power Tools
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10 | Francais

Corps de base

Echelle graduée en mm

Butée parallele

Palpeur

Repére zéro sur 'échelle graduée
Repére central

Téte devis

10 Butée de profondeur*

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont parfois pas compris
dans la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans
notre programme d’accessoires.

O o0 ~NO LA W

Caractéristiques techniques

Gabarit de percage

Diamétres de percage possibles* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*avec méches a bois, forets a métaux et forets polyvalents

Montage

Réglage du diamétre de percage (voir figure B)
Desserrez la vis de blocage 2. Tournez le disque a trous 1 de
fagon a ce que le diamétre de percage souhaité se situe en
face du repére central 8. Laissez le disque a trous 1 s’en-
clencher dans cette position. Resserrez la vis de blocage 2.

Montage de la butée paralléle (voir figure C)

Desserrez la vis de blocage 2 et glissez la butée parallele 5
sous la téte de vis 9. La butée paralléle peut étre réglée des
deux c6tés du corps de base a l'aide de I'échelle graduée 4.
Quand un foret est introduit dans I'ouverture du disque a
trous 1 et dans 'ouverture du corps de base 3, il ne doit pas
entrer en contact avec la butée paralléle 5. Si C’est le cas,
repoussez la butée paralléle vers l'arriére.

Resserrezlavis de blocage 2.Veillez a ce que le collet carré de
la téte de vis 9 vienne se loger dans 'évidement du corps de
base 3 pour empécher toute rotation de la vis.

Mise en place du palpeur (voir figure A)

Selon le type d’application envisagé, insérez le palpeur 6 :

- dans la position I par ex. pour effectuer des trous de
cheville pour des assemblages en bord a angle droit,

- en position Il par ex. pour effectuer des trous de cheville
pour des assemblages bout a bout,

- en position Il par ex. pour effectuer des trous de cheville
pour des assemblagesenT.

—

Quand un foret est introduit dans le disque a trous 1 et dans
I'ouverture du corps de base 3, il ne doit pas entrer en contact
avec le palpeur 6. Si c’est le cas, repoussez le palpeur vers
Iarriére.

Fonctionnement

Instructions d’utilisation

» Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler serrée
par des dispositifs de serrage appropriés ou dans un étau
est fixée de maniére plus sdre que tenue dans les mains.

Sivous utilisez des forets a pointe élargie (par ex. pour percer

dans de la pierre), introduisez par en dessous le foret a tra-

vers l'ouverture du corps de base 3 et du disque a trous 1 et
insérez seulementapreés le foret dans le mandrin de votre outil
électroportatif.

Lors des percages, plaquez fermement le gabarit de percage
contre le support.

Mise en position du gabarit de percage

(voir figures B et D)

Pour mettre dans la bonne position le gabarit de percage,
vous disposez des repéres zéro 7 des échelles graduées 4 si-
tuées de part et d’autre du corps de base et du repére central
8.Quandledisque atrous 1 est enclenché, le centre d’un trou
se situe au point d’intersection entre les repéres zéro 7 et le
repére central 8.

Pour percer une piéce au centre, réglez la butée paralléle 5 a
la demi-largeur de la piéce. Le repére zéro 7 se trouve alors
juste au-dessus du centre de la piece.

Percage avec butée de profondeur (accessoire)

(voir figures E - F)

La butée de profondeur 10 (accessoire) permet de limiter la
profondeur de percage. Fixez la butée de profondeur sur le
foret de fagon a ce que la distance entre la pointe du foret et
labutée de profondeur corresponde a la profondeur de
percage souhaitée.

En cas d'utilisation du gabarit de percage, vous devez ajouter
la hauteur du gabarit (= 30 mm) a la profondeur de percage
souhaitée.

Percage de trous de cheville

» Fixez les piéces a assembler a I'aide d’un dispositif de
serrage (par ex. serre-joint) de facon a ce qu’elles ne
puissent pas glisser 'une par rapport a I'autre.

Taille de cheville recommandée

Epaisseur de la piéce Diamétre du fusible

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Percage de trous de cheville pour assemblage en bord a
angle droit et assemblage bout a bout (voir figures G - H)
Percez les trous de cheville comme représenté a la figure G
(assemblage en bord a angle droit) ou a la figure H (assem-
blage bout a bout).

1609 92A3NJ|(7.12.16)
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Pour les percages dans la piéce 1, réglez la butée paralléle 5
commeil se doit et laissez ensuite le réglage inchangé pour les
percages dans la piéce 2.

Percage de trous de cheville pour assemblagesen T
(voir figure 1)
Percez les trous de cheville comme représenté a la figure |.

Pour effectuer les pergages dans la piéce 2, retirez la butée
paralléle. Placez le gabarit de percage sur la piéce 2 de fagon
ace que les repéres zéro 7 se trouvent juste au-dessus du
centre des trous a percer.

Exemples d’utilisation (voir figures J - L)
Lesfigures J aL montrent d’autres possibilités d’utilisation du
gabarit de percage.

Sous réserve de modifications.
2
Ny

Espaiiol
Instrucciones de seguridad

ligro e instrucciones. En caso de no atenerse

guientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesion grave.

» Las indicaciones de seguridad y de trabajo parala
herramienta eléctrica utilizada deben cumplirse al pie
delaletra!

» Observe la recomendacion de niimero de revoluciones
de la broca utilizada.

» Observe las normas nacionales e internacionales
vigentes.

Descripcion y prestaciones del
producto

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la representa-
cion de la plantilla de taladrado para tacos mientras lee las
instrucciones de servicio.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados esta refe-
ridaalarepresentacion de la plantilla de taladrado para tacos
en la paginailustrada.

1 Disco perforado

2 Tornillo de fijacion

3 Cuerpo base

4 Escala de medicion en mm

5 Tope paralelo

Lea integramente estas advertencias de pe-

alas advertencias de peligro e instrucciones si-

—

Espafiol | 11

6 Palpador
7 Marca cero en la escala de medicion
8 Marcacentral
9 Cabeza de tornillo
10 Tope de profundidad*

*Los accesorios ilustrados o descritos no pertenecen en parte al
volumen de suministro estandar. La gama completa de accesorios
opcionales se detalla en nuestro programa de accesorios.

Datos técnicos

posibles diametros de taladrado* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*con brocas para madera, acero y multiuso

Montaje

Ajuste de diametro de taladrado (ver figura B)

Suelte el tornillo de sujecion 2. Gire el disco perforado 1, de
modo que el didametro de taladrado deseado quede a la altura
de la marca central 8. Deje encastrar el disco perforado 1 en
esta posicion. Apriete de nuevo firmemente el tornillo de
sujecion 2.

Montaje del tope paralelo (ver figura C)

Suelte el tornillo de sujecién 2 y desplace el tope paralelo 5
debajo de la cabeza de tornillo 9. El tope paralelo se puede
ajustar con la ayuda de la escala de medicion 4 en ambos
lados del cuerpo base.

Si se pasa una broca a través del disco perforado 1y de la
abertura en el cuerpo base 3, no debe tener contacto conel
tope paralelo 5. En este caso, desplace hacia atras el tope
paralelo.

Apriete de nuevo firmemente el tornillo de sujecion 2.Preste
atencion, aque el cuadradode la cabezade tornillo 9 encastre
en la abertura en el cuerpo base 3, para asegurar el tornillo
contra giro.

Colocar el palpador (ver figura A)

Coloque el palpador 6 segln la aplicacion deseada:

- enposicion I p. e]. para agujeros de tacos para uniones
angulares,

- enposicion Il p. ej. para agujeros de tacos para uniones
obtusas,

- enposicion lll p. ej. para agujeros de tacos para uniones
planas.

Si se pasa una broca a través del disco perforado 1y de la
abertura en el cuerpo base 3, no debe tener contacto con el
palpador 6. En este caso, desplace hacia atras el palpador.

Bosch Power Tools
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12 | Portugués
Operacion

Instrucciones para la operacion

» Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo fijada
con unos dispositivos de sujecion, o en un tornillo de ban-
co, se mantiene sujeta de forma mucho mas segura que
con lamano.

Si utiliza una broca con punta de broca ensanchada (p. ej.
para el taladrado de piedras), entonces desplace primero la
broca desde debajo, a través de la aberturaen el cuerpo base
3yeldisco perforado 1, y luego coléquela en el portabrocas
de su herramienta eléctrica.

Altaladrar, presione firmemente la plantilla de taladrado para
tacos sobre el fondo.

Alinear la plantilla de taladrado para tacos

(ver figuras By D)

Puede alinear la plantilla de taladrado para tacos con laayuda
de las marcas cero 7 en las escalas de medicion 4 en ambos
lados del cuerpo base asi como en la marca central 8. Si ha
encastrado el disco perforado 1, entonces el punto central de
un orificio se encuentra en el punto de cruce de las marcas
cero 7 asi como la marca central 8.

Siunapieza de trabajo se debe taladrar en el centro, entonces
ajuste el tope paralelo 5 a la mitad del ancho de la pieza de
trabajo. Lamarcacero 7 queda entonces sobre el centro de la
pieza de trabajo.

Taladrado con tope de profundidad (accesorio especial)
(ver figurasE - F)

Con el tope de profundidad 10 (accesorio) puede limitarse la
profundidad de taladrado. Fije el tope de profundidad en la
broca, de modo que la distancia entre la puntade labrocay el
tope de profundidad corresponda a la profundidad de tala-
drado deseada.

En el caso de la utilizacién de la plantilla de taladrado para
tacos debe sumar a la profundidad de taladrado deseada la
altura de la plantilla de taladrado para tacos (30 mm).

Taladra agujeros para tacos

> Asegure las piezas de trabajo apiladas con un dis-
positivo tensor, de modo que no se puedan desplazar
entre si.

Tamaiio de taco recomendado

Espesor de piezade trabajo  Diametro de taco

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10mm

Taladrar agujeros de tacos para uniones angulares y
uniones obtusas (ver figuras G - H)

Perfore los agujeros de tacos segtn la representacion en la
figura G (para uniones angulares ) o en la figura H (para
uniones obtusas).

Ajuste firmemente el tope paralelo 5 al taladrar en la pieza de
trabajo 1y déjelo inalterado para el taladrado en la pieza de
trabajo 2.

—

Taladrar agujeros de tacos para uniones planas

(ver figural)

Perfore los agujeros de tacos segun la representacion en la
figural.

Retire el tope paralelo para el taladrado de la pieza de trabajo
2. Coloque la plantilla de taladrado para tacos sobre la pieza
de trabajo 2, de modo que las marcas cero 7 queden sobre el
centro del orificio deseado .

Ejemplos de aplicacion (ver figuras J - L)

Ejemplos de trabajo adicionales de utilizacion de la plantilla
de taladrado para tacos los puede ver en las figuras J hasta L.

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicacdes de seguranca

Devem ser lidas todas as indicacoes de ad-
verténcia e todas as instrucdes. O desres-
peito das adverténcias e instrugdes apresenta-
das abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

» Asinstrucoes de seguranca e de trabalho para a ferra-
menta elétrica utilizada devem ser impreterivelmente
respeitadas!

» Respeite as rotacées recomendadas da broca utilizada.

> Respeite as normas nacionais e internacionais apli-
caveis.

Descricao do produto e da poténcia

Abra a pagina desdobravel com a representacgao da matriz de
furos para buchas de madeira e deixe-a aberta enquanto Ié o
manual de instrugdes.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentacao da matriz de furos para buchas de madeira na pagi-
nade esquemas.

Disco perfurado

Parafuso de fixacao

Corpo principal

Escala de medigdo em mm

Limitador paralelo

Apalpador

Marcagao zero na escala de medicao

Marca central

Cabega do parafuso

10 Batente de profundidade*

*Em alguns casos, os acessorios apresentados ou descritos nao
pert ao vol de fori padrao. Todos os acesso-
rios encontram-se no nosso programa de acessorios.

O oo ~NOOOGCThA WNR
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Dados técnicos

Didmetro de perfuragao possivel* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*Com brocas para madeira, ago e multifungées

Montagem

Ajustar o diametro de perfuracao (veja figura B)

Solte o parafuso de fixagdo 2. Rode o disco de furos 1 para
que o didmetro de perfuracao desejado fique a altura da
marcacdo central 8. Deixe o disco de furos 1 engatar nesta
posicao. Volte a apertar o parafuso de fixagao 2.

Montar o limitador paralelo (veja figura C)

Solte o parafuso de fixagdo 2 e faca a guia paralela 5 deslizar
por baixo da cabeca do parafuso 9. A guia paralela pode ser
ajustada em ambos os lados do corpo principal com a ajuda
da escala de medicdo 4.

Se for introduzida uma broca através do disco de furos 1 e da
abertura no corpo principal 3, ndo podera tocar na guia para-
lela 5. Neste caso, faga recuar a guia paralela.

Volte aapertar o parafuso de fixacao 2. Certifique-se de que o
quadrado da cabega do parafuso 9 engata no entalhe no cor-
po principal 3 para proteger o parafuso contra rotagao.

Colocar o apalpador (veja figura A)

Coloque o apalpador 6 de acordo com a aplicagao desejada:

- naposicdo I p. ex. para furos para buchas para unies em
canto,

- naposicao Il p. ex. para furos para buchas para unides
embutidas,

- naposicdo Il p. ex. para furos para buchas para unioes de
superficie.

Se for introduzida uma broca através do disco de furos 1 e a

abertura no corpo principal 3, ndo podera tocar no apalpador

6. Neste caso, faga recuar o apalpador.

Funcionamento

Indicacdes de trabalho

» Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com a mao.

Quando utilizar brocas com ponta larga (p. ex. para furar pe-

dra), insira primeiro a broca por baixo, através da abertura no

corpo principal 3 e no disco de furos 1 e coloque-a depois na
bucha da sua ferramenta elétrica.

—

Portugués |13

Ao furar, pressione bem a matriz de furos para buchas de
madeira contra a base.

Alinhar a matriz de furos para buchas de madeira

(ver figuras Be D)

Pode alinhar a matriz de furos para buchas de madeira coma
ajuda das marcagdes de zero 7 nas escalas de medicao 4 em
ambos os lados do corpo principal, bem como da marcagao
central 8. Se o disco de furos 1 estiver engatado, o ponto cen-
tral de um furo fica no ponto de cruzamento entre as marca-
¢Oes de zero 7 e a marcagao central 8.

Se uma pega tiver de ser furada ao centro, ajuste a guia para-
lela 5 a meia largura da peca. A marcagao de zero 7 fica sobre
o centro da pega.

Furar com batente de profundidade (acessorio)
(vejafigurasE - F)

Com o batente de profundidade 10 (acessorio) a profundida-
de do furo pode ser limitada. Fixe o batente de profundidade
nabroca, para que a distancia entre a ponta da broca e o ba-
tente de profundidade corresponda a profundidade desejada
do furo.

Ao utilizar a matriz de furos para buchas de madeira, a profun-
didade desejada do furo deve adicionar a altura da matriz de
furos para buchas de madeira (30 mm).

Furar furos para buchas

» Fixe as pecas colocadas umas em cima das outras com
um dispositivo de fixacao paranao se deslocarem entre
si.

Tamanho da bucha recomendado

Espessura da peca Diametro da bucha

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Abrir furos parabuchas para unides em canto e embutidas
(veja figuras G - H)

Abra os furos para buchas de acordo com o apresentado na
figura G (para unides em canto) ou na figura H (para unides
embutidas).

Ajuste bem a guia paralela 5 para furar na peca 1 e mantenha-
ainalterada para o furo na peca 2.

Abrir furos para buchas para unides de superficie
(vejafigural)

Abra os furos para buchas de acordo com o apresentado na
figural.

Afaste o furo na pega 2 da guia paralela. Coloque a matriz de
furos para buchas de madeira na pega 2, de forma a que as
marcagdes zero 7 fiquem sobre o centro do furo desejado.
Exemplos de trabalhos (veja figura J - L)

Pode encontrar mais exemplos de trabalhos para a utilizagdo
da matriz de furos para buchas de madeira nas figuras JaL.

Sob reserva de alteracées.
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14| Italiano

Italiano

Norme di sicurezza

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative. In caso di mancato ri-
spetto delle avvertenze di pericolo e delle
istruzioni operative si potra creare il pericolo
di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.
» Rispettare strettamente le avvertenze di sicurezza e di
lavoro per I'elettroutensile utilizzato.
» Attenersi al numero di giri raccomandato per le punte
utilizzate.

» Attenersialle norme valide a livello nazionale e interna-
zionale.

Descrizione del prodotto e
caratteristiche

Aprire la pagina pieghevole che riporta lo schema della dima
diforatura per tasselli e lasciarla aperta durante la lettura del-
le istruzioni d'uso.

Componenti illustrati
La numerazione dei componenti illustrati si riferisce all’illu-
strazione della dima di foratura per tasselli che si trova sulla
pagina con la rappresentazione grafica.
1 Disco perforato
Vite di fissaggio
Corpo base
Scala graduata in mm
Guida parallela
Tastatore
Marcatura zero della scala graduata
Marcatura del punto medio
Testa della vite
10 Arresto di profondita*

*Alcuni degli accessori illustrati o descritti non sono compresi nel-
la dotazione standard. Per la gamma di accessori completa, con-
sultare il nostro programma Accessori.

W oo~NOOOGhA, WN

Dati tecnici
Diametri di foratura possibili* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*con punte per legno, per acciaio e universali

Montaggio

Regolazione del diametro di foratura

(vedi figura B)

Allentare la vite di fermo 2. Ruotare il disco forato 1 in modo
che il diametro di foratura desiderato si trovi all’altezza della
marcatura centrale 8. Far scattare il disco forato 1 in tale
posizione. Riavvitare saldamente la vite di fermo 2.

Montaggio della guida parallela (vedi figura C)

Allentare la vite di fermo 2 e spingere la guida parallela 5 sotto
allatesta della vite 9. La guida parallela si potra regolare
mediante la scala graduata 4 su entrambi i lati del corpo base.
Se una punta viene condotta attraverso il disco forato 1 e
I'apertura del corpo base 3, la punta non dovra entrare in con-
tatto con la guida parallela 5. In tale caso, spingere la guida
parallela all'indietro.

Serrare di nuovo saldamente la vite di fermo 2. Accertarsi che
il quadro della testa della vite 9 innesti nell'incavo del corpo
base 3, per proteggere la vite dalle torsioni.

Introduzione del tastatore (vedi figura A)

Introdurre il tastatore 6 in base all'applicazione desiderata:

- inposizione lad es. per fori per tasselli destinati a giunzioni
angolari;

- inposizione llad es. per fori per tasselli destinati a giunzio-
ni di estremita;

- inposizione Il ad es. per fori per tasselli destinati a giun-
zioni a superficie.

Se una punta viene condotta attraverso il disco forato 1 e

I'apertura del corpo base 3, la punta non dovra entrare in con-

tatto con il tastatore 6. In tale caso, spingere il tastatore all'in-

dietro.

Uso

Indicazioni operative

» Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavorazio-
ne puo essere bloccato con sicurezza in posizione solo uti-
lizzando un apposito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice mano.

Se si utilizzano punte con testa di foratura a larghezza maggio-

rata (ad es. per foratura nella pietra), spingere innanzitutto la

punta dal basso attraverso I'apertura del corpo base 3 e il di-

sco forato 1, quindi introdurla nel mandrino dell'elettrouten-

sile.

Durante la foratura, premere saldamente la dima di foratura

per tasselli sul fondo.

Allineamento della dima di foratura per tasselli

(vedi Figg. B e D)

La dima di foratura per tasselli si potra allineare mediante le
marcature zero 7 delle scale graduate 4 su entrambi i lati del
corpo base e mediante la marcatura centrale 8. Quando il di-
sco forato 1 sarainnestato, il centro di un foro si trovera all’in-
tersezione fra le marcature zero 7 e la marcatura centrale 8.
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Se un pezzo in lavorazione andra forato al centro, la guida pa-
rallela 5 andra posizionata a meta larghezza del pezzo in lavo-

razione. La marcatura zero 7 si trovera allora sul centro del
pezzo in lavorazione.

Foratura con arresto di profondita (accessori)
(vedi figure E-F)

Mediante l'arresto di profondita 10 (accessorio) & possibile li-

mitare la profondita di foratura. Fissare sulla puntal'arresto di
profondita in modo che la distanza fra la testa di foratura e
l'arresto di profondita corrisponda alla profondita di foratura
desiderata.

Se si utilizza la dima di foratura per tasselli, alla profondita di

foratura desiderata andra aggiunta I'altezza della dima di fora-

tura per tasselli (30 mm).

Esecuzione di fori per tasselli

» | pezzi in lavorazione sovrapposti andranno fissati con
un dispositivo di serraggio, in modo che non possano
spostarsi I'uno rispetto all’altro.

Dimensione dei tasselli raccomandata

Spessore del pezzo in Diametro dei tasselli
lavorazione

10-15mm 6 mm

16-19mm 8 mm

20-30mm 10 mm

Esecuzione di fori per tasselli per giunzioni angolari e
giunzioni di estremita (vedere figure G - H)

Eseguire i fori per tasselli in base agli schemi di Fig. G (per
giunzioni angolari) e Fig. H (per giunzioni di estremita).
Durante laforatura, posizionare saldamente la guida parallela
5 nel pezzo in lavorazione 1 e lasciarla invariata, per il foro nel
pezzo in lavorazione 2.

Esecuzione di fori per tasselli per giunzioni a superficie
(vedifigural)

Eseguire i fori per tasselli in base allo schema della Fig. I.

Per la foratura nel pezzo in lavorazione 2, rimuovere la guida

parallela. Applicare sul pezzo in lavorazione 2 la dima di fora-

tura per tasselli in modo che le marcature zero 7 si trovino sul
centro del foro desiderato.

Esempi di applicazione (vedi figure J - L)

Ulteriori esempi operativi per l'utilizzo della dima di foratura
per tasselli sono riportati nelle Figg. J-L.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Lees alle veiligheidswaarschuwingen en al-
le voorschriften. Als de waarschuwingen en

voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel

tot gevolg hebben.

—

Nederlands | 15

» Er dient strikt nota te worden genomen van de veilig-
heids- en arbeidsaanwijzingen voor het gebruikte elek-
trische gereedschap!

» Let op het toerentaladvies van de gebruikte boren.

» Neem de geldende nationale en internationale normen
in acht.

Product- en vermogensheschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van de deu-
velboormaster open en laat deze pagina opengevouwen ter-
wijl u de gebruiksaanwijzing leest.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
de deuvelboormaster op de pagina met afbeeldingen.
Geperforeerde schijf

Vastzetschroef

Basislichaam

Maatschaal in mm

Parallelgeleider

Aftaster

Nulmarkering op de maatschaal

Middenmarkering

Schroefkop

Dieptestop*

* Afgebeelde of beschreven ires behoren gedeeltelijk niet

tot de standaard leveringsomvang. Het volledige toebehoren vindt
uin ons toebehorenprogramma.

O oO~NO”GARWNR
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Technische gegevens
mogelijke boordiameters* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*met hout-, metaal- en universeelboren

Montage

Boordiameter instellen (zie afbeelding B)

Draai de vastzetschroef 2 los. Draai de gatenschijf 1 zodanig
dat de gewenste boordiameter ter hoogte van de middenmar-
kering 8 ligt. Laat de gatenschijf 1 in deze positie vastklikken.
Draai de vastzetschroef 2 weer vast.

Parallelgeleider monteren (zie afbeelding C)

Draai de vastzetschroef 2 los en schuif de parallelgeleider 5
onder de schroefkop 9. De parallelgeleider kan met behulp
van de maatschaal 4 aan beide zijden van het basislichaam in-
gesteld worden.

Bosch Power Tools
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16 | Dansk

Als een boor door de gatenschijf 1 en de opening in het basis-

lichaam 3 wordt geleid, dan mag deze de parallelgeleider 5
niet raken. Schuif in dit geval de parallelgeleider terug.

Draai de vastzetschroef 2 weer vast. Let erop dat het vierkant
van de schroefkop 9 in de uitsparing in het basislichaam 3
vastklikt, om de schroef tegen verdraaien te borgen.

Aftaster plaatsen (zie afbeelding A)

Plaats de aftaster 6 afhankelijk van gewenste toepassing:

- in positie I voor bijv. deuvelgaten voor hoekverbindingen

- inpositie Il voor bijv. deuvelgaten voor stompe verbindin-
gen

- inpositie Il voor bijv. deuvelgaten voor vlakverbindingen

Als een boor door de gatenschijf 1 en de opening in het basis-

lichaam 3 wordt geleid, dan mag deze de aftaster 6 niet raken.
Schuif in dit geval de aftaster terug.

Gebruik

Tips voor de werkzaamheden

» Zethet werkstuk vast. Een met spanvoorzieningen of een
bankschroef vastgehouden werkstuk wordt beter vastge-
houden dan u met uw hand kunt doen.

Wanneer u boren met een verbrede boorpunt (bijv. voor het
boren in steen) gebruikt, dan schuift u de boor eerst van on-
deraf door de opening in het basislichaam 3 en de gatenschijf
1 en bevestigt deze daarna in de boorhouder van uw elektri-
sche gereedschap.

Duw de deuvelboormaster bij het boren stevig op de onder-
grond.

Deuvelboormaster uitlijnen (zie afbeeldingen B en D)

U kunt de deuvelboormaster met behulp van de nulmarkerin-
gen 7 op de maatschalen 4 aan beide zijden van het basisli-
chaam evenals de middenmarkering 8 uitlijnen. Als de gaten-
schijf 1is vastgeklikt, dan ligt het middelpunt van een boorgat
in het kruisingspunt tussen de nulmarkeringen 7 evenals van
de middenmarkering 8.

Als erin het midden van een werkstuk moet worden geboord,
dan stelt u de parallelgeleider 5 op de halve werkstukbreedte
in. De nulmarkering 7 ligt dan boven het werkstukmidden.

Boren met dieptestop (toebehoren)
(zie afbeeldingen E - F)

Met de dieptestop 10 (accessoire) kan de boordiepte be-
grensd worden. Bevestig de dieptestop zodanig op de boor

dat de afstand tussen de boorpunt en de dieptestop overeen-

komt met de gewenste boordiepte.

Bij gebruik van de deuvelboormaster moet u de hoogte van de
deuvelboormaster (30 mm) optellen bij de gewenste boor-
diepte.

Deuvelgaten boren

» Zet de op elkaar gelegde werkstukken met een span-
voorziening zodanig vast dat deze niet ten opzichte van
elkaar kunnen verschuiven.

Aanbevolen deuvelmaat

Werkstukdikte Diameter deuvel
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Deuvelgaten voor hoekverbindingen en stompe
verbindingen boren (zie afbeeldingen G - H)

Boor de deuvelgaten overeenkomstig de weergave in
afbeelding G (voor hoekverbindingen) of in afbeelding H
(voor stompe verbindingen).

Stel de parallelgeleider 5 bij het boren in het werkstuk 1 vast
in en laat deze voor het boorgat in werkstuk 2 ongewijzigd.
Deuvelgaten voor vliakverbindingen boren

(zie afbeelding 1)

Boor de deuvelgaten overeenkomstig de weergave in
afbeelding I.

Verwijder voor het boren in werkstuk 2 de parallelgeleider.
Zet de deuvelboormaster zodanig op werkstuk 2 dat de nul-
markeringen 7 boven het midden van het gewenste boorgat

liggen.

Toepassingsvoorbeelden (zie afbeeldingen J - L)

Andere voorbeelden voor het gebruik van de deuvelboormas-
ter vindt u in de afbeeldingen J tot en met L.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk
Sikkerhedsinstrukser

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. | tilfelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er
derrisiko for elektrisk sted, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.
» Sikkerheds- og arbejdsanvisningerne til det benyttede
el-vaerktej skal overholdes ngje!
» Var opmarksom pa anbefalede omdrejningstal for de
benyttede bor.
» Overhold geldende nationale og internationale stan-
darder.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Klap foldesiden med illustration af dyvelborelaeren ud, og lad
denne side veere foldet ud, mens du leeser betjeningsvejled-
ningen.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af dyvelborelaeren pa illustrationssiden.

1 Hulskive

2 Stilleskrue

3 Grundlegeme
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Malskala i mm
Parallelanslag
Aftastningsenhed
Nulmarkering pa malskalaen
Midtermarkering
Skruehoved

10 Dybdestop*

*Tilbeher, som erillustreret eller beskrevet, medfalger til dels ikke
som standard. Det fuldstandige tilbeher findes i vores tilbehor-
sprogram.

O oo ~NO OGN

Tekniske data
Mulige bordiametre* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*med trae-, stal- og universalbor

Montering

Indstilling af bordiameter (se Fig. B)

Lasn laseskruen 2. Drej hulskiven 1, sa den gnskede bordia-
meter er pa samme hgjde som midtermarkeringen 8. Lad hul-
skiven 1 ga i indgreb i denne position. Spaend laseskruen 2
forsvarligt igen.

Parallelanslag monteres (se Fig. C)

Lasn laseskruen 2, og skub parallelanslaget 5 ind under
skruehovedet 9. Parallelanslaget kan ved hjeelp af malskalaen
4 indstilles pa begge sider af grundlegemet.

Nar et bor fares gennem hulskiven 1 og dbningen i grundlege-
met 3, ma det ikke rere ved parallelanslaget 5. | sa fald skal du
skubbe parallelanslaget tilbage.

Spand laseskruen 2 forsvarligt igen. Serg for, at skruehove-
dets 9firkant gar iindgreb i udsparingen i grundlegemet 3 for
at sikre skruen mod overspanding.

Isetning af aftastningsenhed (se Fig. A)

Isaet aftastningsenheden 6 afhaengigt af den anskede anven-
delse:

- iposition I f.eks. ved dyvelhuller til hjgrneforbindelser,

- iposition Il f.eks. ved dyvelhuller til stumpe samlinger,

- iposition Il f.eks. ved dyvelhuller til fladeforbindelser.
Nar et bor fares gennem hulskiven 1 og dbningen i grundlege-
met 3, ma det ikke rare ved aftastningsenheden 6. | sa fald
skal du skubbe aftastningsenheden tilbage.

—
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Brug

Arbejdsvejledning

» Sikr emnet. Et emne holdes bedre fast med spandean-
ordninger eller skruestik end med handen.

Hvis du benytter bor med bred borspids (f.eks. til boring i

sten), skal du ferst skubbe boret ind gennem dbningen i

grundlegemet 3 og hulskiven 1 nedefra og derefter indsatte

det i borepatronen pa dit el-vaerktg;.

Tryk dyvelborelaeren hardt mod underlaget, mens der bores.

Positionering af dyvelborelzere (se billede B og D)

Du kan positionere dyvelboreleren ved hjelp af nulmarkerin-
gerne 7 pa malskalaerne 4 pa begge sider af grundlegemet
samt midtermarkeringen 8. Er hulskiven 1 gdet i indgreb, sid-
der en borings midtpunkt i krydsningspunktet mellem nulmar-
keringerne 7 samt midtermarkeringen 8.

Hvis et emne skal bores centreret, skal du indstille paralle-
lanslaget 5 til halvdelen af emnets bredde. Nulmarkeringen 7
vil s sidde over emnets midte.

Boring med dybdestop (tilbeher) (se Fig. E - F)

Med dybdestoppet 10 (tilbehar) kan boredybden begraen-
ses. Fastgar dybdestoppet pa boret, sa afstanden mellem
borets spids og dybdestoppet svarer til den gnskede bore-
dybde.

Ved anvendelse af dyvelborelaeren skal du lgge dyvelbore-
leerens hgjde (30 mm) til den @nskede boredybde.

Boring af dyvelhuller

» Sorg for at sikre stablede emner med en spendeanord-
ning, sa de ikke kan forskydes i forhold til hinanden.

Anbefalet dyvelstorrelse

Emnetykkelse Diameter dyvel

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Boring af dyvelhuller til hjgrneforbindelser og stumpe
samlinger (se Fig. G - H)

Bor dyvelhullerne som vist pa billede G (til hjgrneforbindel-
ser) eller billede H (til stumpe samlinger).

Indstil parallelanslaget 5 fast ved boring i emne 1, og lad ind-
stillingen veere uaendret til boringen i emne 2.

Boring af dyvelhuller til fladeforbindelser (se Fig. )

Bor dyvelhullerne som vist pa billede I.

Fjern parallelanslaget far boring i emne 2. St dyvelborelae-
ren pa emne 2, sa nulmarkeringerne 7 sidder over midten af
det gnskede borehul.

Eksempler pa arbejde (se billede J - L)

Andre arbejdseksempler pa anvendelse af dyvelborelaeren
findes pa billederne J il L.

Ret til @ndringer forbeholdes.
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Svenska

Sakerhetsanvisningar

Lis noga igenom alla sikerhetsanvisningar
ochinstruktioner. Fel som uppstar till f6ljd av
att sékerhetsanvisningarna och instruktio-
nerna inte foljts kan orsaka elst6t, brand
och/eller allvarliga personskador.

» Sikerhets- och arbetsanvisningar for elverktyget
maste beaktas!

» Beakta varvtalsrekommendation for borrmaskinen.

» Folj gillande nationella och internationella standarder.

Produkt- och kapacitetsheskrivning

Fall upp sidan med illustration av pluggborrmallen och hall
sidan uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

lllustrerade komponenter
Numreringen av de avbildade komponenterna hanvisar till
illustration av pluggborrmallen pa grafiksidan.
1 Halskiva

Lasskruv

Stomme

Mattskala i mm

Parallellanslag
Avkannare

Nollmarkering pa mattskalan

Centrummarkering

Skruvhuvud

10 Djupstopp*
*1 bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingar delvis

inte i standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram beskrivs allt
tillbehdr som finns.

W oo~NOOOGOhA_, WN

Tekniska data
Plugghorrmall |
Méjliga borrdiametrar* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*med tré- stal och universalborrar

—

Montage

Stilla in borrdiameter (se bild B)

Lossa fastskruven 2. Vrid halplattan 1 s att 6nskad borrdia-
meter ligger pa samma hojd som mittmarkeringen 8. Lat hal-
plattan 1 klicka fast i denna position. Skruva fast fastskruven
2igen.

Montering av parallellanslag (se bild C)

Lossa fastskruven 2 och skjut parallellanslaget 5 under skruv-
huvudet 9. Parallellanslaget kan stéllas in med hjalp av matt-
skalan 4 pa bada sidor om stommen.

Om en borr tras igenom halplattan 1 och 6ppningen i stom-
men 3 far den inte berora parallellanslaget 5. Skjut i sa fall till-
baka parallellanslaget.

Dra ét fastskruven 2 igen. Se till att fyrkanten pa skruvhuvu-
det 9 sitter fast i markeringen pa stommen 3 for att sakra
skruven fran att forvridas.

Sétta in avkénnare (se bild A)

Satt in avkdnnaren 6 beroende pa dnskad anvandningstyp:
- iposition I't.ex. for plugghal for hornférbindelser

- iposition Il t.ex. for plugghal for trubbiga forbindelser

- iposition Il t.ex. for plugghal fér omradesanslutning.

Om en borr tras igenom halplattan 1 och ppningen i stom-
men 3 far den inte beréra avkannaren 6. Skjut i sa fall tillbaka
avkdnnaren.

Drift

Arbetsanvisningar

» Sikra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som ar fastspant i
en uppspanningsanordning eller ett skruvstycke halls sak-
rare an med handen.

Om du anvander borr med bredare borrspets (t.ex. vid sten-

borrning), skjut borren underifrdn genom 6ppningen i stom-

men 3 och halplattan 1 och sétt darefter in den i chucken pa
ditt elverktyg.

Tryck pluggborrmallen fast mot underlaget vid borrning.

Rikta in pluggborrmallen (se bild B och D)

Du kan rikta in pluggborrmallen med hjélp av nollmarkering-
arna 7 pa mattskalan 4 pa bada sidor om stommen samt mitt-
markeringen 8. Om halplattan 1 sitter fast ligger mittpunkten
for en borrning i krysspunkten mellan nollmarkeringarna 7
samt mittmarkeringen 8.

Om ett arbetsstycke ska borras i mitten, stéll parallellanslaget
5 pa halva bredden for arbetsstycket. Nollmarkeringen 7 lig-
ger da Gver arbetsstyckets mitt.

Borra med djupstopp (tillbehér) (se bilder E - F)

Med djupstoppet 10 (tillbehor) kan borrdjupet begransas.
Sétt djupstoppet pa borren sa att avstandet mellan borrspet-
sen och djupstoppet motsvarar 6nskat borrdjup.

Vid anvandning av pluggborrmall méste du ldgga till plugg-
borrmallens héjd (30 mm).
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Borra plugghal

» Sikra arbetsstycken som ligger ovanpa varandra med
tvingar sa att de inte kan forskjutas.

Rekommenderad pluggstorlek

Arbetsstyckets tjocklek ~ Diameter plugg
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Plugghal for hornforbindelser och trubbiga forbindelser
(se bilder G - H)

Borra plugghdlen som pa bild G (fér hornanslutningar) resp. i
bild H (for trubbiga forbindelser).

Stall parallellanslaget 5 fast i arbetsstycke 1 och lat det vara
oférandrat vid borrning i arbetsstycke 2.

Borra plugghal for omradesforbindelser (se bild 1)

Borra plugghalen enligt bild I.

Ta bort parallellanslaget for borrning i arbetsstycke 2. Satt
pluggborrmallen paarbetsstycke 2 sa att nolimarkeringarna 7
ligger 6ver mitten pa dnskat borrhal.

Anvindningsexempel (se bilder J - L)

Ytterligare arbetsexempel for anvandning av pluggborrmallen
finns pa bild J-L.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Les gjennom alle advarslene og anvisninge-
ne. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfare elek-
triske stat, brann og/eller alvorlige skader.

» Sikkerhets- og arbeidsanvisningene for det henyttede
elektroverktayet ma folges!

» Overhold anbefalt turtall for boret som brukes.

» Folg gjeldende nasjonale og internasjonale standarder.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Brett ut utbrettssiden med bildet av plugg-/borjiggen, og la si-

den veere brettet ut mens du leser bruksanvisningen.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av plugg-/borjiggen pd illustrasjonssiden.

1 Hullskive

2 Laseskrue

3 Basisenhet

4 Maleskalaimm

5 Parallellanlegg

6 Folerspiss

—
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7 Nullmerke pa méleskalaen
8 Midtmarkering

9 Skruehode

10 Dybdestopp*

*Ikke alt illustrert eller beskrevet tilbehor inngar i standardleve-
ransen. Det komplette tilbehgret finner du i vart tilbeherspro-
gram.

Tekniske data
Mulige bordiametere* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*med tre-, stal- og universalbor

Montering

Stille inn bordiameter (se bilde B)

Lasne laseskruen 2. Drei hullskiven 1 slik at ansket bordiame-
ter ligger pa heyde med sentermerket 8. La hullskiven 1 fes-
tes i denne posisjonen. Skru fast laseskruen 2 igjen.

Montering av parallellanlegget (se bilde C)

Lasne laseskruen 2, og skyv parallellanlegget 5 under skrue-

hodet 9. Parallellanlegget kan stilles inn pa begge sider av ba-
sisenheten ved hjelp av méleskalaen 4.

Hvis et bor fares gjennom hullskiven 1 og dpningen i basisen-
heten 3, ma den ikke berare parallellanlegget 5. Dumaisafall
skyve parallellanlegget tilbake.

Skru fast laseskruen 2 igjen. Pass pa at firkanten til skrueho-

det 9 festes i utsparingen i basisenheten 3, slik at skruen sik-
res mot a dreies.

Sette inn falerspissen (se bilde A)

Sett inn felerspissen 6 avhengig av oppgaven:

- istillingen If.eks. for plugghull for hjgrneforbindelser,

- istillingen Il f.eks. for plugghull for skjetforbindelser,

- istillingen Il f.eks. for plugghull for kant-til-kant-forbindel-
ser.

Hvis et bor fares gjennom hullskiven 1 og apningen i basisen-

heten 3, ma den ikke berare folerspissen 6. Dumai safall sky-

ve falerspissen tilbake.

Bruk

Arbeidshenvisninger

» Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger eller en skrustikke, holdes sikrere
enn med handen.
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Hvis du bruker bor med bredere borspiss (f.eks til boring av
stein), skyver du boret ferst nedenfra og gjennom dpningen i
basisenheten 3 og hullskiven 1, og setter det deretter i chuc-
ken til elektroverktayet.

Trykk plugg-/borjiggen hardt mot underlaget under boring.

Justere plugg-/borjiggen (se bilde B og D)

Ved hjelp av nullmerkene 7 pa méleskalaene 4 pa begge sider
av basisenheten samt sentermerket 8 kan du justere plugg-
/borjiggen. Nar hullskiven 1 er festet, ligger senterpunktet til
et hulli skjeeringspunktet mellom nullmerkene 7 og senter-
merket 8.

Hvis det skal bores i midten pa et emne, stiller du inn parallell-
anlegget 5 pa halvparten av emnebredden. Nullmerket 7 lig-
ger da over midten pa emnet.

Boring med dybdestopp (tilbeher) (se bildene E - F)
Med dybdestoppen 10 (tilbehar) kan boredybden begrenses.

Fest dybdestoppen slik pa boret at avstanden mellom bor-
spissen og dybdestoppen tilsvarer gnsket boredybde.

Nar du bruker plugg-/borjiggen ma de legge til hayden pa
plugg-/borjiggen (30 mm) til ansket boredybde.
Bore plugghull

» Sikre emner som er lagt over hverandre, med en fast-
spenningsanordning, slik at de ikke kan forskyve seg
mot hverandre.

Anbefalt pluggstarrelse

Emnetykkelse Diameter pa plugg

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Bore plugghull for hjerneforbindelser og
skjotforbindelser (se bildene G - H)

Bor plugghullene som vist pa bilde G (for hjerneforbindelser)
eller bilde H (for skjgtforbindelser).

Still parallellanlegget 5 fast inn ved boring i emne 1, og la det
vare uendret for boring i emne 2.

Bore plugghull for kant-til-kant-forbindelser (se bilde I)
Bor plugghullene som vist pa bilde I.

Fjern parallellanlegget for boring i emne 2. Sett plugg-/borijig-
gen pa emne 2. Nullmerkene 7 skal vaere over midten pa gn-
sket bor.

Arbeidseksempler (se bildene J - L)

Dufinner flere eksempler pa bruk av plugg-/borjiggen pa bilde
JtilL.

Rett til endringer forbeholdes.

—

Suomi

Turvallisuusohjeita

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Tur-
vallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

» Noudata ehdottomasti kdytettavan sahkotyokalun tur-
vallisuus- ja kdyttoohjeita!

» Huomioi kdytettdvan poranteran kierroslukusuositus.

» Noudata maakohtaisia ja kansainvalisid normeja.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on poraustulkin kuva ja pida se
esilld lukiessasi kdyttdopasta.

Kuvassa olevat osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan po-
raustulkin kuvaan.

Reikalevy

Lukitusruuvi

Runko-osa

Mitta-asteikko mm

Suuntaisohjain

Kohdistuskarki

Mitta-asteikon nollamerkki

Keskiomerkinta

Ruuvinkanta

Syvyydenrajoitin*

*Kuvassa tai selostuksessa esitetty lisitarvike kuuluu vain osittain

vakiovarustukseen. Tdydellisen tarvikeluettelon voit katsoa tarvi-
keohjelmastamme.

O oO~NOGRARWNR

[y
o

Tekniset tiedot
Mahdolliset poranhalkaisijat* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*Puu-, metalli- ja yleisporanterissa

Asennus

Poranhalkaisijan sadtaminen (katso kuva B)

Avaa lukitusruuvi 2. Kaanna reikdlevya 1 niin, etta haluamasi
poranhalkaisija on keskimerkin 8 korkeudella. Lukitse reikle-
vy 1 tahan asentoon. Kiristd lukitusruuvi 2.
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Suuntaisohjaimen asennus (katso kuva C)

Avaa lukitusruuvi 2 ja tydnnd suuntaisohjain 5 ruuvinkannan
9 alle. Suuntaisohjainta voidaan saataa runko-osan molem-
milla puolilla olevan mitta-asteikon 4 avulla.

Kun poranterd ohjataan reikalevyn 1 ja runko-osan 3 aukon Ia-
pi, se ei saa koskettaa suuntaisohjainta 5. Siirrd tassa tapauk-

sessa suuntaisohjainta takaisinpain.
Kirista lukitusruuvi 2. Varmista, ettd ruuvinkannan 9 nelio lu-

kittuu runko-osan 3 aukkoon, jotta saat estettya ruuvin kierty-

misen.

Keskityskarjen asentaminen (katso kuva A)

Asenna keskityskarki 6 suoritettavan tehtavan mukaan:

- asentoon I esimerkiksi kulmaliitosten tapinreikia varten,
- asentoon Il esimerkiksi puskuliitosten tapinreikid varten,
- asentoon Ill esimerkiksi levyliitosten tapinreikia varten.

Kun poranterd ohjataan reikdlevyn 1 jarunko-osan 3 aukon Ia-

pi, se ei saa koskettaa keskityskarkea 6. Siirrd tassa tapauk-
sessa keskityskarkea takaisinpdin.

Kaytto

Tyoskentelyohjeita

» Varmista tyokappale. Kiinnityslaitteilla tai ruuvipenkkiin
kiinnitetty tydkappale pysyy tukevammin paikoillaan kuin
kddessa pidettyna.

Jos kaytat leveakarkistd poranteraa (esimerkiksi kiviporante-

rat), tyénna porantera ensin alakautta runko-osan 3 aukon ja

reikdlevyn 1 [dpi jaasenna se tdaman jalkeen sahkotyokalun is-

tukkaan.
Pida poraustulkkia porauksen aikana tukevasti alustaa vasten.

Poraustulkin kohdistaminen (katso kuvat B ja D)
Voit kohdistaa poraustulkin runko-osan molempien puolien

mitta-asteikkojen 4 nollamerkkien 7 seka keskimerkin 8 avul-
la. Kun reikalevy 1 on lukittu, porausreian keskipiste on nolla-

merkkien 7 seka keskimerkin 8 risteyskohdassa.

Kun haluat porata tyokappaleen keskelle, sadda suuntaisoh-
jain 5 tydkappaleen puolikkaalle leveydelle. Nollamerkki 7 on
talléin tyokappaleen keskelld.

Poraus syvyydenrajoittimen kanssa (lisdtarvike)

(katso kuvatE - F)

Syvyydenrajoittimella 10 (tarvike) voidaan rajoittaa poraus-
syvyyttd. Kiinnita syvyydenrajoitin poranteraan niin, etta po-
rankarjen ja syvyydenrajoittimen vali vastaa haluamaasi po-

raussyvyytta.

Poraustulkkia kaytettaessa haluttuun poraussyvyyteen on li-
sattava poraustulkin korkeus (30 mm).

Tapinreikien poraus

» Kiinnita paallekkain asetut tyokappaleet tyopoytaan
niin, etteivdt ne voi siirtyd toisiinsa nahden.

—
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Suositeltu tappikoko
Tydkappaleen vahvuus Tapin halkaisija
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Kulma- ja puskuliitosten tapinreikien poraus

(katso kuvat G - H)

Poraa tapinreidt kuvan G (kulmaliitokset) tai kuvan H (pusku-
liitokset) mukaan.

Sdada suuntaisohjain 5 tyokappaleen 1 poraukseen ja kayta
samaa asetusta myos tyokappaleen 2 porauksessa.
Levyliitosten tapinreikien poraus (katso kuva )

Poraa tapinreidt kuvan | mukaan.

Irrota suuntaisohjain, kun poraat tydkappaleen 2 reiat. Aseta
poraustulkki tydkappaleelle 2 niin, etta nollamerkit 7 ovat ha-
lutun porausreidn keskella.

Tyo6esimerkkeja (katso kuvat J - L)

Lisad poraustulkin kdyttoesimerkkeja voit katsoa kuvista
J-L.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Ynobeitelc aopaleiac
AwafBaore 0Aeg Tig unodeilelc aopaleiac kat
Ti§ 0dnyieg. AuéAele KaTa TV THPNGN TWV UTIO-
beitewv aopaleiac kal Twv odnywv propei va
npokaAéoouv nAektponAnéia, mupkayid n/kat
ooBapolc TpaupaTiopoug.

» OLumodeifeic aopaleiac kat epyaciag yua To xpnotpo-
ToloUHEVO NAEKTPIKO epyaleio mpémelL va TnpodvTal au-
otnpa!

» TpocééTe TN olOTAGN TOU APIOHOU OTPOPWV TOU XPNOL-
pomotoUpevou Tpumaviow.

» Tnpeire Ta woxUovTa eBvika kat S1€dvi mpoTuma.

TepLypai) TOU MPOIOVTOC KAL TNC
oxUo¢ Tou
Avoitte Tnv avadmAwvopevn oeAiba pe Ty mapacTaon Tou

odnyou TpummuaToc BUSHATWY Kat aproTe auT T oeAiba avol-
X, ev 6lapalete Tic odnyieg Aeroupyiac.

Anewovi{opeva oToixeia
H anapibunon Twv anewovi{opevwy oTolxelwv avapépeTat
0TV anelkovion Tou 0dnyou Tpummparog Buopdtwy otn ceAiba
YPUPIKGV.

1 Awarpnrog biokog

2 Bi6a oTabepomoinong

3 Badon
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KAipaka pérpnong oe mm
06nyoc napaMnAwv
AviyveuTng
Ynueio pnbév otnv KAaka pérpnong
Meoaio onuadt
Kegahn Bidag
10 Obnyoc fadouc*
*Ta e§apTparta mou anewkoviovrat f) meptypdpovral Sev avijkouv
0Aa ota oTavrap uhika mapadoong. Tov mAfpn karaAoyo e€apTnpa-
TWV pmopeire va Tov Bpeire oTo mpoypappa eZapTnHATWV.

O oo ~NO OGN

TeXvika XapaKTneLoTIKa

06nyoc Tpumiparoc fuoparwv

Auvartéc 61dpeTpol TpummpaTog* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

* ue Tpumavi E0Aou, xaAuBa kat Tpunavi moAMamwv xprnoewv

ZuvappoAoynon

PUOpon Tng Srapérpou TpumipaTog
(BAéme ewéva B)

Auote T Bida oloetyéng 2. Tupiote To biatpnto dioko 1 €tol,
(oTe n eméupnTn S1APETPOC TPUTHATOC Va BEIOKETAL ATO Uog
Tou pecaiou papkapioparog 8. ApraTe To diaTpnTo dioko 1 va
aopahioel oe autn T Béon. Loifte Eava ) Bida ologyEng 2.

ZuvappoAoynon Tou o6nyol mapaAAjAwv
(BAéme ewéva C)

Nuote T Biba olootyEng 2 kat ompwére Tov 06Ny mapaAnAwv
5 katw amo Tv kepahn e Bidag 9. 0 0dnydg mapariAwy pmo-
peipe Tn Bondeta Tng kAipakag pérpnong 4 va pubpioTei kal oTig
6Uo mheupéc Tng Baonc.

‘Otav 0dnynBei éva Tpumavt péoa anod To Satpnto Sioko 1 kat
T0 Avotypa otn fdon 3, Sev emTpENETaL va aKoupnnoeLTov 0dn-
yo mapaMnAwv 5. Znpw&te oe auTr TV mepinTwon Tov 0bnyo
napaMnAwv Tpoc Ta mow.

Yoifre Eava Tn Bida cuopyEne 2. TTpooétTe, WOTE TO KAPE OTNV
Ke®aAn Tn¢ Bidag 9 va aopalioel otnv eykomn e Baonc 3, ya
va acpaAicete T Bida EvavTi mepLoTPOPNC.

TomoBérnon Tou avixveutr (BAéne ewova A)

TomoBeTnoTe TOV avIXVeuTr 6 avaloya pe Ty emBupnTr eQap-

HovR:

- Xm Béon Im.x. ya TpUmeg BUCHATWY Y10 YWVIOKEC GUVOETELC,

- ¥m 6éon Il m.x. yia TpUMeC BUOPATWV Yia PETWITIKEC OUVEE-
0€LC,

- ¥ 6éon NIy yia TpUTEC BUopaTWY yia GUVOETELC EMPa-
VELWV.

—

‘Otav odnynBet éva Tpumavt péoa and To SatpnTo Sioko 1 kat
T0 Gvolypa otn fdon 3, Gev EMTEEMETAL VA AKOUNTIAGEL TOV QVL-
XVEUTH 6. Zpa)&Te O€ aUTH TNV MEPIMTWON TOV AVIXVEUTH P0G
0 OW.

Aetroupyia

Ynodeileig epyaciag

» AopaAileTe To N0 Katepyaoia Tepdxto. 'Eva und Katep-
yaoia TeAxlo cuykpaTETal aoparéaTepa pe pia 6idTagn ou-
opLyEng 1 HE pta péyyevn mapd pe To xépL oac.

‘Otav xpnotyonoteite Tpundvt pe Gleupupévn puTn Tpumaviol

(m.x. yia ToUmnpa m€TPAg), TOTE OMPWETE TO TPUNAVL TPWTA MO

K&Tw péoa and To avolypa otn Bdon 3 katoto didtpnTo dioko 1

KOL TOTIOBETNOTE TO LETA OTO TGOK TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou

aag.

TMéCeTe Tov 06nyd TpUMMpATOC BUCUATWY KaTA TO TPUNNHa Su-

vatd ndvw 010 UNGoTPWHA.

EuBuypappton Tou 06nyou Tpurmparog fucpdrwv

(BAéme ewoveg B kat D)

Mnopeite va eubuypappioeTe Tov 06nyo TpumuaTog fUcpaTwv
e Tn BorBeta Tou onpeiou Pndév 7 oTic KAipakee pétpnong 4
Kat oTic 6Uo mAeupéc TG Baonc kabwg Kal oTo Pecaio papkapl-
opa 8. '0tav o diatpntoc 6iokog 1 eivat aopahiopévoc, TOTE T
KEVTPO plac Tpumag BpiokeTal oo onpeio Slaotalpwong uetTa&y
TWV onpeiwv undév 7 Kat Tou Pecaiou papkapiopatog 8.

Edv éva ene€epyalopevo koppatimpénet va tounnBei otn péon,
10TE PUBpioTe ToV 06NY0 MapaMiAwv 5 oTo o Tou TAGTOUC
Tou enegepyalopevou koppatiol. To onpeio undév 7 Bpioketat
YeTa mavw and Tn péon Tou eneepyalopevou KopparioU.

Tpumnpa pe odnyo Badoug (e161ko6 eEapTnpa)

(BAéne ewovegE - F)

Me Tov 06ny6 fabouc 10 (eaptnua) pmopei va meploptoTei To
Baboc TpummnuaTog. LTepewate Tov 06nyo aboug oTo Tpumavt
€701, WOTE N anoOoTacn YeTagl TG HUTNG TOU TPUNAVIOU KAl TOU
06nyou Babouc va avTiotolkei oo emOupnTo Babog Tpummpa-
T0G.

Ye TepinTwon xpnong Tou 06nyou TpumnuaTog BUoPATwy mpé-
netoto emBupnTo Babog TpunnpaTog va mpoobEaeTe To UYog
Tou 08nyou Tpunnuaroc fuopdtwy (30 mm).

TpUnnpa onwv yia fuopara
» AcpalioTe Ta TomoBeTnpéva To Eva mavew oto dAAo eme-

Eepyalopeva KoppaTia pe pua daraln ovoPLyéng €rot,
(WOTE Va PNV PopoUV Va HETATomeToUV HeTa&l Touc.

TuvioToUpevo péyedog uopdrwv

Maxoc eme€epyalopevou  Awaperpog fuoparog
KOHHaTIOU

10-15mm 6 mm

16-19mm 8 mm

20-30mm 10mm

1609 92A3NJ|(7.12.16)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ%



%E OBJ_BUCH-3071-001.book Page 23 Wednesday, December 7, 2016 1:01 PM

Tpunnpa onev yia fUcpaTa yia YWVIAKES KAl HETWITIKEG
ouvbéaerg (BAéme ewkoveg G - H)

TourmoTe TIc oméc yia BUopaTa oUHPWVaA PE TNV NAPACTACH
otV elkova G (yia ywviakée ouvEETelS) 1 oTnv elova H (yia
UETWTIKEC OUVOETEL).

PuBpiote otabepad Tov 0dnyd mapariAwv 5 yia To Tplnnpa oto
enegepyalopevo koppatt 1 kat aproTe Tov ageTapAnTo yia 1o
TEUMNUa oTo ene€epyalOPEVO KopPATL 2.

TpUrmua onav yia fUopara yua cuvdETEL; EMPaveELOV
(BAéme ewoval)

TpunnoTe Tig omé yia BUopaTa oUPGWVA PE TV IAPACTAON
oTnV ewova l.

I'a 1o TpUnnua oto enefepyalOpevo KoupaTt 2 amopakpUVETe
Tov 06nyo mapaMiAwv. TonoBeTrioTe Tov 06nyo TPUTAHATOC
BuopdaTwv oto enefepyaldpevo KoppATL 2 €701, WOTE Ta Onueia
undév 7 va BpiokovTat mavew amo Tn péon Tne embupnTnc TeU-
nag.

TMapadeiypara epyaciag (BAéme ewovegJ - L)

TMeparrépw napadetypa epyaciac yia Tn xpnon Tou o6nyol Tpu-
muaTo¢ BUCHATWY PMopeiTe va Bpeite oTIC elkOveS J Eng L.

Tnpoupe To Sikaiwpa alAayav.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hikimleri-
ne uyulmadigi takdirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olunabilir.
» Kullanilan elektrikli el aletine ait giivenlik ve calisma
talimatina mutlaka uyulmalidir!
» Kullanilan matkap ucuna ait devir sayisi tavsiyesine
uyun.
» Yiiriirliikteki ulusal ve uluslar arasi standartlara uyun.

Uriin ve islev tanimi

Liitfen diibel delme kilavuzunun seklinin bulundugu kapak
sayfasini agin ve isletme kilavuzunu okudugunuz siirece bu
sayfayi agik tutun.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
diibel delme kilavuzu resmindeki numaralarla aynidir.

1 Delikli disk

2 Tespit vidasi

3 Govde

4 mm olarak dlgme cetveli

5 Paralellik mesnedi

6 Ornekleyici

7 Olgme cetvelindeki sifir isareti

—
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8 Merkezi isaret
9 Vida basl
10 Derinlik stopu*

*$Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuarin bir kismi standart
teslimat kapsaminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar prog-
ramimizda bulabilirsiniz.

Teknik veriler

Miimkiin olan delme caplari* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*Ahsap, celik ve cok amach matkap uglariyla

Montaj

Delme capinin ayarlanmasi (Bakiniz: $ekil B)

Sabitleme vidasini 2 gevsetin. Delikli diski 1 istenen delik capi
ortaisarete 8 gelinceye kadar gevirin. Delikli diskin 1 bu po-
zisyonda kavrama yapmasini saglayin. Sabitleme vidasini 2
tekrar sikin.

Paralellik mesnedinin takilmasi (Bakiniz: Sekil C)

Sabitleme vidasini 2 gevsetin ve paralellik mesnedini 5 vida
basi9altinaitin. Paralellik mesnedi 6lcme cetveli4 yardimiile
godenin her iki tarafinda ayarlanabilir.

Matkap ucu delikli disk 1 ve govdedeki 3 delikten gectikten
sonra paralellik mesnedine 5 temas etmemelidir. Bu gibi du-
rumlarda paralellik mesnedini geri itin.

Sabitleme vidasini 2 tekrar sikin. Vida basinin gevsemesini
onlemek icin vida basl 9 dortgeninin govdedeki 3 olugu kavra-
masina dikkat edin.

Ornekleyicinin takilmasi (Bakiniz: Sekil A)
Ornekleyiciyi 6 istediginiz uygulamaya gére takin:

- Pozisyon I 6rnegin kose baglantilari icin dibel delikleri,

- Pozisyon Il 6rnegin kor baglantilar icin diibel delikleri,

- Pozisyon Il 6rnegin yiizey baglantilari igin diibel delikleri.
Matkap ucu delikli disk 1 ve gévdedeki 3 delikten gectikten
sonra ornekleyiciye 6 temas etmemelidir. Bu gibi durumlarda
ornekleyiciyi geriitin.

isletme

Cahsirken dikkat edilecek hususlar

» is parcasimi emniyete alin. Bir germe tertibati veya men-
gene ile sabitlenen is pargasi elle tutmaya oranla daha gii-
venli tutulur.
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Genisletilmis uclu matkap ucu kullaniyorsaniz (6rnegin tas
delme ucu), ucu dnce alttan govdedeki 3 delikten ve delikli
diskten 1 gecirin ve sonra elektrikli el aletinizin mandrenine
takin.

Delme yaparken diibel delme kilavuzunu yiizeye sikica
bastirin.

Diibel delme kilavuzunun dogrultulmasi

(Bakiniz: Resimler B ve D)

Diibel delme kilavuzunu sifir isaretleri 7 yardimi ile 6lgme cet-
vellerinde 4 govdenin her iki tarafinda ve orta isaretlerle 8
dogrultabilirsiniz. Delikli disk 1 kavrama yaptiktan sonra, de-
ligin merkezi sifir isaretlerinin 7 kesisme noktasi ile orta isare-
tin 8 arasinda bulunur.

Biris parcasinin tam ortadan delinmesi gerekiyorsa, paralellik
mesnedini 5 is parcasinin yari genisligine ayarlayin. Sifir isa-
reti 7 is parcasinin ortasinda olur.

Derinlik stopu ile delme (aksesuar)

(Bakiniz: Sekiller E - F)

Derinlik stopu 10 (aksesuar) ile delik derinligi sinirlandirilabi-
lir. Derinlik stopunu matkap ucuna matkap ucu ile derinlik sto-
pu arasindaki mesafe istediginiz delik derinligi kadar olacak
bicime sabitleyin.

Diibel delme kilavuzunu kullanirken istediginiz delik derinligi-
ne diibel delme kilavuzunun yiiksekligini (30 mm) eklemeniz
gerekir.

Diibel deliklerinin delinmesi

» Ust iiste yatirilan is parcalarini bir stkma donanimi ile
birbirleri iizerinde kaymayacak bicimde emniyete alin.

Tavsiye edilen diibel biiyiikliigii

is parcasi kalinhg Diibel capi

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Kose baglantilari ve kor baglantilar icin diibel delikleri
(Bakiniz: Sekil G - H)

Diibel deliklerini resim G'de (kose baglantilariicin) veyaresim
H'de (kor baglantilar icin) gosterildigi gibi delin.

is parcasi 1'i delerken paralellik mesnedini 5 sabitleyin ve is
parcasl 2'yi delerken paralellik mesnedinin konumunun degis-
memesini saglayin.

Yiizey baglantilan icin diibel deliklerinin delinmesi
(Bakiniz: Sekil 1)

Diibel deliklerini resim I'de gosterildigi gibi delin.

is parcasi 2'de delme yapmak icin paralellik mesnedini gika-
rin. Diibel delme kilavuzunu is pargasi 2 tizerine sifir isaretleri
7 istediginiz deligin ortasina gelecek bicimde yerlestirin.

is 6rnekleri (Bakiniz: Sekiller J - L)
Diibel delme kilavuzunun kullanimina iligkin daha ayrintili ca-
lisma érneklerini J-L resimlerinde gorebilirsiniz.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

—

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki i
przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazoéwek moga spowodowac porazenie pra-
dem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ wskazowek bezpie-
czenstwa i wskazowek dotyczacych pracy z elektrona-
rzedziem!

> Przestrzegac zalecanej predkosci obrotowej dla stoso-
wanych wiertet.

» Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiazujacych kra-
jowych i miedzynarodowych norm.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy otworzy¢ rozktadang strone z rysunkiem przymiaru do
wiercenia otworéw pod kofki i pozostawic ja roztozong pod-
czas czytania instrukcji obstugi.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do schematu przymiaru do wiercenia otwordéw pod kotki
znajdujacego na stronach graficznych instrukcji.
1 Tarczazotworami
2 Sruba ustalajaca
3 Korpus
4 Skalawmm
5 Prowadnica réwnolegta
6 Szablon
7 Oznaczenie punktu zerowego na skali
8 Zaznaczenie $rodka
9 tebsruby
10 Ogranicznik gtebokosci*
*Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w
catosci w sktad wyposazenia standardowego. Kompletny asorty-

ment wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w naszym katalo-
gu osprzetu.

Dane techniczne

mozliwe $rednice wiercenia* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*wierttami do drewna, stali oraz wierttami wielozadaniowymi
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Montaz

Ustawianie srednicy wiercenia (zob. rys. B)
Odkreci¢ Srube ustalajaca 2. Obrdcic tarcze z otworami 1 w

taki sposob, aby wybrana $rednica otworu znalazta sig na wy-

sokosci oznaczenia punktu srodkowego 8. W tej pozycji za-

blokowac tarcze z otworami 1. Ponownie dokrecié¢ $rube usta-

lajaca 2.

Montaz prowadnicy réwnolegtej (zob. rys. C)
Odkreci¢ $rube ustalajaca 2 i wsuna¢ prowadnice réwnolegta
5 pod teb $ruby 9. Prowadnice réwnolegta mozna ustawic¢ za
pomoca skali 4 po obu stronach korpusu.

Po wprowadzeniu wiertta przez tarcze z otworami 1 oraz

otwdr w korpusie 3 nie moze ono dotykac prowadnicy rowno-
legtej 5. Jesli jest inaczej, nalezy odsuna¢ prowadnice réwno-

legta.

Ponownie dokrecié¢ $rube ustalajacg 2. Zwrdci¢ uwage, aby
czworokatny feb $ruby 9 znalazt sie w otworze korpusu 3, co
zapobiegnie obracaniu sie sruby.

Wiozy¢ szablon (zob. rys. A)

Wtozy¢ szablon 6 w pozycji odpowiadajacej danemu zastoso-

waniu:
- w pozycji I np. do wiercenia otworéw pod kotki przy pota-
czeniach naroznikowych,

- w pozycji ll np. do wiercenia otworéw pod kotki przy pota-

czeniach czotowych,

- wpozycji lll np. do wiercenia otworéw pod kotki przy pota-

czeniach powierzchniowych.
Po wprowadzeniu wiertta przez tarcze z otworami 1 oraz ot-
wor w korpusie 3 nie moze ono dotykac szablonu 6. Jesli jest
inaczej, nalezy odsunac szablon.

Praca urzadzenia

Wskazowki dotyczace pracy

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Stosujac wiertto z szerszym wierzchotkiem (np. do wiercenia

w kamieniu), nalezy najpierw wiozy¢ wiertto od dotu w otwor

w korpusie 3 oraz tarcze z otworami 1, a nastepnie zamonto-
wac je w uchwycie wiertarskim elektronarzedzia.

Podczas wiercenia nalezy mocno docisna¢ przymiar do pod-

toza.

Ustawianie przymiaru do wiercenia otworow pod kotki we
wilasciwej pozycji (zob. rys. BiD)
Za pomoca oznaczen punktu zerowego 7 na skalach 4 po obu

stronach korpusu oraz oznaczenia punktu srodkowego 8 moz-

na wyréwnac pozycje przymiaru do wiercenia otworéw pod
kotki. Jezeli tarcza z otworami 1 jest zablokowana, punkt

$rodkowy wierconego otworu znajduje si¢ w punkcie przecie-
cia linii taczacej oznaczenia punktu zerowego 7 z linia biegna-

cg od oznaczenia punktu $rodkowego 8.

—
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Jezeli wiercenie ma zosta¢ wykonane posrodku elementu, na-
lezy ustawi¢ prowadnice réwnolegta 5 na potowe szerokosci

elementu. Oznaczenie punktu zerowego 7 znajdzie sie wow-

czas nad Srodkiem elementu.

Wiercenie z ogranicznikiem gtebokosci (osprzet)
(zob.rys.E-F)

Za pomoca ogranicznika gtebokosci 10 (osprzet) mozna zre-
dukowac gtebokos¢ otworu. Zamocowac ogranicznik gtebo-
kosci na wiertle w taki sposdb, aby odlegto$¢ pomiedzy wierz-
chotkiem wiertta a ogranicznikiem gtebokosci odpowiadata
zadanej gtebokosci wiercenia.

Przy réwnoczesnym stosowaniu przymiaru do wiercenia ot-
wordw pod kotki do zadanej gtebokosci wiercenia nalezy do-
dac wysokosé przymiaru (30 mm).

Wiercenie otworéw pod kotki

» Elementy lezace jeden na drugim zabezpieczy¢ za po-
moca urzadzenia mocujacego, tak aby nie przesuwaty
sie podczas wiercenia.

Zalecane rozmiary kotkow

Grubosé elementu Srednica kotka

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10mm

Wiercenie otworow pod kotki przy potaczeniach
naroznikowych i czotowych (zob. rys. G - H)

Wywiercic¢ otwory pod kotki zgodnie zilustracjg narys. G (dla
potaczen naroznikowych) lub rys. H (dla potaczen czoto-
wych).

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta 5 podczas wiercenia w ele-
mencie 1 i pozostawi¢ jg w niezmienionej pozycji podczas
wiercenia w elemencie 2.

Wiercenie otworéw pod kotki przy potaczeniach
powierzchniowych (zob. rys. I)

Wywierci¢ otwory pod kotki zgodnie z ilustracjg narys. I.
Podczas wiercenia elementu 2 zdjaé prowadnice réwnolegta.
Ustawi¢ przymiar do wiercenia otworéw pod kotki na elemen-
cie 2 w taki sposdb, aby oznaczenia punktu zerowego 7 znaj-
dowaty sie nad $rodkiem zgdanego otworu.

Przyktady zastosowania (zob. rys. J - L)

Pozostate przyktady zastosowania przymiaru do wiercenia ot-
woréw pod kotki pokazane sa narys. Jdo L.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Ctéte viechna varovna upozornéni a poky-
ny. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upo-
zornéni a pokyn(i mohou mit za nasledek traz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.
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» Presné dodrZujte bezpecnostni a pracovni pokyny pro
pouzité elektronaradi!

» DodrZujte doporucené otacky pouzitych vrtaki.
» Dodrzujte platné narodni a mezinarodni normy.

Popis vyrobku a specifikaci

Vyklopte si odklapéci stranu se zobrazenim pomiicky pro vrta-
ni otvort pro koliky a nechte tuto stranu béhem ¢teni navodu
k obsluze otevfenou.

Zobrazené komponenty
Cislovani vyobrazenych komponent se vztahuje k vyobrazeni
pomiicky pro vrtani otvort pro koliky na strané s obrazky.
1 Dérovany kotouc
Zajistovaci Sroub
Zakladni télo
Stupnice v mm
Podélny doraz
Snimac
Znacka nuly na stupnici
Stredova ryska
Hlava Sroubu
10 Hloubkovy doraz*
*Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi zéasti nepatfi

k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi nalez-
nete v naSem programu prisluSenstvi.

O oOo~NOGBAWN

Technicka data
Mozné priiméry vrtani* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*Svrtaky do dfeva, oceli a univerzalnimi vrtaky

Montaz

Nastaveni priméru vrtani (viz obr. B)

Povolte zajistovaci $roub 2. Otocte dérovany kotou¢ 1 tak,
aby byl poZadovany primér vrtani ve vySce stiedové rysky 8.
Nechte dérovany kotou¢ 1 zaskocit v této poloze. Znovu utah-
néte zajistovaci Sroub 2.

Montaz podélného dorazu (viz obr. C)

Povolte zajistovaci $roub 2 a zasufite podélny doraz 5 pod
hlavu Sroubu 9. Podélny doraz Ize pomoci stupnice 4 nastavit
na obou stranach zakladniho téla.

—

Kdyz vedete dérovanym kotouc¢em 1 a otvorem v zakladnim
téle 3 vrtak, nesmi se dotykat podéiného dorazu 5. Pokud by
tomu tak bylo, posurite podélny doraz zpét.

Znovu utdhnéte zajitovaci $roub 2. Dbejte na to, aby
Ctyrhran hlavy $roubu 9 zaskocil do otvoru v zakladnim téle 3,
aby byl Sroub zajistény proti pretoceni.

Nasazeni snimace (viz obr. A)

V zavislosti na pozadovaném pouziti nasad'te snimac 6:

- do polohy I'napf. pro otvory pro koliky pro rohové spoje,
- do polohy Il napf. pro otvory pro koliky pro tupé spoje,

- do polohy HI napf. pro otvory pro koliky pro plosné spoje.
Kdyz vedete dérovanym kotouc¢em 1 a otvorem v zakladnim
téle 3 vrtak, nesmi se dotykat snimace 6. Pokud by tomu tak
bylo, posufite snimac zpét.

Provoz

Pracovni pokyny

» Zajistéte obrobek. Obrobek pevné uchyceny upinacim
pfipravkem nebo svérakem je drzen bezpecnéji nez Vasi
rukou.

Pokud pouzijete vrtak s rozsifenou Spickou (napf. pro vrtani

do kamene), zasunte vrtak nejprve zespoda otvorem do za-

kladniho téla 3 a dérovaného kotouce 1 a poté ho nasadte do
skli¢idla elektronaradi.

Pomiicku pro vrtani otvord pro koliky pfitlaéte pfivrtani pevné

k podkladu.

Vyrovnani pomiicky pro vrtani otvorii pro koliky

(viz obrazky B a D)

Pomiicku pro vrtani otvort pro koliky mizete pomoci znacek
nuly 7 na stupnicich 4 vyrovnat na obou stranach zakladniho
téla a podle stfedové rysky 8. Kdyz je dérovany kotou¢ 1 za-

cvaknuty, stied otvoru se nachazi na priiseciku znacek nuly 7
a stredové rysky 8.

Pokud chcete vrtat do stfedu obrobku, nastavte podélny do-
raz 5 na polovinu $irky obrobku. Znacka nuly 7 se pak nachazi
nad stfedem obrobku.

Vrtani s hloubkovym dorazem (pfislusenstvi)

(viz obrazky E - F)

Pomoci hloubkového dorazu 10 (pfislusenstvi) Ize omezit
hloubku vrtani. Upevnéte hloubkovy doraz na vrtak tak, aby
vzdalenost mezi $pickou vrtaku a hloubkovym dorazem odpo-
vidala pozadované hloubce vrtani.

Pfi pouziti pomticky pro vrtani otvort pro koliky musite

k pozadované hloubce vrtani pripoéitat vysku této pomtcky
(30 mm).

Vrtani otvorii pro koliky

» Zajistéte obrobky poloZené na sobé upinacim pfiprav-
kem tak, aby se nemohly vii¢i sobé posunout.
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Doporuéena velikost kolikii

Tloustka obrobku Priimér koliku

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Vrtani otvorti pro koliky pro rohové spoje a tupé spoje
(viz obrazky G - H)

Vyvrteijte otvory pro koliky podle znazornéni na obrazku G
(pro rohové spoje), resp. na obrazku H (pro tupé spoje).
PodélIny doraz 5 nastavte pevné pfi vrtani do obrobku 1

a nechte ho beze zmény pro vrtani do obrobku 2.

Vrtani otvorii pro koliky pro plosné spoje (viz obr. 1)
Vyvrtejte otvory pro koliky podle znazornéni na obrazku .
Privrtani do obrobku 2 odstrarte podélny doraz. Nasad'te po-
micku pro vrtani otvor( pro koliky na obrobek 2 tak, aby se
znacky nuly 7 nachazely nad stredem poZzadovaného vrtané-
ho otvoru.

Priklady prace (viz obrazky J - L)

Dalsi priklady prace pfi pouziti pomticky pro vrtani otvord pro
koliky najdete na obrazcichJalL.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Precitajte si vSetky Vystrazné upozornenia
abezpecnostné pokyny. Zanedbanie dodr-
Ziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte moze mat za
nasledok zasah elektrickym priidom, sp6sobit
poZziar a/alebo tazké poranenie.

» Prisne dodrzZiavajte bezpecnostné upozornenia

a pokyny na pracu s pouZitym elektrickym naradim!
» Dodrziavajte odporticané otacky pre pouzity vrtak.
» Dodrziavajte platné narodné a medzinarodné normy.

Popis produktu a vykonu

Prosim, vyklopte vyklapaciu stranu s obrazkami $ablény na
vrtanie otvorov pre koliky a nechajte si ju vyklopent po cely
Cas, ked ¢itate tento ndvod na pouzivanie.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie vyobrazenych komponentov sa vztahuje na znazor-
nenie $ablény na vitanie otvorov pre koliky na grafickej strane.
1 Kotd¢ s otvormi
2 Aretacnd skrutka
3 Zakladné teleso
4 Rozmerova stupnica v mm
5 Paralelny doraz (zarazka rovnobeznosti)

—
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6 Vzorkova¢
7 Oznacenie nula narozmerovej stupnici
8 Stredova znacka
9 Skrutkova hlava
10 Hibkovy doraz*

*Zobrazené alebo opisané prislusenstvo s¢asti nepatri
k Standardnému obsahu dodavky. Kompletné prisluSenstvo najde-
te v naSom programe prisluSenstva.

Technické udaje
Mozné priemery vftanych otvorov* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*s vrtakmi na drevo, ocel' a univerzalnymi vrtakmi

Montaz

Nastavenie priemeru vrtania (pozri obrazok B)

Povolte aretacnu skrutku 2. Otocte dierovy kotuc 1 tak, aby
poZadovany priemer vitania bol vo vySke stredovej znacky 8.
Dierovy kotuc 1 zaistite v tejto polohe tak, aby zapadol. Are-
tacnu skrutku 2 znova utiahnite.

Montaz paralelného dorazu (pozri obrazok C)

Povolte areta¢nt skrutku 2 a posurite paralelny doraz 5 pod
skrutkovu hlavu 9. Paralelny doraz sa méZe pomocou rozmero-
vej mierky 4 nastavit na obidvoch stranach zakladného telesa.
Ked'sa vrtak vedie cez dierovy kott¢ 1 a otvor v zakladnom te-
lese 3, nesmie sa dotykat paralelného dorazu 5. V takomto
pripade posurite paralelny doraz naspat.

Aretacnu skrutku 2 znova utiahnite. Dbajte na to, aby Stvor-
hran skrutkovej hlavy 9 zapadol do vyrezu v zdkladnom telese
3, aby sa skrutka zaistila proti otoceniu.

VloZenie vzorkovaca (pozri obrazok A)

Vzorkovac 6 vlozte podla pozadovaného pouZzitia:

- do polohy I, napr. otvory pre koliky rohovych spojov,

- do polohy II, napr. otvory pre koliky tupych spojov,

- do polohy I, napr. otvory pre koliky plo$nych spojov.
Ked sa vrtak vedie cez dierovy kotuc 1 a otvor v zakladnom te-
lese 3, nesmie sa dotykat vzorkovaca 6. V takomto pripade
posuiite vzorkovac¢ naspat.

Pouzivanie

Pokyny na pouzivanie

» Zabezpecte obrobok. Obrobok upnuty pomocou upina-
cieho zariadenia alebo zveraka je bezpe¢nejsi ako obrobok
pridrziavany rukou.
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Ked pouZijete vrtak s rozsirenym hrotom (napr. pri vitani do
kamena), potom vrtak presunte najprv zdola cez otvor

v zakladnom telese 3 a dierovy kotti¢ 1 a potom ho vloZte do
sklucovadla vasho elektrického naradia.

Sablénu na vrtanie otvorov pre koliky pri vitani pevne pritlaé-
te na podklad.

Vyrovnanie Sablony na vitanie otvorov pre koliky

(pozri obrazky B a D)

Sablonu na vitanie otvorov pre koliky mozete vyrovnat pomo-
cou znacky nula 7 na rozmerovych stupniciach 4 na obidvoch
stranach zakladného teleso a pomocou stredovej znacky 8.
Ked je dierovy kotu¢ 1 zaisteny, potom je stred otvoru

v priese¢niku medzi znackami nula 7 a stredovou znackou 8.
Ked' sa ma obrobok vrtat v strede, potom nastavte paralelny
doraz 5 na polovi¢nd Sirku obrobku. Znacka nula 7 je potom
nad stredom obrobku.

Vitanie s hibkovym dorazom (Prislusenstvo)

(pozri obrazky E - F)

S hI'bkovy'Im dorazom 10 (prislusenstvo) mozno obmedzit
hibku vtania. Hibkovy doraz upevnite vzhladom na vrtak tak,
aby vzdialenost medzi hrotom vrtaka a hlbkovym dorazom
zodpovedala pozadovanej hibke vtaného otvoru.

Pri pouZiti Sablony na vrtanie dier pre koliky musite

k poZadovanej hlbke vitaného otvoru pripocitat vysku $ablo-
ny na vitanie otvorov pre koliky (30 mm).

Vrtanie otvorov pre koliky

» Na sebe poloZené obrobky zaistite upinacim zariade-
nim tak, aby sa navzajom nepohybovali.

Odporiiéana velkost kolikov

Hribka obrobku Priemer kolika

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Vitanie otvorov pre koliky plosnych spojov a tupych
spojov (pozri obrazky G - H)

Otvory pre koliky vyvrtajte podla znazornenia na obrazku G
(pre rohové spoje), prip. na obrazku H (pre tupé spoje).
Zaaretujte paralelny doraz 5 pri vitani do obrobku 1 a pri vita-
ni do obrobku 2 ho nechajte nezmeneny.

Vrtanie otvorov pre koliky plosnych spojov

(pozri obrazok I)

Otvory pre koliky vyvrtajte podla znazornenia na obrazku I.
Pred vitanim do obrobku 2 odstrante paralelny doraz. Polozte
$ablonu na vrtanie dier pre koliky na obrobok 2 tak, aby znac-
ky nula 7 lezali nad stredom poZadovaného vitaného otvoru.
Priklady postupov (pozri obrazky J - L)

Dalsie priklady pouzitia $ablony na vitanie dier pre koliky naj-
dete na obrazkoch Jaz L.

Zmeny vyhradené.

—
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Biztonsagi eloirasok
Olvassa el az dsszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A kovetkez6kben leirt elSira-
sok betartdsanak elmulasztasa aramiitések-
hez, t(izh6z és/vagy sllyos testi sériilésekhez
vezethet.

» Szigoruan tartsa be az alkalmazasra keriild elektromos
kéziszerszam biztonsagi és munkavégzési utmutatdja-
ban talalhato eléirasokat!

» Vegye tekintetbe a hasznalatra keriild fiird javasolt for-
dulatszamat.

» Tartsa be az 6sszes érvényes nemzeti és nemzetkozi
norma eldirasait.

A termék és alkalmazasi
lehetdségeinek leirasa

Kérijiik hajtsa ki a diibel-firé idomszer abrazolasat tartalmazd
kihajthatd abras oldalt, és hagyja igy kihajtva, mikdzben ezt a
kezelési tmutatot olvassa.

Az abrazolasra keriilo komponensek
Az abrazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel a diibel-furd
idomszer abrajanak az dbrakat tartalmazo oldalon.
1 Lyuktarcsa
Rogzitécsavar
Alaptest
Mérési skala mm-ben
Parhuzamos (itk6z6
Letapogatd
Nulla jel a mérési skalan
Kozépso jelolés
Csavarfej
10 Mélységi litkoz6*
*Aképeken lathato vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem

O oO~NOGBAWN

tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozékprogr: kban va-

lamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok

Lehetséges furatatméré* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*fa-, acél- és tobbcélu farokkal
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Osszeszerelés

A furatatméro6 beallitasa (lasd a ,,B” abrat)

Lazitsa kia 2 rogzitécsavart. Forgassa el iigy az 1 lyuktércsat,
hogy a furatatmérd a 8 kdzépjelzés magassagaban legyen.
Pattintsa be ebben a helyzetben az 1 lyuktarcsat. Hizza meg
ismét szorosra a 2 rogzitécsavart.

A parhuzamvezeto felszerelése (lasd a,,C” abrat)

Lazitsakia 2 rogzitécsavart és tolja el az 5 parhuzamvezetét a
9 csavarfej ald. A parhuzamvezet6t az alaptest mindkét olda-
1an taldlhatd 4 mérési skala segitségével lehet beallitani.

Haegy farét attolnak az 1 lyuktarcsan és a 3 alaptest nyilasan,
annak nem szabad hozzaérnie az 5 parhuzamvezetéhoz. Eb-
ben az esetben tolja vissza a parhuzamvezetot.

Hiizza meg ismét szorosra a 2 rogzitdcsavart. Ugyeljen arra,
hogy a 9 csavarfej négyszoge bepattanjon a 3 bemélyedésé-
be, hogy ezzel biztositsa a csavart az elfordulas ellen.

A letapogato behelyezése (lasd az ,,A” abrat)

Tegye be a 6 letapogatot az el6iranyzott hasznalatnak megfe-

lelé helyzetbe:

- dllitsaazlhelyzetbe, példaul a sarokkotésekhez sziikséges
diibelfuratok szamara,

- dllitsa a Il helyzetbe, példaul a hossztoldasokhoz sziiksé-
ges diibelfuratok szamara,

- allitsa a Il helyzetbe, példaul a feliileti kotésekhez sziiksé-
ges diibelfuratok szamara.

Haegy farot attolnak az 1 lyuktarcsan és a 3 alaptest nyilasan,

annak nem szabad hozzaérnie a 6 letapogatéhoz. Ebben az

esetben tolja vissza a letapogatot.

Uzemeltetés

Munkavégzési tanacsok

» A megmunkalasra keriil6 munkadarabot megfeleléen
rogzitse. Egy befogo szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van rogzitve, mintha csak
akezével tartand.

Haegy szélesebb fardcstccsal ellatott furot (példaul kéfirot)

hasznal, akkor el6szor tolja at alulrél a furét a 3 alaptest nyila-

san ésaz 1 lyuktarcsan és csak ezutan tegye be az elektromos
kéziszerszama furétokmanyaba.

Furas kozben erételjesen nyomja ra a diibel-firé idomszert az

alapfeliiletre.

A diibel-firé idomszer beallitasa (lasd a ,,B” és ,,D” abrat)
Adiibel-furé idomszert a 7 nulla jelek (a 4 mérési skalakon az
alaptest mindkét oldalan) és a 8 kozépjelzés segitségével le-
het beallitani. Ha az 1 lyuktarcsa bepattant, akkor egy furat
kozéppontjaa 7 nulla jelek és a 8 kozépjelzés keresztezédési
pontjaban helyezkedik el.

Ha egy munkadarabban kézpontos furatot akar létrehozni, ak-
kor dllitsa be az 5 parhuzamvezeté a munkadarab szélességé-
nek felére. A 7 nulla jel ekkor a munkadarab kézéppontja fe-
lett helyezkedik el.

—
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Furas mélységi iitkozovel (kiilon tartozék)

(lasd az ,,E” - ,,F” abrat)

A 10 mélységi (itkzdvel (kiilon tartozék) a furatmélység kor-
latozhatd. Rogzitse ligy a mélységi litkoz6t a furdra, hogy a fi-
rofej hegye és a mélységi litkoz6 kozotti tavolsag megfeleljen
a kivant furatmélységnek.

A diibel-furo idomszer alkalmazasa esetén a kivant furatmély-
séghez hozza kell adni a diibel-fur¢ idomszer magassagat
(30 mm).

Diibelfuratok fiirasa

> Az egymasra fektetett munkadarabokat egy szorito
szerkezettel rogziteni kell, hogy azok egymashoz ké-
pest ne cstiszhassanak el.

Javasolt diibelvastagsag

Munkadarab vastagsag Diibelatméro

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Diibelfuratok fiirasa sarokkotésekhez és
hossztoldasokhoz (lasd a ,G” - ,,H” abrat)

A diibelfuratokat a ,G” abran abrazoltaknak (sarokkotések-
hez), illetve a ,H” dbran abrazoltaknak (hossztoldasokhoz)
megfelelden kell kifarni.

Az 1. munkadarab atfurasahoz allitsa be szilardan rogzitve az
5 parhuzamvezet6t, majd hagyja azt a 2. munkadarab atfura-
sahoz véltozatlan helyzetben.

Diibelfuratok furasa feliileti kotésekhez

(lasd az ,,I” abrat)

A diibelfuratokat az | abran abrazoltaknak megfelelGen kell
kifarni.

A 2. munkadarabban végzett flrashoz tavolitsa el a parhu-
zamvezetGt. Tegye Ugy fel a diibel-furé idomszert a 2. munka-
darabra, hogy a 7 nulla jelek a kivant furat kzéppontja felett
helyezkedjenek el.

Munkavégzési példak (lasd a ,,J” - ,,L” abrat)

Adiibel-fird idomszer alkalmazasara tovabbi példak a
J7=,L” abran talalhatok.

A valtoztatasok joga fenntartva.
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Pycckuu

[lata M3roToBneHns ykasaHa Ha Kopnyce uenus.
KoHTaKTHaA MH(OpMaLMs OTHOCHTENbHO MMMOPTEPa Coflep-
KMTCA Ha YNaKoBKe.

YkasaHua no besonacHocTu

MpoutuTe Bce yka3aHUs U MHCTPYKLUM NO
TeXHHKe 6e3onacHocTH. YnyLueHusa B OTHO-
LWEHUH YKa3aHWM M UHCTPYKLIMA NO TeXHUKE
6e30MacHOCTM MOTYT CTaTb MPHUUKHOM Nopaxe-
HUAA ANEKTPUUECKUM TOKOM, NIOXKapa 1 TAXe-
NbIX TPABM.

» Ctporo cobniopaiite ykazaHna no TexHuke besonacHo-
CTH ¥ NpaBuna paboTbl ANA HCNONb3YeMOro INEeKTPOUH-
cTpyMeHTa!

» Cobniopaiite pekomeHA0BaHHOE Uucno 06opoToB Ana
Mcnonb3yemoro cBepna.

» Cobniopaiite gedcTBYOLHE HALUOHANbHbIE U MEXAY-
HapoAHble NpeAnucaHus.

XpaHeHue

- HeobXoAMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobxoaMMO XpaHWTb BAANM OT UCTOUHUKOB NOBbILLIEHHbIX
TeMneparyp ¥ BO3[ENUCTBUA COMHEUHbIX Tyuen

- NPy XxpaHeHun Heobxoanmo usberatb peskoro nepenaga
Temneparyp

- noapobHble TpebOBaHUA K YCNOBMAM XPaHEHHsA CMOTPUTE
BOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTMpoBKa

— KaTeropuuecku He [1ONYCKaeTCA NafieHUe U Nlobble MexaHu-
yeckue BO3[eACTBUA HA YNIAKOBKY NpU TPAHCMOPTMPOBKE

- Npw pasrpyake/norpyaKe He AoMyCKaeTCcA MCNonb3oBaHue
nob0oro BUAA TEXHUKH, PaboTaloLLei Mo MPUHLMMY 3aKUMa
YNaKoBKM

- noapobHble TpebOBAHKA K YCNIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKM
cmotpute B FOCT 15150 (Ycnosue 5)

OnucaH1e NpoayKTa U ycnyr

MoxanyicTa, 0TKPOMTE PACKNAAHYI0 CTPAHWLY C NNKOCTPa-
LMAMM KOHAYKTOPA AANA CBEPNIEHNUA OTBEPCTUM NOJ LUKAHTbI U
AepXKuTe ee OTKPbITOM, NOKa U3yuaeTe PyKOBOACTBO M0 IK-
cnnyatauuu.

M306pa)KEHHbIe COCTaBHbI€ YaCTH
Hymepauus npescTaBneHHbIX KOMNOHEHTOB BbINOMHEHA NO
130bpaxeHuto KOHAYKTOPA 1A CBEPNEHNUA 0TBEPCTUN NOA
LWIKaHTbI HA CTPAHULE C UNNIOCTPALUAMM.

1 [I1ck c oTBEpCTUAMU

2 KpenexHbli BUHT

3 Kopnyc

4 MepHas Wkana B MM

5 MapannenbHbii ynop

6 Llyn

7 HyneBaa 0TMeTKa Ha MEPHOW LLKane

8 LleHTpanbHas oTMeTKa
9 TlonoBka BUHTA
10 OrpaHnuutens rnybuHb*

*W306paxeHHble KK ONHCAHHbIe NPHHAANEXHOCTH OTUACTH He
BXOAAT B CTaHAAPTHbIA 06beM nocTaBku. MonHbIif acCOPTUMEHT
npuHaaneXxHoctei Bbl HalaeTe B Hawwel NporpamMme NpUHapnex-
HoCTeH.

TexHHueCcKHe faHHble

BO3MOXHble IMaMeTpbl OTBEPCTUI ™ MM 3
MM 3,3
MM 4
MM 4,2
MM 5
MM 6
MM 6,8
MM 8
MM 10
MM 12

* ANA CBEPN N0 IEPEBY, CTaNW U YHUBEPCANbHBIX CBEPN

Cbopka

Hacrpoiika auametpa ceepnenus (cm. puc. B)

OTnycTUTe KPenexHbli BUHT 2. [OBEPHUTE AUCK C OTBEPCTH-
AmMK 1 TaK, utobbl HEOOXOAUMBIN AUAMETP CBEPNEHUA HAXO-
QWNCA Ha YPOBHE LIEHTPaNbHON 0TMeTKM 8. [IUCK C 0TBEPCTH-
AMK 1 [OMKEH BOWTH B 3aLienNieHne B 3TOM NonoxeHnuu. CHo-
Ba TYr0 3aTAHUTE KPENEXHbIA BUHT 2.

MoHTax napannenbHoro ynopa (cm. puc. C)

OTnycTUTE KPENEXHbIA BUHT 2 U NOACYHbLTE NapanienbHbi
ynop 5 nog ronoBKy B1HTa 9. MapannenbHbii yNop MOXHO OT-
PErynupoBath Npu NOMOLLIM MEPHOM LLIKanbl 4 ¢ 06eux CTOpOH
Kopnmyca.

Mpy npoxoxaeHun uepes AucK ¢ oTBepcTAMKU 1 1 oTBepcTHe
B KOpnyce 3 CBep/O He JOMKHO KacaTbCA NapannenbHoro
ynopa 5. [pu Heobxo[MMOCTH OTOABHHBLTE NapannenbHbIi
ynop Hasag.

CHOBA Tyro 3aTAHUTE KPENeXHbIH BUHT 2. CneauTe 3a Tem, uto-
Dbl ueTbIpexrpaHHUK roNOBKM BUHTA 9 BOLLEN B 3aLienneHne B
OTBEPCTUM Ha Kopryce 3, uToBbl BUHT He NPOKPYuYMBancs.

YctaHoBka wyna (cM. puc. A)

YcTaHoBMTE LWyn 6 B COOTBETCTBMM C HEODXOAMMBIM THMIOM

NPUMEHEHUA:

- Bnonoxeue I, Hanp., AnA cBepneH1A 0TBePCTHI Nof
LUKAHTBI i1 YTNOBbIX COEAMHEHUH,

- Bnonoxehue Il, Hanp., AnA cBepneHua 0TBEPCTUH Nog
LUKAHTbI i1 CTBIKOBbIX COEAMHEHWH,

- Bnonoxenue lll, Hanp., AnA cBepneHns 0TBEPCTUN Nop,
LUKaHTbI i1l NNOCKOCTHBIX COENUHEHNN.

Mpy NpoxoxaeHun uepes Auck ¢ oteepcTamu 1 otBepcTre

B Kopnyce 3 He JOMKHO KacaTbeA Lyna 6. Mpu Heobxoaumo-

CTM OTOABMHbTE LLYN Ha3aj.

1609 92A3NJ|(7.12.16)
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Paborta c MHCTpymeHTOM

Yka3aHua no npUMeHEeHHI0

> 3akpennsiiTe 3aroToBKY. 3aroToBKa, yCTaHOB/NEHHaA B
3XMMHOE NPUCTOCOBNEHUE UK B TUCKH, YAEPXKUBAETCA
bonee HaexHo, ueM B Bawen pyke.

B cnyuae “cnonb3oBaHWs CBEPNA ¢ PaCLUMPAOLLMMCH KOH-

LioM (Hanp., A CBEPNEHKA B KAMHE) CHauana BCTaBbTe

CBEpO CHU3Y uepes 0TBepCTHe B kopryce 3 1 AUCK C 0TBep-

CTUAMM 1, a 3aTeM yCTaHOBWTE CBEP/IO B NATPOH 3NEKTPOUH-

CTpPYMeHTa.

Bo Bpems cBepreHns Kpenko Npux1MManTe KOHAYKTOp Ans

CBEpEHNsA OTBEPCTHM MOJ, LWKAHTBI K OCHOBE.

BbipaBHHBaHHe KOHAYKTOPA ANA CBepNeHHA OTBePCTHI
noA wkautbl (cM. puc Bu D)

BblpaBHKBATb KOHYKTOP ANA CBEPEHUA OTBEPCTHH Nof,
LWIKAHTbI MOXHO NPY MOMOLLM HYNIEBbIX OTMETOK 7 Ha MEPHbIX
wwkanax 4 no obenMm cTopoHam Kopnyca, a Takxe no LieH-
TpanbHoi oTMeTKe 8. Ecniv AMCK ¢ oTBepCTMAMM 1 BoLuen B 3a-
Liennexne, cepeanHa 0TBEPCTUA pacnonaraeTca Ha nepece-
UEHWUH HyNeBbIX OTMETOK 7 W LIeHTPaNbHOM OTMETKM 8.

Ecnu 3arotoBKy He0bX0MMO NPOCBEPIUTL NOCEPEanHE,
YCTaHOBHMTE NapannenbHbii ynop 5 Ha NoNoBMHY LIMPUHbI 3a-
TroTOBKW. HyneBas oTMeTKa 7 HaXoAMTCA B TaKOM Clyyae no-
cepe/nHe 3aroTOBKH.

CeepneHue C orpaHuuuTENnem rnyouHbl
(npunagnexHoctu) (cm. puc. E - F)

Mpv nomoLuu orpaHuuutens rybunbl 10 (NpUHaaNexHoCTb)
MOXXHO OTpaHUuUTb INyBbUHY CBEPNEHUSA. 3aKpenuTe OrpaHu-
uuTenb rnybrHbI Ha cBEpAIe TaK, uTobbl paccTosHKe Mexay
KOHUMKOM CBEp/A M OrpaHUUMTENEM IMYDOUHbI COOTBETCTBO-
Bano Heobxoanmoi rnybuHe ceepnexus.

B cnyuae npumMeHeH!s KOHAYKTOPa 17 CBEPNEHHA 0TBEP-
CTWW NOA LWKaHTbI K He0bX0AMMO rnybuHe cBepneHua cneay-
€T NpnbaBUTb BbICOTY KOHAYKTOPA A/1A CBEP/IEHUA OTBEPCTUIA
nof WKaHtbl (30 MMm).

CBepneHue OTBQPCTMFI noA WKaHTbI

» Mpy1 nomoLuy 3aXKWMHOFO YCTPOICTBA 3aKpenuTe yno-
JKeHHble ApYr Ha Apyra 3aroToBKH TakK, UTobbl OHU He
MOTTIH CMECTUTbCA OTHOCHTENbHO APYT Apyra.

PekomeHayeMblii pa3mep WKAHTOB

TonwuHa 3aroToBKH1 [nameTp WKaHTa

Pycckuii | 31

CBepneHue 0TBEPCTHIA NOA, LWKAHTbI ANA YINOBbIX U
CTbIKOBbIX COeAMHeHHii (cMm. puc. G - H)

CBepnuTe OTBEPCTUA NOA LWKAHTbI B COOTBETCTBMM C pUC. G
(Bns yrnoBbIx coenMHenni) unu puc. H (ona cTbikoBbIX coe-
JIMHEHWN).

HactpoiiTe napannenbHbii ynop 5 AnA cBepneH1A B 3aroTos-
Ke 1 v ocTaBbTe ero 6e3 M3MeHeHHI AnA CBEPNEHHS B 3aro-
TOBKe 2.

CeepneHne 0TBEPCTHIA MO LWIKAHTbI ANA NNOCKOCTHLIX
coefjuHeHHi (cm. puc. 1)
CBepnuTe 0TBEPCTUA NMOf LIKAHTbI B COOTBETCTBUM C PHC. .

[nA cBepneHun B 3arotoBke 2 CHUMUTE NapannenbHbli ynop.
YCcTaHOBUTE KOHAYKTOP ANA CBEPNEHNA OTBEPCTUI NOJ LKaH-
Tbl HA 3arOTOBKY 2 TaK, uTobbl HyNeBble OTMETKM 7 pacnonara-
NIUCb Hafl LLEHTPOM HeobX0MMOro OTBEPCTHA.

Mpumepbl BO3MOXHbIX BUAOB PaboTbi (CM. pucyHku J - L)

[lanbHewne npumepbl paboTbl ¢ KOHAYKTOPOM ANS CBepne-
HUS OTBEPCTMM NOA LWKAHTbI NPMBEAEHbl Ha puc. cJno L.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.

10-15mm 6 MM

16-19mm 8 MM

20-30mm 10 mMm
Bosch Power Tools 160992A3NJ|[(7.12.16)




OBJ_BUCH-3071-001.book Page 32 Wednesday, December 7, 2016 1:01 PM

32 | YkpaiHcbka
YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

Mpouwutaiite BCi 3acTepexxeHHs i BKa3iBKH.
HenoTp1MaHHs 3acTepexeHb i BKasiBOK MOXe
NPU3BECTH [0 YPAKEHHS ENEKTPUUHUM
CTPYMOM, MoXexi Ta/abo cepio3HuUX TpaBM.

» Uitko foTpumyiiTeca Bka3iBOK 3 TeXHiku beaneku Ta
po60oTH 10 BHKOPHCTOBYBAHOIO €NEKTPOIHCTPyMeHTa!

» [loTpumyiiTeca pekoMeHAaLil LWoAo KinbKocTi 06epTiB
[ZANA BHKOPUCTOBYBAHMX CBepAen.

» [oTpumyiTeca YAHHUX HaLLiOHANbHUX | MiDKHAPOAHUX
HOpM.

Onuc npoayKTty i nocnyr

Bynpb nacka, po3ropHitb CTOPIHKY i3 306paXeHHAM
KOHAYKTOPA ANA CBEPANIHHA OTBOPIB Mif LWKAHTK i TPMMaNTe i
nepeq coboto yBech uac, Konu byaete uMTaTH iHCTPYKLtO.

306paxeHi KOMNOHEHTH
Hymepaujis 306paxeHnx KOMMOHEHTIB NOCMNAETLCA Ha
30bpaXeHHA KOHAYKTOPA ANA CBEPANIHHA OTBOPIB Mif
LWIKAHTH Ha CTOPIHLi 3 MantoHKOM.
1 [l1ck 3 oTBOpamu
3aTUCKHUIA TBUHT
Kopnyc
MipHa Wwkana y Mm
[MapanenbHuit ynop
LLyn
HynboBa no3Hauka Ha MipHil wkani
[o3Hauka cepeauHu
['onoBka reuHTa
10 O6bmexyBau rubuHu*

*3o6paxene abo onucaHe npunaaan YacTKoBO He BXOAUTb B
CTaHAapTHUi 06cAr noctaeky. MoBHMi acopTUMEHT npunaaaa Bu
3HaipeTe B Hawii nporpami npunaaaa.

O oO~NOGBA_WN

TexHiuHi paHi

MOXNHBI AliameTpu 0TBOPIB* MM 3
MM 3,3
MM 4
MM 4,2
MM 5
MM 6
MM 6,8
MM 8
MM 10
MM 12

* 1A CBEPAEN N0 /EPEBUHM, CTaNi Ta YHIBEPCANbHUX CBEPAEN

MoHTax

HanawrTyBaHHa fiiameTpy cBepAniHHA
(auB. man. B)

BignycTiTb 3aTUCKHMIA rBUHT 2. [OBEPHITb AMCK 3 0TBOpPaMK 1
TaK, Wob baxaHui piameTp cBepANiHHA byB pPo3TalloBaHWH
Ha piBHi N03HauKK cepeanHun 8. [Inck 3 oTBOpaMu 1 Mae 3antn
B 3aUenNeHHA B LibOMY NONOXEHHi. 3HOBY MILIHO 3aTArHITb
3aTUCKHWM MBUHT 2.

MonTax napanenbHoro ynopa (aus. man. C)

BignycTiTb 3aTUCKHMM FBUHT 2 i NifCYHbTE NapanenbHWN ynop
5 nig ronosky reuHTa 9. MapanenbHuit ynop MoXxHa
BifiperyntoBat1 3 060x bokiB Kopnycy 3a 4ONOMOrot0 MipHOi
wKanu 4.

Mg uac NPOXoMKeHHA Kpi3b AUCK 3 0TBOPaMK 1 /i OTBIp Y
Kopnyci 3 cBepa/10 He NOBUHHO TOPKATUCA NapanenbHOro
ynopy 5. 3a HeobxifHOCTI BiCyHbTe NapanenbHuit ynop
Hasag.

3HOBY MiLHO 3aTATHITb 3aTUCKHMI IBUHT 2. CRiakyiTe 3a TUM,
11106 UOTUPUIPAHHMK FONOBKYM rBUHTA 9 3alLLIOB Y 3auenneHHA
B 0TBOPI kKopnycy 3, ob nonepearTH NPOKPYyUyBaHHA
TBMHTA.

BcTpomnsanHs wyna (auB. man. A)

BcTpomiTth wyn 6 3rigHo i3 noTpibHUM TUMOM BUKOPUCTAHHA:

— ynonoxeHHsl, Hanp., 4nA cBePANIHHA OTBOPIB Mif LUKAHTK
ONA KYyTOBHUX 3'€[HaHD,

-y nonoxeHHa Il, Hanp., Ana cBepaniHHA 0TBOPIB Nig
LUKaHTK 1A CTUKOBMX 3'€[iHaHb,

-y nonoxeHHs lll, Hanp., AnA cBepaniHHA OTBOPIB Nif
LUKaHTH 1A NOBEPXHEBKX 3'€QHAHD.

CBepano, Konu BOHO NPOXOANTb Kpi3b ANCK 3 0TBOpamu 1

0TBIp y Kopnyci 3, He NOBMHHO TopKaThcA wyna 6. 3a

HeobXigHOCTI BiACYHbTe Ly Ha3af.

Ekcnnyarauia

BkasiBku wopo pobotu

» 3akpinntoiite 06pobnioBaHuii MaTepian. 3a 10NOMOrow
3aTUCKHOTO NpUCTPOIo abo newar 0bpobntoBaHmi
Martepian (ikCyeTbCa HaflifHilLe HiX NPU TPUMaHHI Horo B
pyui.

Y pasi BUKOpUCTaHHA CBEPANA 3 TOBCTUM HOCUKOM (Hanp.,
Ans pobOTH B KaMeHi), CNoYaTKy NPOCYHbTE CBEPANO 3HU3Y

Kpi3b 0TBIp B Kopnyci 3 i AucK 3 0TBOpPamMu 1, a notim

BCTPOMiTb CBEP/IO Y CBEPANUbHUI NATPOH

€NeKTPOIHCTPYMEHTa.

MNig yac ceepaniHHA Aobpe NPUTUCKaNTE KOHAYKTOP ANA

CBepANiHHA OTBOPIB Nif LWKAHTHK 1O OCHOBM.

1609 92A3NJ|(7.12.16)
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BupiBHIOBaHHA KOHAYKTOPA ANA CBepANiHHA OTBOPIB Nif
WwKaHTH (guB. man. BiD)

KoHgykTop finA cBepaniHHA OTBOPIB Nif LWKAHTW MOXHA
BUPIBHATK 32 JONOMOTOI0 HYNIbOBHX MO3HAUOK 7 Ha MipHUX
wwkanax 4 3 060x bokiB Kopnycy, a TaKoX 3a 0NOMOTOK0
N03HAUKK cepeanHi 8. AKLLO AMCK 3 0TBOpamMK 1 yBiHWOB Y
3aUenneHHs, LLeHTP 0TBOPY 3HAXOAMTLCA HA NePETHHI
HYNbOBMX NO3HAYOK 7 i NO3HAUKK CepeamnHM 8.

AKLL0 3aroTOBKY NOTPIOHO CBEPANUTH NOCEPEaNHI,
BCTaHOBITb NapanenbHui ynop 5 Ha NoNoBUHY LWHPUHK
3arotoBKK. HynboBa no3Hauka 7 3HaxoAMTbCA TOAI Had
CepeamnHOI0 3aroToBKK.

CeepaniHHA 3 06MexxyBaueMm rnubuxu (npunapan)

(aus. man.E -F)

3a onomoroto obmexysaua rmubuxu 10 (npunaans) MoxHa
obmexyBaTH rnbuHy cBepaniHHA. 3adikcyiTte 0bmexysau
rMMBMHM Ha CBEPANI TAaKMM UMHOM, WO6 BifCTaHb Bif KiHUMKa
cBepana o obmexysaua rubuHu Bignosigana baxaHin
rMBUHI cBEPANIHHA.

Y pasi BAKOPUCTaHHA KOHAYKTOPa ANA CBEPNiHHA OTBOPIB
Nifl WKaHTM NoTPibHO A0 BaxaHoi rMMbKUHK CBEPANIHHA
JI0AaTh BUCOTY KOHAYKTOPa (30 MM).

CBepaniHHA OTBOPIB Nif WKaHTH

» 3a A0NOMOroio 3aTMCKHOr0 NPUCTPOIo 3adikcyiite
NoKnageHi ofHa Ha OfHY 3aroTOBKH, 06 BOHH He
MOTTIH 3MiCTUTUCA OfHA BiAHOCHO iHLWOT.

PekomeHA0BaHHii pO3Mip LKaAHTIB

ToBLYMHA 3arOTOBKH [iameTp wkaHTa

10-15mm 6 Mm
16-19mm 8 Mm
20-30 MM 10 mm

CBepAniHHA 0TBOPIB Nij LUKAHTH ANA KYTOBUX | CTHKOBUX
3'eaHanb (auBe. man. G - H)

CBepa/iiTb OTBOPH Mif LWKAHTH BignoBigHo Ao Man. G (ans
KYTOBMX 3'efiHaHb) abo Man.H (anA cTMKOBMX 3'€HaHb).
Hanawrtyite napanenbhuit ynop 5 ana cBepaniHua y
3aroToBLi 1 i 3anuLITe Lie HanalTyBaHHA be3 aMiH anAa
CBepANiHHA Y 3aroToBui 2.

CeepaniHHA 0TBOPIB Nif WWKAHTH ANA NOBEPXHEBUX
3'eqHanb (auB. man. 1)

CBeppaniTb OTBOPY Nif LUKAHTW BignoBigHo Ao man. |.

[ina cBepaniHHA y 3aroToBLi 2 NpubepiTb NapanenbHUi ynop.
BcTaHOBITb KOHAYKTOP ANA CBEPANiIHHA OTBOPIB Nifl WKAHTK
Ha 3aroToBKy 2 Tak, 1106 HynboBi NO3HAuUKK 7
PO3TaLLIOBYBaNUCA Haf CepeanHoto baxaHoro oTBopy.
Mpuknagu pobotu (aue. man. J - L)

IHWi npuKknaan poboTh 3 BUKOPUCTAHHAM KOHAYKTOPA ANs
CBepANiHHA OTBOPIB Nif LWKAHTK NofaHi Ha Man. Big J ao L.

MoxnuBi 3miHu.

Romana|33

Romana

Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Cititi toate indicatiile de avertizare siin-
structiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

» Instructiunile de siguranta si de lucru pentru scula elec-
trica utilizata trebuie respectate cu strictete!

» Respectati turatiile recomandate pentru burghiele in-
trebuintate.

» Respectati standardele nationale si internationale in
vigoare.

Descrierea produsului sia
performantelor

Varugam sd desfasurati pagina plianta cu redarea lerei pentru
dibluri si sa o lasati desfasurata cat timp cititi instructiunile de
folosire.

Elemente componente
Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita lerei
pentru dibluri de pe pagina grafica.

1 Disc perforat
Surub de fixare
Corp de baza
Scala de masurare fn mm
Limitator paralel
Opritor
Reper zero pe scala de masurare
Marcaj median
Cap surub
10 Limitator adancime*

*0 parte din accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in
setul de livrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in pro-
gramul nostru de accesorii.

O oOo~NOGBA_WN

Date tehnice

diametre posibile* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*cu burghie pentru lemn, burghie pentru otel si burghie multifunctionale

Bosch Power Tools

1609 92A3NJ|(7.12.16)




é\b OBJ_BUCH-3071-001.book Page 34 Wednesday, December 7, 2016 1:01 PM

34| bvrapcku
Montare

Reglarea diametrului gaurii (vezi figura B)

Slabiti surubul de fixare 2. Rotiti astfel discul perforat 1 incat
diametrul dorit al gaurii sa fie perpendicular pe marcajul me-
dian 8. Fixati discul perforat 1in aceastd pozitie. Strangeti din
nou surubul de fixare 2.

Montarea limitatorului paralel (vezi figura C)

Slabiti surubul de fixare 2 si impingeti limitatorul paralel 5 sub
capul de surub 9. Limitatorul paralel poate fi reglat cu ajutorul
scalei de mdsurare 4 in ambele parti ale corpului de baza.
Atunci cand se trece un burghiu prin discul perforat 1 si prin
deschiderea corpului de baza 3, el nu trebuie sa atinga limita-
torul paralel 5. Daca acesta este cazul, impingeti inapoi limita-
torul paralel.

Strangeti din nou surubul de fixare 2.Aveti grija ca filetul pa-
trat al capului de surub 9 sa se fixeze in corpul de baza 3, pen-
tru a asigura surubul impotriva rasucirii.

Montarea opritorului (vezi figura A)

Montati opritorul 6 in functie de utilizarea dorita:

- finpozitial, de exemplu pentru dibluri de imbindri de colt,

- inpozitia Il, de exemplu pentru dibluri de imbindri cap la
cap,

- in pozitia lll, de exemplu pentru dibluri de imbinari supra-
fete.

Atunci cand se trece un burghiu prin discul perforat 1 si prin

deschiderea corpului de bazd 3, el nu trebuie sa atinga oprito-

rul 6. Dacd acesta este cazul, impingeti inapoi opritorul.

Functionare

Instructiuni de lucru

» Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru fixatd cu dispo-
zitive de prindere sau intr-o menghind este tinuta mai sigur
decat cu mana dumneavoastra.

Dacd utilizati burghie cu varf lat (de exemplu pentru gaurirea

pietrei), atunci impingeti burghiul mai intai de jos in sus prin

deschiderea corpului de bazd 3 si discul perforat 1 si apoi in-
troduceti-l in mandrina sculei dumneavoastrd electrice.

La gdurire, apasati lera pentru dibluri ferm pe substrat.

Alinierea lerei pentru dibluri (vezi figurile B si D)

Puteti alinia lera pentru dibluri cu ajutorul reperelor zero 7 de
pe scalele de masurare 4 din cele doud parti ale corpului de
baza cat si cu ajutorul marcajului median 8. Daca discul perfo-
rat 1 este fixat, atunci centrul unei gauri este situat in punctul
de intersectie ale reperelor zero 7 si al marcajului median 8.
Daca o piesa de lucru trebuie gaurita in mijloc, atunci reglati li-
mitatorul paralel 5 in functie de latimea piesei de lucru. Repe-
rul zero 7 se va afla deasupra mijlocului piesei de lucru.

—

Gaurire cu limitator de adancime (accesoriu)
(vezifigurile E - F)

Cu limitatorul de adancime 10 (accesoriu) se poate limita
adancimea de gaurire. Fixati astfel limitatorul de adancime pe
burghiu, incat distanta dintre varful burghiului si limitatorul de
adancime sa fie egald cu adancimea de gaurire dorita.

in cazul utilizérii lerei pentru dibluri, la adancimea de gaurire
doritd trebuie sd addugati indltimea lerei (30 mm).

Executarea gaurilor pentru dibluri

» Asiguratipiesele de lucru suprapuse cu un dispozitiv de
fixare astfel incat sa nu se poata deplasa unele spre al-
tele.

Dimensiuni dibluri recomandate

Grosimea piesei de lucru  Diametru diblu

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10mm

Executarea gaurilor de dibluri pentru imbinari de colt si
imbinari cap la cap (vezi figurile G - H)

Executati gaurile pentru dbluri conform schitei din figura G
(pentru imbnari de colt) respectiv din figura H (pentru imbi-
nari cap la cap).

Fixati limitatorul paralel 5 pentru executarea gaurii in piesa
de lucru 1 si ldsati-| neschimbat pentru gdurirea in piesa de
lucru 2.

Executarea gaurilor de dibluri pentru imbinari de
suprafete (vezi figural)

Executati gdurile pentru dibluri conform schitei din figura .
Scoateti limitatorul paralel inainte de a executa gaura in piesa
delucru 2. Punetilera pentru dibluri astfel pe piesade lucru 2,
incat reperele zero 7 sa fie pozitionate deasupra centrului do-
rital gaurii.

Exemple de lucru (vezi figurile J - L)

Alte exemple de lucru privitoare la utilizarea lerei pentru di-
bluri gasiti in figurile J pana la L.

Sub rezerva modificarilor.

bbnrapcku
Yka3aHud 3a be3onacHa pabora

MpoueTeTe BHUMATENHO BCHUKHN YKa3aHHA.
HecnasBaHeTo Ha NpUBEAEHNUTE NO-AONY YKa-
3aHWA MOXe ia oBeE 10 TOKOB yAap, noxap
I/I/VIﬂVI TEXKHW TPaBMU.

» TpabBea cTporo Aa ce cna3Bat yka3aHuATa 3a 6esonac-
HOCT M 3a paboTa ¢ U3NON3BaHUA ENEKTPOUHCTPYMEHT!

» Cbobpa3nBaiite ce c NpenopbKHTe 3a CKOPOCTTa Ha
BbPTeHe Ha NON3BaHOTO CBPeAno.

» Cna3BaiiTe BanMgHHTE HALMOHANHU H MEXAYHAPOAHH
HOPMaTHBHH OKYMEHTH.

1609 92A3NJ|(7.12.16)
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OnucaHue Ha NPOAYKTa U
Bb3MOXHOCTHTE MY

Mons, oTBopeTe pa3rbBallata ce cTpaHuLac M306pa»<eumeTo
Ha npucTaBKaTa 3a I'IpO6IABaHe Ha OTBOPH 3a nmMbnu v A ocTa-
BeTe Taka, 0KaTo YeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a EKCNoaTaluA.

U30bpa3eHn enemeHTH
HomepupaHeTo Ha Noka3aHWTe KOMMOHEHTH Ce OTHACA A0 U3-
obpaxeHWeTo Ha Np1cTaBKaTa 3a NPob1BaHETO Ha OTBOPH 3a
Anbnu Ha rpachMuHaTa CTpaHMua.
1 [Iuck c otBOPH

3acTonopsBall, BUHT
OCHOBHO TANO
MepuTtenHa ckana B mm
Onopa 3a ycnopegHo BofieHe
OrpaHuuuten
HyneBa MapK1pOBKa Ha MepuTeNHata ckana
LleHTpanHa Mapk1poBka

9 [naBa Ha BUHT
10 [bnbounHeH orpaH1unTen*

*Yact o1 u306paseHuTe Ha hUrypuTe M ONUCaHH B PbKOBOACTBOTO
eneMeHTH He ca BKNIOYeHH B CTaHAAPTHaTa OKOMNNeKToBKa. U3-
yepnareneH CNUCbK Ha AOMbNHUTENHUTE NPHCNIOCOBNEHHA MoXe-

-

O ~NOOGThA WN

Te Aa HaMepHTe B KaTanoraH1u 3a g TeNHU Np
TexHHuecku AaHHHU
MpucraBka 3a npob1BaHe Ha OTBOPH 3a AU6NH
Bb3MOXHM iMaMeTpy Ha cBpeana* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

* CbC CBPEANa 3a AbPBO, CTOMaHa M yHUBEPCaNnHU

MoHTHpaHe

HactpoiiBaHe Ha AMamMeTbpa Ha CBPEANoTo
(Buxte dour. B)

OcBobofeTe 3acTonopABallus BUHT 2. 3aBbpTeTe AMCKa C OT-
Bopu 1 TONKOBA, Ue OTBOPA C KeNaHWA AMaMeTbp fia 3acTaHe
npef LeHTpanHata Mapkuposka 8. [MckbT c otBopy 1 TpAbBa
[a nonajiHe c npellpaksaHe B Tasn noauuua. OTHOBO 3arter-
HeTe 3aCTONOPABALLMA BUHT 2.

MoHTHpaHe Ha onopaTa 3a yCnopesHo BoaeHe
(Buxre chur. C)

OCBOﬁOﬂeTe 3acTtonopABallnA BUHT 2un npeMecTeTe onopara
3aycnopeaHo BoaeHe 5 Mo rnaBata Ha BUHTA 9. OnopaTa 3a
YCNopeAHO BOAEHE MOXE Aa 6bﬂe HaCTPO€EHa 0T ABETE CTPa-
HW Ha OCHOBHOTO TANO C NOMOLLTa Ha MepuUTeNnHaTa CKkana 4.

Bbnrapcku | 35

Axo cBpegano bbie npekapaHo npes aucka ¢ 0TeopH 1 1 0TBO-
pa B OCHOBHOTO TAN0 3, T0 He TpAbBa la jonKMpa onopata 3a
ycnopeaHo BogeHe 5. B npoTuBeH cnyuai BbpHeTe Hasaj
onopara 3a yCropefHO BOAEHE.

OTHOBO 3aTerHere 3acToNOPABALLMA BUHT 2. BHUMaBalTe
ueTMpKMCTeHa Ha rNaBaTa Ha BUHTa 9 ja nonagHe B 0TBOpPa B
OCHOBHOTO TANO 3, 3a fla bbie 0CHrypeH BUHTa CpeLLy pasBu-
BaHe.

Mon3eaHe Ha orpaHuuutens (Buwxre cur. A)

MocTaBeTe OrpaHUuKTENs 6 B 3aBUCUMOCT OT XKENaHOTO NpH-

NoXeHue:

- B N03uuma | Hanp. 3a 0TBOPH 3a AMONM HA bINOBK
CbeaMHeHus,

- B no3uuma Il Hanp. 3a 0TBOPH 3 AMDNK Ha UenHK
CbeaMHeHHs,

- B no3uuma Il Hanp. 3a 0TBOPH 33 iMON Ha CbEAMHEHHA C
MPUNOKPHBaHe.

Ako cBpefyio bbae npekapaHo Npea iucka ¢ 0T8opu 1 v oTBo-

pa B OCHOBHOTO TAN0 3, TO He TPAGBA f1a A0NKpa OrpaHnunTe-

A 6. B NpoTMBEH CMyual BbpTeHe Hasaj orpaHuuuTens.

Pabora c ypena

Yka3aHus 3a pabota

» Ocurypsasaiite obpaboTsanus geraiin. [letain, 3axaa-
HaT ¢ NoAxoaALLM NpucnocobneHka unu ckobu, e 3actono-
PEH M0 3/1paBO M CUTYPHO, OTKOMKOTO, aKO IO IbPXKHTE C
pbKa.

Ako n3nonaBare CBPEANO C NO-LIMPOK BPbX (Hanp. 3a Npobu-

BaHe Ha beToH), MbpBO BKapa¥Te CBPEAIOTO OTAONY B 0TBOPA

B OCHOBHOTO TA/M0 3 M IUCKa C 0TBOPH 1 W Cnef ToBa ro 3axBa-

HeTe B MaTPOHHMKaA Ha Ballnsa enekTpouHCTPYMEHT.

Mo Bpeme Ha NpobrBaHe NPUTUCKANTE NPUCTaBKaTa 30PaBo

KbM OCHOBaTa.

MoapaBHABaHe Ha NpUCTaBKaTa 3a NPobHUBaHe Ha OTBOPH
3a au6nu (Buxre curypu Bu D)

MoxeTe Aa noapaBHUTE NPUCTaBKaTa 3a NpobuBaHe Ha 0TBO-
pv 3a AMOM C MOMOLLTA Ha HYNEBUTE MAPKUPOBKH 7 Ha MepH-
TeNHWUTE CKanu 4 0T 1BETE CTPaHU Ha OCHOBHOTO TANO, KAKTO U
C LieHTpanHata MapkupoBka 8. Korato AMCKbT ¢ 0TBOpH 1 no-
nafiHe B NO3MLMA C NPeLLPaKBaHe, LEHTbPbT Ha 0TBOPa € B
npeceyHarta Touka Ha HyneBuTe MapkMpPoBKM 7 KaKTo W Ha
LieHTpanHaTa MapkMpoBKa 8.

Ako fieTaiin TpabBa aa bbae NpobuT No cpefara, HacTpoiTe
onoparta 3a ycrnopeaHo BofieHe 5 Ha nonoe1Hata ot aebenu-
Hata my. ToraBa HyneBsata MapkupoBKa 7 LLie e B cpefata Ha
netanna.

Npo6uBaHe ¢ AbN6OUHHEH OrpaHHUKTEN (RONbNAHUTENHO
npucnocobnenne) (suxre purypu E - F)

C abnbounHHKA orpaHnunTen 10 (He e BKNoUeH B OKMOMNNEK-
TOBKaTa) ibnbourHaTa Ha npobuBaHe Moxe fia bbae HacTpo-
€eHa npefBapuTeNHo. 3axBaHeTe AbN0OUMHHNA OrpaHUuUTEN
Ha CBPE/I/I0TO TaKa, Ue PasCTOAHNUETO MEX Ly Bbpxa Ha CBped-
N10TO U AbNOOUYMHHWA OrPaHWUMTEN [1a CbOTBETCTBA Ha Xena-
HaTa [bn00YMHa Ha OTBOpA.

Bosch Power Tools

1609 92A3NJ|(7.12.16)




%E OBJ_BUCH-3071-001.book Page 36 Wednesday, December 7, 2016 1:01 PM

36 | Srpski

Mpy U3nonssaHe Ha NpUCTaBKaTa 3a NPobKUBaHe Ha OTBOPH 3a
Anbnu KbM xenaHata AbnbounHa Ha oTBopa TpAbea aa aoba-
BWTE BUCOUMHATA Ha NpucTaBKarta (30 mm).

MpobuBaHe Ha 0TBOPH 33 AHONH

» OcurypaBaiiTe NOCTaBeHU eAUH BbPXY APYr AeTaiNM ¢
npucnocobnexue 3a 3aTAraHe, Taka ue Aa He Morar Aa
ce H3MeCTBaT efuH CNPAMO ApYr.

MpenopbuuTenHu pa3mepn Ha gubnuTe

[ebenunHa Ha getaiina [OuameTtbp Ha aubnuTe
10-15mm 6 mm

16-19mm 8 mm

20-30mm 10 mm

MpobueaHe Ha oTBOpH 3a AMGNY NPH BINOBH H NPH YENHH
cbepuHenna (Buxre curypu G - H)

Mpobwuiite oTBOpHTE 33 MO CbIMACHO N30DPAXKEHHETO Ha
curypa G (3a brnoBu1 cbeauHenus), pecn. durypa H (3a uen-
HU CbeAUHEHNA).

HacTpoiite onopara 3a ycnopeaHo BogeHe 5 npu npobusaxe
B/leTain 1 v A ocTaBeTe Mo CbLUMA HAUMH NPY NpobuBaHe B
netann 2.

Mpo6uBaHe Ha 0TBOPH 32 AMGNM NPU CbeAUHEHHS C
npunokpusaHe (Buxre dur. )

Mpobwuiite 0TBOPUTE 33 AMDM CbINACHO U30DPAXKEHUETO HA
turypal.

Mpu npobu1BaHe B AeTain 2 AEMOHTMPanTE onoparta 3a ycno-
penHo BoAeHe. MocTaBeTe NpucTaBkaTa Bbpxy feTann 2 Taka,
Ue HyneBWTe MapPKUPOBKHK 7 Aa CbBMafaT C LieHTbpa Ha Xena-
HWA OTBOP.

Mpumepu (Buxre churypu J - L)
[lpyrv npuMepu 3a NPUNOXEHWE Ha NPUCTaBKaTa 3a

npobuBaHe Ha OTBOPH 3a UMD MOXETe fia HaMepHTe
Ha curypu J po L.

MpaBara 3a U3MeHeHHA 3ana3eHu.

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Citajte sva upozorenja i uputstva. Propusti
kod pridrzavanja upozorenja i uputstava mogu
imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar ifili
teske povrede.

» Sigurnosnauputstvai uputstvazarad elektricnog alata
koji se koristi moraju se strogo postovati!

» Postujte preporuku o broju obrtaja busilice koju
koristite.

» Pridrzavajte se vazecih nacionalnih i internacionalnih
normi.

—

Opis proizvoda i rada

Otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom dodatnog $ablona
zabusenje rupa za tiplove i ostavite tu stranicu otvorenu, dok
Citate uputstvo za rad.

Komponente sa slike
Oznacavanije brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz dodatnog $ablona za busenje rupa za tiplove na
grafickoj strani.
1 Perforirana plo¢a
Zavrtanj za u€vrscivanje
Osnova
Merna skala u mm
Paralelni granicnik
Skener
Oznaka nule na mernoj skali
Sredisnji marker
Glava zavrtnja
10 Granicnik dubine busenja*

*Prikazani ili opisani pribor delimi¢no ne spada u standardni obim
isporuke. Kompletni pribor mozZete da nadete u naSem programu
pribora.

O oOo~NOOGBAWN

Tehnicki podaci
moguci preénik burgije* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*sa busilicama za drvo, ¢elik i viSenamenskim busilicama

Montaza

Precnik burgije (pogledajte sliku B)

Otpustite vijak za zaklju¢avanje 2. Okrenite disk sa rupama 1
tako da Zeljeni prec¢nik burgije lezi na visini srednje 8 oznake.
Zakljucajte disk sa rupama 1 u ovoj poziciji. Ponovo
pricvrstite vijak za 2 zaklju¢avanje.

Montiranje paralelnog granicnika
(pogledajte sliku C)

Otpustite vijak za zakljutavanje 2 i pomerite paralelni
granicnik 5 ispod glave vijka 9. Paralelni grani¢nik moze
pomocu merne skale 4 da se podesi na obema stranama
baznog tela.

Ukoliko se busenije vodi kroz disk sa rupama 1 i otvor u
baznom 3 telu, on ne sme da dodirne 5 paralelni grani¢nik. U
tom slu¢aju pomerite nazad paralelni granicnik.
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Ponovo pricvrstite vijak za 2 zaklju¢avanje. Povedite racuna o
tome da kvadrat glave vijka 9 ulegne u udubljenje u baznom 3
telu, da bi obezbedio vijak od odvrtanja.

Umetanje skenera (pogledajte sliku A)

Postavite skener ve¢ prema 6 Zeljenoj primeni:

- napoziciju I npr. za rupe za tiplove za ugaone spojeve,

- napoziciju Il npr. za rupe za tiplove za tupe spojeve,

- napoziciju lll npr. za rupe za tiplove za tupe povrsinske
spojeve.

Ukoliko se busenje vodi kroz disk sa rupama 1 i otvor u

baznom 3 telu, on ne sme da dodirne 6 skener. U tom slucaju

pomerite nazad skener.

Rad

Uputstva zarad

» Obezbedite radni komad. Radni komad kojeg Cvrsto drZze
zatezni uredjaji ili stega sigurnije se drzi nego sa Vasom
rukom.

Ako koristite busilice sa proSirenim vrhom za busenje (npr. za

busenje kamena), onda pomerite najpre busilicu odozdo kroz

otvor u baznom telu 3 i disk sa rupama 1 i postavite ga potom

u glavu busilice vaseg elektri¢nog uredaja.

Cursto pritisnite $ablon za busenje rupa za tiplove za podlogu.

Usmeravanje Sablona za buSenje rupa za tiplova

(videti slike BiD)

Pomocu oznacavanja nule 7 na mernim skalama 4 moZete da
usmerite $ablon za busenje rupa za tiplove na obema
stranama baznog tela kao i 8 oznacavanija sredine. Ukoliko je
disk sarupama 1 dobro nalegao, onda sredi$na tacka busenja
lezi u tacki ukrstanja izmedu oznacavanja nule 7 i oznake
sredista 8.

Ukoliko neki radni komad treba da se probusi, onda podesite
paralelni grani¢nik 5 na polovinu Sirine radnog komada.
Oznaka nule onda 7 lezi iznad sredine radnog komada.

Busenje sa grani¢nikom dubine busenja (pribor)
(pogledajte slike E - F)

Sa granicnikom busenja 10 (dodatni pribor) dubina busenja
moze da se ogranici. Pri¢vrstite grani¢nik dubine bu$enja na
busilicu tako da rastojanje izmedu vrha busilice i grani¢nika
dubine busenja odgovara Zeljenoj dubini busenja.

Pri upotrebi $ablona za busenije rupa za tiplove morate na
Zeljenu dubinu budenja sabrati i visinu $ablona (30 mm).

Izbusiti rupe za tiplove

» Obezbedite radne komade koji nalezu jedan na drugi
steznim sistemom, tako da ne mogu da skliznu jedan sa
drugog.

Preporucena velicina tiplova

Debljina radnih predmeta  Precnik tiplova
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

—
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Izbusiti rupe za tiplove za ugaone spojeve i tupe spojeve
(pogledaite slike G - H)

Izbusite rupe za tiplove prema prikazu na slici G (za ugaone
spojeve), odn. naslici H (za tupe spojeve).

Paralelni grani¢nik ¢vrsto postavite 5 prilikom busenja u radni
komad 1 i ostavite ga nepromenjenim za busenje u radni
komad 2.

Izbusiti rupe za tiplove za spajanje povrsina

(pogledajte sliku )

Izbusite rupe za tiplove prema prikazu naslicil.

Za busenje uradnom komadu 2 uklonite paralelni grani¢nik.

Postavite $ablon na radni komad 2 tako da oznaka nule 7 lezi
iznad sredine Zeljene rupe za busenije.

Radni primeri (pogledajte slike J - L)
Dalje primere za upotrebu $ablona za busenije tiplova naci
cete naslikamaJdoL.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Preberite vsa opozorila in napotila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opo-
zorilin napotil lahko povzrodijo elektri¢ni udar,
pozar in/ali tezke telesne poskodbe.

» Upostevajte varnostna in delovna navodila za upora-
bljeno elektri¢no orodije!

» Upostevaijte priporoceno stevilo vrtljajev za uporablje-
ni sveder.

» Upostevaijte veljavne nacionalne in mednarodne stan-
darde.

Opis in zmogljivost izdelka

Razprite stran s sliko $ablone za vrtanje in pustite to stran
med branjem navodil za uporabo odprto.

Komponente na sliki

Ostevil¢enje komponent, ki so prikazane nasliki, se nanasana

prikaz Sablone za vrtanje na strani z grafiko.
1 Luknjasta ploscica

Fiksirni vijak

Osnovno telo

Merilna letev v mm

Vzporedni prislon

Prislon

Oznaka nicle na merilni letvi

Sredinska oznaka

Glava vijaka

Omejevalnik globine*

*Del prikazanega ali opisanega pribora ne sodi v standardni obseg
dobave. Celoten pribor je del naSega programa pribora.

OoOoO~NOOGThAWN
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38| Hrvatski
Tehnicni podatki
Sablona za vrtanje
MoZni premeri vrtanja* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

* S svedri za les in jeklo ter z vecnamenskimi svedri

Montaza

Nastavitev premera vrtanja (glejte sliko B)

Odvijte pritrdilnivijak 2. Plo$¢o z izvrtinami 1 zavrtite tako, da
jeZelen premer vrtanja v viSini sredi$¢ne oznake 8. PloS¢aziz-
vrtinami 1 naj se zaskoci v tem poloZaju. Pritrdilni vijak 2 zno-
va privijte.

Montaza paralelnega naslona (glejte sliko C)

Odvijte pritrdilni vijak 2 in vzporedno vodilo 5 potisnite pod
glavo vijaka 9. Vzporedno vodilo je mogoce z merilno letvijo 4
nastaviti na obeh straneh osnovnega telesa.

Ce skozi plod¢o zizvrtinami 1in odprtino v osnovnem telesu 3
potisnete sveder, se ta ne sme dotakniti vzporednega vodila
5. V takSnem primeru potisnite vzporedno vodilo nazaj.
Pritrdilni vijak 2 znova privijte. Cetverorob glave vijaka 9 se
mora zaskoCiti v odprtini osnovnega telesa 3, da tako prepre-
Cite vrtenje vijaka.

Namestitev prislona (glejte sliko A)

Prislon 6 namestite glede na Zeleni na¢in uporabe:

- polozaj I npr. luknje za vlozke za kotne povezave

- poloZaj Il npr. luknje za vloZke za tope povezave

- polozaj Il npr. luknje za vloZke za ploske povezave

Ce skozi plod¢o zizvrtinami 1in odprtino v osnovnem telesu 3
potisnete sveder, se ta ne sme dotakniti prislona 6. VtakSnem
primeru potisnite prislon nazaj.

Delovanje

Navodila za delo

» Zavarujte obdelovanec. Obdelovanec bo proti premika-
nju bolje zavarovan z vpenjalnimi pripravami ali s prime-
zem, kot ¢e bi ga drzali z roko.

Ko uporabljate svedre z razsirjeno konico (npr. vrtanje v ka-

men), sveder najprej od spodaj potisnite skozi odprtino v

osnovnem telesu 3 in plo$co z izvrtinami 1, nato pa ga name-

stite v vpenjalno glavo elektri¢nega orodja.

Sablono za vrtanje pri vrtanju trdno pritiskajte na podlago.

—

Uravnavanje $ablone za vrtanje (glejte sliki B in D)
Sablono za vrtanje lahko s pomoéjo oznake ni¢le 7 izravnate
na merilnih letvah 4 na obeh straneh osnovnega telesa in na
srediééni oznaki 8. Ce se plos¢a z izvrtinami 1 zasko¢i, je sre-

oznako 8.

Ce jetreba obdelovanec zvrtati na sredini, vzporedno vodilo 5
nastavite na polovico Sirine obdelovanca. Oznaka nicle 7 je
nad sredino obdelovanca.

Vrtanje z omejevalnikom globine (pribor)

(glejte slike E - F)

Z omejevalnikom globine 10 (pribor) je mogoce omejiti globi-
no vrtanja. Omejevalnik globine na sveder pritrdite tako, da
razdalja med konico svedra in omejevalnikom globine ustreza
Zeleni globini vrtanja.

Ko uporabljate $ablono za vrtanje, morate Zeleni globini vrta-
nja pristeti $e visino Sablone (30 mm).
Vrtanje lukenj za vlozke

» Eden na drugega naloZene obdelovance pricvrstite z
vpenjalno pripravo tako, da se ne morejo premikati.

Priporocena velikost vlozkov

Debelina obdelovanca Premer vlozka

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Vrtanje lukenj za vlozke za kotne in tope povezave
(glejte slike G - H)

Izvrtajte luknje za vlozke, kot je prikazano na sliki G (kotne
povezave) oz. na sliki H (tope povezave).

Vzporedno vodilo 5 pri vrtanju ¢vrsto namestite na 1. obde-
lovanec. Na tem mestu ga pustite tudi za vrtanje v 2. obdelo-
vanec.

Vrtanje lukenj za vlozZke za ploske povezave (glejte sliko I)
Izvrtajte luknje za vloZzke, kot je prikazano na sliki I.
Zavrtanje v 2. obdelovanec odstranite vzporedno vodilo. Sa-
blono za vrtanje na 2. obdelovanec postavite tako, da je ozna-
ka nile 7 nad sredino Zelene izvrtine.

Delovni primeri (glejte slike J - L)

Vec primerov del, pri katerih je mogoce uporabiti $ablono za
vrtanje, vam je na voljo na slikah J do L.

PridrZujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Treba procitati sve napomene o sigurnosti i
upute. Ako se ne bi postivale napomene o si-

gurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teske ozljede.
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» Striktno se treba pridrzavati uputa za sigurnost i rad
koristenog elektricnog alata!

» Pridrzavajte se preporuke za broj okretaja koristenog
svrdla.

» Pridrzavajte se vazecih nacionalnih i medunarodnih
normi.

Opis proizvoda i radova

Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom $ablone za bu-
Senje rupa za tiple i drZite ovu stranicu otvorenom dok Citate
upute za uporabu.

Prikazani dijelovi uredaja

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz Sablone

za busenje rupa za tiple na stranici sa slikama.
1 Perforirani disk

Vijak za fiksiranje

Osnovno tijelo

Mjerna skala u mm

Granicnik paralelnosti

Ticalo

Nulta oznaka na mjernoj skali

Oznaka sredine

Glava vijka

10 Grani¢nik dubine*

*Prikazan ili opisan pribor djelomice ne pripada standardnom op-
segu isporuke. Potpuni pribor moZete naci u naS§em programu pri-
bora.

O oOo~NOGBAWN

Tehnicki podaci
moguci promjer busenja* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*sa svrdlima za drvo, Celik i visenamjenskim svrdlima

Montaza

Namjestanje promjera busenja (vidjeti sliku B)
Otpustite vijak za fiksiranje 2. Perforirani disk 1 okrenite tako
daje Zeljeni promjer busenja u visini oznake sredine 8. Pustite
perforirani disk 1 da se uglavi u tom polozaju. Ponovno stegni-
te vijak za fiksiranje 2.

Montaza granicnika paralelnosti (vidjeti sliku C)

Otpustite vijak za fiksiranje 2 i gurnite grani¢nik paralelnosti 5
ispod glave vijka 9. Grani¢nik paralelnosti moZete namjestiti
pomocu mjerne skale 4 na obje strane osnovnog tijela.

—
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Ako se svrdlo uvodi kroz perforirani disk 1 i otvor na osnov-
nom tijelu 3, ne smije dodirivati grani¢nik paralelnosti 5. U
tom slucaju gurnite grani¢nik paralelnosti natrag.

Ponovno stegnite vijak za fiksiranje 2. Pazite da je kvadratna
glava vijka 9 uglavljena u otvoru na osnovnom tijelu 3 radi osi-
guravanja vijka od zakretanja.

Umetanije ticala (vidjeti sliku A)

Ovisno o Zeljenoj primjeni ticalo 6 umetnite:

- upolozaj I npr. za rupe za tiple za kutne spojeve,

~ upolozaj Il npr. za rupe za tiple za tupe spojeve,

- upolozaj Il npr. za rupe za tiple za plo$ne spojeve.

Ako se svrdlo uvodi kroz perforirani disk 1 i otvor na osnov-
nom tijelu 3, ne smije dodirivati ticalo 6. U tom slucaju gurnite
ticalo natrag.

Rad

Upute zarad

» Osigurajte izradak. Izradak stegnut pomocu stezne na-
prave ili Skripca sigurnije Ce se drzati nego s vasom rukom.
Ako upotrebljavate svrdlo sa Sirim vrhom za busenje (npr. za
busenje kamena), onda svrdlo gurnite najprije odozdo kroz
otvor na osnovnom tijelu 3 i perforirani disk 1, a zatim ga
umetnite u steznu glavu elektri¢nog alata.
Sablonu za busenje rupa za tiple &vrsto pritisnite na podlogu
prilikom busenja.

Centriranje Sablone za busenje rupa za tiple

(vidjeti slike BiD)

Sablonu za busenje rupa za tiple mozete centrirati pomocu
nultih oznaka 7 na mjernim skalama 4 na obje strane osnov-
nog tijela te pomocu oznake sredine 8. Ako je perforirani disk
1 uglavljen, onda se centar rupe u tocki krizanja nalazi izmedu
nultih oznaka 7 te oznake sredine 8.

Ako izradak treba izbusiti po sredini, onda namjestite granic-
nik paralelnosti 5 na pola Sirine izratka. Nulta oznaka 7 ée tada
biti preko sredine izratka.

Busenje s grani¢nikom dubine (pribor) (vidjeti slike E - F)
Pomodu granicnika dubine 10 (pribor) mozete ograniciti du-
binu budenja. Grani¢nik dubine pri€vrstite na svrdlu tako da
razmak izmedu vrha svrdlai grani¢nika dubine odgovara Zelje-
noj dubini busenja.

Prilikom uporabe $ablone za busenje rupa za tiple Zeljenoj du-
bini busenja trebate dodati visinu $ablone za busenje rupa za
tiple (30 mm).

BusSenje rupa za tiple

» lzratke poloZene jedan na drugi osigurajte zateznom
napravom tako da se ne mogu pomicati jedan prema
drugom.

Preporucena veli¢ina tiple

Debljina izratka Promijer tiple

10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10mm
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Busenje rupa za tiple za kutne spojeve i tupe spojeve
(vidjeti slike G - H)

Izbusite rupe za tiple prema prikazu nasslici G (za kutne spoje-

ve) odn. na slici H (za tupe spojeve).

Prilikom busenja ¢vrsto namjestite granicnik paralelnosti 5 u
izradak 1 i ostavite ga nepromijenjenog za rupu u izratku 2.
Busenje rupa za tiple za plo$ne spojeve (vidjeti sliku )
Izbusite rupe za tiple prema prikazu naslicil.

Uklonite granicnik paralelnosti za buenje u izradak 2. Sablo-
nuzabusenje rupa zatiple stavite naizradak 2 tako da se nulte
oznake 7 nalaze preko sredine Zeljene izbusene rupe.

Radni primjeri (vidjeti slike J - L)

Druge primjere rada za uporabu $ablone za busenje rupa za
tiple naéi ¢ete na slikama J do L.

Zadrzavamo pravo na promjene.

Eesti
Ohutusnouded

Koik ohutusnduded ja juhised tuleb labi lu-
geda. Ohutusnduete ja juhiste eiramise taga-
jarjeks voib olla elektrilook, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

» Rangelt tuleb jargida kasutatava elektrilise tooriista
ohutusnoudeid ja toojuhiseid!

» Jirgige kasutatud puuri poorete arvu kohta antud soo-

vitusi.

» Jargigeriigis ja rahvusvahelisel tasandil kehtivaid norme.

Seadme ja selle funktsioonide
kirjeldus

Avage kokkuvolditud lehekiilg, millel on toodud joonised
seadme kohta, ja jatke see kasutusjuhendi lugemise ajaks
lahti.

Seadme osad

Joonisel toodud osade numeratsiooni aluseks on tiilibli-/puu-

rimatriitsi jooniste lehekiiljel toodud numbrid.
1 Aukudega seib

Lukustuskruvi

Pohikorpus

Mddtskaala mm

Paralleelrakis

Puutedetail

Modtskaala nullmargis

Keskpunkti margistus

Kruvipea

10 Siigavuspiirik*

*0Osa joonistel kujutatud lisatarvikutest ei pruugi kuuluda stan-

O oOo~NOOGBAWN

dardvarustusse. Lisatarvikute téieliku loetelu leiate meie lisatarvi-

kute kataloogist.

—

Tehnilised andmed

Puuri véimalikud labimoodud* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

* puidu-, teras- ja universaalpuuridega

Montaaz

Puuri libimoddu seadistamine (vt joonist B)

Keerake lahti lukustuskruvi 2. Keerake augustatud ketast 1
nii, et puuri soovitud labimot on keskpunkti margise 8 tasan-
dil. Laske augustatud kettal 1 selles asendis kohale fikseeru-
da. Keerake lukustuskruvi 2 uuesti kinni.

Paralleeljuhiku monteerimine (vt joonist C)

Keerake lukustuskruvi 2 lahti ja likake paralleeljuhik 5 kruvi-
pea9alla. Paralleeljuhikut saab mddtskaala 4 abil seadistada
pohikorpuse mélemal kiiljel.

Kui puur juhitakse ldib augustatud ketta 1 ja pdhikorpuse 3
ava, ei tohi see puudutada paralleeljuhikut 5. Sellisel juhul -
kake paralleeljuhik tagasi.

Keerake lukustuskruvi 2 uuestikinni. Veenduge, et kruvipea 9
nelikant fikseerub pohikorpuses 3 olevasse avasse, et kaitsta
kruvi paigastnihkumise eest.

Puutedetaili paigaldamine (vt joonist A)

Paigaldage puutedetail 6 vastavalt tehtavale todle:

- asendisse I nt tiiiibliaukude jaoks nurkseotiste valmistami-
sel,

- asendisse Il nt tiiibliaukude jaoks pdkkseotiste valmista-
misel,

- asendisse Il nt tiilibliaukude jaoks tasapinnaliste seotiste
valmistamisel.

Kui puur juhitakse labi augustatud ketta 1 ja pohikorpuse 3

ava, siis ei tohi see puudutada puutedetaili 6. Sellisel juhul lii-

kake puutedetail tagasi.

Kasutamine
Toojuhised
» Kinnitage toodeldav toorik. Kinnitusseadmete voi kruus-

tangidega kinnitatud toorik piisib kindlamalt kui kdega hoi-
des.

Kui kasutate laiendatud puurimisotsaga puure (nt kivipuurid),
likake puur esmalt alt labi pohikorpuse 3 ava ja augustatud ket-
ta 1 ning paigaldage see siis elektrilise tooriista padrunisse.

Puurimisel suruge tiiiibli-/puurimatriitsi tugevasti vastu pinda.
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Tiiiibli-/puurimatriitsi seadistamine (vt jooniseid B ja D)
Tiidibli-/puurimatriitsi saate nullmargiste 7 abil seadistada
modtskaaladel 4 pohikorpuse ja keskpunkti margise 8 mole-
mal pool. Kui augustatud ketas 1 on kohale fikseerunud, on

puurava keskpunkt nullmargiste 7 ja keskpunkti mérgise 8 ris-

tumiskohas.

Kui puurida tuleb tooriku keskpunkti, siis seadke paralleelju-
hik 5 tooriku poolele laiusele. Nullmargis 7 on sellisel juhul
tooriku keskme kohal.

Siigavuspiirikuga puurimine (lisatarvik)

(vt jooniseid E - F)

Siigavuspiirikuga 10 (lisatarvik) saab piirata puurimissiiga-
vust. Kinnitage stigavuspiirik puuri kiilge nii, et vahekaugus

puuri otsa ja stigavuspiiriku vahel vastab soovitud puurimissii-

gavusele.

Tuibli-/puurimatriitsi kasutamisel korral peate soovitud puu-

rimissiigavusele liitma tiitibli-/puurimatriitsi krguse
(30mm).
Tiiiibliaukude puurimine

» Uksteise peale asetatud toorikud kinnitage kinnitus-
seadisega nii, et need ei saa paigast nihkuda.

Tiiiibli soovituslik suurus

Tooriku paksus Tiiiibli labimoot
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10 mm

Tiiiibliaukude puurimine nurkseotiste ja pokkseotiste
jaoks (vt jooniseid G - H)

Puurige tiiibliaugud vastavalt kujutisele joonisel G (nurkseoti-

sed) voi joonisel H (pokkseotised).

Fikseerige paralleeljuhik 5 tooriku 1 puurimisel ja jatke see
tooriku 2 puurimisel muutmata.

Tiiiibliaukude puurimine tasapinnaliste seotiste jaoks
(vt joonist 1)

Puurige tlilibliaugud vastavalt kujutisele joonisel I.

Tooriku 2 puurimisel eemaldage paralleeljuhik. Asetage

tlidibli-/puurimatriits toorikule 2 nii, et nullmargised 7 on soo-

vitud puuraugu keskme kohal.
Kasutusniited (vt jooniseid J - L)

Teisi naiteid tiilibli-/puurimatriitsi kasutamise kohta leiate
joonistelt J kuni L.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.

—

Latviesu | 41

Latviesu
Drosibas noteikumi

Uzmanigi izlasiet visus droSibas noteiku-
mus. Seit sniegto drosibas noteikumu un nora-
dijumu neievéroSana var izraisit aizdegsanos
un bt par céloni elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.
» Stingri ievérojiet lietojama elektroinstrumenta drosi-
bas noteikumus un noradijumus darbam!
» ieveérojiet ari noradijumus par lietojama urbja griesa-
nas atrumu.
> levérojiet speka esosSos nacionalos un starptautiskos
standartus.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Ludzam atvért atlokamo lappusi ar dibe|u ieurb3anas $ablona
attéliem un turét to atvertu laika, kameér tiek lasita lietosanas
pamaciba.

Attelotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem dibe|u ieurb-

$anas Sablona attélos, kas sniegti grafiskajas lappuses.
1 Atvéerumu disks

Stiprinosa skrive

Korpuss

Mérskala milimetros

Paralela vadotne

Balsta tausts

Mérskalas nulles stavok|a atzime

Vidus stavokla atzime

Skraves galva

10 Dziluma ierobezotajs*

*Ne visi Seit attélotie vai aprakstitie piederumi ietilpst standarta
piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma piederu-
miem ir sniegts misu piederumu kataloga.

O oo ~NOOOGhA, WN

Tehniskie parametri

Dibelu ieurbSanas Sablons

lespéjamas urbju diametra vértibas* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*ar koka, térauda un universalajiem urbjiem
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42 | LatvieSu
Montaza

Urbja diametra iestatisana (attéls B)

Atskriivéjiet stiprino$o skrivi 2. Pagrieziet atvérumu disku 1
ta, lai atverums ar vélamo urbja diametru novietotos vidus
stavokla atzimes 8 augstuma. Laujiet atvérumu diskam 1 fik-
séties Saja stavokli. No jauna stingri pieskrivéjiet stiprinoSo
skravi 2.

Paralélas vadotnes montaza (attéls C)
Atskravéjiet stiprinoso skrivi 2 un pabidiet paralélo vadotni 5

zem skrives galvas 9. Paralélo vadotni var ar mérskalas 4 pa-

lidzibu iestatit abas korpusa pusés.
Ja urbis ir izvadits cauri atvérumu diskam 1 un atvérumam

korpusa 3, tas nedrikst pieskarties paralélajai vadotnei 5. $a-

da gadijuma pabidiet paralélo vadotni atpakal.

No jauna stingri pieskraveéjiet stiprinodo skravi 2. Sekojiet, lai
skraves galvas 9 Cetrstura dala ievietotos korpusa 3 atveru-
ma, nodro$inot skravi pret pagrie$anos.

Balsta tausta ievieto$ana (attéls A)

levietojiet balsta taustu 6 stavokli, kas atbilst veicama darba

raksturam:

- stavokli | pieméram, tad, ja ir veidojami dibe|u atvérumi
stra savienojumiem,

- stavokli Il pieméram, tad, ja veidojami dibelu atvérumi sa-
dursavienojumiem,

~ stavokli Il pieméram, tad, ja veidojami dibe|u atvérumi
plaknes savienojumiem.

Ja urbis ir izvadits cauri atvérumu diskam 1 un atvérumam

korpusa 3, balsta tausts 6 tam nedrikst pieskarties. Sada ga-

dijuma pabidiet balsta taustu apakal.

Lietosana

Noradijumi darbam
» Nostipriniet apstradajamo priekSmetu. lestiprinot ap-

stradajamo priekSmetu skrivspilés vai cita stiprinajumaie-
rice, stradat ir drosak, neka tad, ja tas tiek turéts ar rokam.

Lietojot urbjus ar paplasinatu smaili (pieméram, akmens ur-

bi), vispirms izbidiet urbi caur atvérumu korpusa 3 un atvéru-

mu diska 1 un tikai péc tam iestipriniet to elektroinstrumenta
urbjpatrona.

Urb3anas laika turiet dibe|u ieurbSanas $ablonu ciesi pie-
spiestu pie virsmas.

Dibelu ieurb3anas sablona izlidzinaSana
(skatit attélus B un D)

Dibe|u ieurb$anas Sablonu var izlidzinat ar nulles stavok|a at-
zimju 7 palidzibu uz mérskalas 4 abas korpusa pusés, ka ariar

vidus stavokla atzimes 8 palidzibu. Ja atvérumu disks 1 ir fik-

séjies, tad urbuma viduspunkts atrodas starp nulles stavokla
atzimém 7 un pret vidus stavok|a atzimi 8.

Ja urbums ir jaaizveido pret apstradajama priekSmeta vidu,
novietojiet paralélo vadotni 5 attaluma, kas vienads ar pusi no
urbjama priek$meta platuma. Sada gadijuma nulles stavokla
atzimes 7 atradisies virs apstradajama priekSmeta vidus.

—

Urbsana ar dziluma ierobeZotaju (papildpiederums)
(atteliE - F)

Lietojot dziluma ierobezotaju 10 (papildpiederums), var iero-
bezot urbSanas dzilumu. Nostipriniet dzijuma ierobezotaju uz
urbja ta, lai attalums starp urbja smaili un dziluma ierobezota-
ju atbilstu vélamajam urb$anas dzilumam.

Lietojot dibelu ieurb3anas Sablonu, vélamajam urb3anas dzi-
lumam japieskaita dibelu ieurbSanas $ablona augstums

(30 mm).

Dibelu atvérumu ieurbSana

» Ar spilerici sastipriniet savienojamas dalas ta, lai tas
nevarétu savstarpéji nobidities.

leteicamais dibela izmeérs

Apstradajama priekSmeta

biezums Dibela diametrs
10-15mm 6 mm
16-19mm 8 mm
20-30mm 10mm

Dibelu atvérumu ieurb3ana stiiru savienojumiem un
sadursavienojumiem (attéli G - H)

leurbiet dibelu atvérumus atbilstosi attélam G (staru savieno-
jumiem) vai attélam H (sadursavienojumiem).

leurbjot atvérumus priekSmeta 1, stingri nostipriniet paralélo
vadotni 5 un nodroSiniet, lai tas novietojums nemainitos art
laika, kad tiek ieurbti atvérumi priekSmeta 2.

Dibelu atvérumu ieurb3ana plaknes savienojumiem
(attels 1)

leurbiet dibelu atvérumus atbilstosi attélam I.

leurbiet dibelu atvérumus priek3meta 2, nonemiet paralélo
vadotni. Novietojiet dibelu ieurb3anas Sablonu uz priekSmeta
214, lai nulles stavokla atzimes 7 atrastos pret vélama atvéru-
ma vidu.

Darba operaciju piemeri (attéli J - L)

Attélos J lidz L ir paraditi vél citi dibelu ieurbSanas $ablona iz-
mantos$anas pieméri.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.
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Lietuviskai

Saugos nuorodos

Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Jei nepaisysite Zemiau pateikty
saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir galite sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.
» Biitina grieztai laikytis naudojamo elektrinio jrankio
saugos ir darbo nuorody!
» Nustatykite rekomenduojama naudojamo greztuvo sii-
kiy skaiciy.
» Laikykités galiojanciy nacionaliniy ir tarptautiniy stan-
darty.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Atverskite lapg su mdrvinéms skirty kiaurymiy grezimo $ablo-
no schema ir, skaitydami instrukcija, palikite §j lapg atversta.

Pavaizduoti prietaiso elementai
Numeriais pazymétus marvinéms skirty kiaurymiy grezimo
§ablono elementus rasite $ios instrukcijos puslapiuose pa-
teiktuose paveiksléliuose.
1 Diskas su kiaurymémis
Fiksuojamasis varztas
Korpusas
Skalé, mm
LygiagrecCioji atrama
Kiaurymés zymeklis
Nuliné Zymé ant skalés
Viduriné Zymé
Varzto galvuté
10 Gylio ribotuvas*
*Kai kurie pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj

lek Visa papildoma jranga rasite misy papildomos
jrangos programoje.

O ooO~NOGaBA_WN
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Techniniai duomenys

Mirvinéms skirty kiaurymiy grezimo Sablonas

Galimi grezimo skersmenys* mm 3
mm 3,3
mm 4
mm 4,2
mm 5
mm 6
mm 6,8
mm 8
mm 10
mm 12

*Su medienos, plieno ir universaliais greZtuvais

—

Lietuviskai | 43
Montavimas

Grezimo skersmens nustatymas (Zr. pav. B)
Atsukite fiksuojamajj varzta 2. Diska su kiaurymémis 1 pasu-
kite tiek, kad pageidaujamas grezimo skersmuo bty ties vi-
durio Zyme 8. Diskas su kiaurymémis 1 Sioje padétyje turi uz-
sifiksuoti. Vél tvirtai uzsukite fiksuojamajj varzta 2.

Lygiagreciosios atramos montavimas (Zr. pav. C)
Atlaisvinkite fiksuojamajj varzta 2 ir stumkite lygiagreciaja
atrama 5 po varZto galvute 9. Naudojantis skale 4, lygiagrecia-
ja atrama galima nustatyti abiejose korpuso pusése.

Graztas, praéjes per diska su kiaurymémis 1 ir korpuse 3
esancia anga, lygiagreciosios atramos 5 turi neliesti. Tokiu
atveju lygiagreciaja atrama pastumkite atgal.

Vél tvirtai uzsukite fiksuojamajj varzta 2. Siekiant apsaugoti
varZta nuo prasisukimo, varZto galvutés keturbriaunis 9 turi
jsistatyti korpuso 3 iSémoje.

Kiaurymés Zymeklio jstatymas (Zr. pav. A)

Kiaurymés Zymeklj 6 jstatykite priklausomai nuo naudojimo

atvejo:

- padétyje |, pvz., marviniy kiauryméms kampinéms jung-
tims,

- padétyje Il, pvz., marviniy kiauryméms sandirinéms jung-
tims,

- padétyje ll, pvz., marviniy kiauryméms plok§tumy jung-
tims,

Graztas, praéjes per diska su kiaurymémis 1 ir korpuse 3

esancia anga, kiaurymés zymeklio 6 turi neliesti. Tokiu atveju

kiaurymés Zymeklj pastumkite atgal.

Naudojimas

Darbo patarimai

» |tvirtinkite ruoSinj. Tvirtinimo jranga arba spaustuvais
jtvirtintas ruosinys yra uzfiksuojamas Zymiai patikimiau nei
laikant ruo8inj ranka.

Jei naudojate grazta su paplatintu smaigaliu (pvz., akmeniui

grezti), tada grazta pirmiausia i$ apacios praveskite per kor-

puso 3 kiauryme ir diska su kiaurymémis 1, o tada jstatykite jj
i savo elektrinio jrankio griebtuva.

Grezdami mirvinéms skirty kiaurymiy grezimo $ablong tvirtai

spauskite prie pagrindo.

Miirvinéms skirty kiaurymiy grezimo $ablono iSlyginimas
(zr.BirD pav.)

Marvinéms skirty kiaurymiy greZimo $ablong galite iSlyginti
naudodamiesi nulinémis Zymémis 7 ant skaliy 4 , esanciy
abiejose korpuso pusése, ir vidurio Zyme 8. Jei diskas su kiau-
rymémis 1 yra jsistates, tai kiaurymés vidurio taskas yra nuli-
niy Zymiy 7 ir vidurio Zymés 8 susikirtimo taske.

Jei kiauryme reikia igrezti ruoSinio viduryje, tai lygiagreciaja
atrama 5 nustatykite pusei ruosinio plocio. Tada nuliné zymé
7 bus vir$ ruosinio vidurio.
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44 | Lietuviskai

Grezimas su gylio ribotuvu (pap. jranga) (zr. pav. E - F)
Gylio ribotuvu 10 (priedas) galima apriboti grezimo gylj. Gylio
ribotuva pritvirtinkite prie grazto taip, kad atstumas tarp grazto
virSinés ir gylio ribotuvo atitikty pageidaujama grezimo gyl;.
Jei naudojate marvinéms skirty kiaurymiy greZimo $ablong,
prie pageidaujamo greZimo gylio turite pridéti marvinéms
skirty kiaurymiy grezimo $ablono aukstj (30 mm).

Mirvinéms skirty kiaurymiy grezimas

» |verzimo jtaisais jtvirtinkite viena ant kito uzdétus ruo-
Sinius taip, kad jie nepasislinkty vienas kito atzvilgiu.

Rekomenduojami mirviniy dydziai

Ruosinio storiai Miirvinés skersmuo
10-15mm 6 mm

16-19 mm 8 mm

20-30mm 10 mm

Miirvinéms skirty kiaurymiy grezimas kampinéms
jungtims ir sandiirinéms jungtims (Ziar. pav. G - H)
Pragrezkite mirvinéms skirtas kiaurymes, kaip pavaizduota G
pav. (kampinéms jungtims) ir H pav. (sanddrinéms jungtims).
Grezdami 1 ruoSinj, nustatykite lygiagreciajg atrama 5 ir ne-
pakeiskite jos nustatymy grezdami 2 ruosinj.

Miirvinéms skirty kiaurymiy grezimas plokStumy
jungtims (zr. pav. 1)

Pragrezkite marvinéms skirtas kiaurymes, kaip pavaizduota |
pav.

Norédami greZti 2 ruo$inj, nuimkite lygiagreCiaja atrama. Mar-
vinéms skirty kiaurymiy grezimo $ablong uzdékite ant 2 ruosi-
nio taip, kad nulinés Zymés 7 bty vir$ pageidaujamos grezi-
mo kiaurymés vidurio.

Naudojimo pavyzdziai (Zr. pav. J - L)

Kitus darbo pavyzdZius, kaip naudoti mirvinéms skirty kiau-
rymiy greZimo Sablona, rasite paveiksléliuose nuo J iki L.

Galimi pakeitimai.
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