Technisches Merkblatt

Pattex Stabilit Express

. Werkstoff

Artdes Werkstoffes:

Schnellhartender Zwei-
komponenten-Klebstoff auf
Methacrylat-Basis

Verwendungszweck:

e ZurVerklebungvon:

e Keramik, Porzellan, Glas, Beton,
Stein, Holz und allen Metallen

e Polystyrol, Acrylglas, PVC-hart,
ABS- und SAN-Kunststoffen

e Polycarbonat, glasfaserverstark-
te Kunststoffe (GFK)

e Zelluloseacetobutyrat, Amino-
und Phenoplasten

e nicht geeignet fur PE, PP,
Teflon® Weich-PVC, Hart-
schaumstoffe und Polyamide

Verpackungsgrofie:
30 g- Arbeitspackung
80 g- Arbeitspackung

Kurzzeichen/ Versandeinheit:

PSE13 = 6 Blisterpackungen a 30g
PSE6N= 6 Blisterpackungen a 80g

Il. Besondere
Eigenschaften

e zweikomponentig

e hochfest

e schnellhartend

e spaltfiillend, gleicht Material-
unebenheitenaus

e schleifbar

e (berstreichbar

Technische Daten

Rohstoffbasis:
Harz: Methylmethacrylat
Héarter: Dibenzoylperoxid

Dichte (spez. Gewicht):
Harz: 1,0 g/ cm3
Harter: 2,29 g/ cm3
Farbe:

braun

Offene Zeit:
ca. 10 Minuten

Temperaturbestandigkeit:
-20°C bis +80°C

Die Festigkeit nimmt mit stei-
gender Temperaturab
(50°C/60%, 80°C/ 30%)
Bestandigkeit der
Klebungen:
Kunststoffverklebungen bei
Raumtemperatur besténdig
gegenWasser, verdinnte
Sauren, Laugen, aliphatische

Kohlenwasserstoffe oder Test-
benzin, Ole und Fette. Metall-,
Glas-undKeramikverklebungen
beidauernder Wassereinwirkung
und hoher Temperatur beein-
trachtigt bestandig.

Bedingt bestandig gegen Alko-
hole, Benzol, Toluolund Treib-
stoffe.

Kurzzeitig bestandig gegen
aggressive Lésungsmittel
(Aceton, Essigester usw.)

Verarbeitungstemperatur:
0°C bis +30°C

Endfestigkeit:

Beinormaler Raumtemperatur
nach ca. 1 Stunde, es kénnen

Zugscherfestigkeiten bis zu
25 N/mmz2erreicht werden.

Lagerstabilitat:
Mind. 12 Monate bei 20°C

Quaitatvon ()
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Erreichbare Festigkeiten und Konstruktionen

Allgemein

Klebeverbindungen sind gegen
Biege- und Schélbeanspruchun-
gen empfindlich. Werden hohe
Festigkeiten verlangt, missen die
Klebefugen so angelegt sein, dass
die Verbindungen nur auf Sche-
rung beanspruchtwerden. Die
Zugfestigkeitistebenfalls geringer
als die Scherfestigkeit.
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Folgende Verbindungen sind daher zu empfeh-

len:
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doppelte Laschenverbindung
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Falzverbindung
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einfache Uberlappung doppelte Uberlappung
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Muffenverbindung Nutverbindung

Gegenuberstellung verschiedener Konstruktionen:
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unglinstig gunstig gunstiger
— —
unginstig unginstig gut
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Zugfestigkeit:
Bei Aluminium ca. 20 N/ mm2.

Festigkeiten von Metall- und
Kunststoffverbindungen:

An einfach Uberlappt geklebten
Metall- bzw. Hartkunststoffstreifen
(50x100 mm), Uberlappung 5 mm,
wurdenfolgende
Zugscherfestigkeiten gemessen:

Materialart Oberflachenbehandlung Zug§9herfestig-
keit in N/
Aluminium geschmirgelt (K50) mm?2 20
Aluminium geschmirgelt 24
Aluminium (K240) 25
Aluminium geschliffen 27
Stahl Pickling-Beize 20
Messing geschliffen 22
Acrylglas 6 mm geschliffen 6-10
Acrylglas 6 mm - 14 - 19*
PVC - hart geschmirgelt 6- O

* Bruch im Prufkorper -

lll.Verarbeitungs-
technische
Hinweise

Untergrundvorbereitung:

a) Metalle

Die Klebestellen miissen metal-
lisch rein sein, d.h. frei von
Schmutz, Rost, Ol und Fett,
Oxydations- und Eloxalschichten
usw. Reinigung mit Aceton oder
Benzin. Oberflachen maglichst
anrauhen oder anschleifen. Gut
haftende Lackierungen brauchen
nicht entferntwerden, wenn keine
starke Bindung erforderlich ist.

b) Kunststoffe

Mit geeigneten, nicht zu stark
angreifenden Losemitteln, z.B.
Aceton, Benzin oder Alkohol,
sorgfaltig entfetten. Beivielen
Kunststoffen (PVC-hart, ABS,
Polystyrol, SAN) ist ein Aufrauhen
unndtig, bei anderen (Acrylglas,
Zelluloseacetobutyrat) wird
dadurch die Festigkeit erhéht. Bei
glasfaserverstarkten Kunststoffen
mussen die Klebeflachenwegen
deranhaftenden Trennmittel
unbedingtangeschliffen werden.

c¢) Glas, Keramik, Porzellan,
Marmor, Stein
Mit Aceton, Ethanol, Benzin oder
feinem Scheuermittel (Ata) reini-
gen und trocknen lassen. Glas
oder glatte keramische Oberfla-
chen (Fliesen) kénnen glatt
bleiben, doch erhdht Anschleifen
die Haftung wesentlich.

d) Beton

Beton muf3 vollstandig abgebun-
den (28 Tage) und trocken sein.
Schaldl mit Pril-L6sung auswa-
schen. Schlammereste mit
Drahtburste entfernen. Fest
sitzende Farbanstriche mit Salmi-
ak anlaugen oder mit Schmirgel-
papieraufrauhen.

e)Holz

Von Staub und anderen Ruick-
standen saubern. Lack abbeizen
oder abschleifen. Fette und Ole
mit Lésungsmitteln entfernen.

f) Sonstige Hinweise

Frische Bruchstellen bedlrfen bei
den meisten Materialien normaler-
weise keinerlei Vorbehandlung,
sofern sie trocken und fettfrei sind
und bald wieder verklebt werden.

Klebstoffansatz:

Die 30g-Arbeitspackung enthalt
eine, die 80g-Arbeitspackung
enthaltdreivorgefertigte Misch-
mulden. Je nach bendtigter Kleb-
stoffmenge vom Harterpulver ein,
drei oder funfLoffel (randvoll) in die
mit 1, 3 bzw. 5 gekennzeichnete
Mischmulde geben und mit Harz
bis zum Rand auffillen.

Mit der spitzen Seite des Spach-
tels durchriihren, bis ein gleichma-
RBiges Gemisch entstanden ist.

Klebstoffauftrag:

Das Harz-Harter-Gemisch hateine
Verarbeitungszeit (Topfzeit) von
ca. 10 Minuten. Bei tieferen
Temperaturenverlangertsich
diese Zeit. Pattex Stabilit Express
ist in dieser Zeit noch flissig
genug, um die Oberflachen der zu
verklebenden Teile gutzu be-
netzen. Es ist zweckmafiig, den
Klebstoff auf beide zu verklebende
Teile aufzutragen. Beiglatten
Oberflachenist ein einseitiger
Klebstoffauftrag meistausrei-
chend.

Klebung:

Nach dem Klebstoffaufrag sind die
zuverbindenden Teile sofort unter
mafigem Druck zusam-
menzufligen und zu fixieren. Die
Klebeteile bis zur Anfangs-haftung
(nach ca. 20 Minuten), bei stark
belasteten Klebever-bindungen

bis zur Endfestigkeit (ca. 1
Stunde) fixiert lassen. Die Kleb-
verbindungen kénnen nurinnerhalb
der Topfzeitkorrigiertwerden. Evtl.
hervorquellender Klebstoff mufd vor
dervélligen Aushartung, bei
Kunststoff-verklebungenwegen
der mdglichen Anldsung von
Oberflachen sofort entferntwer-
den. Die Beseitigung der
Klebstoffreste kann durch Verwen-
dung von Lésungsmitteln z.B.
Aceton erleichtert werden.



V. Besondere
Hinwelse

Reinigen der Arbeitsgerate:

Klebstoffreste lassen sich gut aus
der Mischmulde entfernen (von
untengegendriicken).

Losen der Klebverbindung:

Ausgehartete Klebverbindungen
lassen sich nur sehr schwer
I6sen. Das Losen der verklebten
Teile wird durch Erwarmen auf ca.
150°Cerleichtert. Die verbundenen
Teile kbnnen auch durchlangere
Einwirkung eines Loésungsmittel-
bades getrenntwerden.

Lagerung:
Kahlundtrockenlagern. Einfrieren
maoglich (erhohtdie Lager-
stabilitat). Temperaturen tiber
+30°C vermeiden.

Entsorgung:

Ausgehartete Produktreste=
Hausmiill/hausmullahnlicher
Gewerbeabfall.

Nicht ausgehartete Produktreste
Uber z.B. kommunale Sammel-
stelle entsorgen.

Die européischen Abfallschliussel-
nummern (EAK) kdnnen beim
Hersteller erfragtwerden.

Nur restentleertder Wiederverwer-
tung zufiihren.

Sicherheitshinweis:

Im nichterhérteten Zustand sind
die beiden Komponenten feuerge-
fahrlich. Das Klebharz ist aufgrund
der enthaltenen Monomere brenn-
bar, ebenfalls das Harterpulver bei
hohen Temperaturen. Offene
Flammen, Heizsonnen u.&. sind
fernzuhalten. Wahrend des
Klebvorganges nichtrauchen.
Nichterhéartetes Pattex Stabilit
Express ist bezlglich einer
gesundheitlichen Schadigung
nicht vollig unbedenklich. Das
Klebharz enthélt flichtige Mono-
mere, deren Dampfe, ahnlich
Lésungsmittel-

dampfen,ingréfReren Konzen-
trationen und beilanger Einwir-
kung zu einer Schadigung fuhren
kénnen. Beistandiger Anwendung
die Arbeitsraume deshalb gut
beltften. Im ausgehérteten Zu-
stand ist Pattex Stabilit Express
physiologisch weitgehend unbe-
denklich.

Sicherheitsratschlage/
Gefahrenkennzeichnung:

siehe Sicherheitsdatenblatt

Telefon-Beratung:
(01805)555270

(14 ct./min aus dem deutschen Festnetz,
abweichender Mobilfunktarif)

Internet:
www.pattex.de

Bei Abfassung dieses techni-
schen Merkblattes haben wir den
gegenwartigen Stand der techni-
schen Entwicklung nach MalRga-
be unserer Erfahrungen beriick-
sichtigt.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der au3erhalb
unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unter-
schiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzu-
fuhren. Eine Haftung fir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen

in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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