Hochstrom-Federkontakt Raster 4.0 mm

Serie 1060 » 1060/G

- Einsatz im Burn-In und Run-In Test

- Ubertragung hoher Stréme

- Geringe Ubergangwiderstande

Tastkopfform - Durchmesser - Oberflache

i

(LD

(&

Mechanische Daten AX ABX BAX X DX
Rastermal 4.00 mm/160 mil 3.00C Au 3.00C Au 1.80C Au 2.30C Au 2.30C Au
3.00C Au 3.00C Au
Maximaler Hub 5.50 mm 4.00C Au
Arbeitshub 4.40 mm
Federvorspannung 0.80 N
Federkraft bei Arbeitshub 3.00N E@:@ %D C(D ;@E C@}
Elektrische Werte DX DX1 D3X EX GX
Maximale Strombelastung 24.0A 1.00C Au 3.00C Au 3.00C Ag 2.30C Au 2.50C Au
: : _ 1.40C Au 4.00C Au
Typischer Durchgangswiderstand <= 10 mOhm 6.00C Au
Werkstoffe
Gehause Messing, vergoldet ( ((
Feder Federstahl, vergoldet Q «9 @
Kolben CuBe,
vergoldet/Silberkappe HX H1X KX
Hulse Messing' Vergoldet 1.80C Au 1.30C Au 3.00C Au
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H1050 L, H1060/G-L o) é
=i ®©
. S :
HP 2361.1 (Trolitax) 3.00 mm 1060..X U]] I ) -
HGW 2372 (Hartglasgewebe) 3.00 mm
2,0 3,0
H1060/GRV-L 190 =
HP 2361.1 (Trolitax) mm 10,7
21,5
HGW 2372 (Hartglasgewebe) 3.01 mm
.y 8
H 1050 L
0,2
10,0 ~
26,0
o ol |8
= S s 3
1060/G...X {
3,0 2,0 3,0
20,0
10,7
28,5
gl SE
H 1060/G-L o
0,2
10,0 =
21,0

Bestellbeispiel

H 1060/GRV-L q %
Beim Anléten eines Drahtes wird

diese Hiilse vakuumdicht verschlossen
Achtung: Bei Uberdosierung von Lot

besteht die Gefahr des Verlétens des
Gewindes

1060/ G FX 3.0N Au 40 C
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1. Serie 2. Gewindeausfiihrung 3. Kopfform
4. Federkraft 5. Tastkopfveredelung 6. Kopfdurchmesser
7. Tastkopfmaterial (nur bei CuBe)
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