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Verwendungszweck

Komplettset zur hochwertigen und dauerhaften Reparatur zerkratzter, vergilbter oder matter Scheinwerfer-Streuscheiben aus
Polycarbonat (PC). Enthélt alle bendtigten Reinigungs-,Schleif- und Beschichtungsmaterialien. Das Mipa Scheinwerfer-
Reparatursystem eignet sich hervorragend zur qualitativ hochwertigen Instandsetzung von Scheinwerfer-Streuscheiben, die
aufgrund von Abnutzung, Tribung, Vergilbung, Kratzern und Steinschlagen Uber keine ausreichend hohe Transparenz mehr
verfuigen. Zusatzlich wird die Optik der Scheinwerfer wieder in einen nahezu neuwertigen Zustand versetzt, was zu einer
deutlichen Aufwertung des Erscheinungsbildes beitragt.Zudem kann durch die professionelle Neulackierung der
Streuscheiben der oftmals kostspielige Austausch bzw. arbeitsintensive Ausbau der Scheinwerfer vermieden werden.

Verarbeitungshinweise

Untergrund
Scheinwerfer-Streuscheiben aus Polycarbonat (PC)

Vorbehandlung / Reinigung

Vorreinigung mit Mipa WBS Reiniger Final.
Ausfuhrliche Informationen sind unter dem Punkt ,Scheinwerfer-Reparaturverfahren® zu
finden.

Besondere Eigenschaften

Austausch bzw. Ausbau der Scheinwerfer kann vermieden werden
Verschlissene Scheinwerfer kdnnen vollstandig wieder instand gesetzt werden

Farbton / Glanzgrad Endergebnis: transparent / hochglanzend

- Vorbereitung
/ Dosen vor Gebrauch 1 - 2 min kréftig schitteln!
SN~
— Spritzgénge
— siehe Punkt ,Scheinwerfer-Reparaturverfahren

Abluftzeit
2 T 2 T 2 siehe Punkt ,Scheinwerfer-Reparaturverfahren”

Arbeitsende

Nach Gebrauch Spraydosen auf den Kopf stellen und Dusen leersprihen, dies verhindert
das Eintrocknen des Lackmaterials im Diisenkopf.
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Trockenzeiten bei 20 °C
siehe Punkt ,Scheinwerfer-Reparaturverfahren®

Verarbeitungsbedin-

gungen Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Fiir ausreichende Zu- und Abluft sorgen.

Lagerung Gut verschlossen in kilhlen, trockenen Raumen 2 Jahre lagerféhig.

EU-Grenzwert fir die Produkte Kategorie B/e 840 g/l
Mipa WBS Reiniger Final Spray enthalt max. 715 g/l
Mipa WBS PC-Primer-Spray enthalt max. 700 g/l
Mipa 2K-Klarlack-Spray enthélt max. 840 g/l

VOC-Gesetzgebung

siehe Sicherheitsdatenblatter von:
Mipa WBS Reiniger Final Spray
Mipa WBS PC-Primer-Spray
Mipa 2K-Klarlack-Spray

Sicherheitsratschlage

Scheinwerfer-Reparaturverfahren:

Die Scheinwerfer-Streuscheiben sind wie folgt instand zu setzen:

Schritt 1: Vorbehandlung
Untergrund grundlich reinigen mit Mipa WBS Reiniger Final.

Losemittelhaltige Reiniger dirfen keinesfalls eingesetzt werden, da diese den PC-Kunststoff der
Streuscheiben angreifen wirden.

Nicht zu lackierende Bereiche des Scheinwerfers sorgfaltig abkleben.

Trockenschleifen der kompletten Scheinwerferscheibe (am besten mittels Exzenter-
Schleifmaschine) in folgender Reihenfolge:

Falls nétig Grobschliff mit P 240 - 320 bei tieferen Kratzern und Fehlstellen.

Komplette Scheinwerferflache mit P 400 griindlich abschleifen, bis werksseitiger UV-Klarlack
vollstéandig entfernt ist.

Zwischenschliff mit P 600.

Endschliff im Nass- oder Trocken-Verfahren schrittweise durchfiihren von Kérnung P 1000 bis
P 3000.

Untergrund grindlich reinigen mit Mipa WBS Reiniger Final Spray.
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Schritt 2: Applikation Haftvermittler

Als Haftvermittler fur die zu lackierenden Scheinwerfer-Streuscheiben dient Mipa WBS PC-
Primer-Spray.

Spraydose vor Verarbeitung griindlich schitteln.

°
lIIIptl Gleichmafig und diinn auf die komplette Streuscheibe applizieren, Trockenschichtdicke 5 - 10

pm.
PCWB'S r
'P""?_e Zwischenabliftzeit vor Klarlackauftrag ca. 35 - 45 Minuten bei 20 °C.

Schritt 3: Applikation 2K-Klarlack

Als 2K-Klarlack fur die zu lackierenden Scheinwerfer-Streuscheiben dient Mipa 2K-Klarlack-
Spray.

Probespriihen - Spritzabstand ca. 20 - 30 cm
2 Nebelgange diinn auf die komplette Streuscheibe applizieren.
Zwischen den Spritzgéngen ca. 2 - 3 Minuten bei Raumtemperatur zwischenablUften lassen.

Nach weiteren 2 - 3 Minuten Zwischenabliiftzeit einen 3. verlaufenden Spritzgang applizieren.
Gesamt-Trockenschichtdicke 40 - 50 um.

Topfzeit ca. 5 - 6 Stunden bei 20 °C

Vorbereitung der Mipa 2K-Klarlack-Spraydose:
Dose vor Gebrauch 1 - 2 min kréaftig schitteln!
-
Unmittelbar vor dem Lackieren roten Druckknopf aus der Kappe entnehmen. Dose um 180°
X drehen und auf Stift am Dosenboden aufsetzen.

l l Dose mit der Kappe kopfiiber auf festen Untergrund stellen. Roten Ausléseknopf mit dem
Handballen bis zum Anschlag driicken.

@ Dose nach dem Auslésen erneut griindlich schitteln.

= |
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