Zugspanner

Artikelbeschreibung/Produktabbildungen
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Beschreibung

Werkstoff:

Gehéuse und Nocke Werkzeugstahl.
Griff Verglitungsstahl.

Kugelknopf Duroplast PF 31.

Ausfiihrung:

Gehéuse und Nocke gehartet und briiniert.
Griff briiniert.

Kugelknopf schwarz.

Hinweis:

* Max. Werkstiickstirke siehe Spannbolzen K0910 (MasB C).

** Zulassige Handkraft fiir den Griff.

Zubehor:
Standardgriffe K0915.
Einschraubgriffe mit Drehnmomentbegrenzung K0916.

www.kipp.com - info@kipp.com 1/2



(
Zugspanner
Zeichnungen
§
ks 08
amMe '§ £ . gc
(Bohrung zur Aufnahme B §_
des Spannbolzens oder ‘g ;” La
7 der Spannschraube) ) L .i gL
AR
—
. | ‘E —=— .
S
=< ke[ W
JLEm
/A e
0.8 NG
3 Gewindebohrungen zur Montage des Griffes Durchgangsboirung fir Passstift
(Winkel zwischen 2 Gewindebohrungen: 30°)
3 mégliche Montagepositionen fiir den Griff
o ._
Ausgangspunkt//& / ;
e
5 =
gl
\\\\ Empfofilene
\\\\ Spannposition
Endpunkt \?/»\j \]
\\-.#.- ;
Artikeliibersicht
Zugspanner
Bestellnummer Ausfihrungt A B C D E F G H J K L MN P Spannkraft Empfohlene Handkraft ~ Haltekraft
N Toleranz fiir FH N
Werkstiickstarke N
K0910.324000 ohne Griff 3240 13,5 18 24,5 M4x8 M5 90° - 15 -5810 900 +0,3* 150** 2000
K0910.324001 mit Griff 3240 13,5 18 24,5 M4x8 M5 90° 76,5 15205 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.405000 ohne Griff 4050 18 25 30,7 M6x9 M6 110° - 2 - 81213 2500 +0,5* 200** 5500
K0910.405001 mit Griff 4050 18 25 30,7 M6x9 M6 110° 1115 2 258 1213 2500 +0,5* 200** 5500
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