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Die SUPERTURN 550/125 Vario mit MFB 16
Vario bietet moderne Dreh-, Fras- und Bohr-
technik fir die zentrale Bearbeitung kleiner
bis mittelgrofer Werkstlicke - ein praktisches
Multitalent fir Mechaniker und Modellbauer,

Berufsschulen und Lehrwerkstatten. k
) Ubersichtliches Bedienfeld, Getriebeschaltung fir Vorschub-
Die Grundkomponente SUPERTURN 550/ einfaches und sicheres Handling  umkehr und Vorschubstufen

125 Vario ist eine Leitspindel-Drehmaschine —
mit einer stufenlos einstellbaren Drehzahlre-

gelung und einer digitalen Drehzahlanzeige.

Die maximale Drehgréfe Uber dem Schlitten

betragt @ 145 x 550 mm, der Spindelboh-

rungsdurchmesser 26 mm. Die SUPERTURN

550/125 Vario ist auch als Solomodell

erhaltlich und in einer zweiten Ausbaustufe

mit der Frds- und Bohreinheit MFB 16 Vario

erganzbar. - .
Prazise Bearbeitung auf Drehbarer Oberschlitten fur

Bei direktem Aufbau der MFB 16 Vario steht engstem Raum das Kegeldrehen
in der Vertikalachse eine Bohrleistung in

Stahl bis @ 16 mm zur Verfligung. Gutes

Handling bieten eine stufenlose Drehzahlre-

gelung und eine digitale Bohrtiefenanzeige.

Far erweiterte Frasfunktionen ist ein Koordi-

natentisch erforderlich.

Beide Maschinenkomponenten sind qut fur

einen raschen Plug&Play-Start ausgestattet.

Fir den weiteren Ausbau zu einem multi- .
funktionellen Bearbeitungszentrum ist hoch- Gut ablesbare Skalenringe, Reitstock Pinolenkegel MK 2,
wertiges Sonderzubehdr erhaltlich. Skalenteilung 0,05 mm Pinolenweg 70 mm



Drehdurchmesser max. 250 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 145 x 550 mm

Robustes Stahlguss-Maschinenbett
Prismenfiihrungen gehartet und geschliffen

Antriebsmotor 750 W / 230 V

Stufenlose Drehzahlregelung

Drehzahlen 50 - 1.000 / 100 - 2.000 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf

Drehspindelantrieb tGber Qualitatskeilriemen
Drehspindel gehartet und geschliffen,

mit Prazisionslager

Spindelaufnahme MK 4 fiir feste Kornerspitze etc.
Spindelbohrung @ 26 mm flr Stangenmaterial
Langsvorschiibe 0,07 - 0,20 mm/U
Leitspindel-Schaltgetriebe, gehdrtete Zahnrader
Vorschubumkehrschaltung
Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet/geschliffen
Robuster Werkzeugschlitten mit Schlossmutter
Schlittenfihrungen prazise einstellbar
Reitstockpinole mit Morsekonus MK 2

fur mitlaufende Kdrnerspitze etc.
Reitstock-Verschiebung flir Kegeldrehen

Untergestell optional erhdaltlich

SUPERTURN 550/125 Vario
Solomodell, Best.Nr. 88111 4

Untergestell mit Werkzeug-
schrank, Best.Nr. 88121 3

Universal-Drehmaschine SUPERTURN 550/125 Vario
Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhdhe

Drehdurchmesser Uber Bett
Drehdurchmesser lber Schlitten
Maschinenbettbreite
Querschlittenweg
Oberschlittenweg
DrehmeiBelguerschnitt, max.
Drehspindel

Spindelaufnahme MK 4
Spindelbohrung 26
Drehzahlbereich 1, stufenlos 50-1.000
Drehzahlbereich 2, stufenlos 100 - 2.000
Vorschubbereiche
Langsvorschibe
Metrische Gewinde
Zollgewinde, Gange G
Reitstock

0,07-0,20
04-35
8-56

Pinolenaufnahme MK MK 2
MFB 16 Vario: Stufenloser Speed Pinolendurchmesser mm 30
Pinolenweg mm 70
W Frasleistung @ 50/ 16 mm
W Spindelausladung 169 mm [Motorleistung | w | 750 |
B Schwenkbarer Fraskopf + 90° [Netzanschluss | V/Hz [230/50~60|
. (Abmessungen |
B Antriebsmotor 500 W/ 230V ssungen mm 1.250
B Langlebiges Qualitatsgetriebe Breite mm 650
W Stufenlose Drehzahlregelung Hohe mm 500
W Drehzahlen 50 - 1.125 /100 - 2.250 UpM EW'chtSUPRURN 350/125 Variol_kg e
MW Digitale Bohrtiefenanzeige Digitale Drehzahlanzeige .
W Frasspindel mit Prazisionslager Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentr. X
B Anzugsspindel fir hohe Sicherheit Kornerspitze MK 4 o
B Bohrtiefenskala Kdrnerspitze MK 2 . “
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser N
Fir erweiterte Frasfunktionen ist ein Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter O
Koordinatentisch mit Grundplatte Spanewanne / Spritzwand B
erforderlich, siehe Sonderzubehér, Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE :
Best.Nr. 88117 6
Bohrleistung in Stahl mm 16
Frasleistung Planfraser mm 50
Frasleistung Schaftfraser mm 16
Spindelaufnahme MK MK 2
Stufenlose Drehzahlregelung, i?n'gfeer:ﬁﬂf)'ad””g :2 15609
digitale Bohrtiefenanzeige Fraskopfhub mm 210
Fraskopf Schwenkbereich © +90
Sonderzubehdér SUPERTURN 550/1 25 Vario EAN/Best.Nr. Drehzahlbereich 1 ) stufenlos UDM 50-1.125
, _ 90 04853 Drehzahlbereich 2, stufenlos 100 - 2.250
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzelspannend 881329
Flansch @ 125 mm fir SUPERTURN 550/125 Vario 881336 [Motorleistung 500
Planscheibe @ 240 mm fir SUPERTURN 550/1 25 Vario 88134 3 \Netzanschluss 230/50"’60
Mitlaufende Kérnerspitze MK 2 89041 3
Mitlauflinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 881305 'Hohe ab Maschinenbett 790 |
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm ISO, 5-teilig 89020 8 Schnellspannbohrfutter B 16/1-16mm ®
Drehstdhle-Satz 12 x 12 mm ISO, 11-teilig 890215 Kegeldorn MK 2 /B 16 mit IGM10 ®
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 7 Anzugsspindel M10 %
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir DrehmeiBel-Satz 12 x 12 mm| 88076 6 Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser P
Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 12 x 12 mm, 7-teilig 882005 Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE %
Untergestell SUPERTURN 550/125 Vario 88121 3
Sonderzubehér MFB 16 Vario Bestelldaten EAN/Best.Nr.
Koordinatentisch-Grundplatte zu MFB 16 Vario 88117 6 90 04853
Frasersatz TITAN, 20-teilig, ® 3 - 20 mm 89031 4 SUPERTURN 550/125 Vario| 88111 4
Schraubstock 3" / 75 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 88141 1 ST550/125Vmit MFB16V| 881138
Spannzangen-Set MK 2 (ER 25), 10-teilig, 2 - 16 mm 827709 MFB 16V zu ST 550/125V| 881152
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