PRODUKT-INFORMATION

OKS 2511
Zinkschutz, Spray

==

d d max.

Beschreibung

Langzeit-Korrosionsschutz auf Zinkbasis fiir den Erstschichtaufbau.

Einsatzgebiete

Ausbesserung von Schadstellen in verzinkten Oberflachen
z.B. nach Schweil3-, Bohr- oder Schneidvorgangen

Grundierung von Eisenmetallen, wenn eine Verzinkung
nicht durchgefiihrt werden kann z.B. bei der Fahrzeug-
und Schiffsreparatur, im Stahlhoch-, Tief- und Briickenbau,
im Tank- und Freileitungsbau, an Gitterrosten, Zaun und
Ampelsdulen, Auspuffanlagen, Abflussrinnen

Auch beim PunktschweiRen geeignet

Branchen

Chemieindustrie

Bahntechnik

Eisen- und Stahlindustrie

Anlagen und (Werkzeug-) Maschinenbau
Logistik

Kommunaltechnik

Schiffsbau und Marinetechnik
Gummi- und Kunststoffverarbeitung
Papier- und Verpackungsindustrie
Wartung und Instandhaltung

Glas- und GielRereiindustrie

Vorteile und Nutzen

Hohe Wirksamkeit durch aktiven, kathodischen
Korrosionsschutz

Vielseitiger Einsatz als dauerhafter Korrosionsschutz bei
thermisch beanspruchten Metallteilen

Hohe Wirtschaftlichkeit durch geringen Verbrauch und
selbstreinigendes Sprihventil

Erganzt Verzinkungen und bildet einen rauen Haftgrund fir
nachfolgende Lackierungen
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Anwendungshinweise

Fur optimale Wirkung Oberflachen reinigen, am besten erst mechanisch und anschlieRend mit OKS 2610/0KS 2611
Universalreiniger. Die zu behandelnden Oberflachen miissen metallisch blank und trocken sein. Dose vor Gebrauch griindlich
schiitteln. Aus ca. 20-30 cm gleichmaRig diinn auf die vorbereitete Oberflache aufsprihen (Kreuzginge oder kreisférmige
Bewegung). Uberschiisse vermeiden. Trocknungszeiten gemaR nachfolgenden technischen Daten. Fiir dickere Schichten Auftragung
wiederholen. Achtung: Auf OKS 2511 kann nicht gespachtelt werden. Nicht bei Temperaturen unter +10°C und einer relativen

Luftfeuchtigkeit Gber 80% verarbeiten.

Liefergebinde
= 400 ml Spray

Technische Daten

[Norm [Bedingung [Einheit |Wert
Zusammensetzung
Anteil Festschmierstoffe DIN 51 814 Gew.-% 38
Binder Kunstharzmischung
Festschmierstoffe Zink (98,5% rein)
Losemittel Gemisch
IAnwendungstechnische Daten
Dichte (bei 20°C) DIN EN I1SO 3838 le/cm? 0,8
Farbe zinkgrau
Obere Einsatztemperatur °C 400
Oberflachenbedeckung m?%Dose ca. 3
Optimale Schichtdicke DIN 50 981/50 984 DIN 50 982-2 um 60-80
Salzspriihnebeltest DIN 50 021 Schichtdicke > 70um h 700
Trocknungszeit 20°C min ca. 15
Verarbeitungstemperatur °C 20-25
|Produktspezifische Daten
|aushirtezeit | |bei 20°C |n |10-12
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a brand of

7N FREUDENBERG

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem neuesten Stand der Technik sowie umfangreichen Prifungen
und Erfahrungen. Bei der Vielfalt der Anwendungsmaglichkeiten und der technischen Gegebenheiten kénnen sie
lediglich Hinweise auf Anwendungen geben und sind nicht auf jeden Einzelfall voll Gbertragbar, daher kénnen
daraus keine Verbindlichkeiten, Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Eine Haftung fur
die Eignung unserer Produkte fiir bestimmte Verwendungen sowie fur bestimmte Eigenschaften der Produkte
Ubernehmen wir nur, wenn diese im Einzelfall schriftlich zugesagt worden sind. In jedem Fall berechtigter
Gewadhrleistungsanspriiche sind diese auf die Lieferung mangelfreier Ersatzware, wenn diese Nachbesserung
scheitern sollte, auf die Ruckerstattung des Kaufpreises beschréankt. Alle weitergehenden Anspriiche, insbesondere
die Haftung fur Folgeschaden, sind grundsatzlich ausgeschlossen. Vor Anwendung missen eigene Versuche
durchgefiihrt werden. Anderungen sind im Interesse des Fortschritts vorbehalten. ® = eingetragenes Warenzeichen
Sicherheitsdatenblatt fir industrielle und gewerbliche Anwender zum Download unter www.oks-germany.com
verfligbar.

Bei weiteren Fragen steht lhnen unser Kunden- und Technischer Service gerne zur Verfugung.

25.07.2018, De
© OKS Spezialschmierstoffe GmbH

Seite 2/2




