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Drehzahlrichtwerte
fiir Hartmetallfrasstifte

Werkstoffgruppen

Bearbeitungsfall

Schnitt-
geschwindigkeit

Stahl, Stahlguss

Edelstahl

<
&

NE-Metalle

Ungehartete, nicht vergitete

Stahle bis 1200 N/mm?
(<38 HRC)

Gehartete, vergutete Stahle

Uber 1200 N/mm?
(>38 HRC)

Rost- und
saurebestandige Stahle

Weiche NE-Metalle,
Buntmetalle

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle,unlegierte Stahle,
Einsatzstahle, Stahlguss

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Austenitische und
ferritische Edelstahle

Alu-Legierungen, Messing,
Kupfer, Zink

Grobes Zerspanen =
hoher Materialabtrag

Grobes Zerspanen =
hoher Materialabtrag

Grobes Zerspanen =
hoher Materialabtrag

250-350 m/min

250 - 350 m/min

250 -350 m/min

600 - 900 m/min
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Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, 250 - 350 m/min
harte Alu-Legierungen

(hoher Si-Anteil)
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Hochwarmfeste
Werkstoffe

Nickelbasis- und Kobaltbasislegie- 300 - 450 m/min

rungen (Triebwerk- und Turbinenbau)

Gusseisen Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit, Grobes Zerspanen = 600 - 900 m/min
weilles Gusseisen mit Kugelgraphit/Spharoguss, hoher Materialabtrag
lﬁ weiller Temperguss,
(( schwarzer Temperguss
Kunststoffe, Faserverstarkte Kunststoffe, Grobes Zerspanen = 500-1.100 m/min

andere Werkstoffe

thermoplastische Kunst-
stoffe, Hartgummi

hoher Materialabtrag

Feines Zerspanen =
geringer Materialabtrag

SCh”'t\}ge_SChW”,‘d'gke't 250 300 350 400 450 500 600 900
Cc=m/min
@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
3,0 27.000 32.00 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 70.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
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