Schweilzusatzwerkstoffe

Hochlegierte Elektroden

SE 20 S Super

Die Hochleistungselektrode fiir hochste Anforderungen. Sonderlegierung mit hoher Festigkeit und Rissbe-
stdndigkeit fur Verbindungen und Auftragsschweiungen an sehr schwer schweifbaren Grundwerkstoffen,
z. B. Werkzeugstéhlen, Federstahlen, Mangan-Molybdén-Stéhlen, Chrom- und Vanadiumstéhlen. Ideal als
erste Lage bei harten Auftragungen — Dehnungsausgleich.

SchweiRpositionen

Zulassungen

PA PB[TA PC PDf==| PE PF
wid Wi 9 RN § S 1Y

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

800 N/mm? 580 N/mm? 20% 30 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
102.125 925x300mm 50-80A —+,~, 42V 3/5/7kg
102132 @3,2x350mm 70-100A —+,~,42V 3/5/7kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
Mischverbindung 1.4583 mit H I, H II, 17Mn 4, 15 Mo 3, StE 255 bis StE 355,
P235GH/P256GH/P295GH/16Mo3, P255N bis P355N max. 300 °C
1.4404 X 2 CrNiMo 17 13 2 1.4401 X5 CrNiMo 17122
1.4435X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4580 X 6 CrNiMoNb 17 12 2
1.4409 X 2 CrNiMoN 19 11 2 1.4436 X5 CrNiMo 17 13 3
1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4408 GX5CrNiMo 19 11 2

1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2
1.45683 X 10 CrNiMoNb 18 12
1.4437 G-X 6 CrNiMo 18 12
1.45681 G-X'5 CrNiMoNb 19 11 2

/

SE 25 Spezial

Fur Verbindungen an rost- und sdurebesténdigen Stahlen, Pufferlagen sowie fiir Auftragungen an unlegier-
ten Stahlen, wenn schon in der ersten Lage eine korrosionsbesténdige AufschweiBlegierung verlangt wird.
Aufgrund sehr guter Schweileigenschaften und hoher mechanischer Giitewerte hat sich die Elektrode in
der Reparaturschweifung an schwer schweifbaren Stdhlen hervorragend bewéhrt.

SchweiRpositionen

Zulassungen

PA PB[JA PC PDf==| PE PF '
wied Wi T N S 5 1 DBl C€ TUV
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit
590 N/mm? 400 N/mm? 28% 55 Joule (+20 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
102.526  ©2,5x300mm 60-90A =t~ 1/3/5
102.532  @3,2x350mm 80-110A —,~ 1/3/5

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.4401/1.4404/1.4406/1.4410/1.4437/1.4571/1.4580
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Schweilzusatzwerkstoffe

Hochlegierte Elektroden

S

Hier unser
Produktvideo:

SE 28 Multi-Weld

Diese Elektrode wurde speziell entwickelt fiir schwer schweilbare Grundmaterialien wie hochkohlen-
stoffhaltiger Stahl, Werkzeugstahl, Federstahl, Manganhartstahl, Einsatzstahl, Rapidstahl, Stahlguss und
Panzerstahl; fiir Verbindungen dieser Werkstoffe untereinander oder in Verbindung mit anderen Stéhlen.
Hervorragend geeignet fiir Auftragungen und Pufferlagen; auBerdem fir Reparaturen an: Schienen, Wellen,
Kupplungen, Laufradern, Press-, Abgrat- und Stanzmatrizen, Warmarbeitswerkzeugen.

Harte nach Kaltverfestigung ca. 360 HB.

SchweiRpositionen Zulassungen
RIS INE N

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit ~ Hérte

800 N/mm? 580 N/mm? 20 % 30 Joule (0 °C) ca. 200 HB
Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE
102.620  @2,0x300mm 30-60A —+,~, 42V 3/5/7kg
102.626  ©2,5x300mm 50-80A —+,~,42V 5/7kg
102.632  ©3,2x350mm 70-100A —+,~, 42V 5/7/10kg

SE 40 S Niro-Extra

Kernstablegierte Hochleistungselektrode mit 160 % Ausbringung fiir VerbindungsschweiRungen an rost-
und séurebestandigen Stdhlen und CrNiMo-Stéhlen. Hohe mechanische Festigkeit und Korrosionsbestén-
digkeit; problemlos in der Stehnaht zu verschweiRen — ideal auch zum Punkten und Heften geeignet; im
Kontakt zu verschweifen, auch bei niedrigster Stromeinstellung.

Schweipositionen
PA PB(TZ
WL

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

560 N/mm? 400 N/mm? >36 % 57 Joule (+60 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
104.120 @2,0x300mm 35-55A —+,~,90V 3/5/7kg
104.125 @25x300mm 55-75A —+,~,50V 3/5/7kg
104132 @3,2x350mm 70-105A —=+,~,90V 3/5/7kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

1.4401 X5CrNiMo 17 12 2 1.4408 G-X6CrNiMo 19 11 2 1.4580 X10CrNiMoNb 17 12 2
1.4436 X5CrNiMo 1713 3 1.4571 X10CrNiMaTi 17 12 2 1.4583 X10CrNiMoNb 18 12
1.4437 G-X6CrNiMo 18 12 1.4579 G-X7CrNiMoNb 1712 2
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Schweilzusatzwerkstoffe

Hochlegierte Elektroden

S

SE 40 N Niro

Fur Verbindungsschweiungen an rost- und sdurebestandigen Stahlen. Gute SchweiReigenschaften in
Zwangslagen. Alternative zum WIG-Schweifen fir schnelle Reparatur- und Montage arbeiten.

Schweilipositionen Zulassungen
PA PB[TZ| PC PDf==| PE PF ']
AR SN ININ [DE] TUV

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

560 N/mm? 400 N/mm? >36 % 57 Joule (+60 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
104.215  @1,5x250mm 30-40A —=+,~,90V 3/5/7kg
104220  ©2,0x300mm 35-55A —+,~,00V 3/5/7kg
104.225  @2,5x350mm 50-80A —+,~,90V 5/7/10kg
104.232  @3,2x350mm 70-110A —+,~,50V 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

Mischverbindung 1.4583 mit H I, H II, 17Mn 4, 15 Mo 3, StE 255 bis StE 355,

P235GH/P256GH, P295GH/16Mo3, P255N bis P355N max. 300 °C

1.4404 X 2 CrNiMo 17 13 2 1.4401 X5 CrNiMo 17122 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4435X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4580 X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4583 X 10 CrNiMo Nb 18 12
1.4409 X 2 CrNiMoN 19 11 2 1.4436 X5 CrNiMo 17 13 3 1.4437 G-X 6 CrNiMo 18 12
1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4408 GX5CrNiMo 19 11 2 1.4581 -X 5 CrNiMoNb 19 11 2

/

SE 30 V2A Spezial

Wechselstromverschweifbare, kernstablegierte, rutilumhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an
korrosionshestandigen CrNi-Stdhlen mit niedrigen C-Gehalten sowie an artgleichen und artdhnlichen, sta-
bilisierten und nichtstabilisierten chemisch besténdigen Werkstoffen. Die Legierung ist an der Luft und an
oxidierenden Gasen zunderbestdndig bis 875 °C. Der niedrige C-Gehalt schlieBt interkristalline Korrosion
aus. Das Schweifgut ist hochglanzpolierfahig.

SchweiRpositionen
weH W B AR T S I

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

560 N/mm? 380 N/mm? 35% > 32 Joule (<120 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
104.320  @2,0x300mm 40-55A —+,~, 42V 1/3/5kg
104.3256  ©25x300mm 50-75A —+,~, 42V 1/3/5kg
104.332  @3,2x350mm 65-110A —+,~, 42V 1/3/5kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

1.4306 X 2 CrNi 19-11 1.4301 X5 CrNi 18-10 1.4541 X 6 CrNiTi 18-10
1.4311 X2 CrNi 18 10 1.4308 GX 5 CrNi 19-10 1.4550 X 6 CrNiNb 18-10
1.4300 X 12 CrNi 18 8 1.4312 GX 10 CrNi 18-10 1.4552 GX'5 CrNiNb 19-11

Metallit GmbH | Am Niedermeyers Feld 1 | 33719 Bielefeld | DEUTSCHLAND | Telefon +49(0) 521.4940-0 | Telefax +49(0) 521.4940-50 | www.metallit.de 0100_0010

232019



Schweilzusatzwerkstoffe

Hochlegierte Elektroden

S

SE 44 Inox-Extra

Chrom-Nickel-Elektrode fiir Verbindungsschweifungen von rostund sdurebestdndigen Stéhlen; hohe
mechanische Festigkeit; saubere, feinschuppige Nahte.

Schweilipositionen Zulassungen
PA PB[TZ| PC PDf==| PE PF '
A s E AR TR o8 C€ TOV
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit
580 N/mm? 400 N/mm? >32% 37 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
104.420  @2,0x300mm 30-40A —=+,~,90V 3/5/7kg
104425  ©25x350mm 50-80A —+,~,00V 5/7/10kg
104432 @3,2x350mm 70-110A —+,~,90V 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

Mischverbindung 1.4583 mit H I, H II, 17Mn 4, 15 Mo 3, StE 255 bis StE 355,

P235GH/P256GH P295GH/16Mo3, P255N bis P355N max. 300 °C

1.4404 X2 CrNiMo 17 13 2 1.4401 X5 CrNiMo 17 12 2 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4435X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4580 X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4583 X 10 CrNiMoNb 18 12
1.4409 X 2 CrNiMoN 19 11 2 1.4436 X5 CrNiMo 1713 3 1.4437 G-X 6 CrNiMo 18 12
1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4408 GX 5 CrNiMo 1911 2 1.4581 G-X 5 CrNiMoNb 19 11 2

/

SE 48 Zink-Expert

Spezialelektrode zum Verschweifen von feuerverzinkten Materialien — der Garant fiir absolut rostfreie
Schweifndhte. Verbindungsschweifungen von Vergitungsstahlen, rostbestandigen Cr-Stahlen, Mangan-
hartstahlen, Panzerstdhlen untereinander und in Verbindung mit anderen Stahlsorten.

SchweiRpositionen Zulassungen
PA PB[TZ| PC PDf= PE PF ']
wed Wi T RN T 5 1 ceTuv

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

700 N/mm? 540 N/mm? 30% 50 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
104.525  @2,5x300mm 40-85A —+,~, 42V 5/7kg
104532 @3,2x350mm 70-115A —+,~, 42V 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

Mischverbindung 1.4583 mit H I, H II, 17Mn 4, StE 355, P235GH/P256GH/P295GH/P355N

max. 300 °C

1.4404 X 2 CrNiMo 17 13 2 1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4435X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4401 X5 CrNiMo 17122 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4409 X 2 CrNiMoN 19 11 2 1.4408 G-X 6 CrNiMo 19 11 2 1.4583 X 10 CrNiMoNb 18 12
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Schweilzusatzwerkstoffe

Hochlegierte Elektroden

S

SE 120 Elastic

Hiillenlegierte Hochleistungselektrode mit sehr guter Eignung fiir Verbindungsschweifen an schwer
schweilbaren Stahlen. Die Schweindhte sind ausgesprochen elastisch und rissfest. Auch fiir Pufferlagen
bei Hartauftragungen ausgezeichnet geeignet; einsetzbar z. B. fiir Erdbewegungs- und Baumaschinen,
Ventilsitze, Mitnehmer und Laufrader, Bohrwerkzeuge, Schienen und Weichen.

Schweipositionen
wed W T RN T S I

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit ~ Harte

600 N/mm? >400N/mm?  >32% >32Joule (0°C) 180 HB
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
112.025  @25x350mm 85-140A —+,~,90V 3/5/7kg
112.032  @3,2x350mm 115-160 A —=+,~,90V 3/5/7kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
Mischverbindung 1.4583 mit HI/HII, 17 Mn 4, StE 355, P235GH, P256GH,
P295GH, P355N Manganstahl, Panzerstahl und andere hartbare Stéhle

/

SE 160 Thermolit

Chrom-Nickel-Speziallegierung, die sich hervorragend zum Verbindungsschweilen hitzebesténdiger,
artgleicher Stéhle eignet; auch als hochwédrmebestdndige Auftragung bei normalen Stéhlen einsetzbar.

SchweiRpositionen
wH W B R S S I

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Harte

>700 N/mm? 500 N/mm? 20% ca. 180 HB
Art.-Nr. Abmessung SchweiRstrom  Stromeignung VPE
116.026  @2,5x300mm 60-80A —+,~,90V 1/3/5kg
116.032  @3,2x350mm 80-100A —=+,~,90V 1/3/5kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.4340/1.4710/1.4711/1.4722/1.4723/1.4740/1.4741/1.4742/1.4745/1.4746/1.4762/1.4776/
1.4821/1.4822/1.4823

/

GE 20 Spezial-Guss

Rein-Nickel-Elektrode zum Verbindungsschweien von Grauguss, Temperguss und Stahlguss; ebenso fiir
die Verbindung von Stahl- und Kupferwerkstoffen an gebrochenen und gerissenen Werkstiicken einsetz-
bar. Die SchweiRnaht, einschlieRlich Ubergangszone, ist ausgezeichnet mechanisch bearbeitbar.

Geeignet fiir alle Gusswerkstiicke, Zylinderblécke, Pumpengehause, Olwannen, Exzenterscheiben, Laufrol-
len, Zylinder usw.

SchweiRpositionen

wed Wi T RN T 5 1N Pl

Zugfestigkeit Dehnung Hérte

400 N/mm? 8% ca. 160 HB
Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE
132.025  @25x350mm 55-60A =+i-,~,00V 3/5/7kg
132.032  @3,2x350mm 80-90A =+i-,~,00V 3/5/7kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe Hochlegierte Elektroden

GE 30 Nickel-Spezial

\ Spezialelektrode mit einer kupferlegierten Umhiillung fiir ReparaturschweiRungen an Gussteilen aller Art.

Anwendung/Einsatz

Geeignet fir Lunkerfiillungen, Auftragungen an Zahnréddern, Verbindungsschweifen an Motorbldcken,
Motorgehédusen, Maschinenteilen sowie zum Ausbessern von Bearbeitungsfehlern oder Fehlstellen an
Werkstiicken aus Gusseisen.

SchweiBpositionen
wed ¥ I Tl RN T 5 N

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Harte

400 N/mm? 300 N/mm? 15% ca. 165 HB
Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE
133.025  ©2,5x350mm 60-80A =+, ~,50V 3/5/7kg
133.032  @3,2x350mm 70-100A =+i-,~,00V 3/5/7kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe Aluminiumlegierte Elektroden

LE 10 Aluminium

Siliziumhaltige Aluminiumelektrode zum VerbindungsschweiRen verschiedener Aluminiumlegierungen.

\\\ Besonders geeignet zum Auftragen und Anfiillen von Rissen, Briicken, Lunkern sowie fehlenden Teilen.

SchweiRpositionen
wed I TSI

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

200 N/mm? 80 N/mm? 8%
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
139.025  ©25x350mm 40-70A —+ 1/3/5kg
139.032  ©3,2x350mm 60-100A —+ 1/3/5kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
3.2161 G-AlSi8Cu3 3.2381 G-AISi10Mg 3.2581 G-AISi12
3.2211 G-AISiN 3.2383 G-AISi10Mg(Cu)  3.2583 G-AlSi12(Cu)
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Schweilzusatzwerkstoffe

Mittel- und niedriglegierte Elektroden

/

Hier unser
Produktvideo:

SE 60 Beton-Super

Chrom-molybdanlegierte Elektrode, ideal zum Verschweifen von unsauberen, verzinkten Mo-legierten
Stéhlen geeignet; problemloser Lauf selbst auf stark verschmutztem, veraltetem und verfettetem Material.
Bindet auch auf Rost, Teer, Farbe, Zink, Beton ohne vorherige Sduberung. Auch an kleinen Trafos hervorra-
gend verschweifbar.

SchweiRpositionen
wed W T RN T S N

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

640 N/mm? 500 N/mm? 24% 90 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
106.025  @2,5x350mm 70-110A —-,~,065V 3/5/7kg
106.032  @3,2x350mm 95-150A —-,~,05V 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

1.7335 13CrMo44 1.7354 GS-22CrMo 54 1.732120 MoCr 4
1.7335 13 CrMoV42 1.7335 15 CrMo3 1.726215CrMo 5
1.7321 GS-20 MoCr4  1.7335 13 CrMo44KW

SE 88 Magna KB

Kalkbasische Elektrode mit auBergewdhnlich guten SchweiBeigenschaften; ideal fiir Wurzel-, Lagen-,
ZwangspositionsschweiRungen und Pufferlagen. Die Doppelmantelumhiillung dieser Elektrode gewéhrleis-
tet einen besonders stabilen Lichtbogen.

Geeignet fiir Konstruktionen aus Stahlprofilen, Reparaturen an Fahrzeugen, Kettenrddern und VerschleiB-
platten, fir Hebe-, Transport- und Fordereinrichtungen, z. B. Laufkrdne, sowie zur Herstellung von
Flanschverbindungen.

SchweiRpositionen Zulassungen .
wed Wi R R T 5 I DB C€ TUV

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

510 - 570 N/mm? > 380 N/mm? 22% > 54 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE
107.032 @3,2x350mm 90-150 A —+,~,90V 5/7kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0037/1.0116/1.0044/1.0144/1.0570/1.0330/1.0333/1.0338/1.0308/1.0309/1.0418/1.0408/1.0580/
1.0581/1.0307/1.0457/1.0484/1.0429/1.0430/1.0409/1.0035/1.0050/1.0582/1.0578/1.0305/1.0405/
1.0481/1.0482/1.0345/1.0425/1.0473/1.0619/1.0420/1.0446/1.0552/1.0558/1.0402/1.0501/1.1151/
1.1181/1.0461/1.0486/1.0505/1.0562/1.0462/1.0487/1.0506/1.0565/1.0463/1.0488/1.0508/1.0566/
1.1103/1.1104/1.1105/1.1106
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Schweilzusatzwerkstoffe

Mittel- und niedriglegierte Elektroden

S

SE 80 Doppel KB

Kalkbasische Elektrode fiir beanspruchte Reparaturschweiungen. Die Doppelmantelumhiillung gewdhr-
leistet einen besonders stabilen Lichtbogen. Geringe Spritzerbildung; gleichméRige, feine Schweifnahte
mit kerbfreiem Ubergang zum Grundwerkstoff; guter Schlackenabgang. Geeignet fiir Konstruktionen aus
Stahlprofilen, Reparaturen an Fahrzeugen, Kettenrddern und VerschleiBplatten sowie fiir Hebe-, Transport-
und Fordereinrichtungen.

SchweiRpositionen Zulassungen .
wed Wi Rl RN T 5 I DB] C€ TUV

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

510 - 610 N/mm? > 380 N/mm >22% > 54 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
108.025  @2,5x350mm 50-90A —+,~,50V 5/7/10kg
108.032  @3,2x450mm 90-150 A —+,~,50V 5/7/10kg
108.040  @4,0x450mm 120-230A —+,~,00V 3/5/7kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0037/1.0116/1.0044/1.0144/1.0570/1.0418/1.0408/1.0580/1.0581/1.0307/1.0457/1.0484/1.0429
1.0430/1.0409/1.0035/1.0050/1.0582/1.0578/1.0305/1.0405/1.0481/1.0482/1.0345/1.0425/1.0473
1.0619/1.0420/1.0446/1.0552/1.0558/1.0402/1.0501/1.1151/1.1181/1.0461/1.0486/1.0505/1.0562
1.0462/1.0487/1.0506/1.0565/1.0463/1.0488/1.0508/1.0566/1.1103/1.1104/1.1105/1.1106

/

SE 102 Zink/Rost Extrem

Der Probleml@ser bei verzinkten, rostigen, verdreckten, grundierten Materialien; aufgrund des niedrigen
Si-Gehaltes keinerlei dunkle Stellen beim anschlieRenden Verzinken; spritzerarm.

Auch fiir Materialien mit Fertigungsanstrichen und &hnlich imprégnierten Oberflachen geeignet.
Hervorragend einsetzbar fiir die Reparatur- und Montageschweifung sowie in der Baubranche, im Fahr-
zeug- und Metallbau; fiir Auspuffkriimmer, feuerverzinkte Geldnder usw.

SchweiRpositionen
wed W TS IR T 5 N P

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

460 - 510 N/mm? > 380 N/mm?  >22% > 47 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
108.626  ©2,5x350mm 60-95A —-,~, 42V 5/7/10kg
108.632  ©3,2x350mm 100-150A —-,~, 42V 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0345/1.0425/1.0461/1.0481/1.0560
Schiff baustdhle A - D und dhnliche Stéhle
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SchweiBzusatzwerkstoffe Mittel- und niedriglegierte Elektroden

SE 103 Uni-Fall

S

Eigenschaften.

Die Universalelektrode fiir MontageschweiBungen; zur Verbindung von niedriglegierten Baustéhlen;
strengfliissiges, modellierbares Schweibad. Das SchweiRgut ist rissfest und hat hohe mechanische

Fir Reparatur- und Montageschweifungen; zieht keine Feuchtigkeit an; auch von oben nach unten —

ohne Schlackenvorlauf — verschweiRbar.

SchweiBpositionen

o AU o e S N A EN
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

460 - 510 N/mm? > 380 N/mm?

Art.-Nr. Abmessung Schweiflstrom
109125  @2,5x350mm 60-95A
109132 @3,2x350mm 100-150A

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0345/1.0425/1.0461/1.0481/1.0560
Schiff baustdhle A - D und dhnliche Stéhle

>22%

Stromeignung

Zulassungen

DB CE TOV

Kerbschlagarbeit
> 47 Joule (0 °C)

VPE
5/7/10kg
5/7/10kg

SE 100 Fallnaht

/

Diese universelle Elektrode ist auch bei geringsten Stromstérken in allen Lagen verschweiBbar. Leichte
Ziindung; biegsam, tberbriickt breite Luftspalten; glatte, schuppenfreie Schweilnaht.

Die Elektrode ist aufgrund der hervorragenden Zwangslagenverschweilbarkeit sehr vielseitig einsetzbar,
bevorzugt jedoch fiir Reparaturarbeiten im Stahl- und Schiffbau sowie im Fahrzeug- und Karosseriebau.

SchweiRpositionen

wed Wi R IR T 5 N P
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

510 - 570 N/mm? > 420 N/mm?

Art.-Nr. Abmessung SchweiRstrom
110.025  @2,5x350mm 60-90A
110.032  @3,2x350mm 90-140A

Auszug aus den Grundwerkstoffen

22%

Stromeignung

==, ~

==, ~

Kerbschlagarbeit

> 47 Joule (0 °C)
VPE
5/7/10kg
5/7/10kg

1.0037/1.0036/1.0038/1.0116/1.0044/1.0144/1.0570/1.0345/1.0425/1.0481/1.0416/1.0443
1.0307/1.0457/1.0484/1.0409/1.0592/1.0308/1.0309/1.0408/1.0418/1.0580/1.0581/1.0305
1.0405/1.0461/1.0462/1.0486/1.0487/1.0505/1.0506/1.0562/1.0566
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Schweilzusatzwerkstoffe

Mittel- und niedriglegierte Elektroden

S

SE 105 S Montage

Mitteldick mit Rutilzellulose umhiillte Elektrode mit sehr guten Ziindeigenschaften und ruhigem Lichtbogen;
weitgehend spritzerfrei; sehr ruhiger und sauberer Ablauf; duRerst feinschuppiges Nahtbild. Sehr vielseitig
einsetzbar im Stahl- und Schiffbau sowie im Fahrzeug- und Karosseriebau.

Schweillpositionen Zulassungen N
o AU e S A N DB C€ TUV

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

510 - 570 N/mm? > 420 N/mm? >22% > 47 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
110.525 @25x350mm 60-100A —~ 5/7/10kg
110.532  @3,2x350mm 80-150A —~ 5/7/10kg
110.540  @4,0x350mm 100 -200A =~ 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0037/1.0036/1.0038/1.0116/1.0044/1.0144/1.0570/1.0345/1.0425/1.0481/1.0416/1.0443/1.0307
1.0457/1.0484/1.0409/1.0592/1.0308/1.0309/1.0408/1.0418/1.0580/1.0581/1.0305/1.0405/1.0461
1.0462/1.0486/1.0487/1.0505/1.0506/1.0562/1.0566

/

SE 1000 Die Universal-Fallnaht-Elektrode

Mitteldicke, rutilzellulose umhiillte Stabelektrode fur das VerbindungsschweiRen unlegierter Stéhle. Her-

vorragende Ziind- und Wiederziindeigenschaften. Das zahflieBende SchweiRgut iiberbriickt auch breitere
Spalten. Selbst in Zwangslagen kein Schlackenvorlauf.

Besonders geeignet fiir Montageschweifungen an verzinkten und geprimerten Blechen; auch an angeros-
teten Werkstiicken einsetzbar; universell geeignet im Montagebereich, im Schiff- und Stahlbau.

SchweiRpositionen Zulassungen

wed W 9 RN T SN FI DB C€ TUV

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

500 N/mm? > 380 N/mm? >22% min. 47 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
110.625  @2,5x350mm 65-85A —~ 5/7/10kg
110.632  @3,2x350mm 95-145A —~ 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen

DIN EN 10025, S235JRG1, S235JRG2, S235JRG3, S275JR, S275J2G3, S355J2G3, P275N,

DIN EN 10028-2, P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, DIN EN 10028-3, P355N, DIN 17100,

St 37-2, St44-2, St 52-3, DIN 17175, St 35.8, St 45.8, 17 Mn 4, 19 Mn 5, DIN 17102, StE 255 - StE 355,
DIN 17172, StE 210. 7 - StE 360.7, TM, DIN 17155 H I, HII, 17 Mn 4, 19 Mn 6
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Schweilzusatzwerkstoffe

Mittel- und niedriglegierte Elektroden

S

SE 110 Exacta

Rutilumhillte Sonderelektrode fur Waagerecht- und Senkrechtschweiungen; gut geeignet zum SchweiRen
von L-StéRen, Eck- und Uberlappungsnéhten sowie Kehl-, Steignaht- und UberkopfschweiBungen. Gute
Zind- und SchweiReigenschaften.

Universelle Einsatzmdglichkeiten im gesamten Reparaturbereich, sowie fiir Verbindungsschweifungen im
Stahl-, Kessel-, Schiff-, Maschinen- Behalter- und Fahrzeugbau an un- und niedriglegierten Stéhlen.

SchweiBpositionen

wed W R H AR T 5 1Y

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit
550 N/mm? >420N/mm?  >25% > 47 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE

111.025
111.032

@25x350mm 50-110A
@3,2x350mm 80-150 A

=-,~,50V
—=-,~,50V

5/7/10kg
5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
1.0037/1.0036/1.0038/1.0116/1.0044/1.0570/1.0345/1.0425/1.0481/1.0416/1.0443/1.0307/1.0457
1.0484/1.0409/1.0592/1.0308/1.0309/1.0408/1.0418/1.0580/1.0481/1.0305/1.0405/1.0461/1.0462
1.0486/1.0487/1.0505/1.0506/1.0562/1.0566

/

SE 115 Rot-Super

Dick umhiillte Stabelektrode mit universellen Einsatzmdglichkeiten. Die Elektrode hat ausgezeichnete
Zundeigenschaften und ist einsetzbar im Industrie- und Handwerksbereich fiir Verbindungsschweifungen
von Stahlkonstruktionen aller Art.

SchweiRpositionen

weld $I R H R T S 1Y

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kerbschlagarbeit

510 - 570 N/mm? > 420 N/mm* 20 % 60 Joule (0 °C)
Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
111.520 92,0x300mm 40-60A —~ 5/7/10kg
111.525 @25x300mm 70-90A =~ 5/7/10kg
111.532 ?3,2x350mm 100-140A =~ 5/7/10kg

Auszug aus den Grundwerkstoffen
S 185-S 355 J0C, P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH, P 210 N-P 360 N, GS 38-GS 52,
P 255 NH-P 355 NH, S 255 NH-S 355 NH

/

NE 40 Vario

Nut-Elektrode mit spezieller Umhiillung, hervorragend geeignet zum Lichtbogenfugen- und Schmelz-
schneiden aller Stahlsorten, von Gusseisen und allen Buntmetallen. Die oxidierende Wirkung des sich nach
vorne bewegenden Lichtbogens garantiert saubere und riickstandsfreie Fugen und Kanten. Besonders
glatte und porenfreie Nahtzeichnung, kerbfreier Ubergang.

Ideal fir unlegierte Stahle, legierte Stahle, hochlegierte Stahle, Grauguss, rostfreie und hitzebesténdige
Stéhle, Stahlguss, Leichtmetalle, Buntmetalle usw. Zur Beseitigung von Gusshaut oder korrodierter Me-
tallschicht — oder bei verdlten Gussteilen zum Ausbrennen. Dadurch wird in vielen schwierigen Féllen eine
erfolgreiche SchweiBung erst moglich.

Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
170.035  @3,5x350mm 150 -200 A —-,~, 50V 3/5/7kg
170.040  @4,0x350mm 220-300A —=,~,50V 3/5/7kg
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Schweilzusatzwerkstoffe

Auftragselektroden

=

VE 150 Auftragselektrode

Hartauftragungselektrode fiir hochverschleiRfeste Auftragungen an Bau- und Maschinenteilen; besonders
widerstandsfdhig bei schmirgelnder Beanspruchung mit geringer StoRbelastung.

Durch die spezielle Ummantelung ist neben einer dicken Panzerschicht auch die Auftragung an Ecken und
Kanten bei nicht abdeckender Schlacke maglich.

Ideal zur Auftragung an Pumpenteilen, Mischerfliigeln, Riihrarmen, Betonpumpen, Forderschnecken,
Koksofenschlitten, Tiefbau- und Landwirtschaftlichen Maschinen, Siebblechen usw.

SchweiBpositionen
PA PB[TZ
wed 1

Hérte 1. Lage ab 2. Lage
40-50 HRC 60 - 63 HRC

Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE

165.025  @25x350mm 60-90A —+,~ 3/5/7kg
165.032  ©3,2x350mm 110-140A =t~ 3/5/7kg
165.040  @4,0x350mm 140-180A =t~ 3/5/7kg

/

VE 68 T Auftragselektrode

Dick umhllte Hochleistungselektrode mit ca. 210 % Ausbringung. Sie wird da eingesetzt, wo hoher
schmirgelnder VerschleiB auftritt. Setzt bei gleichmaRigem Fluss ein nahezu schlackefreies Schweifgut ab.
Ideal zur Panzerung von Teilen, die starkem Abrieb bei geringer Stofbeanspruchung ausgesetzt sind.

Das SchweiRgut besteht aus reib- und schlagfestem Chrom-Silizium-Stahl und kann nur durch Schleifen
nachgearbeitet werden.

Fur zahharte Auftragungen an Maschinenteilen aus Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl, z. B.
Rollen, Férderschnecken, Laufflachen, Raupenketten, Laufradern, Baggerteilen, Nocken, Walzenbrechern,
Schlaghdmmern, Spannbacken, Prallplatten, Mischarmen, Ambossen und Pflugscharen.

SchweiBpositionen

Wil Wi

Hérte

ca. 69 HRC
Art.-Nr. Abmessung SchweiBstrom  Stromeignung VPE
166.025  @2,5x350mm 80-110A —+,~,90V 3/5/7kg
166.032  @3,2x450mm 110-140A —+,~,90V 3/5/7kg
166.040  @4,0x450 mm 140-180 A —+,~,90V 3/5/7kg

Hier unser
Produktvideo:

VE 700 Auftragselektrode

Pulvergefillte Hartauftragungselektrode, die sich durch ca. 85 % reines SchweiRgut auszeichnet; mit rela-
tiv niedriger Ampereleistung verschweilbar. Bereits nach der ersten Lage wird eine optimale Harte erreicht.
Besonders geeignet zur Hartauftragung an Sieben, Rutschen, Baggerloffeln, Baggerzdhnen, Mischern,
Forderschnecken sowie Kabelfuhrungen, die in Drainagen fuhren. AuBerdem zu verwenden im Maschinen-
bau sowie fur landwirtschaftliche Gerate wie Scheiben, Zinken, Scharniere usw.

SchweiRpositionen
PA PB(TZ
wed
Haérte 1. Lage ab 2. Lage
ca. 58 HRC 60 HRC

Art.-Nr. Abmessung Schweifstrom  Stromeignung VPE
167.063 @6,3x450mm 80-110A —+,~,90V 3/5/7kg
167.110 @ 11,0 x450 mm 140 - 180 A —+,~,50V 3/5/7kg
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